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ES/EU PROHLÁŠENÍ O SHODÌ  
EC/EU Declaration of conformity  

Deklaracja zgodnoœci WE (EC)  
Výrobce/Manufacturer/ Producent : PROMA Machinery s. r. o.  

Adresa/Address/ Adres: Prokopova 148/15, 13000 Praha 3  

IÈ/ID/ Regon: 24262706 

Jméno a adresa osoby povìøené sestavením 
technické dokumentace podle Smìrnice 
2006/42/EC, (NV è. 176/2008 Sb.) / Name and 
address of the person authorised to compile the technical 
file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres 
osoby upowa¿nionej do przygotowania dokumentacji 
technicznej zgodnie z dyrektyw¹ 2006/42/EC  

PROMA Machinery s. r. o., Prokopova 148/15, 13000 Praha 3  

Pøedmìt prohlášení /Object of the declaration / 
Urz¹dzenie, którego dotyczy deklaracja : 

Stojanová vrtaèka  typ E-1720FVL/400 / 
Wiertarka kolumnowa  typ E-1720FVL/400 

Výrobní èíslo/ Serial number/ Numer seryjny :  

Popis/Description/ Opis: 

 

Stojanová vrtaèka je urèena pro vrtání, zahlubování a vystružování otvorù 
v rùzných materiálech. / Wiertarka kolumnowa jest przeznaczona do wiercenia, 

rozwiercania i nawiercania otworów w ró¿nych materia³ach.  Pracovní stùl vrtaèky je 
možné výškovì nastavovat a  otáèet až o 360 o s možností aretac e v nastavené 
poloze./ Stó³ roboczy wiertark i posiada regulacjê wysokoœci oraz obr otu a¿ o 360 o 

z mo¿liwoœci¹ zablokowania w ustalonej pozycji . Pohon vøetena vrtaèky je proveden 
tøífázovým asynchronním elektromotorem s  variátorem pro plynulou zmìnu 
otáèek./ Napêd maszyny zapewnia trójfaz owy asynchroniczny silnik elektryczny 

z wariatorem umo¿liwiaj¹cym p³ynn¹ zmianê obrotów.  Ovládání elektromotoru se 
provádí dvoutlaèítkovým spínaèem, vybaveným spouští na podpìtí, který plní 
funkci hlavního vypí naèe a vypínaèe pro nouzové zastavení. / Silnik elektryczny jest 
sterowany za pomoc¹ dwuprzyciskowego prze³¹cznika , wyposa¿onego w wyzwalacz 
podnapiêciowy,  który pe³ni tak¿e funkcjê wy³¹czni ka g³ównego i awaryjnego.  

Základní technické údaje / Podstawowe dane techniczne : 
Jmenovité napìtí a kmitoèet / Napiêcie znamionowe i czêstotliwoœæ :   3x400 V, 50 Hz  
Instalovaný výkon / Moc zainstalowana : 1 100 W 
Rozsah otáèek vøetena / Zakres obrotów wrzeciona : 200 – 2 000 min -1 

Posuv vøetena / Skok wrzeciona : 80 mm 
Poèet rychlostí / Iloœæ stopni obrotów :  plynulá regulace variátorem  
                                                                                  / p³ynna regulacja wariatorem  

Maximální vr taný prùmìr / Maksymalna œrednica wiercenia :  25 mm 
Hmotnost/ Masa: 85,5 kg 
Nejnižší stupeò ochrany krytem / Najni¿szy stopieñ ochrony :  IP 54 
 

Výše popsaný pøedmìt prohlášení je ve shodì 
s pøíslušnými harmonizaèními právními pøedpisy 
Evropské unie /The object of the declaration described 
above is in conformity with the r elevant Union 
harmonisation legislation / Opisany powy¿ej przedm iot 
deklaracji jest zgodny z  odpowiednim unijnym 
prawodawstwem harmonizacyjnym : 

Strojní zaøízení - NV è. 176/2008 Sb.  
Machinery - Directive 2006/42/EC  / Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC ), 

Elektrické zaøízení nízkého napìtí - NV è. 118/2016 Sb.  
Low Voltage - Directive 2014/35/EU , 

Dyrektywa niskonapiêciowa 2014/35/WE , 

Elektromagnetická kompatibilita - NV è. 117/2016 Sb . 
Electromagnetic Compatibility ( EMC) - Directive 2014/30/EU,  
Dyrektywa kompatybilnoœci elektromagnetycznej (EMC) 2014/30/WE (EC)  

 

Harmonizované technické normy, které byly 
použity, nebo jiné technické specifikace, na 
jejichž základì se shoda prohlašuje/ The relevant 
harmonised standards used or referencesto the other  
technical specification in relation to which conformity is 
declared/ Odpowienie zharmonizowane normy techni czne 
lub odniesienia do innych specyfikacji technicznych, w 
odniesieniu do których deklarowana jest zgodnoœæ : 

ÈSN EN ISO 12100:2011, ÈSN EN 12717+A1:2010,  
ÈSN EN 60204 -1 ed. 2:2007, +zmìna  (zmiana) A1:2009,  
ÈSN EN 61000 -6-2 ed. 3:2006, ÈSN EN 61000 -6-4 ed. 2;2007 
 
 
 

 

Poznámka: Veškeré pøedpisy byly  použity ve znìní jejich zmìn a doplòkù platných v  dobì vydání tohoto prohlášení bez jejich citování.  
Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of th em. 
Uwaga: Wszystkie przepisy by³y stosowane w brzmieniu póŸniejszych zmian i modyfikacji obowi¹zuj¹cych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowan ia.. 

Místo a datum vydání tohoto prohlášení/ Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji : Praha, 2017-06-20 
 
Osoba zmocnìná k  podpisu za výrobce/ Signed by the person entitled to deal in the name of producer / Podpisane przez osobê uprawnion¹ do 
dzia³ania w imieniu producenta : Ing. Pavel Tlustý  

Jméno/Name/ Imiê i nazwisko : 
 
Ing. Pavel Tlustý  
 

Funkce/Grade/ Stanowisko: 
 
General Manager  
 

Podpis/Signature/ Podpis:  

 
 



Szanowny Kliencie, dziêkujemy za zakupienie wiertarki kolumnowej  
marki PROMA. Urz¹dzenie to jest wyposa¿one w system zabezpieczeñ 
zapewniaj¹cych bezpieczeñstwo obs³ugi jak równie¿ chroni¹cych maszynê podczas jej 
normalnego u¿ytkowania technologicznego. Zabezpieczenia te nie mog¹ jednak 
zapewniæ w wielu aspektach ca³kowitego bezpieczeñstwa i dlatego wymaga siê aby 
obs³uguj¹cy, zanim rozpocznie u¿ytkowanie, przeczyta³ uwa¿nie niniejsz¹ instrukcjê i 
zrozumia³ j¹. Pozwoli to zapobiec powstawaniu b³êdów pope³nianych zarówno przy 
instalacji maszyny, jak i podczas jej eksploatacji. Nie zaleca siê wiêc uruchamiania 
maszyny przed zapoznaniem siê ze wszystkimi punktami instrukcji, zrozumieniem 
ka¿dej funkcji i sposobu postêpowania przy u¿ytkowaniu maszyny.

E-1720FVL/400

Prosimy zwróciæ 
szczególn¹ uwagê na tabliczki bezpieczeñstwa - nie nale¿y ich usuwaæ ani uszkadzaæ.

  1) Zawartoœæ opakowania
  2) Wprowadzenie
  3) Cel zastosowania
  4) Dane techniczne
  5) Wartoœci poziomu ha³asu
  6) Tabliczki bezpieczeñstwa
  7) Konstrukcja maszyny
  8) Opis maszyny
  9) Transport i monta¿
10) Ustawienie i instalacja

11) Napêd wiertarki

13) Instalacja elektryczna
14) Konserwacja wiertarki
15) Czêœci zamienne
16) Akcesoria i dodatki
17) Demonta¿ i likwidacja

19) Ogólne przepisy bezpieczeñstwa
20) Warunki gwarancji

OBSAH

1      Zawartoœæ opakowania

2      Wprowadzenie

Wiertarka kolumnowa jest dostarczana w stanie czêœciowo zdemontowanym, 
w opakowaniu kartonowym wraz z nastêpuj¹cym wyposa¿eniem:

12) Smarowanie maszyny

18) Rysunki z³o¿eniowe maszyny

1) os³ona BHP wrzeciona
2) dŸwignia wariatora
3) dŸwignia œruby zaciskowej sto³u
4) 4x œruby podstawy M8
5) korbka posuwu sto³u 
6) dŸwignia œruby zaciskowej sto³u na kolumnie  
7) klucz do wymiany paska klinowego
8) trzpieñ uchwytu wiertarskiego Mk III / B20
9) klin wybijaj¹cy
10) klucze imbusowe 3, 4, 5 mm
11) kluczyk uchwytu wiertarskiego
12) uchwyt wiertarski 5-20 mm
13) 3x tyczka posuwu wrzeciona 

3      Cel zastosowania

Urz¹dzenie tej klasy posiada wiele niestandardowych funkcji i mo¿liwoœci, które 
zapewniaj¹ u¿ytkownikowi wysok¹ wartoœæ u¿ytkow¹. Jest skonstruowane z 
przeznaczeniem do wiercenia, rozwiercania i nawiercania.

Dziêki swoim funkcjom znajduje zastosowanie w zak³adach œlusarskich, 
warsztatach us³ugowych i stolarskich,a tak¿e w warsztatach domowych.  

Proma Polska sp. z o.o., ul. Wroc³awska 1A, 55-095 D³ugo³êka

1 2 3 4
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4      Dane techniczne

5      Wartoœci poziomu ha³asu

6      Tabliczki bezpieczeñstwa

Na urz¹dzeniu zosta³y umieszczone tabliczki informacyjne i tabliczki ostrzegaj¹ce
przed ró¿nymi niebezpieczeñstwami

64 51 2 3
1 - OSTRZE¯ENIE! Przy zdjêtej os³onie - niebezpieczeñstwo pora¿enia
     pr¹dem elektrycznym! Tabliczka jest umieszczona na os³onie ³¹czówki

5 - UWAGA! Nie pracowaæ na maszynie w rêkawicach! 
     Tabliczka jest umieszczona na os³onie wiertarki     
6 - UWAGA!Niebezpieczeñstwo zranienia górnych koñczyn! 
     Tabliczka jest umieszczona na os³onie wiertarki     

2 - OSTRZE¯ENIE! Przy zdjêtej os³onie - niebezpieczeñstwo urazu o cha-
     rakterze mechanicznym! Tabliczka jest umieszczona w pobli¿u wrzeciona
3 - Proszê przeczytaæ instrukcjê obs³ugi!
     Tabliczka jest umieszczona na os³onie wiertarki
4 - UWAGA! Podczas pracy z maszyn¹ u¿ywaj œrodki ochrony wzroku!
     Tabliczka jest umieszczona na os³onie wiertarki     

Deklarowany, uœredniony w czasie, poziom emisji ciœnienia akustycznego A na 
stanowisku roboczym 

tryb pracy - bez obci¹¿enia

LpAeq,T = 76,9 dB (A) 

(wed³ug ÈSN EN 12717, ÈSN EN ISO 11202 i ÈSN EN ISO 11204, pkt. A.2,
).
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Moc silnika 1 100 W
Napiêcie 3/N PE AC/400V 50 Hz
Ochrona silnika IP 54
Sto¿ek wrzeciona Mk II
Skok wrzeciona 80 mm
Maks. odleg³oœæ wrzeciona od kolumny 215 mm
Maks. odleg³oœæ wrzeciona od sto³u 750 mm
Maks. odleg³oœæ wrzeciona od podstawy 1 250 mm
Zakres obrotów wrzeciona 200 - 2 000 obr./min. (wariator)
Wymiary sto³u 356 x 356 mm
Wymiary podstawy 349 x 508 mm
Maksymalna œrednica wiercenia 25 mm
Masa (netto) 85,5 kg



7      Konstrukcja maszyny

8      Opis maszyny

     Wiertarka kolumnowa jest skonstruowana do wiercenia, nawiercania i rozwiercania w 
ró¿nych materia³ach. Wrzeciono jest osadzone w ³o¿ysku kulowym i zakoñczone 
sto¿kiem Mk III, w którym mo¿na osadzaæ uchwyt ze stopk¹, uchwyt wiertarski albo 
bezpoœrednio narzêdzie robocze.
      Stó³ roboczy mo¿na obracaæ o 360° i pochylaæ do ± 45° od poziomu, co umo¿liwia 
wiercenie otworu pod ró¿nymi k¹tami. Wiertarka jest wyposa¿ona w przydatne 
oœwietlenie powierzchni roboczej, wbudowane na sta³e w korpus wiertarki.
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1) Wyœwietlacz obrotów
2) W³¹cznik / wy³¹cznik
3) Ogranicznik g³êbokoœci
    wiercenia
4) Stó³ roboczy
5) DŸwignia zaciskowa
    obracania sto³u roboczego
6) Kolumna wiertarki
7) Os³ona kó³ pasowych
8) Silnik
9) DŸwignia posuwu wrzeciona
10) Uchwyt wiertarski
11) Oœwietlenie LED
12) Korbka regulacji
      wysokoœci sto³u
13) Obejma sto³u
14) Listwa zêbata
15) Podstawa wiertarki

15

9      Transport i monta¿

Wiertarka transportowana jest w kartonowym pudle wy³o¿onym polistyrenowymi 
przek³adkami. Wszystkie metalowe powierzchnie nara¿one na korozjê pokryte s¹ oleist¹ 
substancj¹ konserwuj¹c¹, któr¹ nale¿y usun¹æ przed rozpoczêciem pracy urz¹dzenia. Do 
usuniêcia tej substancji konserwuj¹cej najczêœciej stosuje siê benzyny techniczne lub inne 
p³yny odt³uszczaj¹ce. Nie wolno u¿ywaæ rozpuszczalnika NITRO, który powoduje 
uszkodzenie s¹siednich powierzchni malowanych. Po oczyszczeniu nale¿y zastosowaæ 
zwyk³y olej konserwuj¹cy i nanieœæ go na wszystkie metalowe powierzchnie szlifowane, 
takie jak stó³, kolumna b¹dŸ wrzeciono.

Przez monta¿ maszyny rozumiane jest zamontowanie kolumny wiertarki na 
podstawie oraz osadzenie sto³u roboczego i g³owicy wiertarki na kolumnie.4
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10      Transport i monta¿

Ostrze¿enie: Nale¿y zapewniæ bezpieczne ustawienie maszyny 

i jej zamocowanie do pod³o¿a (na równej i wytrzyma³ej powierzchni, 

której rodzaj i wytrzyma³oœæ dostosowana jest do obci¹¿enia 

maszyn¹). Niedochowanie tego warunku mo¿e spowodowaæ nieprzewidziany ruch 

maszyny (lub jej czêœci) i jej uszkodzenie.

11      Napêd wiertarki

Zmiana obrotów

Elementy sterowania wiertark¹

Wiertarkê w³¹czamy przyciskiem „A“ i 
wy³¹czamy przyciskiem „B“.
Zmianê obrotów  wykonujemy zawsze podczas 
pracy wiertarki dŸwigni¹ „D“.
Wyœwietlacz „C“ s³u¿y do kontroli bie¿¹cych 
obrotów.
W³¹czanie i wy³¹czanie oœwietlenia LED, 
wykonujemy obrotem pierœcienia na obudowie 
lampki „E“.

Wrzeciono wiertarki  jest  napêdzane 
trójfazowym silnikiem asynchronicznym 
poprzez pasek klinowy.
Obroty wrzeciona w dwóch zakresach mo¿na 
zmieniaæ p³ynnie za pomoc¹ wariatora. W tym 
celu dŸwigniê „C“ przesuwa siê wg potrzeby +/- 
dot¹d, a¿ osi¹gniemy oczekiwane obroty, 
potwierdzone na wyœwietlaczu „D“.
Ca³y zakres obrotów jest realizowany poprzez 
podwójne ko³a pasowe i wariator.
Zakres obrotów okreœlony jest po³o¿eniem 
paska klinowego. Wolne obroty s¹ w zakresie 
200 – 700 obr./min., a szybkie obroty to
600 – 2 200 obr./min.
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Czujnik obrotów ko³a
pasowego

Zakres wolnych obrotów

Zakres szybkich obrotów



Regulacja g³êbokoœci wiercenia

Wymiana narzêdzi

Osadzanie narzêdzi
1. Najpierw od³¹czyæ wiertarkê od sieci 

elektrycznej.
2. Oczyœciæ sto¿ek wrzeciona i trzpieñ 

narzêdzia.
3. Wsun¹æ trzpieñ narzêdzia do sto¿ka 

wrzeciona „A”.
4. Upewniæ siê, ¿e trzonek trzpienia jest 

zaciœniêty w sto¿ku wrzeciona „B”.
5. Uchwyt wiertarski dobiæ m³otkiem 

plastikowym „C”.

Demonta¿ narzêdzi
1. Najpierw od³¹czyæ wiertarkê od sieci 

elektrycznej.
2. Przy pomocy klina wybijaj¹cego i 

m³otka wyj¹æ trzpieñ narzêdzia ”D”.

G ³ ê b o k o œ æ  w i e r c e n i a  n a s t a w i a  s i ê  
nastêpuj¹cym sposobem: koniec wiert³a zbli¿yæ do 
obrabianego detalu. Zwolniæ œrubê zaciskow¹ i 
ustawiæ wed³ug skali wymagan¹ g³êbokoœæ 
wiercenia, tak jak pokazano na obr. “A“.
Nastêpnie wypróbowaæ poprawnoœæ nastawienia 
g³êbokoœci wiercenia, jak pokazano na obr. „B“. 
Jeœli nastawienie jest poprawne, mo¿na rozpocz¹æ 
pracê. 
W wiertarce tej mo¿na równie¿ ustawiæ doln¹ 
nakrêtk¹ regulacyjn¹, pozycjê zerow¹.

A B

A

C

B

D
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wrzeciono
mo¿na

zablokowaæ
nakrêtk¹ odboju



Narzêdzia w uchwycie wiertarskim nale¿y 
zacisn¹æ za pomoc¹ korbki wiertarskiej.
Nie tylko doœwiadczeni u¿ytkownicy doceni¹ 
praktyczny gumowy uchwyt korbki, który jest 
umieszczony po prawej stronie g³owicy.

Pochylenie sto³u osi¹gniemy 
poprzez zwolnienie œruby 
zaciskowej „D“.
Wed³ug skali „E" +/- 45° 
nastawimy oczekiwany k¹t „F" i 
œrub¹ zaciskow¹ „D“ ponownie 
unieruchomimy stó³.
Przed ka¿dym u¿yciem sto³u 
nale¿y sprawdziæ czy wszystkie 
œruby zaciskowe i dŸwignie s¹ 
w³aœciwie zaciœniête.

Wysokoœciowe ustawienie sto³u 
wykonujemy wed³ug nastêpuj¹cego 
schematu.
Jeœli zwolnimy dŸwigniê „A“, stó³ 
mo¿na przesuwaæ w pionie za 
pomoc¹ korbki „B“ albo mo¿na go 
obracaæ wokó³ kolumny.
Jeœli zwolnimy œrubê „C“, mo¿emy 
obracaæ sto³em roboczym wokó³ 
swojej osi.

Ustawianie sto³u

D E

FF
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13     Instalacja elektryczna

Uk³ad elektryczny jest pod³¹czony
wed³ug pokazanego schematu.

Napiêcie: 3/ N / PE  AC 400 V  50  Hz
Zabezpieczenie: 16 A

L1,L2,L3.......... przewody fazowe
N..................... przewód zerowy
PE................... przewód ochronny
SB1 .................wy³¹cznik krañcowy
                         os³ony kó³ pasowych
SB2................. przycisk STOP
TL1.................. przycisk START
KM1................ stycznik
KM.................. cewka stycznika
M..................... silnik
Sv1 ................ oœwietlenie LED
SZ1 ................ kontrolka napiêcia
VY ...................wy³¹cznik oœwietlenia

14       Konserwacja wiertarki

1)  Czyszczenie, smarowanie, regulacje, naprawy i jakiekolwiek manipulowanie przy 
     maszynie nale¿y przeprowadzaæ jedynie w stanie spoczynku urz¹dzenia i po 
     od³¹czeniu go od sieci elektrycznej.
2)  Zaleca siê raz w roku kontrolowaæ silnik elektryczny przez elektromechanika.
3)  Jeœli maszyna przez d³u¿szy czas nie by³a eksploatowana (np. przez dwa lata 
     przebywa³a w pomieszczeniu, gdzie temperatura nie spada³a poni¿ej 5°C i nie by³a 
     wy¿sza ni¿ 40°C), nale¿y skontrolowaæ opornoœæ izolacji uzwojenia silnika.
     Stosownie do charakteru œrodowiska wartoœæ ta ulega okreœlonej zmianie. 
4)  Nale¿y utrzymywaæ maszynê i jej przestrzeñ robocz¹ w czystoœci i porz¹dku. Po 
     zakoñczeniu pracy nale¿y wyczyœciæ wszystkie czêœci maszyny i naoliwiæ wszystkie 
     powierzchnie œlizgowe, œruby nastawne i wrzeciono.

L1 L2 L3 N

M

KM

KM1

SB2

TL1

SB1

SZ1 SV1

VY

PO

12     Smarowanie maszyny

Wszystkie miejsca styku nale¿y utrzymywaæ w stanie naoliwienia. W miejscach
ruchomych po³¹czeñ powinna byæ spoista warstwa oleju. Przed podjêciem pracy
wstrzykn¹æ olej miêdzy wszystkie powierzchnie kontaktowe (cierne).
Po zakoñczeniu pracy nale¿y wyczyœciæ stó³ roboczy i zabezpieczyæ go olejem.
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Akcesoria podstawowe – to wszystkie czêœci i elementy, które s¹ dostarczane 
bezpoœrednio w maszynie albo z maszyn¹ (s¹ one podane w rozdziale 1, Zawartoœæ 
opakowania).

 Akcesoria specjalne – to akcesoria dodatkowe, które mo¿na dokupiæ i s¹ one 
wykazywane w aktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog ten jest dostêpny 
nieodp³atnie. Ewentualnych konsultacji o sposobach korzystania z wyposa¿enia 
dodatkowego udziela nasz serwis.

15      Czêœci zamienne

16      Akcesoria i dodatki

17      Demonta¿ i likwidacja

Wykaz czêœci maszyny znajduje siê na stronach 10-13 (Rysunki z³o¿eniowe 
maszyny). W niniejszej instrukcji przedstawione s¹ poszczególne czêœci, które mo¿na 
zamówiæ w poni¿szy sposób.

:
A) model maszyny E-1720FVL/400
B) numer katalogowy maszyny
C) rok produkcji oraz datê zakupu maszyny
D) numer podzespo³u (czêœci), jego nazwa i numer strony, na której znajduje 
     siê zamawiana czêœæ

              E)  iloœæ sztuk zamawianej czêœci
Kontakt do serwisu dystrybutora: serwis@promapolska.pl

W celu usprawnienia realizacji zamówienia, nale¿y zawsze podawaæ nastêpuj¹ce 
dane:

Po zakoñczeniu okresu eksploatacji lub w przypadku gdyby dalsze 
u¿ytkowanie urz¹dzenia by³o nieekonomiczne maszynê nale¿y zlikwidowaæ. 

Podczas demonta¿u urz¹dzenia, konieczne jest przestrzeganie ogólnych 
przepisów bezpieczeñstwa, które gwarantuj¹ bezpieczne wykonanie wszystkich prac. 

Elementy metalowe likwiduje siê tak, ¿e po demonta¿u nale¿y posortowaæ je 
wed³ug rodzaju metali u¿ytych do ich produkcji i oddaæ organizacjom zajmuj¹cym siê 
zbieraniem surowców wtórnych.

Elementy z tworzyw sztucznych i gumy, które nie podlegaj¹ rozk³adowi w 
sposób naturalny, powinny zostaæ posortowane i oddane organizacjom, które zajmuj¹ 
siê zbieraniem tych surowców wtórnych.

Czêœci uk³adu elektrycznego nale¿y przekazaæ organizacjom zajmuj¹cych siê 
zbiorem odpadów elektrycznych.

UWAGA!: Z uwagi na ochronê œrodowiska naturalnego zabrania siê likwidacji czêœci z                        
                 tworzyw sztucznych i gumy poprzez ich palenie !      
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1.4. Przepisy bezpieczeñstwa w trakcie obs³ugi maszyny
Przed uruchomieniem maszyny nale¿y zapoznaæ siê z jej instrukcj¹ obs³ugi.

1)  OSTRZE¯ENIE 
- Aby zapobiec uszkodzeniu pulpitu sterowniczego i listwy zaciskowej przez wióry 

lub olej, nalezy zamkn¹æ ich os³ony zabezpieczaj¹ce.
- Nale¿y sprawdziæ, czy kable elektryczne nie s¹ uszkodzone, aby w wyniku 

przebicia pr¹du elektrycznego nie dosz³o do pora¿enia (szok elektryczny).
- Nale¿y regularnie sprawdzaæ, czy os³ony zabezpieczaj¹ce zosta³y poprawnie 

zamontowane i czy nie s¹ one uszkodzone. Uszkodzone os³ony nale¿y 
niezw³ocznie naprawiæ lub wymieniæ.

- Nie nalezy uruchamiaæ maszyny przy otwartej os³onie zabezpieczaj¹cej.
- Nie nale¿y dotykaæ cieczy ch³odz¹cej go³ymi rêkami – mo¿e to spowodowaæ 

podra¿nienia. Osoby obs³uguj¹ce maszynê, które cierpi¹ na alergiê, powinny 
stosowaæ specjalne œrodki bezpieczeñstwa.

- Podczas pracy maszyny nie nale¿y regulowaæ strumienia cieczy ch³odz¹ce.
- Do usuwania wiórów z powierzchni roboczej nale¿y u¿ywaæ rekawiæ ochronnych 

oraz szczotki – nigdy nie nale¿y wykonywaæ tej czynnoœci go³ymi rekami.
- Przed wymian¹ narzêdzi nale¿y zatrzymaæ wszystkie funkcje maszyny. 
- Przy mocowaniu czêœci obrabianych lub przy zdejmowaniu elementów 

obrobionych z maszyny, nie posiadaj¹cej systemu automatycznej wymiany, nale¿y 
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dbaæ o to , aby narzêdzie znajdowa³o siê jak najdalej od stanowiska pracy i by³o 
nieruchome.

- Nie nalezy wycieraæ elementu obrabianego i usuwaæ wiórów go³ymi rêkami czy 
szmatk¹, je¿eli narzêdzie jest w ruchu. W tym celu nale¿y zatrzymaæ maszynê i 
u¿yæ szczotki.

- W celu przed³u¿enia przesuwu w osi nie nale¿y usuwaæ ani w ¿aden sposób 
ingerowaæ w ograniczniki i wy³¹czniki krañcowe. Nie nale¿y tak¿e doprowadzaæ do 
ich zablokowania lub od³¹czenia.

- Je¿eli praca osoby obs³uguj¹cej maszynê wymaga manipulacji z czêœciami 
wykraczaj¹cymi poza jej mo¿liwoœci, nale¿y skorzystaæ z pomocy asystenta.

- Nie nale¿y u¿ywaæ wózka podnoœnikowego lub dŸwigu i wykonywaæ pracy 
hakowego bez posiadania odpowiednich uprawnieñ.

- Przed u¿yciem wózka podnoœnikowego lub dŸwigu nale¿y upewniæ siê, czy w 
bliskim otoczeniu owych maszyn nie znajduj¹ siê ¿adne przeszkody.

- Nale¿y zawsze u¿ywaæ standardowych lin stalowych i atestowanego osprzêtu 
mocuj¹cego, które s¹ odpowiednie do ciê¿aru przenoszonych przedmiotów.

- Nale¿y sprawdziæ liny, ³añcuchy, zawiesia oraz osprzêt do podnoszenia przed jego 
u¿yciem. Wadliwe elementy nale¿y niezw³ocznie naprawiæ lub zast¹piæ nowymi.

- Pracuj¹c z materia³em ³atwopalnym lub olejem nale¿y zapewniæ prewencyjne 
œrodki bezpieczeñstwa na wypadek po¿aru.

- Nie nale¿y pracowaæ na maszynie podczas burzy z intensywnymi wy³adowaniami  
atmosferycznymi. 

2)   PRZESTROGA  - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTRO¯NOŒCI
- Przed rozpoczêciem pracy na maszynie nale¿y sprawdziæ, czy pasy napêdowe 

zosta³y prawid³owo napiête.
- Nale¿y sprawdziæ ca³y osprzêt maszyny, aby upewniæ siê czy jego œruby mocuj¹ce 

nie poluŸni³y siê.
- Nie nale¿y obs³ugiwaæ wy³¹czników i przycisków znajduj¹cych sie na pulpicie 

sterowniczym w rêkawicach ochronnych – mog³oby dojœæ do niepoprawnego ich 
wyboru lub innych b³êdów.

- Przed uruchomieniem maszyny nale¿y rozgrzaæ wrzeciono i wszystkie 
mechanizmy posuwowe.

-  Nale¿y sprawdzaæ, czy podczas obróbki elementów nie powstaje nadmierny ha³as 
lub inne nienaturalne dŸwiêki.

- Podczas ciê¿kiej obróbki elementów nie nale¿y dopuszczaæ do gromadzenia sie 
wiórów. Wióry s¹ wtedy bardzo gor¹ce i mog¹ przyczyniæ siê do powstania po¿aru.
Po zakoñczeniu pracy na maszynie nale¿y wy³¹czyæ przycisk systemu 
steruj¹cego, wy³¹cznik g³ówny, a nastêpnie wy³¹cznik zasilania g³ównego.

1.5 Przepisy bezpieczeñstwa podczas mocowania elementów obrabianych

1)  OSTRZE¯ENIE 
- Nale¿y zawsze u¿ywaæ narzêdzi przeznaczonych do danego typu pracy i 

odpowiadaj¹cych specyfikacji maszyny.
- Nale¿y niezw³ocznie wymieniæ tepe narzêdzia, gdy¿ s¹ one czêst¹ przyczyn¹ 

urazów i uszkodzeñ maszyny.
- Przed rozpoczêciem pracy z wiruj¹cym wrzecionem, nale¿y skontrolowaæ, czy 

wszystkie elementy s¹ w³aœciwie za³o¿one i zaciœniête.  
- Podczas pracy z narzêdziami osadzonymi we wrzecionie, nie nale¿y przekraczaæ 
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 zalecanych prêdkoœci obrotowych. 
- Nale¿y uwa¿aæ, aby podczas pracy nie chwyciæ palcami lub d³oni¹ za uchwyt 
wiertarski lub element mocuj¹cy.
- Je¿eli wykorzystywane wyposa¿enie nie jest wyposa¿eniem zalecanym przez 
producenta, nale¿y uzyskaæ od niego informacje dotycz¹ce zalecanej prêdkoœci.
- Do zak³adania ciê¿kich uchwytów, elementów mocuj¹cych i obrabianych 
materia³ów nale¿y u¿ywaæ odpowiednich do tego celu przyrz¹dów.

2)  PRZESTROGA  - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTRO¯NOŒCI

- Nale¿y sprawdziæ, czy d³ugoœæ narzêdzia jest odpowiednio dobrana, tak aby nie 
zahacza³o o elementy mocuj¹ce, uchwyty  zaciskowe lub inne elementy.

- Po zamontowaniu narzêdzi i elementów obrabianych nale¿y przeprowadziæ 
próbny przebieg pracy.

- Przy mocowaniu obrabianych detali miêkkimi szczêkami nale¿y sprawdziæ, czy 
obrabiany element jest bezpiecznie zamocowany, a si³a zacisku jest odpowiednia.

- W przypadkach, kiedy narzêdzie mo¿e byæ zamocowane z prawej lub lewej strony 
(prawe lub lewe narzêdzia), nale¿y sprawdziæ czy jest w odpowiednim po³o¿eniu.

- Nie nale¿y u¿ywaæ przyrz¹dów pomiarowych (lub elementów pomiaru d³ugoœci), 
zanim nie sprawdzimy, ¿e nie bêd¹ przeszkadzaæ w eksploatacji maszyny.

Warunki gwarancji dostêpne s¹ w za³¹czonej przy sprzeda¿y urz¹dzenia karcie 
gwarancyjnej.

SERWIS - PROMA POLSKA sp. z o.o.
ul. Wroc³awska 1A, 55-095 D³ugo³êka

tel./fax: +48 71 358 05 20
serwis@promapolska.pl 

20      Warunki gwarancji


	Strona 1
	Strona 2
	Strona 3
	Strona 4
	Strona 5
	Strona 6
	Strona 7
	Strona 8
	Strona 9
	Strona 10
	Strona 11
	Strona 12
	Strona 13
	Strona 14
	Strona 15
	Strona 16
	Strona 17
	Strona 18
	Strona 19

