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ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of

product/ Importer i dystrybutor produktu: PROMA Machinery s.r.o.
Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,

podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako

ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.

22/1997 Sb.
Adresa/Address/ Adres: Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
1C/ID/ Regon: 242 62 706

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické

dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008 i

Sb.) /Name and address of the person authorised to compile the PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres

0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej

zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) — typ /Product (Machine) - Type/
Produkt(Maszyna) — Typ: Formatovaci kotoucova pila typ PKS-315P / Pila tarczowa typ PKS-315P

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Formatovaci kotoucova pila je ur¢ena pro truhlaiské dilny pro pficné a podélné déleni mékkého i
tvrdého dfeva, dfevotiiskovych a pieklizkovych desek. /Pifa tarczowa jest przeznaczona dla warsztatow
stolarskich do poprzecznego i wzdluznego cigcia migkkiego i twardego drewna, piyt wiorowych i
sklejki./ Pohon pilového kotoude je proveden asynchronnim elektromotorem s kotvou nakratko, ktery je
ovladany tlagitkovymi ovlada¢i se spoustim na podpéti./ Naped tarczy wykonywany jest poprzez
asynchroniczny silnik elektryczny z wirnikiem klatkowym, ktory jest sterowany za pomocq przycisku
Z wyzwalaczem zanikowym przy spadku napiecia.

Zakladni technické udaje / Podstawowe dane techniczne:

Jmenovité napéti a kmitocet / Napiecie i czestotliwosé: 3x400V, 50 Hz
Instalovany vykon / Moc przylqczeniowa: 3000 W
Otacky kotouce: / Obroty tarczy: 4000 min*
Rozmér stolu / Rozmiar stolu: 1480 x 800 mm
Hmotnost / Waga: 260 kg
Nejnizsi stupeii ochrany krytem / Najnizszy stopier ochrony obudowy: IP 54
Prohlaujeme, Ze strojni zafizeni spliiuje vSechna piisluSna Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢. 17/2003 Sb.,
ustanoveni uvedenych smérnic (NV) | Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions ey omagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV &. 616/2006 Sb.,

mentioned Directives (Government Provisions)/ Deklarujemy, ze . .
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia | Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe): Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢&. 176/2008 Sb., /Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN 1870-1+A1:2009,

k posouzeni shody CSN EN 13478+A1:2008, CSN ISO 3864-1:2012,

The harmonized technical standards and the technical standards CSN EN 60204-1 ed. 2:2007+zména /zmiana/A1:2009, CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007,
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némz byl vyrobek opatien
oznacenim CE 13
The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE

zostalo umieszczone:

Pozndamka:  Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkit platnych v dobé vydani tohoto prohldseni bez jejich citovani.
Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pézniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujacych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldaseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-02-18

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:
Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager Podpis/Signature/ Podpis:
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1 Zawartg¢ opakowania

Pita tarczowa dostarczana jest w stanie zdemontgwan

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

8)
9)

podstawa pity (4 szt. sciana boczna ; 4 szt. - noga pity + elementy mawe)
korpus pity

stét roboczy (800 x 600 mm)

dodatkowyzeliwny st6t roboczy (2 szt. — 440 x 800 mm)

dodatkowy stét roboczy (600 x 600 mm)

ruchomy sto6t roboczy (600x 480 mm)

mechanizm stotu ruchomego (cokot, szyna, stojadtwyty, ogranicznik ruchu,
drazek prowadzcy)

rama prowadzca liniat przesuwny.

liniat przesuwny

10)katomierz

11)regulowany liniat prowadgy stotu przesuwnego
12)ostona plastikowa tarczy zggem odsysacym
13)kotnierz odsysagcy

14)elementy montaowe

15)zestaw nargzi

2 Wsep

Dzickujemy za zakup pity tarczowej PKS-315P firmy PROMAa ta wyposzona
jest w system zabezpiecgzechronacych maszyeg, jak tez zapewniajicych jej bezpieczn
obstug:.. Zabezpieczenia te nieg gednak w stanie zagwarantoévasobie obstugafgej
maszyr catkowitego bezpiecastwa, dlatego te przed rozpocxiem pracy z p# naley
uwaznie przeczyta niniejsz instrukcg obstugi. Pozwoli to zapobiec powstawanigddiw
zarOowno przy instalacji maszyny jak i przy jej elosppacji. Nie zaleca siwigc uruchamiania
maszyny bez uprzedniego zapoznangze wszystkimi instrukcjami oraz bez uprzedniego
zaznajomienia 8iz funkcp i sposobem dziatania maszyny.

Instrukcja obstugi stanowi nierazizm cze$¢ pity, dlatego te nalezy ja dobrze
przechowywa, a w przypadku sprzega maszyny naley przekaza ja kolejnemu
wiascicielowi.



Nalezy bezwzgédnie przestrzegaprzepiséw bezpiecastwa, o ktorych informuj
etykiety umieszczone na maszynie. Etykiet tychnailezy wigc niszczy ani usuwa.

UWAGA! Maszyne obstugiwat moga jedynie osoby, ktére ukaczyty 18 lat!

3 Zastosowanie

Pita tarczowa przeznaczona jest do pracy w wardnka@rsztatowych (na
betonowym, stabilnym i poziomym podig). Temperatura otoczenia, w ktérym pracuje
maszyna nie me wynosi powyej +40° C lub poriej 0° C. Pita tarczowa PKS-315P &ju
do obrabiania poprzecznego i wzzhego materiatdw z makkiego i twardego drewna oraz
ptyt, takich jak na przykiad: deski, ptyty wiorowsklejki itp. Naley uzywa¢ jedynie tarcz
pitowych zalecanych przez producenta. Zalpity jest duy ruchomy st6t roboczy oraz
solidne wykonanie maszyny.

4 Dane techniczne

Napkcie 3/ PE AC 400V 50 Hz
Moc przyhczeniowa 3000 W

Ostona silnika IP 54

Tarcza 315 x 3 x 30 mm
Obroty 4000 obr./min.
Rozmiar stotu roboczego 800 x 600 mm
Rozmiar pomocniczego stotu roboczego 600 x 600 mm
Rozmiarzeliwnego pomocniczego stotu roboczego 2 szt. - X4800
Rozmiar ruchomego stotu roboczego 600 x 480 mm
Maksymalne cicie 90° 100 mm
Maksymalne cjicie 45° 75 mm

Rozmiar 205 x 310 x 100 mm
Kat nastawienia 0-45°

Masa 260 kg

5 Poziom hatasu

Poziom cknienia akustycznego w miejscu pracy (la)
L pa = 75+4 dB (A) — Wart& zmierzona z obgzeniem.
L pa = 98+4 dB (A) — Wart& zmierzona bez obgienia.



6 Etykiety bezpieczistwa

1 — Uwaga! Przed rozpoogciem pracy na maszynie naley przeczytat instrukcj ¢ obstugi!
Etykieta umieszczona jest na obudowie pity taragow

2 — Uwaga! Niebezpiecasstwo urazu podczas przebywania w pobtu tarczy pitowej!
Etykieta umieszczona jest na obudowie pitgzawe].

3 — Uwaga! Nie naley pracowat na maszynie w gkawicach ochronnych!
Etykieta umieszczona jest na obudowie pitgzawe;.

4 — Uwaga! Podczas pracy na maszynie naleuzywaé¢ nausznikow ochronnych!
Etykieta umieszczona jest na obudowie pitgzawe].

5 — Uwaga! Podczas pracy na maszynie najeuzywa¢ okularow ochronnych!
Etykieta umieszczona jest na obudowie pitgzawe;.

6 — Uwaga! Niebezpiecaestwo porazenia pradem elektrycznym!
Etykieta umieszczona jest na ostonie agyhika i listwy zaciskowej silnika pity
tarczowe).

7 — Uwaga! Kierunek obrotu tarczy pitowej!
Etykieta umieszczona jest na obudowie taptopve).



7 Czsci maszyny

17 \16 \15 14
1) dodatkowy blaszany stot 10) dodatkowy stételiwny
2) szyna jezdna 11) szyna jezdna liniatu prowagtzgo
3) woézek jezdny 12) d’wignia blokady liniatu prowadcego
4) dzwignia blokady wozka 13) regulacja przesuwu liniatu
5) wspornik szyny prowadzej 14) wspornik stotuizeliwnego
6) podstawa pity 15) koto regulacji nachylenia tarczy
7) ostona tarczy pity 16) koto regulacji wysuRrcia tarczy
8) katomierz ruchomy 17) wykcznik elektryczny

9) ruchomy liniat prowadgcy
8 Konstrukcja maszyny

Pita tarczowa PKS-315P skilada sie stotuzeliwnego i montowanego do niego
stojaka. W dolnej egci stotu umieszczony jest mechanizm wychylny zzagmity o srednicy
315 mm. Do ostony tarczy pity mna zamontowa kotnierz odsysacy. Nagd tarczy
zapewnia trojfazowy silnik z hamulcem elektryczny®o ustawienia wysokai tarczy
oraz kta jej nachylenia sha pokrtta znajdujce st w dolnej czsci maszyny. Gorna gtadka
ptaszczyzna wraz z linialem oporowym tworzy stdowkiem na tarcg pity. Liniat mozna
zamontowa w kilku pozycjach w zaleosci od rodzaju cicia lub ustawé go pod
dobrowolnym lgtem.



9 Transport i montaz

Ostrzezenie! Podczas manipulacji z masayaraz przy jej transporcie
& nalezy postpowa z maksymala ostraznoscia.

Ostrzezenie! Maszyry nalery ustawé tak, aby & wyltacznika
A znajdowata s min. 600 mm powjej ptaszczyzny maszyny (poziomu podtogi).
(CSN EN 1870-1, art.5,1)

Montaz maszyny
powinny przeprowadzadwie
petnoletnie osoby. Natg wyjac
pite z opakowania i umigi¢ ja na
stabilnym podtau. Nasgpnie
nalezy skompletowé podstaw i
zamocowa ja za pomog $rub do
korpusu pity. Naley pamgtac o
poprawnym umieszczeniu
poszczegodlnych g#ci (patrz
obrazek). Do podstawy nale
zamocowa nogi (4 szt.) oraz
plastikows obejne odsysania.
Nastpnie naley zamocowa waz
odsysajcy i docisn¢ go za
pomoag tasmy.

Nastpnie naley
zamocowa kota sterowania. Po
odkreceniu  metalowej  ostony
tarczy pity naley za pomog kot
sterowania maksymalnie wysan
tarcz. Przy pomocy dwochrub
nalezy zamontowa kotek
rozporowy (szczelina pordzy
tarcza a kotkiem powinna wyn@si
3 — 8 mm.). Naspnie naley
natazy¢ 1 przykrecic metalova
ostorg a potem plastikow ostore
tarczy.

i

1) stot dodatkowy | / /

2) drewniany klocek !
3) miotek 1

4) stot glowny / 2/ 3/ 4

Do stotu giébwnego naky zamocowda za pomog srub stét dodatkowy. Nakgy
zwrécic uwag na poprawne umieszczenie elementow. Obydwa elgmstatu naley




najpierw delikatnie docisig@ w pozycji wyzszej w stosunku do stotu gtbwnego. Za pomoc
drewnianego klocka i miotka nale wyrdwna réznice wysokaci poszczegolnych
elementdw stotu (patrz rysunek) a rasie mocno je docisig.

Do  skompletowanego  stotu naje
zamocowa i dokreci¢ sruby przedniej i tylnej listwy
prowadacej (listwa znajdujca s¢ z przodu stotu jest
diuzsza i szersza). Natg umiesci¢ liniat prowadacy
w listwach z boku pity. Nagpnie naley nalazy¢
plastikows ostore (przycisk STOP awaryjnegc
zatrzymania maszyny) na wigiznik elektryczny.

montz stolu dodatkowego monta liniatu i listew prowadzcych

Uwaga: W celu lepszej orientacji podczas mamtanaley korzystdé z informaciji
zamieszczonych w rozdziale 16. niniejszej instrukbstugi (16. Rysunki e&ci maszyny).
Do krawedzi stotu naley zamocowé uchwyty oraz dizek prowadacy. Do podstawy pity
naley przykreci¢ cokoét przesuwu. Za pomgdrub naley polaczy¢ ramiona przesuwu z
cokotem i rusztem wysuwnym.

Szyna ruchoma

Nalezy zamocowaé uchwyty szyny do korpusu pity za pomgcub M8 x 45 mm.

Skompletowaan szyre wraz z pozostatymi elementami uchwytéw ngle
zamontowa na maszynie (jak na obrazku) i przeprowéadej regulacg. Nastpnie naley
dokreci¢ naketke.



Stot ruchomy

Nalezy umiesci¢ stot ruchomy na szynie. Do unieruchomienia stohpagadanym
miejscu stay dzwignia (A). Dzwignia (B) sty do sterowania blokadkata nachylenia stotu.

10  Obstuga maszyny
Stanowisko pracy

Pita tarczowa PKS-315P m® by obstugiwana wwycznie przez jedn osol.
Posiada dwa stanowiska pracy. W przypadkuwiaiznajduje si od strony czota pity (przy
wytaczniku), natomiast w przypadku odbierania obralganenateriatlu stanowisko pracy
znajduje st z drugiej strony (tylna @&¢ maszyny, obok ruchomegoadka).

Wytacznik elektryczny
Do uruchomienia maszyny sl zielony przycisk ,I”, do zatrzymania maszyny

czerwony przycisk ,,0” (patrz obrazek). Przycisk SHF” stuzy do awaryjnego zatrzymania
maszyny.

— B

1

1) przycisk ,STOP” (przycisk awaryjnego zatrzymamaszyny)
2) czerwony przycisk ,0”
3) zielony przycisk ,I”



Regulacja maszyny

Za pomog kot sterujcych (patrz obrazek)
mozna zmienia glebokaos¢ oraz kit ciccia.
Koto sterupce (3) stiy do ustawienia &a
ciccia, ktéry mana ustawé na skali. Koto
sterupce (2) shiy do ustawienia gbokdasci
ciccia (wysungcia tarczy pity). Wyacznik
(1) stwzy do sterowania silnikiem.

Regulacja kotka rozporowego

Kotek rozporowy (1) naley ustawt tak, aby
migdzy jego krawdzia a tarcz pity byta
srednica ok. 3 - 8 mm a naphie dokeci¢
go za pomog sruby (2). Naketka (3) shay
do wymiany tarczy pity.

Wymiana tarczy

Za pomog klucza i peta naley poluzowa

tarcz (naketka posiada gwint lewy), K
sciagna¢ podktadk oporows oraz tarcz.

Nastpnie naley zatlay¢ wczeniej

przygotowan tarcz wraz z podktadk i Q@

ponownie dokgci¢ nakietke.

Zakaz! Nie naleey uzywaé¢ luznych
wkiadek do centrowania tarczy!

Nalezy zawsze stosow@a tarcze O
wymiarach  podanych na tabliczce
znamionowej maszyny!

Liniat prowadz acy

Po odblokowaniu linialu mma przesuwa
go w listwach prowadgych.

Przyrzad pomocniczy

Przyrad ten shdy do przesuwania
obrabianego materialu w przypadku, gdy e

istnieje  niebezpiecsstwo  kontaktu @— '
konczyny gornej z tarez pity (przy Gl J

docinaniu materiatu).

10



11  Schemat uktadu elektrycznego

Napkcie 3/ PE AC 400V 50Hz
L1 L2 L3 N PE Zabezpieczenie 16A
l XP

O O O L1, L2, L3 — przewody fazowe

ol = N — przewdd centralny
I ! PE — przewdd ochronny

* 1 SB2 — przycisk STOP

*— SB2 SB1 — przycisk START

I I
| |
: : KM1 — stycznik
KM — cewka stycznika
g d 4
oL km S8BT | M - silnik
I |
I I
I I
I |
I I
I I

XP — zasilanie

12 Konserwacja maszyny

& Niebezpieczéstwo: Prace z urmzeniami elektrycznymi wykonywamaze
tylko osoba posiadaga odpowiednie kwalifikacje oraz uprawnienia elgkne.

&Ostrzeienie Zalecanym zabezpieczeniem przed prgegiiem mae by
bezpiecznik max. 16A.

A Przestroga Przed rozpoecxiem pracy na maszynie naje uprzednio
zapozné si¢ z funkcp i rozmieszczeniem elementow sterowniczych.

&Ostrzeieniec Przed przyspieniem do jakichkolwiek napraw, regulaciji,
czynndaci konserwujcych naley zawsze odiczy¢ maszyr od sieci elektrycznej —
wyciagm¢ wtyczke z gniazdka i umigi¢ ja tak, aby byta pod statym nadzorem osoby
przeprowadzagej prace z maszyn

&Ostrzeienie Tracza pitowa montowana do maszyny powinna pe@siad
wymiary 315 x 3 x 30mmNie wolno montowé do pity tarcz o innych wymiarach.

11



>

Zakaz uzywania liniatéw i dodatkowych elementéw przesuwnychych niz
te, ktore stanowiwyposaenie podstawowe maszyny!

>

Ostrzezenie Waz odsysania pylu z ostony tarczy nalezawiest tak, aby
mogt swobodnie opadaia stét roboczy!

>

Ostrzezenie Pita tarczowa sty do ckcia wykcznie materiatéw z drewna!

AOstrzelenie Waz do odsysania powinien bywykonany z materiatu,
umazliwiajacego odprowadzanie tadunkdéw statycznych.

- Nie naley wykonywa jakichkolwiek czynnéci oczyszczajcych, konserwujcych
oraz jakichkolwiek naprayezeli maszyna jest w ruchilalezy najpierw oddczy¢ ja z
sieci elektryczne.

- Raz na rok zaleca ¢si sprawdzenie stanu silnika elektrycznego przez
wykwalifikowana osole (elektromechanika).

- Jezeli maszyna pozostawata przez affey czas w stanie spoczynku (np. przez okres
dwéch lat w otoczeniu, ktérego temperatura nie myaza nk 5° C lub wysza nk

40° C), naley koniecznie wymierdi srodki smarujce znajdujce st w tozyskach oraz
sprawdz¢ oporna¢ izolacji uzwojenia silnika. (Okres ten o st proporcjonalnie
zmieni& w zaleznosci od charakteru otoczenia).

- Wokot maszyny naley utrzymywa czystéé i porzadek.

- W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek niepravaniosci w dziataniu maszyny,
nalezy skontaktowa sic z odpowiednim punktem serwisowym.

Smarowanie
Pita tarczowa wyposana jest w jednorrlowe obustronnie zakryte Agska

kulkowe, ktore posiadajstaty system smarowania i nie wymagdpdatkowych czynriwi
konserwugcych.

12



13  Wykaz cesci maszyny

Wykaz czsci maszyny przedstawigjrysunki poszczegolnych podzespotéw oraz
elementow, zamieszczone w niniejszej dokumentétgizystkie te cgci mazna zamawié u
producenta.

W celu usprawnienia realizacji zamoOwienia ngs$cz zamienne, naly zawsze
podawa& nastpujace dane:

A) model maszyny (PKS-315P)

B) numer katalogowy maszyny

C) rok produkcji oraz datodestania maszyny
D) numer podzespotu

W przypadku zamoéwienia na uszkodzone etykiety uncisne na maszynie, naje
postpowa w analogiczny sposob jak w przypadku zamowieniacmaci zamienne. Inne
beda jednak informacje podawane w punkcie D) - ,etyKietV takim przypadku przestany
zostanie caty komplet etykiet.

14  Akcesoria dodatkowe

Wyposaenie podstawowe — to wszelkie elementy i podzespaoipieszczone
bezpdrednio na maszynieallz dostarczane wraz z masay(patrz rozdziat 1. Zawarsé
opakowania).

Wyposaenie dodatkowe — to wypagnie, ktore mena dokupt do danej maszyny.
Wymienione jest ono w aktualizowanym katalogu pemhia, ktérego bezptatny egzemplarz
dostpny jest w oddziatach firmy. Mdiwa jest rownie konsultacja w sprawie zastosowania
wyposaenia dodatkowego z naszym technikiem serwisowym.

15 Demonta i likwidacja

Po zakaczeniu okresu eksploatacji maszymalezy zlikwidowat, wykonupc
nastpujace czynneci:

- odlaczy¢ maszyr od sieci elektrycznej

- zdemontowé& wszystkie podzespoty maszyny

- rozsortowé wszystkie podzespotly i elementy maszyny ze wigina rodzaj odpadu
(stal, metale kolorowe, guma, przewody, elemenwkieyczne) i przekazado
specjalistycznego punktu likwidacji odpadow.

16  Rysunki cgsci maszyny
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17  Przepisy bezpiechstwa
1.10gdblIne przepisy bezpiecasstwa

A. Niniejsza maszyna wypo&ana jest w system zabezpiefizechronacych sam
maszyRr, jak tez zapewniajcych jej bezpieczn obstug. Zabezpieczenia te nig s
jednak w stanie zagwarantofvaosobie obstugagej maszya catkowitego
bezpieczéstwa, dlatego te przed rozpocxiem pracy naley uwaznie przeczyta
niniejszy rozdziat. Osoba obstugoa maszya powinna wzi¢ pod uwag takze
pozostate aspekty niebezpiefigihva, ktore odnoé&i sie moga do otaczajcych
warunkéw oraz materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawiergB kategorie informacji ostrzegawczych.

Niebezpieczéstwo — Ostrzeenie — Przestroga
Ich znaczenie jest nagtujace:

NIEBEZPIECZE NSTWO
Niestosowanie gido niniejszych instrukcji me spowodowautrat: zycia.

OSTRZEZENIE
Niestosowanie gido niniejszych instrukcjinoze przyczynt si¢ do powanego zranienia
ciata lub znacznego uszkodzenia maszyny.

rs-4

PRZESTROGA (wezwanie do zachowania ostnmsci)
Niestosowanie gido niniejszych instrukcji me spowodowadrobne zranienia ciata lub
uszkodzenie maszyny.

C. Nalezy bezwzgtdnie przestrzega przepiséw bezpiecastwa, o ktorych informuj
etykiety umieszczone na maszynie. W przypadku wdzkaa etykiety lub jej
nieczytelndci nalezy skontaktowa si¢ z producentem.

D. Nie naley uruchamia maszyny bez uprzedniego zapoznania z@ wszystkimi

dolaczonymi do maszyny instrukcjami (obstuga, konsejaac regulacja,
programowanie, itd.) oraz funkcj sposobem dziatania.

1.2 Podstawowe przepisy bezpiechstwa
1) NIEBEZPIECZE NSTWO
Grozba niebezpieczstwa ze strony usdzen pod wysokim napiciem,
elektrycznego panelu sterowania, transformatorownikéw i listew zaciskowych,
opatrzonych etykietami bezpieestwa. Wzadnym przypadku nie nalg ich dotyka.
- Przed podiczeniem maszyny do sieci elektrycznej nglapewnt si¢ czy wszystkie

ostony zabezpieczgje zostaty zamontowane. W razie potrzeby iyaletworzy
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2)

3)

ostorg, odhczye maszyr od sieci elektrycznej. Wysagnigta z gniazdka wtyczk
nalezy umiesci¢ tak, aby byta pod stabbserwacj osoby pracuijcej na maszynie.
Nie naley podhczat maszyny do sieci elektrycznejz@di ostony zabezpieczaje &
otwarte.

OSTRZEZENIE

Nalezy zapamgta¢ potozenie wyhcznika bezpieczestwa, aby w kadej chwili mazna
bylo go wy¢.

Przed uruchomieniem maszyny nglezapozné si¢ z rozmieszczeniem wszystkich
wytacznikéw, aby zapobiec nievdi@iwej obstudze.

Nalezy uwaza¢, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie naciarektorych
wytacznikow.

Nigdy nie naley dotyka gotymi rgkami ladz innym przedmiotem obrac&ego st
elementu lub naezdzi.

Nalezy uwazaé, aby uchwyt zaciskowy nie chwycit palcoéw osoby labsjacej
maszyR.

Podczas pracy na maszynie nglezawsze uwze¢ ha wiéry oraz ha
niebezpieczéstwo palizgniecia sk na cieczy chtodcej lub oleju.

Nie naley ingerowa& w konstrukag maszyny i jej oprzyrdowanie, jeeli nie zostato
to opisane w instrukcji obstugi.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy, ayaleytaczy¢ maszyr naciskajc przycisk
znajdupcy sk na pulpicie sterowniczym i ogitzy¢ przewod zasilagy.

Przed przysipieniem do oczyszczania maszyny lub jej oprazgozvania
zewretrznego nalgy wytaczy¢ maszym i zablokowa wytacznik gtéwny.

Jeeli maszyr obstuguje wicej niz jedna osoba, przed przysteniem do
wykonywania kolejnych czyndoi nalezy poinformowa o tym drugiego pracownika.
Nie naley naprawia maszyny w sposoéb, ktory mégtby narusbgzpieczastwo jego
obstugi.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotycacych prawidtowdci dziatania
maszyny, naley skontaktowa si¢c ze specjalist

PRZESTROGA — WEZWANEI DO ZACHOWANIA OSTRO ZNOSCI

Nie nalery dopuci¢ do zaniedbania przeprowadzania regularnych ingipekktorych
mowa W instrukcji obstugi.

Nalezy sprawdzé i upewnt sig, ze ze strony osoby obstuguogj maszyn nie
powstaj zadne zaktocenia w jej pracy.

Podczas pracy maszyny nie ngl®twiera drzwiczek ani oston zabezpiecaajch.

Po zakaczeniu pracy na maszynie nafedoprowadz ja do takiego stanu, aby byta
gotowa do wykonania dalszych czysdon

W przypadku zakioae w dostawie prdu elektrycznego, natg niezwiocznie
wytaczy¢ giowny wylkcznik.

Nigdy nie naley zmieni& parametrow, wartei czy innych ustawie elektrycznych.
W razie koniecznii zmiany naley uprzednio sprawdégj czy jest ona bezpieczna a
nastpnie zapis& pierwotrs wersg na wypadek konieczdoi jej ponownego
ustawienia.
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Nie naley poprawig&, zamazywé, zabrudzé ani usuwa etykiet bezpieczestwa. W
przypadku nieczytelrs@i etykiety lub jej utraty naley skontaktowa sig z

producentem, podg numer wadliwe] etykiety (numer ten umieszczonst j@ jej

prawym dolnym rogu). Now etykiee naleey umieci¢c na miejscu etykiety
poprzedniej.

1.30dziez ochronna a bezpieczistwo

1) PRZESTROGA —WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTRO ZNOSCI

Diugie wiosy naley upia¢ z tylu glowy — w przeciwnym razie megzosta
uchwycone przez maszyn

Nalezy stosow@ wyposaenie ochronne zapewnige bezpieczestwo pracy (kaski
ochronne, okulary ochronne, obuwie ochronne, itp.)

Nalezy stosowdé kask ochronny, jeli na stanowisku pracy nad gtewosoby
obstuguacej maszyn znajduj si¢ jakiekolwiek przeszkody.

Nalezy zawsze stosowtamask: ochronmn, jezeli podczas obrobki materiatdw unos; si
pyt.

Nalezy zawsze nosi obuwie ochronne z wkiadkami stalowymi i podegzw
olejoodporna.

Nigdy nie naley nost luznej odziey roboczej.

Zawsze nalgy zaping guziki oraz haftki przy ¢gkawach odzigy robocze] —
zapobiegnie to niebezpiedmwu uchwycenia knych czséci odziey przez
mechanizm naglowy maszyny.

Nalezy uwaza¢, aby krawat lub inne fme czsci odziery, nie zostaty wkicone w
mechanizm naglowy maszyny.

Przy mocowaniu i zdejmowaniu elementéw obrabiangcz narzdzi, a take przy
usuwaniu widrow ze stanowiska pracy nglezywaé rekawic, chronacych dtonie
przed zranieniem, do ktérego &djmaze w kontakcie z ostrymi krayeziami i
goracymi elementami obrabianymi.

Nie naley pracowa na maszynie po spgciu alkoholu lub po zayciu srodkéw
odurzajcych.

Na maszynie nie powinny pracogvasoby majce zawroty glowy, mdkei czy osoby
ostabione.

1.4 Przepisy bezpieczastwa w trakcie obstugi maszyny

Przed uruchomieniem maszyny ngleapozna si¢ z jego instrukej obstugi.

1) OSTRZEZENIE

Aby zapobiec uszkodzeniu pulpitu sterowniczegatilly zaciskowej przez wiory lub
olej, naley zamkny¢ ich ostony zabezpieczgaje.

Nalezy sprawdzé, czy kable elektryczne nie siszkodzone, aby w wyniku przebicia
pradu elektrycznego nie doszto do pzeaia (szok elektryczny).

Nalezy regularnie sprawdza czy ostony zabezpieczag zostaly poprawnie
zamontowane i czy niegone uszkodzone. Uszkodzone ostony haleiezwiocznie
naprawé lub zasgpi¢ innymi.
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2)

Nie naley uruchamié maszyny przy otwartej ostonie zabezpiegzej.

Nie naley dotyka cieczy chiodzcej gotymi gkami — mae to spowodowa
podranienie. Osoby obstugage maszye, ktore cierpa na alergi, powinny stosowa
specjalnarodki bezpieczistwa.

Podczas pracy maszyny nie ngleegulowa strumienia cieczy chiodze).

Do usuwania wioréw z piyty nagdzi naley uzywat reckawic ochronnych oraz
szczotki — nigdy nie naly wykonywa tej czynngci gotymi rekami.

Przed wymian narzdzi naley zatrzyma wszystkie funkcje maszyny.

Przy mocowaniu egci obrabianych lub przy zdejmowaniu elementéw okooych z
maszyny, nie posiadgej systemu automatycznej wymiany, nglelba o to, aby
narzdzie znajdowato gijak najdalej od stanowiska pracy i byto nieruchome

Nie naley wyciera& elementu obrabianego i usutvavioréw gotymi rkkami czy
szmath, jezeli narzdzie jest w ruchu. W tym celu nalezatrzyma& maszym i uzy¢
szczotki.

W celu przedtaenia przesuwu osi nie naleusuwa lub wzaden sposob ingerowav
urzadzenia zabezpieczae jakimi g ograniczniki wyhcznikow kraicowych. Nie
nalezy takze doprowadzado ich wzajemnego zablokowania.

Jezeli praca osoby obstugigej maszyn wymaga manipulacji z g&ciami
wykraczajpcymi poza jej meliwosci, osoba ta powinna skorzyétaz pomocy
asystenta.

Nie naley uzywat wbzka podnénikowego lub dwigu i wykonywa pracy wiazacza,
bez posiadania odpowiednich uprawnie

Przed ayciem woézka podrimikowego lub dwigu nalery upewnt sig, czy w bliskim
otoczeniu owych maszyn nie znajglsje zadne przeszkody.

Nalezy zawsze wywaé standardowych lin stalowych i ospta mocujcego, ktore
wytrzymuija obcizenie przenoszonych przedmiotow.

Nalezy sprawdzt osprzt mocupcy, taacuchy oraz ospet do podnoszenia przed jego
zastosowaniem. Wadliwe elementy mgleniezwtocznie naprawi lub zasipic
nowymi.

Pracupc z materiatem tatwopalnym lub olejem surowym pgplezapewnd
prewencyjngrodki bezpieczistwa na wypadek pgaru.

Nie naley pracowa na maszynie podczas burzy.

PRZESTROGA —WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTRO ZNOSCI

Przed rozpocgiem pracy na maszynie najesprawdzt, czy pasy naglowe zostaty
prawidtowo napite.

Nalezy sprawdzt caty osprzt mocowany do maszyny, aby upewrsic czy sruby
mocupce nie polanity sie.

Nie naley naciska wytacznikdw znajdujcych sé na pulpicie sterowniczym w
rekawicach ochronnych — mogto by déjdo niepoprawnego wyboru lub innych
pomytek.

Przed uruchomieniem maszyny ngleozgrza& wrzeciono i wszystkie mechanizmy
posuwowe.

Nalezy sprawdzt, czy poziom hatasu podczas obrobki elementow mmelpacza
dozwolonej wartéci.

Podczas obrébki elementow nie rgledopuszcza do gromadzenia &iwiorow.
Wibry sa bardzo gaace i mog przyczynt sie do powstania paru.
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- Po zakaczeniu pracy na maszynie nafewytaczy¢ przycisk systemu stergego,
wytacznik gtdwny a nagpnie wyhcznik zasilania gtbwnego.

1.5Przepisy bezpieczéstwa podczas mocowania elementow obrabianych oraz
narzedzi.

1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zawsze #ywaé narzdzi przeznaczonych do danego typu pracy i
odpowiadagcych specyfikacji maszyny.

- Nalezy niezwtocznie wymierdi tgpe narzdzia, gdy sa one czsta przyczyra urazu i
uszkodzenia maszyny.

- Przed uruchomieniem wrzeciona nglesprawdzé, czy wszystkie ogci zostaty
poprawnie zamontowane.

- Po zamontowaniu wypogania na wrzecionie nie nale przekracza zalecanej
predkaosci obrotowe.

- Jeeli wykorzystywane wypoggnie nie jest wypoganiem zalecanym przez
producenta, naly uzysk& od niego informacje dotyaze zalecanej pdkaosci.

- Nalezy uwaza¢, aby palce lub eka osoby obstugagej maszya nie zostata
uchwycona przez uchwyt lub luret

- Do podnoszenia etkich uchwytéw, lunet i elementow obrabianych pglezywat
odpowiedniego oprzyszlowania.

2) PRZESTROGA —WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTRO ZNOSCI

- Nalezy upewnt sig, ze dtugad¢ narzdzia nie narusza funkcji i dziatania osgre
mocupcego jakim jest uchwyt zaciskowy lub innych przedidiv.

- Po zamontowaniu nagdzi i elementéw obrabianych naleprzeprowadzi prébny
przebieg pracy.

- Przy wywaniu szcgk migkkich nalery sprawdzt, czy doktadnie mocugjelement
obrabiany oraz czy zacisk uchwytu jest poprawny.

- Niezalenie od tego, z ktérej strony maszyny zamontowarsgaomak naowy,
nalezy skontrolow& jego poprawne poinie.

- Nie nalery uzywaé przyrzadow pomiarowych, ktére mogtyby przeszkaogwi
eksploatacji maszyny.

18  Warunki gwaranciji

1. Na narzdzia i maszyny PROMA udzielana jest 36-mgesna gwarancja,
ktorej okres trwania rozpoczyna sid dnia dokonania zakupu.

2. Gwarancji nie podlegajusterki zawinione niefachowym obchodzenie =i
wyrobem, nadmiernym obgieniem wyrobu, glywaniem nieodpowiedniego
wyposaenia lub nieodpowiednich nadzi pracy, usterki wynikage z
ingerencji osOb do tego nieuprawnych, uszkodzengavspate podczas
transportu oraz naturalnezycie st wyrobu.

3. Przy zastosowaniu prawa naprawy gwarancyjnej, zgal&koniecznie
przedstawd kartt gwarancyjm oraz dowdd sprzedg wyrobu. Karta
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gwarancyjna jest waa tylko wtedy, jéli posiada dane dotygze daty
sprzeday wyrobu, numer produkcyjny (numer serii) wyrobuieqzatke
wiasciwego punktu sprzedg oraz podpis sprzedawcy, ktéry potwierdza w ten
SposOb wykonanie nalgtej prezentacji urgzenia wraz z obfaieniem
funkcji i opisem dziatania zakupionego wyrobu.

4. Reklamacje naley zgtasza do punktu sprzeds, w ktérym dokonano zakupu,
ewentualnie w nienaruszonym stanie przesi#o punktu naprawczego.
Sprzedajcy powinien wypeind kare gwarancyjrm (data sprzeds, numer
produkcyjny, numer serii, piegika punktu sprzedg oraz podpis). Wszystkie
powyzsze dane mugz zostd& zamieszczone na karcie gwarancyjnej w
momencie dokonania sprzega

5. Gwarancja zostaje przedlna o okres, w ktorym ugdzenie lub maszyna
znajduje s w naprawie. Yeeli w naprawie nie zostanie stwierdzona usterka
podlegagca gwarancji, wowczas koszty zwane z wykonaniem prac technika
serwisowego pokrywa widaiciel wyrobu. Narzdzia do naprawy nalg
przesyld wraz z kar gwarancyja, najlepiej w oryginalnym opakowaniu,
ktore do tych celéw naky zachowa.

Gwarancji nie podlegaja:

Reklamacja nie kedzie rozpatrywana jezeli:

uszkodzenia wynikte z eksploatowania produktu wimrcelu, nk zostato opisane w
instrukciji

uszkodzenia wynikte z nieprawidtoweggytkowania produktu

uszkodzenia mechaniczne, powstate z wimytkownika (przez zanieczyszczenie
produktu, nieprzestrzeganie regularnych czygonkonserwujcych)
uszkodzeniadrace skutkiem naturalnego zgcia produktu

naprawy polegare na konserwacji produktu (czyszczenie, smarowagigilacja)

- produkt dastaony zostat nie wyczyszczony, bez oryginalnego
opakowanlzerz naleycie wypetnionej karty gwarancyjnej
- dane zamiesr® na karcie gwarancyjnej nezgodne z danymi
znajdupcymi sk nha etykiecie maszyny

SERWIS — PROMA POLSKA Sp. z 0. o.

lwiny, ul. Buforowa 125, 52-131 Wroctaw, tel. 71 358 05 20
serwis@promapl.pl, www.promapl.pl
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