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ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of

product/ Importer i dystrybutor produktu: PROMA Machinery s.r.o.
Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,

podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako

ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.

22/1997 Sb.
Adresa/Address/ Adres: Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
1C/ID/ Regon: 242 62 706

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické

dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008 .

Sb.) /Name and address of the person authorised to compile the PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres

0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej

zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) — typ /Product (Machine) - Type/

Produkt(Maszyna) — Typ: Formatovaci kotoucova pila s prediezem typ PKS-315F/

Pila tarczowa z podcinakiem typ PKS-315F

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Formatovaci kotoucova pila s pfedfezem je urCena pro truhlaiské dilny pro pfi¢né a podélné déleni
mékkého i tvrdého dieva, dievotiiskovych a pieklizkovych desek./ Pifa tarczowa z podcinakiem jest
przeznaczona dla warsztatow stolarskich do poprzecznego i wzdluznego ciecia migkkiego i twardego
drewna, plyt wiérowych i sklejki.l Pohon pilovych kotou¢i je proveden asynchronnim elektromotorem
s kotvou nakratko, ktery je ovladan tlacitkovymi ovladadi se spousti na podpéti./ Naped tarcz
wykonywany jest przez asynchronioczny silnik elektryczny z wirnikiem klatkowym, ktory jest sterowany

za pomocq przycisku z wyzwalaczem zanikowym przy spadku napiecia.
Zakladni technické Gidaje / Podstawowe dane techniczne:

Jmenovité napéti a kmitoCet / Napigcie i czestotliwosé: 3x400V, 50 Hz
Instalovany vykon / Moc przytaczeniowa: 3800W
Otacky hlavniho kotouce: / Obroty tarczy gléwnej: 4000 min*
Otacky kotouce prediezu / Obroty tarczy podcinaka: 5800 min™
Rozmér stolu / Rozmiar stolu: 1270 x 800 mm
Hmotnost / Waga: 255 kg
Nejnizsi stupeii ochrany krytem / Najnizszy stopier ochrony obudowy: IP 54
ProhlaSujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje vSechna pFisluSna Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV €. 17/2003 Sb.,
ustanoveni uvedenych smérnic (NV) | Dyrektywa niskonapigciowa 2006/95/WE (EC)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions  pyep i omagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV & 616/2006 Sb.,

mentioned Directives (Government Provisions)/ Deklarujemy, ze | Dvrek & bilnosci elek onei (EMC) 2004/108/WE (E
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia yrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe): Strojni zatizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢. 176/2008 Sb., /Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN 1870-1+A1:2009,

k posouzeni shody CSN EN 13478+A1:2008, CSN ISO 3864-1:2012,

The harmonized technical standards and the technical standards CSN EN 60204-1 ed. 2:2007+zména /zmiana/A1:2009, CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007,
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némz byl vyrobek opatien
oznacenim CE 13
The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndamka:  Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkit platnych v dobé vydani tohoto prohldseni bez jejich citovani.
Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohlaseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-02-18

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:
Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig¢ i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager Podpis/Signature/ Podpis:

Q;
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Zawartos¢
1) Zawarto$¢é opakowania 10) Obstuga maszyny
2) Wstep 11) Schemat uktadu elektrycznego
3) Zastosowanie 12) Konserwacja maszyny
4) Dane techniczne 13) Wykaz czesci maszyny
5) Poziom hatasu 14) Akcesoria dodatkowe
6) Etykiety bezpieczenstwa 15) Demontazilikwidacja
7) Czescimaszyny 16) Rysunki cze$ci maszyny
8) Konstrukcja maszyny 17) Przepisy bezpieczenstwa
9) Transporti montaz

Zawartos¢ opakowania

Pita tarczowa dostarczana jest w stanie cze$ciowo zdemontowanym w dwadch skrzyniach drewnianych.
Wewnatrz korpusu pity znajduje sie opakowanie kartonowe zawierajgce czesci dodatkowe.

1) korpus pity 7) liniatprzesuwny
2) dodatkowy zeliwny stét44 x 80 cm 8) katomierz
3) dodatkowy blaszany stét44 x 80 cm 9) regulowany liniat prowadzgcy stotu
4) ruchomy stét roboczy (600x 480 mm) przesuwnego
5) aluminiowa rama przesuwna (st6t) 58 x 68 cm 10) ostona plastikowa tarczy zwezem
6) aluminiowy stét przesuwny odsysajgcym

(cokdt, szyna, stojaki, uchwyty, ogranicznik 11) kotnierz odsysania

Ruchu, drgzek prowadzacy) 12) elementy montazowe

13) instrukcja obstugi i karta gwarancyjna

2 Wstep

Dziekujemy za zakup pity tarczowej z podcinakiem PKS-315F firmy PROMA. Pita ta wyposazona
jest w system zabezpieczen, chronigcych maszyne, jak tez zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge.
Zabezpieczenia te nie sg jednak w stanie zagwarantowac osobie obstugujgcej maszyne catkowitego
bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy z pitg nalezy uwaznie przeczytac niniejsza
instrukcje obstugi. Pozwoli to zapobiec powstawaniu btedéw zaréwno przy instalacji maszyny jak i przy
jej eksploatacji. Nie zaleca sie wigc uruchamiania maszyny bez uprzedniego zapoznania si¢ ze
wszystkimi instrukcjami oraz bez uprzedniego zaznajomienia si¢ z funkcjg i sposobem dziatania
maszyny.

Instrukcja obstugi stanowi nieroztagczng czes¢ pity, dlatego tez nalezy jg dobrze przechowywac, a w
przypadku sprzedazy maszyny nalezy przekazac jg kolejnemu wtascicielowi.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepiséw bezpieczenstwa, o ktérych informujg etykiety
umieszczone na maszynie. Etykiet tych nie nalezy wigc niszczy¢ ani usuwac.

& UWAGA! Maszyne obstugiwaé moga jedynie osoby, ktére ukonczyly 18 lat!

gona
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Zastosowanie

Pita tarczowa przeznaczona jest do

pracy w warunkach warsztatowych (na

betonowym, stabilnym i poziomym podtozu). Temperatura otoczenia, w ktérym pracuje maszyna
nie moze wynosi powyzej +40° C lub ponizej 0° C. Pita tarczowa z podcinakiem PKS-315F stuzy
do obrabiania poprzecznego i wzdtuznego materiatow z miekkiego i twardego drewna oraz piyt,
takich jak na przyktad: deski, ptyty wiorowe, sklejki itp. Nalezy uzywac jedynie tarcz pitowych
zalecanych przez producenta. Zaletg pity jest duzy ruchomy stét roboczy oraz solidne wykonanie

maszyny.

Dane techniczne

4

Napiecie

Moc przytaczeniowa
Wymiary tarczy

Obroty

Wymiary tarczy ciecia wstepnego
Obroty tarczy cigcia wstepnego

Maksymalne ciecie (315)
Maksymalne cigcie (254)

400V / 50 Hz

3800 W
315 x 30 x 3 mm, (254x30mm)
4000 obr./min.
90 x 20 x 3 mm
5800 obr./min.
90° - 100 mm, 45° - 80 mm

Rozmiar stotu roboczego 385 x 800 mm
Rozmiar stotu dodatkowego(1) 440 x 800 mm
Rozmiar stolu dodatkowego(2) 440 x 800 mm
Rozmiar stotu ruchomego 1550 x 270 mm
Rozmiar ramy przesuwne;j 680 x 580 mm
Rozmiar opakowania (1) 910 x 740 x 1040 mm
(2) 1610 x 32 x 245 mm

90° - 75 mm, 45°-60 mm

Masa 2557310 kg

Poziom hatasu

Deklarowany $redni poziom emisji ciSnienia akustycznego A w miejscu pracy

L pAeq,T = (90+4) [dB]

(zgodne z CSN EN 1870-1, CSN EN ISO 11202 i CSN EN ISO 11204, pkt. A.2,
praca bez obcigzenia, obroty wrzeciona n =4 000 min -1)

Deklarowany sredni poziom emisji ciSnienia akustycznego A w miejscu pracy

L pAeq,T = (94+4) [dB]

(zgodne z CSN EN 1870-1, CSN EN ISO 11202 i CSN EN ISO 11204, pkt. A.2,
praca z obcigzeniem pomiary przy cieciu, obroty wrzeciona n =4 000 min -1)

Podana wartos¢ jest wartoscig emisji hatasu i nie musi stanowi¢ wartosci
bezpiecznej podczas pracy. Chociaz zachodzi korelacja pomiedzy wartoscig
emisji a poziomem ekspozycji na hatas, wartosci te nie moga stanowi¢ podstawy
do stwierdzenia koniecznos$ci uzycia sSrodkdw bezpieczenstwa. Na rzeczywisty
poziom ekspozycji pracownikéw na hatas majg wptyw rozmaite czynniki, takie jak
wiasciwos¢ pomieszczenia pracowniczego a takze inne zrédta hatasu, itp. jak na
przyktad ilo§¢ maszyn oraz czynnosci wykonywane w sgsiedztwie. Dozwolony
poziom ekspozycji moze by¢ takze rézny w poszczegodlnych krajach. Podane
powyzej informacje majg stuzyé osobie obstugujacej maszyne do lepszej oceny
ryzyka i niebezpieczenstwa pracy.

gona
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6 Tabliczki bezpieczenstwa

A 1.# ¥ [®

1 2 3 4 5

Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy przeczytac instrukcje obstugi!
Etykieta umieszczona jest na obudowie pity tarczowej.

Uwaga! Niebezpieczenstwo urazu podczas przebywania w poblizu tarczy pitowej!
Etykieta umieszczona jest na obudowie pity tarczowej.

Uwaga! Nie nalezy pracowa¢ na maszynie w rekawicach ochronnych!
Etykieta umieszczona jest na obudowie pity tarczowej.

Uwaga! Podczas pracy na maszynie nalezy uzywa¢ nausznikéw ochronnych!
Etykieta umieszczona jest na obudowie pity tarczowej.

Uwaga! Podczas pracy na maszynie nalezy uzywaé¢ okularéw ochronnych!
Etykieta umieszczona jest na obudowie pity tarczowej.

Uwaga! Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym!

Etykieta umieszczona jest na ostonie wytacznika i listwy zaciskowej silnika pity tar.

Uwaga! Kierunek obrotu tarczy pitowej!
Etykieta umieszczona jest na obudowie tarczy pitowej.

@ b

7  Czesci maszyny
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1)ramie stotu ruchomego 10) dodatkowy stot blaszany
2)regulacyjny wspornik stotu ruchomego 11) ruchomy liniat prowadzacy
3)liniat dodatkowy 12) dzwignia blokady liniatu prowadzgcego

4)elementy sterujace liniatu 13) koto regulacji noniusza posuwu liniatu
5)stot ruchomy 14) listwa prowadzaca liniatu

6)stot zeliwny gtéwny 15) wspornik stotu dodatkowego
7)ostona tarczy pity 16) koto regulacji nachylenia tarczy

8) katomierz ruchomy 17) koto regulacji wysuniecia tarczy

9) dodatkowy stot zeliwn 18) wytacznik elektryczny

8 Konstrukcja maszyny

Pita tarczowa z podcinakiem PKS-315F sktada sie ze stotu zeliwnego i montowanego do
niego stojaka. W dolnej czesci stotu umieszczony jest mechanizm wychylny z tarcza pity o $rednicy
315 mm i tarcza do ciecia wstepnego (90mm). Do ostony tarczy pity mozna zamontowa¢ kotnierz
odsysajgcy. Naped tarczy zapewnia tréjfazowy silnik z hamulcem elektrycznym. Do ustawienia
wysokosci tarczy oraz kata jej nachylenia stuzg pokretta znajdujace sie w dolnej cze$ci maszyny.
Gorna gtadka ptaszczyzna wraz z liniatem oporowym tworzy stot z rowkiem na tarcze pity. Liniaty
mozna zamontowa¢ w kilku pozycjach w zaleznosci od rodzaju ciecia lub ustawi¢ je pod
dobrowolnym katem.

9 Transport i montaz

Ostrzezenie! Podczas manipulacji z maszyna oraz przy jej transporcie
nalezy postepowac¢ z maksymalng ostroznoscia..

Ostrzezenie! Maszyne nalezy ustawi¢ tak, aby os$
wytacznika znajdowata sie¢ min. 600 mm powyzej ptaszczyzny
maszyny (poziomu podtogi). (CSN EN 1870-1, art.5,1)

Nalezy wyja¢ pite z opakowania i umiesci¢ jg na stabilnym
podtozu. Nastepnie nalezy zamocowac kota sterowania.

E / 1)stét dodatkowy
EP‘ 2)drewniany klocek
‘ \ ‘ 3)miotek
‘ 4)stot gtowny
1 2/3 4

Do stotu gtéwnego nalezy zamocowaé za pomocg Srub stot dodatkowy. Nalezy zwrdcic
uwage na poprawne umieszczenie elementéw (wg krawedzi na jednej stronie). Obydwa elementy stotu
nalezy najpierw delikatnie docisng¢ w pozycji wyzszej w stosunku do stotu gtéwnego. Za pomoca
drewnianego klocka i mtotka nalezy wyréwnacé réznice wysokosci poszczegoélnych elementoéw stotu
(patrz rysunek) a nastepnie mocno je docisna¢.

qg
S
S
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Montaz stotu zeliwnego Montaz stotu blaszanego

Do skompletowanego stotu
nalezy zamocowac¢ i dokreci¢ S$ruby
przedniej i tylnej listwy prowadzacej (listwa
znajdujgca sie z przodu stotu jest dluzsza i
szersza). Nalezy umies$ci¢ liniat
prowadzacy w listwach z boku pity

Uwaga:za pomocg srub nalezy potgczy¢ W celu
lepszej orientacji podczas montazu nalezy
korzysta¢ z informacji zamieszczonych w
rozdziale 16. niniejszej instrukcji obstugi (16.
Rysunki czesci maszyny). Do krawedzi stotu nalezy
zamocowac uchwyty oraz drgzek prowadzacy. Do podstawy
pity nalezy zamocowaé cokét przesuwu. Nastepnie za
ramiona przesuwu z cokotem i stotem ruchomym. Do
dodatkowego stotu blaszanego nalezy zamocowaé¢ za
pomoca $rub wspornik.

Przedtuzenie stotu zeliwnego

Nalezy umiescic i za pomoca srub M8 x 16
mm zamocowac¢ czes¢ przediuzajgcag na
wysokosci ok. 0,5 mm pod poziomem stotu
zeliwnego.

gona
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Montaz klina rozpierajgcego

Po odkreceniu metalowej ostony
tarczy pity nalezy za pomocg kot sterowania
maksymalnie wysuna¢ tarcze. Przy pomocy
dwéch $rub nalezy zamontowaé klin
rozpierajgcy (szczelina pomiedzy tarcza a
kotkiem powinna wynosi¢ 3 8 mm.).
Nastepnie nalezy najpierw natozy¢ i
przykreci¢c metalowg ostong a potem
plastikowg ostone tarczy. W analogiczny
sposob nalezy postgpowa¢ w przypadku
wymiany tarczy ciecia wstepnego.

Stét ruchomy Najpierw za pomoca dwdéch $rub nalezy przymocowac zeliwne

uchwyty stotu ruchomego do korpusu pity. Nastepnie nalezy
nasadzi¢ stét ruchomy na zeliwne uchwyty i zamocowac je za
pomoca S$rub zaciskowych z plastikowym kotem. Podczas
montazu nalezy pamigta¢ o prawidtowym umieszczeniu
blaszanej podktadki miedzy stotem aluminiowym a zeliwnymi
uchwytami. Sruby ograniczajgce stuzg do delikatnej regulacji
osadzenia stotu ruchomego. W przypadku instalowania stotu
ruchomego o duzych gabarytach, nalezy uzy¢ dodatkowego
wspornika.

>

Do korpusu pitly nalezy zamocowac za
pomocg $rub ramie nosne. Do ramienia nalezy
zamocowac drazek taczacy. Nastepnie nalezy
skompletowany stét ruchomy nasung¢ na szyny
prowadzace i
za pomocg
dwoch  srub
przymocowa
¢ do drazka
tgczgcego.
Przy pomocy
nakretki
ograniczajgc
ej oraz $rub
nalezy
przeprowadzi
¢ regulacje

gona
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Nalezy nasungc¢idociggna¢ dzwignie sterowania stotu przesuwnego. Rowkiw
Stole aluminiowym stuzg do zainstalowania liniatu dodatkowego oraz katomierza.

System odsysania

Do korpusu pity nalezy zamocowac kotnierz odsysania. Nastepnie nalezy podtgczy¢ waz
odsysania do ostony tarczy i kotnierza odsysania znajdujgcego sie z boku maszyny. Do korpusu
pity nalezy zamocowaé za pomocg $rub uchwyt weza odsysania. Nastepnie wewnatrz pity za
pomoca rury odsysania (cze$¢ dostawy) oraz metalowych paskéw $ciggajacych nalezy podigczy¢
system odsysania
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Miejsce pracy 1

Pite nalezy umiesci¢ na miejscu pracy w
taki sposob, aby w jej okolicy znajdowata sie
dostateczna ilo§¢ miejsca potrzebna dla osoby
obstugujgcej maszyne oraz umozliwiajgca
manipulacje z obrabianym materiatem.|”
Zamieszczony obok rzut ukazuje przestrzen
roboczg, ewentualnie przestrzen potrzebng do
umieszczenia pity..

3500mm

I

SBODmm

Stanowisko pracy

Pita tarczowa podcinakiem PKS-315F moze by¢ obstugiwana przez jedng osobe,
ewentualnie przez drugg osobe, pomagajgcg przy manipulacji z ciezkimi materiatami obrabianymi. W
przypadku ciecia stanowisko pracy znajduje sie od strony czota pity (przy wytgczniku), natomiast w
przypadku odbierania obrabianego materiatu stanowisko pracy znajduje sie z drugiej strony (tylna
cze$¢ maszyny, obok ruchomego drgzka).

Wymiana tarczy

Za pomocg klucza i preta nalezy poluzowac tarcze
(nakretka posiada gwint lewy), $ciggna¢ podkitadke oporowg
oraz tarcze. Nastepnie nalezy zatozy¢ wczesniej przygotowang
tarcze wraz z podkfadka i ponownie dokreci¢ nakretke.

A Zakaz! Nie nalezy uzywa¢ luznych
wkladek do centrowania tarczy!

@ Nalezy zawsze stosowac tarcze o
wymiarach podanych na tabliczce znamionowej maszyny!

A Uwaga: do pity moga by¢ stosowane wytacznie narzedzia (tarcze),
wyprodukowane zgodnie z CSN EN 847-1.

Uwaga : wysuniecie tarczy podcinaka nie powinno przekracza¢ 2 mm
(dla twardego materiatu)

montaz tarczy 90 x 20 x 3 mm montaz tarczy 3055 x 30 x 3 mm

(315x 30 x 3 mm, 254 x 30 x 3 mm

am
S
S
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Pas klinowy

Nalezy regularnie sprawdza¢ nacigg oraz stan zuzycia paska klinowego. W tym celu
nalezy zdemontowa¢ czes¢ stotu i skontrolowa¢ pasek. Ugiecie paska pomiedzy kotami
pasowymi powinno wynosi¢ ok. 1 - 1,5 cm. Jezeli pasek klinowy jest zuzyty, nalezy zastapi¢ go
nowym paskiem o identycznych parametrach jak pasek pierwotny.

Regulacja maszyny

Za pomoca kot sterujgcych (patrz obrazek) mozna
zmienia¢ gtebokos$¢ oraz kat ciecia. Koto sterujgce (3)
stuzy do nastawienia kata ciecia, ktéry mozna ustawi¢ na
skali. Koto sterujgce (1) stuzy do ustawienia gtebokosci
ciecia (wysuniecia tarczy pity). Dzwignia (2) stuzy do
blokady tarczy w ustawionej pozycji.

10 Obtuga maszyny

Wytacznik elektryczny

Do uruchomienia maszyny stuzy zielony przycisk ,|”,
do zatrzymania maszyny czerwony przycisk ,0” (patrz
obrazek). Przycisk ,STOP” stuzy do awaryjnego
zatrzymania maszyny.

1)zielony przycisk ,I”

2)czerwony przycisk ,0”

3)przycisk ,STOP” (przycisk awaryjnego zatrzymania
maszyny)

Pita wyposazona jest w wytgcznik krarncowy .Nie probujcie uruchamiaé
maszyny przy zdjetej ostonie.

golya
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1" Instalacja elektryczna

Napiecie 3/ PE AC 400V 50 Hz
Zabezpieczenie 16A

1-. Mator
HOTRN-F HOTVN-F Motor
G145 4G1.5
sQ T KM .
PE —:}—,'7 ll_.".l
f n
S50Q: QKSB
KM: KID18
3=, Motor
Motor
HOTRN-F I#.;” A HOTUNLF
u a I,'I I{
vV o .."r
W o v 1
PE @/ \

gona



®
PROMA Polska Sp. z o0.0., lwiny, ul. Buforowa 125, 52-131 Wroctaw PROMA

12 Konserwacja maszyny

Niebezpieczenstwo: Prace z urzgdzeniami elektrycznymi wykonywac¢ moze
Tylko osoba posiadajgca odpowiednie kwalifikacje oraz uprawnienia elektryczne.

Ostrzezenie: Zalecanym zabezpieczeniem przed przecigzeniem moze
By¢ bezpiecznik max. 16A..

Przestroga: Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy uprzednio zapoznac sie z
Funkcjg i rozmieszczeniem elementow sterowniczych.

Ostrzezenie: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek napraw, regulacji, czynnosci
konserwujgcych nalezy zawsze odtgczy¢ maszyne od sieci elektrycznej
wyciggnag¢ wtyczke z gniazdka i umiescic ja tak, aby byta pod statym nadzorem
Osoby przeprowadzajacej prace z maszyna.

Przestroga: Niebezpieczenstwo urazu w poblizu tarczy pitowe;j!
Przestroga: Tracza pitowa montowana do maszyny powinna posiadac takie wymiary

Jakie zostaty podane winstrukcji obstugi. Nie wolno montowac¢ do pity tarcz o innych
wymiarach.

Zakaz uzywania liniatéw i dodatkowych elementéw przesuwnych innych niz te,
ktore stanowig wyposazenie podstawowe maszyny!

Ostrzezenie: Waz odsysania pytu z ostony tarczy nalezy zawiesi¢ tak, aby mogt
spetnia¢ swojg ochronng funkcje!

Ostrzezenie: Pita tarczowa stuzy do ciecia wytacznie materiatéw z drewna!

BBB> PP B PP

@ Ostrzezenie: Waz do odsysania powinien by¢ wykonany z materiatu, umozliwiajgcego
odprowadzanie fadunkéw statycznych.

- Nie nalezy wykonywaé jakichkolwiek czynnosci oczyszczajgcych, konserwujgcych oraz
jakichkolwiek napraw jezeli maszyna jest w ruchu. Nalezy najpierw odtgczy¢ jg z sieci elektryczne;j.

- Raz na rok zaleca sie sprawdzenie stanu silnika elektrycznego przez wykwalifikowang osobe
(elektromechanika).

- Jezeli maszyna pozostawata przez dtuzszy czas w stanie spoczynku (np. przez okres dwdch lat w
otoczeniu, ktérego temperatura nie byta nizsza niz 5° C lub wyzsza niz 40° C), nalezy koniecznie
wymieni¢ $rodki smarujace znajdujace sie w fozyskach oraz sprawdzi¢ opornos¢ izolacji uzwojenia
silnika. (Okres ten moze sie proporcjonalnie zmienia¢ w zaleznosci od charakteru otoczenia).
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Smarowanie

Pita tarczow a jest wyposazona w tozyska obustronnie zakryte z wtasnym srodkiem
smarujgcym wiec nie wymaga obstugi .

13  Wykaz czesci maszyn

Wykaz czesci maszyny przedstawiajg rysunki poszczegdlnych podzespotéw oraz
elementéw, zamieszczone w niniejszej dokumentacji. Wszystkie te cze$ci mozna zamawiac u

producenta.

W celu usprawnienia realizacji zamoéwienia na czesci zamienne, nalezy zawsze podawaé
nastepujgce dane:

A) model maszyny (PKS-315F)

B) numer katalogowy maszyny numer maszyny

C) rok produkcji oraz date odestania maszyny

D) numer podzespotu

W przypadku zamowienia na uszkodzone etykiety umieszczone na maszynie, nalezy postepowaé
w analogiczny sposéb jak w przypadku zamoéwienia na czesci zamienne. Inne bedg jednak
informacje podawane w punkcie D) - ,etykiety”. W takim przypadku przestany zostanie caty komplet
etykiet.

14 Akcesoria dodatkowe

Wyposazenie podstawowe to wszelkie elementy i podzespoty, umieszczone

bezposrednio na maszynie bgdz dostarczane wraz z maszyng (patrz rozdziat 1. Zawarto$é
opakowania).
Wyposai enie dodatkowe to wyposazenie, ktore mozna dokupi¢ do danej maszyny. Wymienione
jest ono w aktualizowanym katalogu producenta, ktérego bezptatny egzemplarz dostepny jest w
oddziatach firmy. Mozliwa jest réwniez konsultacja w sprawie zastosowania wyposazenia
dodatkowego z naszym technikiem serwisowym.

15 Demontaz i likwidacja

Po zakonczeniu okresu eksploatacji maszyne nalezy zlikwidowac¢, wykonujac nastepujgce
czynnosci:
-odigczy¢ maszyne od sieci elektrycznej
-zdemontowac wszystkie podzespoty maszyny
-Rozsortowac wszystkie podzespoly i elementy maszyny ze wzgledu na rodzaj odpadu (stal, metale
kolorowe, guma, przewody, elementy elekiryczne) i przekaza¢ do specjalistycznego punktu
likwidacji odpadoéw.
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16 Rysunek ztozeniowy
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17

Prze

pisy bezpieczenstwa

1.1 Ogélne przepisy bezpieczenstwa

A Ni

niejsza maszyna wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych sama

maszyne, jak tez zapewniajacych jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te nie sg jednak w
stanie zagwarantowac osobie obstugujgcej maszyne catkowitego bezpieczenstwa, dlatego tez
przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszy rozdziat. Osoba obstugujaca
maszyne powinna wzig¢ pod uwage takze pozostate aspekty niebezpieczenstwa, ktére odnosi¢

sie mogg do otaczajgcych warunkéw oraz materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawieraja 3 kategorie informacji ostrzegawczych

Niest

Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze przyczyni¢ sie do
powaznegdo zranienia ciata lub znacznego uszkodzenia maszyny.

Niestosowanie si¢ do niniejszych instrukcji moze spowodowac¢ drobne

Niebezpieczenstwo- Ostrzezenie- Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujace:

NIEBEZPIECZENSTWO
osowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac utrate
zycia.

OSTRZEZENIE

PRZESTROGA (wezwanie do zachowania ostroznosci)

2r.
4

1.2.
1)

elektryczn

Podstawowe przepisy bezpieczenstwa
NIEBEZPIECZENSTWO

Grozba niebezpieczenstwa ze strony urzgdzen pod wysokim napieciem,
ego panelu C. Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa,

o ktérych informujg etykiety umieszczone na maszynie. W przypadku uszkodzenia etykiety lub jej
nieczytelnosci nalezy skontaktowac si¢ z producentem.

-Przed podtgczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewnic sie czy
wszystkie ostony zabezpieczajgce zostaty zamontowane. W razie potrzeby nalezy

otworzy¢

osfong, odtgczy¢ maszyne od sieci elektrycznej. Wyciggnietg z gniazdka

wtyczke nalezy umiescié tak, aby byta pod statg obserwacjg osoby pracujacej na

maszynie.

-Nie nalezy podigcza¢ maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony zabezpieczajgce

sg otwarte.

qm
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2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamigtac potozenie wytgcznika bezpieczenstwa, aby w kazdej chwili mozna byto
gouzyc.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapozna¢ sie z rozmieszczeniem wszystkich
wytgcznikéw, aby zapobiec niewtasciwej obstudze.

- Nalezy uwazaé, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisng¢ niektorych
wylgcznikow.

- Nigdy nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami badz innym przedmiotem obracajgcego sie
elementu lub narzedzi.

- Nalezy uwaza¢, aby uchwyt zaciskowy nie chwycit palcéw osoby obstugujgcej maszyne.

- Podczas pracy na maszynie nalezy zawsze uwazac¢ na widry oraz na niebezpieczenstwo
poslizgnigcia sig na cieczy chtodzgcej lub oleju.

- Nie nalezy ingerowa¢ w konstrukcje maszyny i jej oprzyrzadowanie, jezeli nie zostato to
opisane w instrukcji obstugi.

- Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wytgczyé maszyne naciskajgc przycisk
znajdujacy sie na pulpicie sterowniczym i odtgczy¢ przewdd zasilajgcy.

- Przed przystgpieniem do oczyszczania maszyny lub jej oprzyrzadowania zewnetrznego
nalezy wytgczy¢ maszyne i zablokowaé wytgcznik gtowny.

- Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do wykonywania
kolejnych czynnos$ci nalezy poinformowac o tym drugiego pracownika.

- Nie nalezy naprawia¢ maszyny w sposob, ktéry mégtby naruszy¢ bezpieczenstwo jego
obstugi.

- W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych prawidtowosci dziatania maszyny,
nalezy skontaktowac sig ze specjalista.

3) PRZESTROGA WEZWANEIDO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nie nalezy dopusci¢ do zaniedbania przeprowadzania regularnych inspekgji, o ktérych

mowa w instrukcji obstugi.

- Nalezy sprawdzi¢ i upewnic sie, ze ze strony osoby obstugujacej maszyne nie powstajg
zadne zaktécenia w jej pracy.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy otwiera¢ drzwiczek ani oston zabezpieczajgcych.

- Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy doprowadzi¢ jg do takiego stanu, aby byta
gotowa do wykonania dalszych czynnosci.

- W przypadku zaktocen w dostawie prgdu elektrycznego, nalezy niezwiocznie wytaczy¢
gtéwny wytgcznik.

- Nigdy nie nalezy zmienia¢ parametréw, wartosci czy innych ustawien elektrycznych. W
razie koniecznosci zmiany nalezy uprzednio sprawdzi¢, czy jest ona bezpieczna a
nastepnie zapisac¢ pierwotng wersje na wypadek koniecznosci jej ponownego ustawienia.

- Nie nalezy poprawia¢, zamazywac, zabrudza¢ ani usuwac etykiet bezpieczenstwa. W
przypadku nieczytelnosci etykiety lub jej utraty nalezy skontaktowac sie z producentem,
podajgc numer wadliwej etykiety (numer ten umieszczony jest w jej prawym dolnym rogu).
Nowag etykiete nalezy umiesci¢ na miejscu etykiety poprzedniej.

1.3. Odziez ochronnaabezpieczenstwo

1 ) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Dtugie wiosy nalezy upig¢ z tylu glowy w przeciwnym razie mogg zosta¢ uchwycone przez
maszyne.

- Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne zapewniajgce bezpieczenstwo pracy (kaski
ochronne, okulary ochronne, obuwie ochronne, itp.)

ga
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- Nalezy stosowa¢ kask ochronny, jezeli na stanowisku pracy nad gtowg osoby obstugujacej
maszyne znajdujg sie jakiekolwiek przeszkody.

- Nalezy zawsze stosowa¢ maske ochronng, jezeli podczas obrébki materiatéw unosi sie pyt.

- Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wktadkami stalowymi i podeszwg olejoodporng.

- Nigdy nie nalezy nosi¢ luznej odziezy robocze;j.

- Zawsze nalezy zapina¢ guziki oraz haftki przy rekawach odziezy roboczej zapobiegnie to
niebezpieczenstwu uchwycenia luznych czesci odziezy przez mechanizm napedowy
maszyny.

- Nalezy uwazaé, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy, nie zostaty wkrecone w mechanizm
napedowy maszyny.

- Przy mocowaniu i zdejmowaniu elementéw obrabianych oraz narzedzi, a takze przy
usuwaniu wiéréw ze stanowiska pracy nalezy uzywac rekawic, chronigcych dfonie przed
zranieniem, do ktérego dojs¢ moze w kontakcie z ostrymi krawedziami i gorgcymi
elementami obrabianymi.

- Nie nalezy pracowa¢ na maszynie po spozyciu alkoholu lub po zazyciu S$rodkéw
odurzajgcych.

1.4. Przepisy bezpieczenstwa w trakcie obstugi maszyny
Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z jego instrukcjg obstugi
1) Ostrzezenie

- Aby zapobiec uszkodzeniu pulpitu sterowniczego i listwy zaciskowej przez wiéry lub olej,
nalezy zamkngc¢ ich ostony zabezpieczajgce.

- Nalezy sprawdzic, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby w wyniku przebicia prgdu
elektrycznego nie doszto do porazenia (szok elektryczny).

- Nalezy regularnie sprawdza¢, czy ostony zabezpieczajagce zostaly poprawnie
zamontowane i czy nie sg one uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy niezwitocznie
naprawic lub zastgpi¢ innymi.

- Nienalezy uruchamia¢ maszyny przy otwartej ostonie zabezpieczajgce;.

- Nie nalezy dotykac¢ cieczy chtodzacej gotymi rekami moze to spowodowac¢ podraznienie.
Osoby obstugujace maszyne, ktére cierpig na alergie, powinny stosowac specjalne srodki
bezpieczenstwa.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy regulowac strumienia cieczy chtodzacej.

- Do usuwania wiéréw z pityty narzedzi nalezy uzywac¢ rekawic ochronnych oraz szczotki
nigdy nie nalezy wykonywac tej czynnosci gotymi rekami.

- Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymac wszystkie funkcje maszyny.

- Przy mocowaniu czesci obrabianych lub przy zdejmowaniu elementéw obrobionych z
maszyny, nie posiadajgcej systemu automatycznej wymiany, nalezy dba¢ o to, aby
narzedzie znajdowato sie jak najdalej od stanowiska pracy i byto nieruchome.

- Nie nalezy wyciera¢ elementu obrabianego i usuwac¢ wiéréw gotymi rekami czy szmatka,
jezeli narzedzie jestw ruchu. W tym celu nalezy zatrzymac maszyne i uzy¢ szczotki.

- W celu przedtuzenia przesuwu osi nie nalezy usuwac lub w zaden sposéb ingerowac w
urzadzenia zabezpieczajgce jakimi sg ograniczniki wytgcznikow krancowych. Nie
nalezy takze doprowadza¢ do ich wzajemnego zablokowania.

- Jezeli praca osoby obstugujgcej maszyne wymaga manipulacji z czes$ciami
wykraczajgcymi poza jej mozliwosci, osoba ta powinna skorzysta¢ z pomocy asystenta.-

Nie nalezy uzywaé wozka podnosnikowego lub dzwigu i wykonywac
pracy wigzacza, bez posiadania odpowiednich uprawnien.

- Przed uzyciem woézka podnosnikowego lub dzwigu nalezy upewni¢ sig, czy w bliskim
otoczeniu owych maszyn nie znajdujg sie zadne przeszkody.

- Nalezy zawsze uzywac standardowych lin stalowych i osprzetu mocujacego, ktére
wytrzymujg obcigzenie przenoszonych przedmiotéw.
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-- Nalezy sprawdzi¢ osprzet mocujacy, fancuchy oraz osprzet do podnoszenia przed jego
zastosowaniem. Wadliwe elementy nalezy niezwtocznie naprawic lub zastgpi¢ nowymi.

- Pracujgc z materiatem tatwopalnym lub olejem surowym nalezy zapewni¢ prewencyjne
Srodki bezpieczenstwa na wypadek pozaru.

- Nie nalezy pracowa¢ na maszynie podczas burzy.

2) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzi¢, czy pasy napedowe zostaty
prawidtowo napiete.

- Nalezy sprawdzi¢ caly osprzet mocowany do maszyny, aby upewni¢ sie czy S$ruby
mocujgce nie poluznity sie.

- Nie nalezy naciska¢ wytgcznikdw znajdujgcych sie na pulpicie sterowniczym w rekawicach
ochronnych mogto by dojs¢ do niepoprawnego wyboru lub innych pomytek.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy rozgrza¢ wrzeciono i wszystkie mechanizmy
posuwowe.

- Nalezy sprawdzié, czy poziom hatasu podczas obrébki elementéw nie przekracza
dozwolonejwartosci.

- Podczas obrébki elementéw nie nalezy dopuszczac do gromadzenia sig wiérow. Wiéry sa
bardzo gorace i moga przyczyni¢ sie do powstania pozaru.

- Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wytaczy¢ przycisk systemu sterujgcego,
wytgcznik gldwny a nastepnie wylgcznik zasilania gtéwnego.

1.5. Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych
oraz narzedzi.
1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zawsze uzywac narzedzi przeznaczonych do danego typu pracy i odpowiadajgcych
specyfikacji maszyny.

- Nalezy niezwiocznie wymieni¢ tepe narzedzia, gdyz sg one czestg przyczyng urazu i
uszkodzenia maszyny.

- Przed uruchomieniem wrzeciona nalezy sprawdzic, czy wszystkie czesci zostaty poprawnie
zamontowane.

- Po zamontowaniu wyposazenia na wrzecionie nie nalezy przekraczac zalecanej predkosci
obrotowe;.

- Jezeli wykorzystywane wyposazenie nie jest wyposazeniem zalecanym przez producenta,
nalezy uzyskac¢ od niego informacje dotyczgce zalecanej predkosci.

- Nalezy uwazaé, aby palce lub reka osoby obstugujgcej maszyne nie zostata uchwycona
przez uchwytlub lunete.

- Do podnoszenia cigzkich uchwytéw, lunet i elementéw obrabianych nalezy uzywac
odpowiedniego oprzyrzagdowania.

2) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nalezy upewnic¢ sig, ze diugos¢ narzedzia nie narusza funkcji i dziatania osprzetu
mocujgcegdo jakim jest uchwyt zaciskowy lub innych przedmiotéw.

- Po zamontowaniu narzedzi i elementow obrabianych nalezy przeprowadzi¢ probny
przebieg pracy.

- Przy uzywaniu szczgk migkkich nalezy sprawdzic, czy doktadnie mocujg element obrabiany
oraz czy zacisk uchwytu jest poprawny.

- Niezaleznie od tego, z ktdrej strony maszyny zamontowany zostat imak nozowy, nalezy
skontrolowac jego poprawne potozenie.

- Nie nalezy uzywac¢ przyrzgdéw pomiarowych, ktére moglyby przeszkodzi¢ w eksploatacji

maszyny.
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