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PI£A TAŒMOWA DO DREWNA
PP-400

INSTRUKCJA OBS£UGI

T³umaczenie instrukcji oryginalnej
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Proma Polska sp. z o.o., Byków, ul. Wroc³awska 31, 55-095 Mirków

ES PROHLÁŠENÍ O SHOD Ì 
EC Declaration of conformity  

Deklaracja zgodnoœci WE (EC)  

Výrobce/Manufacturer/ Producent : 

Dovozce a distributor výrobku /Importer and 
distributor of product/ Importer i dystrybutor produktu : 
Osoba, která jako poslední dodává stanovený výrobek na 
trh, podle § 13, odst. (8), zák. è. 22/1997 Sb. / Osoba, która 
jako ostatnia dostarcza produkt na rynek,wed³ug § 13, odst. 
(8), zák. è. 22/1997 Sb.  

 

 
PROMA Machinery s.r.o.  

Adresa/Address/ Adres: Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3  

IÈ/ID/ Regon: 242 62 706 

Jméno a adresa osoby povìøené sestavením 
technické dokumentace podle Smìrnice 
2006/42/EC, (NV è. 176/2008 Sb.) / Name and 
address of the person authorised to compile the technical 
file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres  
osoby upowa¿nionej do przygotowania dokumentacji 
technicznej zgodnie z dyrektyw¹ 2006/42/EC : 

 

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3  

Výrobek (stroj) - typ/Product (Machine) – Type/ 
Produkt (Maszyna) - Typ: Pásová pila na døevo  typ PP-400 / Pi³a taœmowa do drewna  typ PP-400 

Výrobní èíslo/ Serial number/ Nr seryjny :  

Popis/Description : 

 

Pásová pila je urèena pro truhláøské dílny pro dìlení mìkkého i  tvrdého døeva, 
døevotøískových a pøekližkových desek. / Pi³a taœmowa jest przenaczona dla warsztatów 
stolarskich do ciêcia miêkiego i twardego  drewna,  p³yt  wiórowych  i  sklejki./  Pohon 
pilového pásu je proveden asynchronním elektromotorem s  kotvou nakrátko, který je 
ovládaný dvoutlaèítkovým ovladaèem  se spouštím na podpìtí  a funkcí tlaèítka pro nouzové  
zastavení./ Napêd  taœmy  jest  realizowany  za  pomoc¹ asynchronicznego silnika 
elektrycznego z wirnikiem klatkowym, który jest sterowany dwuprzyciskowym wy³¹cznikiem 
z wyzwalaczem zanikowym przy spadku napiêcia i z funkcj¹ wy³¹cznika awaryjnego.  
Základní technické údaje / Podstawowe dane techniczne: : 
Jmenovité napìtí a kmitoèet / Napiêcie i czêstotliwoœæ : 3 x 400 V, 50 Hz 
Instalovaný výkon / Moc przy³¹czeniowa : 1 500 W 
Øezná rychlost / Prêdkoœæ ciêcia :  600 m/min-1 
Rozmìr stolu / Rozmiar sto³u :  500 x 400 mm 
Hmotnost/ Masa: 137 kg 
Nejnižší stupeò ochrany krytem / Najni¿szy stopieñ ochrony obudowy : IP 45 

 

Prohlašujeme, že strojní zaøízení splòuje všechna 
pøíslušná ustanovení uvedených smìrnic (NV)  
We declare that the machinery fu lfils all the relevant 
provisions mentioned Directives (Government Provisions) / 
Deklarujemy,  ¿e  maszyna  spe³nia  wszystkie  odpowiednie  
postanowienia wymienionych dyrektyw (Rozporz¹dzenia  
Rz¹dowe): 

Elektrické zaøízení nízkého napìtí - Smìrnice 2006/95/EC, NV è. 17/2003 Sb.  
/ Dyrektywa niskonapiêciowa 2006/95/WE (EC)   

Elektromagnet ická kompatibilita - Smìrnice 2004/108/EC, NV è. 616/2006 Sb.  
/ Dyrektywa kompatybilnoœci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)  

Strojní zaøízení - Smìrnice 2006/42/EC, NV è. 176/2008 Sb.   
/Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)  

Harmonizované technické normy a technické 
normy použité k posouzení shody  
The harmonized technical standards and the technical 
standards applied to the conformity assessment / 
Zharmonizowane  normy techniczne i normy techniczne 
stosowane do oceny zgodnoœci : 

ÈSN EN ISO 12100:2011, ÈSN EN 18 07+A1:2010,  
ÈSN EN 13478+A1:2008, ÈSN ISO 3864 -1:2012, 
ÈSN EN 60204-1 ed. 2:2007+zmìna  /zmiana/ A1:2009, ÈSN EN 61000 - 6-1 ed. 
2:2007, 
ÈSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007  

Poslední dvojèíslí roku, v nìmž by l výrobek 
opatøen oznaèením CE  
The last two digits of the year in which the CE marking was 
affixed/ Dwie  ostatnie  cyfry  roku,  w  którym  
oznakowanie  CE zosta³o umieszczone : 

 
16 

 

Poznámka: Veškeré pøedpisy byly použity ve znìní jejich zmìn a doplòk ù platných v dobì vydání tohoto prohlášení bez jejich citování.  
Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them. / 
Uwaga: Wszystkie przepisy by³y st osowane w brzmieniu póŸniejszych zmian i modyfikacji obowi¹zuj¹cych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.  

 

Místo a datum vydání tohoto prohlášení /Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji : Praha, 2016-03-16

   
Osoba zmocnìná k  podpisu za výrobce/ Signed by the person entitled to deal in the name of producer / Podpisane przez osobê uprawnion¹ do 
dzia³ania w imieniu producenta : Ing. Pavel Tlustý  

 

Jméno/Name/ Imiê i nazwisko : 
Ing. Pavel Tlustý  
 

Funkce/Grade/ Stanowisko: 
General Manager  
 

Podpis/Signature/ Podpis: 

                                      
 



Szanowny Kliencie, dziêkujemy za zakupienie pi³y taœmowej do 
drewna PP-400 marki Proma. Urz¹dzenie to jest wyposa¿one w œrodki 
bezpieczeñstwa  w celu ochrony obs³ugi i maszyny podczas jej normalnego 
u¿ytkowania technologicznego. Jednak œrodki te nie mog¹ zapewniæ  
bezpieczeñstwa  pod  ka¿dym  wzglêdem  i  dlatego  wymaga  siê,  aby  
obs³uguj¹cy, zanim rozpocznie u¿ytkowanie, przeczyta³ uwa¿nie niniejsz¹ 
instrukcjê i zrozumia³ j¹. W ten sposób  zostan¹  wykluczone  b³êdy  zarówno  
przy  instalacji  maszyny,  jak  i  podczas  samej eksploatacji.
Proszê nie próbowaæ uruchamiaæ maszyny zanim nie zapoznaj¹ siê Pañstwo z 
wszystkimi  punktami  instrukcji  i  nie  zrozumiej¹  dzia³ania  ka¿dej  funkcji  i  
sposobu postêpowania. 

W  szczególnoœci  proszê  stosowaæ  siê  do  poleceñ  bezpieczeñstwa  
podanych  na tabliczkach, w które zaopatrzono  urz¹dzenie.
Tych tabliczek nie wolno usuwaæ, ani uszkadzaæ.  

  1) Zawartoœæ opakowania
  2) Wprowadzenie
  3) Cel zastosowania
  4) Dane techniczne
  5) Wartoœci poziomu ha³asu
  6) Tabliczki bezpieczeñstwa
  7) Konstrukcja maszyny
  8) Opis maszyny
  9) Transport i monta¿
10) Ustawienie i instalacja

11) Instalacja elektryczna
12) Konserwacja

14) Czêœci zamienne
15)  Akcesoria i dodatki
16) Demonta¿ i likwidacja
17) Ogólne przepisy bezpieczeñstwa
18) Warunki gwarancji

SPIS TREŒCI

1      Zawartoœæ opakowania 

2      Wprowadzenie
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Pi³a  taœmowa  jest  dostarczana  w  drewnianej  skrzyni  w  stanie  czêœciowo 
zdemontowanym. Ten typ pi³y taœmowej ma zdemontowany stó³ pochylny z 
prowadnic¹.
Poza tym za³¹czone s¹ nastêpuj¹ce czêœci: 1) Stó³ pochylny 

2) Przymiar prosty
3) K¹tomierz 
4) Komplet œrub ³¹cznikowych

 

13) Rysunki z³o¿eniowe

Proma Polska sp. z o.o., Byków, ul. Wroc³awska 31, 55-095 Mirków
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3      Cel zastosowania

4      Dane techniczne

5      Wartoœci poziomu ha³asu

Maszyna musi pracowaæ w pomieszczeniu warsztatowym, w którym 
temperatura nie przekracza +40oC i nie spada poni¿ej +5oC. Pi³a taœmowa PP-400  
jest przeznaczona do poprzecznego i wzd³u¿nego ciêcia drewna miêkkiego i 
twardego  oraz desek, jak np.: bale, p³yty wiórowe, okleiny itp. W celu ciêcia 
ukoœnego stó³ mo¿na p³ynnie pochylaæ w zakresie 0o - 45o.  
Nale¿y u¿ywaæ taœm tn¹cych polecanych przez producenta.

Œrednica kó³ prowadz¹cych:

D³ugoœæ taœmy tn¹cej:

Wymiary sto³u:

K¹t nastawienia sto³u:

Prêdkoœæ przecinania:

Maks. gruboœæ przecinania 90°:

Napiêcie:

Moc:

Masa:

 mm

2 950 mm

500 x 400 mm

0-45°

600 m/min.

200 mm

3/N/PE AC 400 V 50 Hz

1 500 W

137 kg

400

Pi³a taœmowa do drewna typu PP-400

Deklarowany czasowo uœredniony poziom ciœnienia akustycznego
w miejscu pracy:
LpAeq,T = (78+4) dB 
(wed³ug ÈSN EN ISO 11202 i ÈSN EN ISO 11204, bod A.2, tryb pracy -
bez obci¹¿enia).

Deklarowany czasowo uœredniony poziom ciœnienia akustycznego A
w miejscu pracy:
LpAeq,T = (82+4) dB 
(wed³ug ÈSN EN ISO 11202 i ÈSN EN ISO 11204, bod A.2, tryb pracy - 
test obci¹¿enia - mierzony podczas ciêcia).

Proma Polska sp. z o.o., Byków, ul. Wroc³awska 31, 55-095 Mirków



4

st
ro

n
a

6      Tabliczki bezpieczeñstwa

Na urz¹dzeniu s¹ umiejscowione tabliczki informacyjne oraz tabliczki ostrzegaj¹ce
przed ró¿nymi niebezpieczeñstwami

1

876

432

5

1) Uwaga! Podczas pracy z maszyn¹ u¿ywaj œrodków ochrony wzroku!
    Tabliczka jest umieszczona na os³onie górnego ko³a taœmowego.
2) Uwaga! Podczas pracy z maszyn¹ u¿ywaj œrodków ochrony s³uchu! 
    Tabliczka jest umieszczona na os³onie górnego ko³a taœmowego.
3) Uwaga! Nie wolno pracowaæ przy maszynie w rêkawicach!  
    Tabliczka jest umieszczona na os³onie górnego ko³a taœmowego.
4) Uwaga! Zagro¿enie urazem w pobli¿u taœmy tn¹cej!  
    Tabliczka jest umieszczona na os³onie górnego ko³a taœmowego.
5) Uwaga! Przy zdjêtej os³onie -  zagro¿enie pora¿eniem pr¹dem elektrycznym!  
    Tabliczka jest umieszczona na ³¹czówce silnika i przy wy³¹czniku.
6) Uwaga! Zagro¿enie urazem!  
    Tabliczka jest umieszczona na os³onie górnego ko³a taœmoweg.
7) Uwaga! Strza³ka pokazuje kierunek, w którym musi poruszaæ siê taœma!  
    Tabliczka jest umieszczona na os³onie górnego ko³a taœmoweg.
8) Uwaga! Proszê przeczytaæ instrukcjê obs³ugi.  
    Tabliczka jest umieszczona na os³onie górnego ko³a taœmowego.

Proma Polska sp. z o.o., Byków, ul. Wroc³awska 31, 55-095 Mirków
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7       Konstrukcja maszyny

Pi³ê taœmow¹ PP-400 tworzy profilowy szkielet z blaszanymi os³onami i ¿eliwnym sto³em. 
To zestawienie zapewnia dostateczn¹ sztywnoœæ maszyny przy maksymalnych 
przekrojach materia³u. W dolnej czêœci sto³u jest usytuowany wychylny mechanizm, który 
zapewnia dowolne nastawienie k¹ta od 0o do 45o. Pi³a taœmowa jest te¿ wyposa¿ona w 
ko³nierz do koñcówki do odsysania o œrednicy 100 mm. Napêd zapewnia silnik  
trójfazowy  poprzez  pas  klinowy.
Maszyna  wyposa¿ona  jest  w  hamulec mechaniczny.
Prowadnice oporowe mo¿na zamontowaæ w kilku pozycjach stosownie do przecinanego 
materia³u albo ustawiaæ pod dowolnym k¹tem.  

8       Opis maszyny

1) Wy³¹cznik
2) DŸwignia blokady posuwu
    przymiaru
3) Œruba zamykania os³ony
    górnej ko³a taœmy
4) Pokrêt³o ustawienia
    wysuniêcia prowadnicy
    taœmy tn¹cej
5) Œruba blokady wysuniêcia
    prowadnicy taœmy tn¹cej
6) Wysuwana prowadnica
    taœmy tn¹cej
7) Pokrêt³o œruby napinaj¹cej
8) Prowadnik taœmy tn¹cej
9) Przymiar aluminiowy
10) K¹townik
11) Stó³ roboczy
12) Listwa prowadz¹ca  
      przymiar
13) Œruba zamykania os³ony
      dolnej ko³a pasowego
14) Podstawa maszyny

Pi³a taœmowa PP-400 jest przeznaczona do obs³ugi tylko przez jednego 
pracownika. Jedynym stanowiskiem obs³ugi jest miejsce od strony czo³owej pi³y (przy 
wy³¹czniku).  

Miejsca obs³ugi
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13

14

2

9

10

Proma Polska sp. z o.o., Byków, ul. Wroc³awska 31, 55-095 Mirków
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9     Transport i monta¿  

 Uwaga! 
                           nale¿y postêpowaæ z maksymaln¹ ostro¿noœci¹.

Przy manipulowaniu maszyn¹ i przy jej przemieszczaniu 

Po wyjêciu z drewnianej skrzyni nale¿y
skompletowaæ stó³ roboczy pi³y z ko³ysk¹
i przymocowaæ go do pi³y za pomoc¹ œruby (2).
Nastêpnie nale¿y dopasowaæ i zabezpieczyæ prêt ustalaj¹cy
za pomoc¹ zawleczki (1), tak aby by³ on wyrównany
z ¿eliwnym sto³em.
Umieœæ urz¹dzenie na stanowisku roboczym, upewniaj¹c siê, ¿e 
bêd¹ zapewnione bezpieczeñstwo pracy i wystarczaj¹ca iloœæ 
miejsca dla obs³ugi urz¹dzenia.

10       Ustawienie i instalacja

Pochylenie sto³u roboczego

Stó³ roboczy mo¿na pochyliæ w granicach 0-45°.
Po poluzowaniu œruby (2) stó³ mo¿na pochyliæ
wed³ug skali (1). Po ustawieniu sto³u dokrêciæ
z powrotem nakrêtkê (2).

1

2

Napinanie taœmy tn¹cej

Taœmê tn¹c¹ napina siê za pomoc¹ pokrêt³a œruby napinaj¹cej (1). Jej wyregulowanie
(wyœrodkowanie) na kole taœmy (2) uzyskuje siê za pomoc¹ pokrêt³a regulacyjnego (3).
Pokrêt³em (4) ustawia siê wysuniêcie prowadnicy taœmy tn¹cej.
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2

1

3

4

1

2

1

Proma Polska sp. z o.o., Byków, ul. Wroc³awska 31, 55-095 Mirków
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Prowadzenie taœmy tn¹cej
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Napinanie pasa klinowego

Si³a  napêdowa  z  silnika  na  ko³o  taœmowe
jest przenoszona  za pomoc¹  pasa  klinowego.
Pas  klinowy  napina  siê  przez przesuniêcie
silnika wraz z ko³em pasowym. Wstêpnie nale¿y 
poluzowaæ œruby, za pomoc¹ których zamocowany
jest silnik. Przesun¹æ go do wymaganej pozycji 
(zalecane ugiêcie pasa klinowego wynosi 12 mm).
Silnik dokrêciæ z powrotem. 1

2

31 - pas klinowy
2 - ko³o pasowe silnika
3 - ko³nierz ss¹cy

W celu odsysania trocin podczas pracy nale¿y pod³¹czyæ odpowiedni odci¹g. 
Ko³nierz odsysaj¹cy jest umiejscowiony w dolnej czêœci maszyny.

1

2

3

4

5

Do w³aœciwego prowadzenia taœmy tn¹cej s³u¿¹ prowadnice  
taœmy tn¹cej. Pi³a taœmowa ma dwa miejsca prowadzenia  
taœmy. Obie prowadnice reguluje siê w taki sam sposób.
Luz miêdzy ³o¿yskiem tylnym a taœm¹ tn¹c¹ nale¿y 
wyregulowaæ œrub¹ (3) na oko³o 0,5 mm. £o¿yska boczne (4) 
powinny byæ wyregulowane tak, aby znajdowa³y siê w tylnej 
tercji taœmy tn¹cej i aby mo¿na by³o miêdzy ³o¿yskami 
bocznymi a taœm¹ przeci¹gn¹æ gazetê. U¿ytkownicy w¹skiej 
taœmy tn¹cej musz¹  zadbaæ, aby  dolne  prowadzenie taœmy  
w³aœciwie  podtrzymywa³o j¹ zarówno z boków, jak i z ty³u.  
 
Po poluzowaniu œruby aretacyjnej (2) górn¹ prowadnicê mo¿na 
wysun¹æ do po¿¹danej  pozycji  (stosownie  do  gruboœci  
ciêtego  materia³u) za pomoc¹ œruby bocznej (1) w ten sposób, 
aby osi¹gn¹æ minimalne ugiêcie taœmy tn¹cej.

Proma Polska sp. z o.o., Byków, ul. Wroc³awska 31, 55-095 Mirków
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Prowadnica/przymiar i k¹tomierz

Do zwiêkszenia dok³adnoœci prac
wykonywanych za pomoc¹ pi³y 
taœmowej i ich u³atwienia s³u¿y
prowadnica i k¹tomierz. 

11       Instalacja elektryczna
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Proma Polska sp. z o.o., Byków, ul. Wroc³awska 31, 55-095 Mirków

przewody fazowe
przewód zerowy
roboczy przewód ochronny
przycisk STOP
przycisk START
stycznik
przekaŸnik stycznika
silnik

L1, L2, L3 - 
N - 

PE - 
SB2 - 
TL1 - 

KM1 - 
KM - 

M - 
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Wy³¹cznik napêdu pi³y

Wy³¹cznik znajduje siê na przedniej stronie pi³y.Pi³ê w³¹cza siê przez naciœniêcie 
zielonego przycisku „1”, a zatrzymuje przez naciœniêcie czerwonego przycisku „0”.
Dla podwy¿szenia bezpieczeñstwa s³u¿y zamkniêty wy³¹cznik, stosowany jako 
przycisk „STOP” z zamkiem. Jest on u¿ywany jako przycisk zatrzymania awaryjnego. 

0I

1) Przycisk STOP (przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny)
2) Zielony przycisk „1"
3) Czerwony przycisk „0"
 

1 32

12       Konserwacja

-  Czyszczenie,  smarowanie,  wymiana  taœmy,  regulacje,  naprawy  i  jakiekolwiek  
inne  manipulacje mo¿na wykonywaæ tylko podczas postoju urz¹dzenia, po od³¹czeniu 
od sieci elektrycznej. 
 
-  Raz w roku zalecamy przeprowadzenie przez fachowca (elektromechanika) kontroli 
silnika. 
  
-   Jeœli  maszyna  nie  by³a  eksploatowana  przez  d³u¿szy  okres  (np.  przez  dwa  lata  
przebywa³a w pomieszczeniu, gdzie temperatura nie spada³a poni¿ej 5oC i nie 
przekracza³a 40oC) konieczna jest kontrola  opornoœci  izolacji  uzwojenia  silnika.  
Termin  ten  zmienia  siê  stosownie  do  charakteru œrodowiska.  

-  Nale¿y utrzymywaæ maszynê i pomieszczenie robocze w czystoœci i porz¹dku. 

  Ostrze¿enie: 
bezpiecznik 16A w instalacji elektrycznej budynku.

Zalecanym szeregowym zabezpieczeniem maszyny mo¿e byæ 

 Zagro¿enie: Prace przy urz¹dzeniu elektrycznym ma prawo wykonywaæ 
jedynie osoba z odpowiednimi uprawnieniami elektrotechnicznymi.

  Ostrze¿enie:
czynnoœci konserwacyjnych nale¿y zawsze wyjmowaæ wtyczkê 
zasilania z gniazda sieci elektrycznej.

Przed przyst¹pieniem do wszelkich napraw, regulacji i 

  Uwaga Przed rozpoczêciem u¿ytkowania maszyny nale¿y zapoznaæ siê z 
elementami steruj¹cymi, ich funkcj¹ i usytuowaniem.

: 

          Przy eksploatacji maszyny w pomieszczeniu zalecamy przy³¹czyæ 
maszynê do urz¹dzenia odsysaj¹cego. W tym celu pi³a taœmowa 
wyposa¿ona jest w ko³nierz odsysania o œrednicy 100mm.
Minimalna moc odsysania musi wynosiæ 15 l/min.

Uwaga: 
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Proma Polska sp. z o.o., Byków, ul. Wroc³awska 31, 55-095 Mirków
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13       Rysunki z³o¿eniowe
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Proma Polska sp. z o.o., Byków, ul. Wroc³awska 31, 55-095 Mirków
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Akcesoria podstawowe - to wszystkie czêœci i elementy, które s¹ dostarczane 
bezpoœrednio w maszynie albo z maszyn¹ (s¹ one podane w rozdziale 1. Zawartoœæ 
opakowania.

Akcesoria specjalne - to akcesoria dodatkowe, które mo¿na dokupiæ i s¹ one 
wykazywane w aktualizowanym katalogu ofertowym.

14      Czêœci zamienne

15      Akcesoria i dodatki

16      Demonta¿ i likwidacja

Wykaz czêœci znaleŸæ mo¿na na str. 10 (Rysunek z³o¿eniowy).W tym 
rozdziale maszyna jest przedstawiona w roz³o¿eniu na czêœci, które mo¿na zamówiæ 
w poni¿szy sposób.

Przy zamawianiu czêœci zamiennych, w celu przyœpieszenia obs³ugi, nale¿y 
zawsze podawaæ:

A) model urz¹dzenia PP-400
B) numer katalogowy urz¹dzenia
C) rok produkcji i datê zakupu sprzêtu
D) numer i nazwê czêœci zamiennej (zgodnie z rozdzia³em 13 instrukcji)

              E) iloœæ sztuk.

Wszystkie powy¿sze informacje dotycz¹ce czêœci zamiennych prosimy 
przesy³aæ na adres: serwis@promapl.pl

Po zakoñczeniu okresu eksploatacji lub w przypadku gdyby u¿ytkowanie urz¹dzenia 
by³o nieekonomiczne maszynê nale¿y zlikwidowaæ.

Podczas demonta¿u urz¹dzenia konieczne jest przestrzeganie ogólnych przepisów 
bezpieczeñstwa, które gwarantuj¹ bezpieczne wykonanie wszystkich prac.

Elementy metalowe nale¿y likwidowaæ tak, aby sklasyfikowaæ je wed³ug rodzaju 
metali u¿ytych do ich produkcji i oddaæ je po demonta¿u organizacjom zajmuj¹cym 
siê zbieraniem surowców wtórnych.

Elementy z tworzyw sztucznych i gumy, które nie podlegaj¹ rozk³adowi w sposób 
naturalny, powinny zostaæ posortowane i oddane organizacjom, które zajmuj¹ siê 
zbiórk¹ tych surowców wtórnych.

Czêœci uk³adu elektrycznego nale¿y przekazaæ organizacjom zajmuj¹cym siê zbiórk¹ 
odpadów elektrycznych.

UWAGA! Ze wzglêdu na ochronê œrodowiska naturalnego zabroniona jest  
likwidacja czêœci z tworzyw sztucznych i gumy poprzez spalanie!

Proma Polska sp. z o.o., Byków, ul. Wroc³awska 31, 55-095 Mirków
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1.4. Przepisy bezpieczeñstwa w trakcie obs³ugi maszyny
Przed uruchomieniem maszyny nale¿y zapoznaæ siê z jej instrukcj¹ obs³ugi.

1)  OSTRZE¯ENIE 
- Aby zapobiec uszkodzeniu pulpitu sterowniczego i listwy zaciskowej przez wióry 

lub olej, nalezy zamkn¹æ ich os³ony zabezpieczaj¹ce.
- Nale¿y sprawdziæ, czy kable elektryczne nie s¹ uszkodzone, aby w wyniku 

przebicia pr¹du elektrycznego nie dosz³o do pora¿enia (szok elektryczny).
- Nale¿y regularnie sprawdzaæ, czy os³ony zabezpieczaj¹ce zosta³y poprawnie 

zamontowane i czy nie s¹ one uszkodzone. Uszkodzone os³ony nale¿y 
niezw³ocznie naprawiæ lub wymieniæ.

- Nie nalezy uruchamiaæ maszyny przy otwartej os³onie zabezpieczaj¹cej.
- Nie nale¿y dotykaæ cieczy ch³odz¹cej go³ymi rêkami – mo¿e to spowodowaæ 

podra¿nienia. Osoby obs³uguj¹ce maszynê, które cierpi¹ na alergiê, powinny 
stosowaæ specjalne œrodki bezpieczeñstwa.

- Podczas pracy maszyny nie nale¿y regulowaæ strumienia cieczy ch³odz¹ce.
- Do usuwania wiórów z powierzchni roboczej nale¿y u¿ywaæ rekawiæ ochronnych 

oraz szczotki – nigdy nie nale¿y wykonywaæ tej czynnoœci go³ymi rekami.
- Przed wymian¹ narzêdzi nale¿y zatrzymaæ wszystkie funkcje maszyny. 
- Przy mocowaniu czêœci obrabianych lub przy zdejmowaniu elementów 

obrobionych z maszyny, nie posiadaj¹cej systemu automatycznej wymiany, nale¿y 



15

st
ro

n
a

Proma Polska sp. z o.o., Byków, ul. Wroc³awska 31, 55-095 Mirków

dbaæ o to , aby narzêdzie znajdowa³o siê jak najdalej od stanowiska pracy i by³o 
nieruchome.

- Nie nalezy wycieraæ elementu obrabianego i usuwaæ wiórów go³ymi rêkami czy 
szmatk¹, je¿eli narzêdzie jest w ruchu. W tym celu nale¿y zatrzymaæ maszynê i 
u¿yæ szczotki.

- W celu przed³u¿enia przesuwu w osi nie nale¿y usuwaæ ani w ¿aden sposób 
ingerowaæ w ograniczniki i wy³¹czniki krañcowe. Nie nale¿y tak¿e doprowadzaæ do 
ich zablokowania lub od³¹czenia.

- Je¿eli praca osoby obs³uguj¹cej maszynê wymaga manipulacji z czêœciami 
wykraczaj¹cymi poza jej mo¿liwoœci, nale¿y skorzystaæ z pomocy asystenta.

- Nie nale¿y u¿ywaæ wózka podnoœnikowego lub dŸwigu i wykonywaæ pracy 
hakowego bez posiadania odpowiednich uprawnieñ.

- Przed u¿yciem wózka podnoœnikowego lub dŸwigu nale¿y upewniæ siê, czy w 
bliskim otoczeniu owych maszyn nie znajduj¹ siê ¿adne przeszkody.

- Nale¿y zawsze u¿ywaæ standardowych lin stalowych i atestowanego osprzêtu 
mocuj¹cego, które s¹ odpowiednie do ciê¿aru przenoszonych przedmiotów.

- Nale¿y sprawdziæ liny, ³añcuchy, zawiesia oraz osprzêt do podnoszenia przed jego 
u¿yciem. Wadliwe elementy nale¿y niezw³ocznie naprawiæ lub zast¹piæ nowymi.

- Pracuj¹c z materia³em ³atwopalnym lub olejem nale¿y zapewniæ prewencyjne 
œrodki bezpieczeñstwa na wypadek po¿aru.

- Nie nale¿y pracowaæ na maszynie podczas burzy z intensywnymi wy³adowaniami  
atmosferycznymi. 

2)   PRZESTROGA  - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTRO¯NOŒCI
- Przed rozpoczêciem pracy na maszynie nale¿y sprawdziæ, czy pasy napêdowe 

zosta³y prawid³owo napiête.
- Nale¿y sprawdziæ ca³y osprzêt maszyny, aby upewniæ siê czy jego œruby mocuj¹ce 

nie poluŸni³y siê.
- Nie nale¿y obs³ugiwaæ wy³¹czników i przycisków znajduj¹cych sie na pulpicie 

sterowniczym w rêkawicach ochronnych – mog³oby dojœæ do niepoprawnego ich 
wyboru lub innych b³êdów.

- Przed uruchomieniem maszyny nale¿y rozgrzaæ wrzeciono i wszystkie 
mechanizmy posuwowe.

-  Nale¿y sprawdzaæ, czy podczas obróbki elementów nie powstaje nadmierny ha³as 
lub inne nienaturalne dŸwiêki.

- Podczas ciê¿kiej obróbki elementów nie nale¿y dopuszczaæ do gromadzenia sie 
wiórów. Wióry s¹ wtedy bardzo gor¹ce i mog¹ przyczyniæ siê do powstania po¿aru.
Po zakoñczeniu pracy na maszynie nale¿y wy³¹czyæ przycisk systemu 
steruj¹cego, wy³¹cznik g³ówny, a nastêpnie wy³¹cznik zasilania g³ównego.

1.5 Przepisy bezpieczeñstwa podczas mocowania elementów obrabianych

1)  OSTRZE¯ENIE 
- Nale¿y zawsze u¿ywaæ narzêdzi przeznaczonych do danego typu pracy i 

odpowiadaj¹cych specyfikacji maszyny.
- Nale¿y niezw³ocznie wymieniæ tepe narzêdzia, gdy¿ s¹ one czêst¹ przyczyn¹ 

urazów i uszkodzeñ maszyny.
- Przed rozpoczêciem pracy z wiruj¹cym wrzecionem, nale¿y skontrolowaæ, czy 

wszystkie elementy s¹ w³aœciwie za³o¿one i zaciœniête.  
- Podczas pracy z narzêdziami osadzonymi we wrzecionie, nie nale¿y przekraczaæ 
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 zalecanych prêdkoœci obrotowych. 
- Nale¿y uwa¿aæ, aby podczas pracy nie chwyciæ palcami lub d³oni¹ za uchwyt 
wiertarski lub element mocuj¹cy.
- Je¿eli wykorzystywane wyposa¿enie nie jest wyposa¿eniem zalecanym przez 
producenta, nale¿y uzyskaæ od niego informacje dotycz¹ce zalecanej prêdkoœci.
- Do zak³adania ciê¿kich uchwytów, elementów mocuj¹cych i obrabianych 
materia³ów nale¿y u¿ywaæ odpowiednich do tego celu przyrz¹dów.

2)  PRZESTROGA  - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTRO¯NOŒCI

- Nale¿y sprawdziæ, czy d³ugoœæ narzêdzia jest odpowiednio dobrana, tak aby nie 
zahacza³o o elementy mocuj¹ce, uchwyty  zaciskowe lub inne elementy.

- Po zamontowaniu narzêdzi i elementów obrabianych nale¿y przeprowadziæ 
próbny przebieg pracy.

- Przy mocowaniu obrabianych detali miêkkimi szczêkami nale¿y sprawdziæ, czy 
obrabiany element jest bezpiecznie zamocowany, a si³a zacisku jest odpowiednia.

- W przypadkach, kiedy narzêdzie mo¿e byæ zamocowane z prawej lub lewej strony 
(prawe lub lewe narzêdzia), nale¿y sprawdziæ czy jest w odpowiednim po³o¿eniu.

- Nie nale¿y u¿ywaæ przyrz¹dów pomiarowych (lub elementów pomiaru d³ugoœci), 
zanim nie sprawdzimy, ¿e nie bêd¹ przeszkadzaæ w eksploatacji maszyny.

Warunki gwarancji dostêpne s¹ w za³¹czonej przy sprzeda¿y urz¹dzenia karcie 
gwarancyjnej.

18      Warunki gwarancji
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