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ES PROHLASENI O SHOD E
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobee/ Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku /Importer and
distributor of product/ Importer i dystrybutor produktu :
Osoba, kterd jako posledni doddva stanoveny vyrobek na
trh, podle § 13, odst. (8), zdk. ¢ 22/1997 Sb. / Osoba, ktora
Jjako ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst.
(8), zdk. ¢. 22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
IC/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim
technické dokumentace podle Smérnice
2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008 Sb.) / Name and
address of the person authorised to compile the technical
file acce urdmg to Directive 2006/42/EC / ’Vuzwa i adrm
osoby up ionej do prz)

technicznej zgndme z dyrektywg 2006/42/EC :

Vyrobek (stroj) - typ/Product (Machine) — Type/
Produkt (Maszyna) - Typ:

'Vyrobni &islo/ Serial number/ Nr seryjny:

Popis/ Description:

ProhlaSujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje vSechna

prislu$na ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fu lfils all the relevant
provisions mentioned Directives (Government Provisions) /
Deklarujemy, ze maszyna spelnia wszystkie odpowiednie

postanowienia wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia

Rzgdowe):

Harmonizované technické normy a technické
normy pouzité k posouzem shody

The harmonized tech lards and the technical
standards  applied to the conformity a&sessmem /
Zhar i normy i i normy

stosowane do oceny zgodnosci :

Posledni dvojéisli roku, v némZz by 1 vyrobek
opatien oznaenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie  ostatnie — cyfry  roku, w  ktorym
oznakowanie CE zostalo umieszczone :

Poznamka:

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a dopliik i platnych v dobé vyddni tohoto prohldsent bez j
Note: All regulations were applied in wording of | lm‘er amem/ment\ and modification. m/zd at the time of this dec laration

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Pasova pila na dievo typ PP-400 / Pila taSmowa do drewna typ PP-400

PROMA

Pasova pila je ur¢ena pro truhlaiské dilny pro déleni mékkého i tvrdého dieva,
dievotiiskovych a pieklizkovych desek. / Pila tasmowa jest przenaczona dla warsztatéw
stolarskich do ciecia migkiego i twardego drewna, plyt wiorowych i sklejki./  Pohon
pilového péasu je proveden asynchronnim elektromotorem s kotvou nakratko, ktery je
ovladany dvoutlacitkovym ovladacem se spoustim na podpéti a funkci tlacitka pro nouzové

zastaveni./ Naped

tasmy  jest
elektrycznego z ikiem k

)
k

, ktory jest dwupi

z wyzwalaczem zanikowym przy spadku napiecia i z funkcjg wylgc

Zakladni technické tdaje/ Podstawowe dane techniczne: :
Jmenovité napstl a kmitocet /Naplgae i czestotliwosé :
1 y vykon/ Moc pr wa :
Rezna rychlost/ Predkosc cigcia:
Rozmér stolu/ Rozmiar stolu:
Hmotnoﬂt/ Mam

3x400 V, 50 Hz

1500 W

600 m/min!
500 x 400 mm

137 kg

IP 45

realizowany za pomocq asynchronicznego silnika
kowym wylgcznikiem
znika awaryjnego.

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV &. 17/2003 Sb.

/ Dyrektywa niskonapigciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb.
/ Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)
Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢. 176/2008 Sb.

/Dyrektywa mas zynowa 2006/42/WE (EC)

CSN ENISO 12100:2011, CSN EN 18 07+A1:2010,
CSN EN 13478+A1:2008, CSN ISO 3864 -1:2012,

CSN EN 60204-1 ed. 2:2007+zména /zmiana/ A1:2009, CSN EN 61000 - 6-1 ed.

2:2007,
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

16

jich citovani.

Uwaga: Wszysikie przepisy byly st osowane w

Misto a datum vydani tohoto prohlasent /Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji : Praha, 2016-03-16

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/ Signed by the person entitled to deal in the name of producer / Podpi.

dzialania w imieniu producenta : Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig i nazwisko :
Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko :
General Manager

h zmian i modyfik

vithout any citation of them. /
yeh w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

przez osobe up

Podpis/Signature/ Podpis :

q do

a
{ro na
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SPIS TRESCI

1) Zawart® $¢ ° pak® wania 11) Instalacja elektryczna

2) Wpr° wadzenie 12) K° nserwacja

3) Cel zast® s° wania 13) Rysunki zt° zeni® we

4) Dane techniczne 14) Czesci zamienne

5) Wart® éci p°® zi° mu hatasu 15) Akces®ria i d° datki

6) Tabliczki bezpieczenstwa 16) Dem® ntaz i likwidacja

7) K® nstrukcja maszyny 17) Ogdlne przepisy bezpieczenstwa
8) Opis maszyny 18) Warunki gwarancji

9) Transp°rt i m° ntaz
10) Ustawienie i instalacja

1 Zawartos¢ opakowania

Pita tasm°wa jest d°starczana w drewnianej skrzyni w stanie czesci®w®
zdem®nt® wanym. Ten typ pity tadm°®wej ma zdem® nt® wany stot p° chylny z

pr° wadnica.

P° za tym zatgcz® ne sg nastepujgce czesci: 1) Stotp® chylny
2) Przymiar pr° sty
3) Kat° mierz

4) K° mplet srub tgcznik® wych

2 Wprowadzenie

Szan® wny Kliencie, dziekujemy za zakupienie pity tasm° wej d°
drewna PP-400 marki Pr° ma. Urzadzenie t° jest wyp®saz®ne w $r° dki
bezpieczenstwa w celu ° chr® ny ° bstugi i maszyny p°dczas jej n° rmalneg®
uzytk® wania techn®[° giczneg® . Jednak $r° dki te nie m° gg zapewnic
bezpieczenstwa p°d kazdym wzgledem i dlateg® wymaga sie, aby
° bstugujgcy, zanim r° zp° cznie uzytk® wanie, przeczytat uwaznie niniejszg
instrukcje i zr° zumiat jg. W ten sp°®sob z°stang wyklucz® ne btedy zaréwn®
przy instalacji maszyny, jak i p°dczas samej ekspl® ataciji.

Pr° sze nie prob® wa¢ uruchamia¢ maszyny zanim nie zap® znaja sie Panstw® z
wszystkimi punktami instrukcji i nie zr®zumiejg dziatania kazdej funkcji i
sp°s°®bu p° step® wania.

W szczegoln®s$ci pr°sze st®s®wac sie d° p°lecen bezpieczenstwa
p°danych na tabliczkach, w ktére za® patrz®n® urzgdzenie.
Tych tabliczek nie w°In°® usuwaé, ani uszkadzac.

ﬁ
lro na
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3 Cel zastosowania

Maszyna musi prac® wa¢ w p° mieszczeniu warsztat® wym, w ktérym
temperatura nie przekracza +40°C i nie spada p° nizej +5°C. Pita tasm°wa PP-400
jest przeznacz® na d° p°przeczneg® i wzdtuzneg® cigcia drewna migkkieg® i
twardeg® °raz desek, jak np.: bale, ptyty wior® we, °kleiny itp. W celu ciecia
uk®s$neg® stot m°zna ptynnie p° chyla¢ w zakresie 0° - 45°.

Nalezy uzywac tasm tngcych p°lecanych przez pr° ducenta.

4 Dane techniczne

Srednica két pr° wadzacych: 400 mm
Dtug® s¢ tasmy tnacej: 2950 mm
Wymiary st°tu: 500 x 400 mm
Kat nastawienia st°tu: 0-45°
Predk® §¢ przecinania: 600 m/min.
Maks. grub® §¢ przecinania 90°: 200 mm
Napiecie: 3/N/PE AC 400 V 50 Hz
Mec: 1500 W
Masa: 137 kg

5 Wartosci poziomu hatasu

Pita tasm®wa d° drewna typu PP-400

Deklar® wany czas®w°® usredni® ny p°zi° m cisnienia akustyczneg®

W miejscu pracy:

LpAeq,T = (78+4) dB ;

(wedtug CSN EN ISO 11202 i CSN EN ISO 11204, b°d A.2, tryb pracy -
bez °bcigzenia).

Deklar® wany czas®w® usredni® ny p°zi° m cisnienia akustyczneg® A

w miejscu pracy:

LpAeq,T = (82+4) dB

(wedtug CSN EN 1SO 11202 i CSN EN ISO 11204, b°d A.2, tryb pracy -
test ©bcigzenia - mierz® ny p°®dczas ciecia).

g
rema



®
Proma Polska sp. z 0.0., Bykéw, ul. Wroctawska 31, 55-095 Mirkéow PROMA

6 Tabliczki bezpieczenstwa

Na urzadzeniu sg umiejsc® wi° ne tabliczki inf° rmacyjne ° raz tabliczki ° strzegajgce
przed réznymi niebezpieczenstwami

1 2 4

j 5 6
1) Uwaga! Podczas pracy z maszyng uzywaj sSrodkéw ochrony wzroku!
Tabliczka jest umieszcz® na na ° st® nie gorneg® k°ta tasme°weg®.
2) Uwaga! Podczas pracy z maszyng uzywaj srodkéw ochrony stuchul!
Tabliczka jest umieszcz® na na ° st® nie gorneg® k°ta tasm°weg®.
3) Uwaga! Nie wolno pracowa¢ przy maszynie w rekawicach!

Tabliczka jest umieszcz® na na ° st® nie gorneg® k°ta tasme®weg®.
4) Uwaga! Zagrozenie urazem w poblizu tasmy tnacej!

Tabliczka jest umieszcz® na na ° st® nie gorneg® k°ta tasme°weg®.
5) Uwagal! Przy zdjetej ostonie - zagrozenie porazeniem pragdem elektrycznym!
Tabliczka jest umieszcz® na na fgczéwce silnika i przy wytaczniku.
6) Uwaga! Zagrozenie urazem!

Tabliczka jest umieszcz® na na ° st® nie gorneg® k°ta tasm°®weg.
7) Uwaga! Strzatka pokazuje kierunek, w ktorym musi poruszac sie tasma!
Tabliczka jest umieszcz® na na ° st® nie gorneg® k°ta tasme weg.
8) Uwaga! Prosze przeczytac instrukcje obstugi.

Tabliczka jest umieszcz® na na ° st® nie goérneg® k°ta tasm°weg®.

N i
lro na
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7 Konstrukcja maszyny

Pite tasm® wa PP-400 tw° rzy pre fil° wy szkielet z blaszanymi ° st® nami i zeliwnym st° tem.
T° zestawienie zapewnia d°stateczng sztywn®s$¢ maszyny przy maksymalnych
przekre jach materiatu. W d° Inej czesci st° tu jest usytu® wany wychylny mechanizm, ktéry
zapewnia d° w° Ine nastawienie kata ®d 0° d° 45°. Pita tasm°®wa jest tez wyp® saz® na w
k°tierz d° k°ncéwki d° °dsysania ° $rednicy 100 mm. Naped zapewnia silnik
trojfaz® wy p°przez pas klin®wy.

Maszyna wyp°®saz®na jest w hamulec mechaniczny.

Pr° wadnice ° p° r° we m° zna zam® nt® wac w kilku p° zycjach st° s° wnie d° przecinaneg®
materiatu alb® ustawia¢ p°d d° w® Inym katem.

8 Opis maszyny

1) Wytgcznik

2) Dzwignia bl° kady p° suwu
przymiaru

3) Sruba zamykania ° st° ny
gornej k°ta tasmy

4) P°krett° ustawienia
wysuniecia pre wadnicy
tasmy tnacej

5) Sruba bl° kady wysuniecia
pr° wadnicy tasmy tngcej

6) Wysuwana pr° wadnica
tasmy tnacej

7) P°krett® Sruby napinajgcej

8) Pr° wadnik tasmy tnacej

9) Przymiar alumini® wy

10) Kat® wnik

11) Stot r° b® czy

12) Listwa pr° wadzaca

przymiar
13) Sruba zamykania ° st° ny
d°Inej k°ta pas°® weg®
14) P° dstawa maszyny

Miejsca °© bstugi

Pita tasm°wa PP-400 jest przeznacz®na d° °bstugi tylk° przez jedneg®
prac® wnika. Jedynym stan® wiskiem ° bstugi jest miejsce °d str® ny cz°{° wej pity (przy

wytgczniku).
g
{7?
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9 Transport i montaz

Uwaga! Przy manipul® waniu maszyng i przy jej przemieszczaniu
nalezy p° step® wac¢ z maksymalng ° str® zn° cia.

P° wyjeciu z drewnianej skrzyni nalezy
sk® mplet® wac stot r° b° czy pity z k® tyska
i przym® c®wac g° d° pity za p® m° cg $ruby (2).
Nastepnie nalezy d° pas® wac i zabezpieczy¢ pret ustalajgcy
za p°® m° cg zawleczki (1), tak aby byt° n wyréwnany
z zeliwnym st® tem. |
Umies¢ urzadzenie na stan®wisku r° b° czym, upewniajac sie, ze
bedg zapewni®ne bezpieczenstw® pracy i wystarczajgca il°$¢
miejsca dla ° bstugi urzgdzenia.

10 Ustawienie i instalacja

P° chylenie st°tu r° b° czeg®

Stot r° b° czy m° zna p° chyli¢ w granicach 0-45°.
P° p°luz®waniu $ruby (2) stot m° zna p° chyli¢
wedtug skali (1). P° ustawieniu st°tu d°krecic

z p°wr° tem nakretke (2).

Napinanie tasmy tngce;j

Tasme tngcag napina sie za p® m° cg p° kretta $ruby napinajacej (1). Jej wyregul® wanie
(wysre dk® wanie) na k° le tasmy (2) uzyskuje sie za p® m° cg p° kretta regulacyjneg® (3).
P° krettem (4) ustawia sie wysuniecie pr® wadnicy tasmy tnace;j.

2
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Pr° wadzenie tasmy tngcej

D° wiasciweg® pr°wadzenia tasmy tngcej stuzg pr° wadnice
tadmy tngcej. Pita tasm°wa ma dwa miejsca pr°wadzenia
tasmy. Obie pr® wadnice reguluje sie w taki sam sp° s6b.

Luz miedzy 1°zyskiem tylnym a tasmag tngacag nalezy
wyregul® wa¢ $rubg (3) na °k°1° 0,5 mm. £° zyska b° czne (4)
p°winny by¢ wyregul® wane tak, aby znajd®waly sie w tylnej
tercji taSmy tnacej i aby m°zna byl® miedzy t°zyskami
b° cznymi a tasmg przeciggna¢ gazete. Uzytk® wnicy waskiej
tasmy tngcej muszg zadbac, aby d°Ine pr°wadzenie tasmy
wiasciwie p°dtrzymywal® jg zaréwn® z b° kow, jaki z tytu.

P° p°luz® waniu $ruby aretacyjnej (2) gorng pr° wadnice m® zna
wysung¢ d° p°zadanej p°zycji (st®s°wnie d° grub®sci
cieteg® materiatu) za p® m° cg $ruby b° cznej (1) w ten sp° séb,
aby ° siggna¢ minimalne ugiecie tasmy tngce;.

Napinanie pasa klin°® weg®

Sita naped®wa z silnika na k°f° tasm°we

jest przen®sz°na za p°m°cg pasa klin®weg°.
Pas klin°wy napina sie przez przesunigcie
silnika wraz z k°tem pas® wym. Wstepnie nalezy
p°luz® wac $ruby, za p® m° cg ktdrych zam® c® wany
jest silnik. Przesung¢ g° d° wymaganej p° zycji
(zalecane ugiecie pasa klin® weg® wyn®si 12 mm).
Silnik d® kreci¢ z p° wr tem.

1 - pas klin® wy
2 - k°° pas®we silnika
3 - k°Inierz ssacy

PROMA

W celu °dsysania tr° cin p® dczas pracy nalezy p° digczy¢ ° dp® wiedni ° dcigg.

K°tnierz ° dsysajacy jest umiejsc® wi° ny w d° Inej czesci maszyny.
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Pr° wadnica/przymiar i kgt® mierz

D° zwiekszenia d° ktadn® $ci prac
wyk® nywanych za p® m° cg pity
tasm® wej i ich utatwienia stuzy
pr° wadnica i kat® mierz.

1" Instalacja elektryczna

&——— SB2
S N bl R
o lo o

—
=
—

L1,L2, L3 - przewody fazowe
M N - przewdd zerowy
PE - roboczy przewdd ochronny
SB2 - przycisk STOP
TL1 - przycisk START
KM1 - stycznik
KM - przekaznik stycznika
M - silnik

g
e
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Wytgcznik napedu pity

Wytacznik znajduje sie na przedniej stre nie pity.Pite wigcza sie przez nacisniecie
ziel®° neg® przycisku ,1”, a zatrzymuje przez nacisniecie czerw® neg® przycisku ,0”.

Dla p°dwyzszenia bezpieczenstwa stuzy zamkniety wylgcznik, st°s®wany jak®
przycisk ,STOP” zzamkiem. Jest° n uzywany jak® przycisk zatrzymania awaryjneg® .

1

1) Przycisk STOP (przycisk awaryjneg® zatrzymania maszyny)
2) Ziel° ny przycisk ,1"
3) Czerw® ny przycisk ,0"

12 Konserwacja

- Czyszczenie, smar®wanie, wymiana tasmy, regulacje, naprawy i jakiek®lwiek
inne manipulacje m°zna wyk® nywac tylk® p°®dczas p° st°ju urzadzenia, p° ° dtaczeniu
° d sieci elektryczne;j.

- Raz w r° ku zalecamy przepr® wadzenie przez fach® wca (elektr® mechanika) k° ntre i
silnika.

- Jesli maszyna nie byta ekspl®at®wana przez dtuzszy °kres (np. przez dwa lata
przebywata w p°mieszczeniu, gdzie temperatura nie spadata p°nizej 5°C i nie
przekraczata 40°C) k° nieczna jest k°ntr°la °p°rn°s$ci iz°lacji uzw®jenia silnika.
Termin ten zmienia sie st®s®wnie d° charakteru $r° d° wiska.

- Nalezy utrzymywac maszyne i p° mieszczenie r° b° cze w czyst® $cii p° rzadku.

Zagrozenie: Prace przy urzgdzeniu elektrycznym ma praw® wyk® nywac
jedynie ° s° ba z ° dp® wiednimi uprawnieniami elektr® technicznymi.

& Ostrzezenie: Zalecanym szereg® wym zabezpieczeniem maszyny m° ze by¢
bezpiecznik 16Aw instalacji elektrycznej budynku.
2 Uwaga: Przed r° zp° czeciem uzytk® wania maszyny nalezy zap® znac sie z

elementami sterujgcymi, ich funkcjg i usytu® waniem.

Ostrzezenie:Przed przystapieniem d° wszelkich napraw, regulacji i
czynn® $ci k° nserwacyjnych nalezy zawsze wyjm° wac¢ wtyczke
zasilania z gniazda sieci elektryczne;.
Uwaga: Przy ekspl° atacji maszyny w p°® mieszczeniu zalecamy przytgczyc¢
maszyne d° urzgdzenia ° dsysajgceg® . W tym celu pita tasm° wa
wyp° saz® najestw k° tnierz® dsysania ® srednicy 100mm. qg
Minimalna m°® ¢ ° dsysania musiwyn® si¢ 15 1/min. 5
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13 Rysunki ztozeniowe
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14 Czesci zamienne

Wykaz czesci znalez¢ m° zna na str. 10 (Rysunek zt° zeni® wy).W tym
r° zdziale maszyna jest przedstawi® na w r° zi° zeniu na czesci, ktére m° zna zamoéwié
w p° nizszy sp° soéb.

Przy zamawianiu cze$ci zamiennych, w celu przyspieszenia ° bstugi, nalezy
zawsze p° dawac:

A) m°del urzadzenia PP-400

B) numer katal® g° wy urzadzenia

C) r°k pr°dukcji i date zakupu sprzetu

D) numer i nazwe czgsci zamiennej (zg® dnie z r° zdziatem 13 instrukgji)

E) il° 8¢ sztuk.

Wszystkie p°® wyzsze inf° rmacje d° tyczace czesci zamiennych pr° simy
przesyla¢ na adres: serwis@promapl.pl

15 Akcesoria i dodatki

Akces® ria p° dstaw® we - t° wszystkie czesci i elementy, ktdre sg d° starczane
bezp® $redni® w maszynie alb® z maszyng (sg °ne p°dane w r°zdziale 1. Zawart® $¢
° pak® wania.

Akces®ria specjalne - t° akces®ria d° datk® we, ktére m® zna d° kupic¢ i sg ° ne
wykazywane w aktualiz® wanym katal® gu ° fert® wym.

16 Demontaz i likwidacja

P° zak® nczeniu ° kresu ekspl® atacji lub w przypadku gdyby uzytk® wanie urzadzenia
byt° nieek®n® miczne maszyne nalezy zlikwid® wac.

P° dczas dem® ntazu urzgdzenia k° nieczne jest przestrzeganie ° géinych przepiséw
bezpieczenstwa, ktére gwarantujg bezpieczne wyk® nanie wszystkich prac.

Elementy metal® we nalezy likwid® wa¢ tak, aby sklasyfik’ wac je wedtug r° dzaju
metali uzytych d° ich pr® dukgcji i °ddac je p® dem®ntazu °rganizacj®° m zajmujgcym
sie zbieraniem sur® wcéw wtérnych.

Elementy z tw® rzyw sztucznych i gumy, ktdre nie p° dlegajg r° zktad® wi w sp° sob
naturalny, p® winny z° sta¢ p°s° rt® wane i ° ddane ° rganizacj® m, ktére zajmuja sie
zbidrka tych sur® weow wtérnych.

Czesci uktadu elektryczneg® nalezy przekazac¢ ° rganizacj® m zajmujgcym sie zbiérka
°dpadow elektrycznych.

UWAGA! Ze wzgledu na ochrone srodowiska naturalnego zabroniona jest
likwidacja czesci z tworzyw sztucznych i gumy poprzez spalanie!
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17  Ogolne przepisy bezpieczenstwa

1.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa

A. Niniejsza maszyna wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych
samag maszyne, jak tez zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te
nie sg jednak w stanie zagwarantowac osobie obstugujgcej maszyne catkowitego
bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczyta¢
niniejszy rozdziat. Osoba obstugujgca maszyne powinna wzig¢ pod uwage takze
pozostate aspekty niebezpieczenstwa, ktdre odnosi¢ sie mogg do otaczajgcych
warunkow oraz materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawierajg 3 kategorie informacji ostrzegawczych.

Niebezpieczenstwo Ostrzezenie Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujgce:

NIEBEZPIECZENSTWO
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac utrate zycia.

OSTRZEZENIE
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze przyczynic sie do powaznego
zranienia ciata lub znacznego uszkodzenia maszyny.

PRZESTROGA (wezwanie do zachowania ostroznosci)
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowaé drobne zranienia
ciata lub uszkodzenie maszyny.

C. Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa, o ktérych
informujg etykiety umieszczone na maszynie. W przypadku uszkodzenia etykiety lub
jej nieczytelnosci nalezy skontaktowac sie z producentem.

D. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze
wszystkimi dotgczonymi do maszyny instrukcjami (obstuga, konserwacja, regulacja,
programowanie, itd.) oraz funkcjg i sposobem dziatania.

1.2 Podstawowe przepisy bezpieczenstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozba niebezpieczenstwa ze strony urzadzen pod wysokim napieciem,

elektrycznego panelu sterowania, transformatoréw, silnikéw i listw zaciskowych,

opatrzonych etykietami bezpieczenstwa. W zadnym przypadku nie nalezy ich

dotykac.

-Przed podtgczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewnic sie czy

wszystkie ostony zabezpieczajgce zostaty zamontowane. W razie potrzeby

nalezy otworzy¢ ostone, nacisng¢ gtéwny wytgcznik i zamkna¢ ostone.

-Nie nalezy podtgcza¢ maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony
zabezpieczajgce sg otwarte.

<
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2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamieta¢ potozenie wytgcznika bezpieczenstwa, aby w kazdej chwili
mozna byto go uzyé.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznaé sie z rozmieszczeniem
wszystkich wytgcznikéw, aby zapobiec niewtasciwej obstudze.

- Nalezy uwaza¢, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisngc
niektorych wytgcznikow.

- Nigdy nie nalezy dotykac gotymi rekami bgdz innym przedmiotem obracajgcego
sie elementu lub narzedzi.

- Nalezy uwaza¢, aby uchwyt zaciskowy nie chwycit palcow osoby obstugujgcej
maszyne.

- Podczas pracy na maszynie nalezy zawsze uwazaC¢ na wiéry oraz na
niebezpieczenstwo poslizgniecia sie na cieczy chtodzgcejlub oleju.

- Nie nalezy ingerowa¢ w konstrukcje maszyny i jej oprzyrzgdowanie, jezeli nie
zostato to opisane w instrukcji obstugi.

- Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wytgczy¢ maszyne naciskajgc
przycisk znajdujgcy sie na pulpicie sterowniczym i odtgczy¢ przewdd zasilajgcy.

- Przed przystgpieniem do oczyszczania maszyny lub jej oprzyrzgdowania
zewnetrznego nalezy wytgczy¢ maszyne i zablokowac¢ wytgcznik gtéwny.

- Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do
wykonywania kolejnych czynnosci nalezy poinformowaé o tym drugiego
pracownika.

- Nie nalezy naprawiaé maszyny w sposoéb, ktéory mogtby naruszyc
bezpieczenstwo jego obstugi.

- W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych prawidtowosci dziatania
maszyny, nalezy skontaktowac sie ze specjalista.

3) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nie nalezy dopusci¢ do zaniedbania przeprowadzania regularnych inspekgciji, o
ktérych mowa w instrukcji obstugi.

- Nalezy sprawdzi¢ i upewnic sie, ze ze strony osoby obstugujgcej maszyne nie
powstajg zadne zaktdcenia w jej pracy.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy otwiera¢ drzwiczek ani oston
zabezpieczajgcych.

- Pozakonczeniu pracy na maszynie nalezy doprowadzic¢ jg do takiego stanu, aby
byta gotowa do wykonania dalszych czynnosci.

- W przypadku zaktécen w dostawie pradu elektrycznego, nalezy niezwiocznie
wytgczy¢ gtowny wytgcznik.

- Nigdy nie nalezy zmienia¢ parametréw, wartosci czy innych ustawien
elektrycznych. W razie koniecznosci zmiany nalezy uprzednio sprawdzi¢, czy jest
ona bezpieczna a nastepnie zapisa¢ pierwotng wersje na wypadek konieczno$ci
jej ponownego ustawienia.

- Nie nalezy poprawia¢, zamazywac, zabrudza¢ ani usuwac etykiet
bezpieczenstwa. W przypadku nieczytelnosci etykiety lub jej utraty nalezy
skontaktowac sie z producentem, podajgc numer wadliwej etykiety (numer ten
umieszczony jest w jej prawym dolnym rogu). Nowg etykiete nalezy umiesci¢ na

miejscu etykiety poprzedniej.
@é"
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1.3 Odziez ochronna abezpieczenstwo

1) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Dilugie wiosy nalezy upig¢ z tytu gtowy w przeciwnym razie mogg zostac
uchwycone przez maszyne.

- Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne zapewniajgce bezpieczenstwo pracy
(kaski ochronne, okulary ochronne, obuwie ochronne, itp.)

- Nalezy stosowac kask ochronny, jezeli na stanowisku pracy nad gtowg osoby
obstugujgcej maszyne znajdujg sie jakiekolwiek przeszkody.

- Nalezy zawsze stosowa¢ maske ochronng, jezeli podczas obrébki materiatow
unosisie pyt.

- Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wkfadkami stalowymi i podeszwg
olejoodporng.

- Nigdy nie nalezy nosi¢ luznej odziezy robocze;j.

- Zawsze nalezy zapina¢ guziki oraz haftki przy rekawach odziezy roboczej
zapobiegnie to niebezpieczenstwu uchwycenia luznych czesci odziezy przez
mechanizm napedowy maszyny.

- Nalezy uwazaé¢, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy, nie zostaty wkrecone w
mechanizm napedowy maszyny.

- Przy mocowaniu i zdejmowaniu elementéw obrabianych oraz narzedzi, a takze
przy usuwaniu wiérow ze stanowiska pracy nalezy uzywac rekawic, chronigcych
dtonie przed zranieniem, do ktérego dojS¢ moze w kontakcie z ostrymi
krawedziamii gorgcymi elementami obrabianymi.

- Nie nalezy pracowac na maszynie po spozyciu alkoholu lub po zazyciu srodkow
odurzajgcych.

- Na maszynie nie powinny pracowac¢ osoby majgce zawroty gtowy, mdtosci czy
osoby ostabione.

1.4. Przepisy bezpieczenstwa w trakcie obstugi maszyny

Przed uruch® mieniem maszyny nalezy zap® znac si¢ z jej instrukcja ° bstugi.

1) OSTRZEZENIE

- Aby zap® biec uszk® dzeniu pulpitu ster® wniczeg® i listwy zacisk® wej przez wiory
lub ° lej, nalezy zamkna¢ ich ° st° ny zabezpieczajace.

- Nalezy sprawdzi¢, czy kable elektryczne nie sg uszk®dz®ne, aby w wyniku
przebicia pradu elektryczneg® nie d° szt° d° p° razenia (sz° k elektryczny).

- Nalezy regularnie sprawdza¢, czy °st®ny zabezpieczajgce z°staty p°prawnie
zam®nt®wane i czy nie sg °ne uszk®dz’ne. Uszk®°dz’ne °st°ny nalezy
niezwi® cznie naprawi¢ lub wymienic.

- Nie nalezy uruchamia¢ maszyny przy ° twartej ° st° nie zabezpieczajgce;.

- Nie nalezy d°tyka¢ cieczy chi®°dzacej g°tymi rekami — m°ze t° sp°w°d°wac
p°draznienia. Os®by °bstugujgce maszyne, ktore cierpig na alergie, p°®winny
st° s® waé specjalne $r° dki bezpieczenstwa.

P° dczas pracy maszyny nie nalezy regul® wac strumienia cieczy chit® dzace.

D° usuwania wiéréw z p° wierzchni r° b° czej nalezy uzywacé rekawi¢ ° chr® nnych

°raz szcz° tki— nigdy nie nalezy wyk® nywac tej czynn® $ci g° tymi rekami.

Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymac wszystkie funkcje maszyny.

Przy m°c®waniu czesci °brabianych lub przy zdejm°®waniu elementow

°br° bi® nych zmaszyny, nie p° siadajgcej systemu aut® matycznejwymiany, nalezy
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dbac ° t° , aby narzedzie znajd® wal® sie jak najdalej °d stan®wiska pracy i byt°
nieruch® me.

- Nie nalezy wyciera¢ elementu °brabianeg® i usuwac wiérow g°tymi rekami czy
szmatka, jezeli narzedzie jest w ruchu. W tym celu nalezy zatrzyma¢ maszyne i
uzy¢ szcz° tki.

- W celu przedtuzenia przesuwu w °si nie nalezy usuwac¢ ani w zaden sp°soéb
inger® waé w ° graniczniki i wytaczniki kranc® we. Nie nalezy takze d° pr° wadzac d°
ich zabl° k° wania lub ° dtgczenia.

- Jezeli praca °s°by °bstugujgcej maszyne wymaga manipulacji z czesciami
wykraczajgcymi p° za jej m° zliw® $ci, nalezy sk° rzysta¢ z p® m° cy asystenta.

- Nie nalezy uzywa¢ wozka p°dn°snik°weg® lub dzwigu i wyk®nywacé pracy
hak®weg® bez p° siadania ° dp°® wiednich uprawnien.

- Przed uzyciem woézka p°dn°$nik°weg® lub dzwigu nalezy upewnic¢ sie, czy w
bliskim ° t° czeniu ° wych maszyn nie znajdujg sie zadne przeszk® dy.

- Nalezy zawsze uzywac standard®wych lin stal°wych i atest®waneg® °sprzetu
m° cujgceg®, ktdre sg ° dp® wiednie d° ciezaru przen® sz° nych przedmi® tow.

- Nalezy sprawdzi¢ liny, fancuchy, zawiesia ° raz ° sprzet d° p° dn° szenia przed jeg®
uzyciem. Wadliwe elementy nalezy niezwi® cznie naprawic¢ lub zastgpi¢ n® wymi.

- Pracujgc z materiatem tatw® palnym lub °lejem nalezy zapewni¢ prewencyjne
$r° dki bezpieczenstwa na wypadek p° zaru.

- Nie nalezy prac® wa¢ na maszynie p° dczas burzy z intensywnymi wytad® waniami
atm?° sferycznymi.

2) PRZESTROGA -WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Przed r°zp®czeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzi¢, czy pasy naped®we
z° staty prawidi® w° napiete.

- Nalezy sprawdzi¢ caty ° sprzet maszyny, aby upewni¢ sie czy jeg® $ruby m° cujgce
nie p° luznity sie.

- Nie nalezy °bstugiwa¢ wytgcznikdw i przyciskow znajdujgcych sie na pulpicie
ster® wniczym w rekawicach ° chr® nnych — m° gi° by d°js$¢ d° niep® prawneg® ich
wyb® ru lub innych btedow.

- Przed uruch®mieniem maszyny nalezy r°zgrza¢ wrzeci°®n® i wszystkie
mechanizmy p° suw® we.

- Nalezy sprawdzag, czy p° dczas ° brébki elementow nie p° wstaje nadmierny hatas
lub inne nienaturalne dzwieki.

- P°dczas ciezkiej ° brobki elementéw nie nalezy d° puszczaé d° gr® madzenia sie
widrow. Widry sg wtedy bardz® g° rgce i m® gg przyczynic¢ sie d° p° wstania p° zaru.
P° zak®nAczeniu pracy na maszynie nalezy wylaczy¢ przycisk systemu
sterujgceg®, wytgcznik gtowny, a nastepnie wytgcznik zasilania gtéwneg® .

1.5 Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych

1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zawsze uzywac¢ narzedzi przeznacz®nych d° daneg® typu pracy i
° dp° wiadajgcych specyfikacji maszyny.

- Nalezy niezwi® cznie wymieni¢ tepe narzedzia, gdyz sg °ne czestg przyczyna
urazow i uszk® dzen maszyny.

- Przed r°zp°czeciem pracy z wirujgcym wrzeci® nem, nalezy sk°®ntr®°wac, czy
wszystkie elementy sg wtasciwie zat® z° ne i zacisniete.

- P°dczas pracy z narzgdziami ° sadz® nymi we wrzeci® nie, nie nalezy przekraczaé
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zalecanych predk® $ci © br° t° wych.

- Nalezy uwazac, aby p°dczas pracy nie chwyci¢ palcami lub di°nig za uchwyt
wiertarski lub element m° cujgcy.

- Jezeli wyk®rzystywane wyp°®sazenie nie jest wyp®sazeniem zalecanym przez
pr° ducenta, nalezy uzyskac ° d nieg® inf° rmacje d° tyczace zalecanej predk® $ci.

- D° =zakfadania ciezkich uchwytéw, elementéw m°cujgcych i °brabianych
materiatéw nalezy uzywac ° dp® wiednich d° teg® celu przyrzadow.

2) PRZESTROGA -WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nalezy sprawdzi¢, czy diug® $¢ narzedzia jest ° dp® wiedni® d°brana, tak aby nie
zahaczal® ° elementy m° cujgce, uchwyty zacisk®we lub inne elementy.

- P° zam®nt°waniu narzedzi i elementéw °brabianych nalezy przepr®wadzi¢
prébny przebieg pracy.

- Przy m°c®waniu °brabianych detali miekkimi szczekami nalezy sprawdzi¢, czy
° brabiany element jest bezpiecznie zam® c® wany, a sita zacisku jest ° dp® wiednia.

- W przypadkach, kiedy narzedzie m° ze by¢ zam® c® wane z prawej lub lewej str®° ny
(prawe lub lewe narzedzia), nalezy sprawdzi¢ czy jest w ° dp® wiednim p° ° Zeniu.

- Nie nalezy uzywac przyrzgdéw p° miar° wych (lub elementéw p° miaru dtug® $ci),
zanim nie sprawdzimy, ze nie bedg przeszkadzac w ekspl® atacji maszyny.

18  Warunki gwarancji

Warunki gwarancji d° stepne sg w zatgcz® nej przy sprzedazy urzadzenia karcie
gwarancyjne;.

SERWIS - PROMA POLSKA SP. Z O.0.
Bykow, ul. Wroctawska 31, 55-095 Mirkow
tel./fax: 71 358 05 20, serwis@promapl.pl
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