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1 Zawarto $¢ opakowania

Pita tadmowa jest dostarczana w drewnianej skrzyni w stanie czesciowo
zdemontowanym. Ten typ pity taSmowej ma zdemontowany stét pochylny z prowadnica do
przyktadania. Poza tym zalgczone sg nastepujace czesci: 1) Sto6t pochylny

2) Katomierz
3) Komplet $rub tacznikowych
2 Wprowadzenie

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie pity tasmowej do drewna PP-500 firmy
PROMA. Urzadzenie to jest wyposazone w srodki bezpieczenstwa w celu ochrony obstugi i
maszyny podczas jej normalnego uzytkowania technologicznego. Jednak srodki te nie moga
zapewni¢ bezpieczenstwa pod kazdym wzgledem i dlatego wymaga sie, aby obstugujacy,
zanim rozpocznie uzytkowanie, przeczytat uwaznie niniejszg instrukcje i zrozumiat ja. W ten
sposOb zostang wykluczone btedy zaréwno przy instalacji maszyny, jak i podczas samej
eksploatacji. Prosze nie prébowa¢ uruchamia¢ maszyny zanim nie zapoznajg sie Panstwo z
wszystkimi punktami instrukcji i nie zrozumiejg dziatania kazdej funkcji i sposobu
postepowania.

W szczegllnosci prosze stosowaé sie do polecen bezpieczenstwa podanych na
tabliczkach, w ktére zaopatrzono urzadzenie. Tych tabliczek nie wolno usuwaé, ani
uszkadzac.

3 Cel zastosowania

Maszyna musi pracowa¢ w pomieszczeniu warsztatowym, w ktorym temperatura nie
przekracza +40° C i nie spada ponizej +5° C. Pita tasmowa PP-500 jest przeznaczona do
poprzecznego i wzdluznego ciecia drewna miekkiego i twardego oraz desek, jak np.: bale,
ptyty widrowe, okleiny itp.. W celu cigcia ukosnego stét mozna ptynnie pochyla¢ w zakresie
0° - 45°,

4 Dane techniczne

Predkos$¢ przecinania 600 m/ min.
Maks. przekréj 90° 340 mm
Wysieg tasmy 445 mm
Dlugosc¢ tasmy tnacej 3430 mm
Srednica kot pasowych 460 mm
Wymiary stotu 500 x 600 mm
Napiecie: 3/ N/ PE AC 400V 50Hz
Moc 2200 W
Ochrona silnika IP 54
Masa (netto) 290 kg
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5 Warto $ci poziomu hatasu urz agdzenia

Poziom mocy akustycznej A (L wa)

Lwa = 82,5 dB (A) — Wartos¢ zmierzona przy obcigzeniu
Lwa = 81,3 dB (A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

Poziom hatasu (A) w miejscu obstugi (L Acg)
L, Aeq = 72,1 dB (A) — Wartos¢ zmierzona przy obcigzeniu

Ly, Aeq = 71,1 dB (A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

6 Tabliczki bezpiecze nstwa

1

1) Uwaga! Podczas pracy z maszyn a uzywaj srodkéw ochrony wzroku!
tabliczka jest umieszczona na ostonie gérnego kota taSmowego

2) Uwaga! Podczas pracy z maszyn a uzywaj srodkéw ochrony stuchu!l
tabliczka jest umieszczona na ostonie gérnego kota tasmowego

3) Uwaga! Nie wolno pracowa ¢ przy maszynie w r ekawicach!
tabliczka jest umieszczona na ostonie gérnego kota tasmowego

4) Uwaga! Zagro zenie urazem w pobli zu tasmy tn gcej!
tabliczka jest umieszczona na ostonie gérnego kota taSmowego

5) Uwaga! Przy zdj etej ostonie - zagro zenie pora zeniem pr gdem elektrycznym!
tabliczka jest umieszczona na tgczéwce silnika i przy wytaczniku

6) Uwaga! Zagro zenie urazem!
tabliczka jest umieszczona na ostonie gérnego kota tasmowego

7) Uwaga! Strzalka pokazuje kierunek, w ktérym musi porusza ¢ sie tasmal
tabliczka jest umieszczona na ostonie gérnego kota tasmowego
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8) Uwaga! Prosz e przeczyta € instrukcj e obstugi.
tabliczka jest umieszczona na ostonie gérnego kota tasmowego
7 Konstrukcja maszyny
Pite tasmowg PP-500 tworzy profilowy szkielet z blaszanymi ostonami i zeliwnym stotem. To
zestawienie zapewnia dostateczng sztywnos¢ maszyny przy maksymalnych przekrojach materiatu. W
dolnej czesci stolu jest usytuowany wychylny mechanizm, ktéry zapewnia dowolne nastawienie kata
od 0° do 45°. Pita taSmowa jest tez wyposazona w kotnierz do koncéwki do odsysania o $rednicy 100
mm. Naped zapewnia silnik tréjfazowy poprzez pas klinowy. Maszyna wyposazona jest w hamulec
mechaniczny. Prowadnice oporowe mozna zamontowaé w kilku pozycjach stosownie do przecinanego
materiatu albo ustawiaé¢ pod dowolnym katem.
8 Opis elementéw obstugi maszyny
1) Katomierz
2) Wylacznik

3) Sruba zamykania ostony
dolnego kota tasmowego

4) Sruby zamykania ostony
go6rnego kota tasmowego

5) Sruba nastawienia gérnej
prowadnicy tasmy tnacej

6) Korbka aretacyjna gornej
prowadnicy tadmy tnacej

7) Prowadnica taSmy tngcej
8) Tasma tnaca

9) Sruba napinania tasmy
10) Prowadnica

11) Stét roboczy

12) Hamulec mechaniczny

13) Podstawa maszyny

Irys./
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Miejsca obstugi
Pita tasmowa PP-500 jest przeznaczona do obstugi tylko przez jednego pracownika. Jedynym
stanowiskiem obstugi jest miejsce od strony czotowej pity (przy wytgczniku).

9 Transport i monta z

Uwaga! Przy manipulowaniu maszyna i przy jej przemieszczaniu nalezy
postepowaé z maksymalng ostroznoscia.

Po wyjeciu z drewnianej skrzyni prosze skompletowa¢ stét roboczy pity z kotyska,
przymocowa¢ go do pity i nastawi¢ przy pomocy katomierza. Pite nalezy ustawi¢ na stanowisku
roboczym. Przy wyborze miejsca dla pity nalezy mie¢ na wzgledzie zapewnienie bezpieczenstwa
pracy i wystarczajagcego miejsca dla obstugi.

10 Regulacja maszyny
Pochylenie stotu roboczego
St6t roboczy mozna pochylic w granicach 0-45°. Po

poluzowaniu $ruby (2) stét mozna pochyli¢ wedtug skali (1).
Po ustawieniu stotu dokreci¢ z powrotem nakretke (2).

Irys./
Napinanie tasmy tnacej
Tasme tnacg napina sie (poluzowuje) za pomoca $ruby napinajacej (1). Jej wyregulowanie

(wysrodkowanie) na kole pasowym (2) uzyskuje sie za pomoca $ruby regulacyjnej (3). Srubg (4)
ustawia sie wysuniecie prowadnicy tasmy tnace;.

Irys./



Prowadzenie tasmy tnacej

Do wilasciwego prowadzenia tasmy tngacej stuza prowadnice tasmy
tngcej. Pita tasmowa ma dwa miejsca prowadzenia tasmy. Obie
prowadnice tasmy tnacej reguluje sie w taki sam sposob. Luz miedzy
tozyskiem tylnym (2) a tasma tngcqa (3) nalezy wyregulowa¢ na okoto 0,5
mm. Lozyska boczne powinny byé wyregulowane tak, aby znajdowaty sie
w tylnej tercji tasmy tnacej i aby mozna byto miedzy tozyskami bocznymi
a tasma przeciggnaé papier gazetowy. Uzytkownicy waskiej tasmy tnacej
muszg zadbac, aby dolne prowadzenie tasmy wiasciwie podtrzymywato
ja zaréwno z bokow, jak i z tytu.

Po poluzowaniu sruby aretacyjnej gérng prowadnice (4) mozna wysungé
do pozadanej pozycji (stosownie do grubosci cietego materiatu) za
pomoca sruby bocznej w ten sposob, aby osiggna¢ minimalne ugiecie
tasmy tnacej.

Napiecie pasa klinowego

Sita napedowa z silnika na kolo tasmowe jest przenoszona za
pomocg pasa klinowego. Pas klinowy napina sie przez
przesuniecie silnika wraz z kotem pasowym. Wstepnie nalezy
poluzowa¢ $ruby, za pomoca ktérych zamocowany jest silnik.
Przesung¢ go do wymaganej pozycji (zalecane ugiecie pasa
klinowego wynosi 12 mm). Silnik dokreci¢ z powrotem.

1 - pas klinowy
2 - koto pasowe silnika
3 - hamulec mechaniczny

Hamulec mechaniczny
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*

Irys./

Irys./

Zatrzymanie maszyny. Hamulec mechaniczny w pile tasmowej PP-500 stuzy do szybszego
zatrzymania tasmy tnacej po wytaczeniu wytgcznikiem, a tym samym zwiekszenia wydajnosci pracy.
Odgrywa oczywiscie swojq role takze z punktu widzenia bezpieczenstwa pracy. Usytuowanie hamulca

mechanicznego pity tasmowej jest zaznaczone na stronie 5, w pozycji 12.

Prowadnica i katomierz

Irys./

Do zwiekszenia doktadnosci prac wykonywanych za pomoca pity
tadmowej i ich utatwienia stuzy prowadnica i kgtomierz.
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11 Uktad elektryczny

Uktad elektryczny jest potgczony wedtug przedstawionego ponizej schematu.

przewody fazowe

przewdd zerowy

roboczy przewdd ochronny
przycisk stop

przycisk start

stycznik

przekaznik stycznika

silnik

Irys./

Wytacznik napedu pity

Wytacznik znajduje sie na przedniej stronie pity. Pite wiacza sie przez nacisniecie wytgcznika
zielonego , 17, a zatrzymuje przez nacisniecie wylacznika czerwonego ,0”. Do podwyzszenia
bezpieczenstwa stuzy zamkniety wytacznik, stosowany jako przycisk ,Stop” z zamkiem. Jest on
uzywany jako przycisk zatrzymania awaryjnego.

1
Irys./

1) Przycisk ,Stop” (przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny)
2) Przycisk zielony ,1”

3) Przycisk czerwony ,0”
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Konserwacja pity ta $mowej

Czyszczenie, smarowanie, wymiana tasmy, regulacje, naprawy i jakiekolwiek inne manipulacje
mozna wykonywac tylko podczas postoju urzadzenia, po odtgczeniu od sieci elektrycznej.

Zalecamy 1 x w roku przeprowadzenie przez fachowca (elektromechanika) kontroli silnika.

Jesli maszyna nie byla eksploatowana przez diuzszy okres (np. przez dwa lata przebywata w
pomieszczeniu, gdzie temperatura nie spadata ponizej 5°C i nie przekraczata 40°C) konieczna jest
kontrola opornosc¢ izolacji uzwojenia silnika. Termin ten zmienia sie stosownie do charakteru

$rodowiska.

Nalezy utrzymywac¢ maszyne i pomieszczenie robocze w czystosci i porzadku.

Zagrozenie: Prace przy urzadzeniu elektrycznym ma prawo wykonywaé jedynie osoba
uprawniona z odpowiednig elektrotechnicznym uprawnieniem.

Ostrze zenie: Szeregowym zalecanym zabezpieczeniem maszyny moze byé bezpiecznik 16
A w instalacji elektrycznej budynku .

Uwaga: Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny nalezy zapozna¢ sie z elementami
sterujacymi, ich funkcjg i usytuowaniem.

Ostrze zenie: Przed przystgpieniem do wszelkich napraw, regulacji i czynnosci
konserwacyjnych prosze zawsze wyjmowac¢ wtyczke zasilania z gniazda sieci elektryczne;.

Uwaga! Przy eksploatacji maszyny w pomieszczeniu zalecamy przytaczyé maszyne do
urzadzenia odsysajacego. Do tego celu pita tasmowa wyposazona jest w kotnierz odsysania o
srednicy 100 mm. Minimalna moc odsysania musi wynosi¢ 15 I/min.
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13 Rysunki cz esci urz gdzenia

Irys./
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14 Akcesoria

Akcesoria podstawowe — to wszystkie podzespoly i elementy, ktére sg dostarczane
bezposrednio wewnatrz maszyny, albo wraz z maszyng (sg one wymienione w rozdziale 1, Zawartosc¢
opakowania).

15 Demonta z i likwidacja
Likwidacja maszyny po zakonczeniu jej uzytkowania:

- zdemontowa¢ wszystkie czesci maszyny i rozdzieli¢ je wedlug klas odpadéw (stal, metale
kolorowe, guma, kable, elementy elektryczne) i przekazac je do fachowej likwidaciji.

16 Ogolne przepisy bezpiecze nstwa

1.1. Ogodlnie

A. Maszyna jest wyposazona w rézne elementy bezpieczenstwa, ktére chronig obstuge i maszyne.
Nie mniej jednak nie jest mozliwe objecie wszystkich aspektéw bezpieczenstwa i dlatego zanim
obstugujacy rozpocznie obstuge urzadzenia, musi przeczyta¢ niniejszy rozdziat i zrozumie¢ jego tresc.
Obstugujacy musi rowniez wzig¢ pod uwage inne aspekty niebezpieczenstwa, ktore sg zwigzane z
warunkami otoczenia oraz materiatem.

B. Niniejsza instrukcja zawiera 3 kategorie wytycznych bezpieczenstwa.

Niebezpiecze nstwo — Ostrze zenie — Uwaga
Ich znaczenie jest nastepujace:

Niebezpieczenstwo
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac smierc.

OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac¢ powazne zranienia lub znaczne
uszkodzenie maszyny.

UWAGA (Apel o zachowanie ostroznosci)
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac¢ uszkodzenie maszyny lub by¢ przyczyng
Zranienia.

C. Nalezy przestrzega¢ zwitaszcza instrukcji bezpieczehstwa na tabliczkach znajdujacych sie na
urzadzeniu. Tabliczek tych nie wolno usung¢ ani uszkodzi¢. W przypadku uszkodzenia Iub
nieczytelnosci tabliczek nalezy skontaktowac sie z firmg producenta.

D. Nie wolno uruchamia¢ urzadzenia bez przeczytania wszystkich instrukcji dostarczonych z

urzadzeniem (instrukcja obstugi, konserwacji, ustawiania, programowania itp.) i zrozumienia
wszystkich funkcji i procedur.

10
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Podstawowe punkty bezpiecze nAstwa

NIEBEZPIECZENSTWO

Grozi w przypadku urzadzen wysokiego napiecia, elektrycznego pulpitu sterowania, transformatoréw,
silnikéw, listew zaciskowych, ktére sg wyposazone w tabliczke. Pod zadnym pozorem nie wolno ich
dotykac.

2)

1.3.

Przed podigczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy sprawdzi¢ czy sg zamontowane
wszystkie obudowy ochronne. W przypadku koniecznosci usungé obudowe ochronng, wytaczyc
wylacznik gtowny i zamknaé go.

Nie podiaczac urzgdzenia do sieci, jezeli obudowy ochronne sg usuniete.

OSTRZEZENIE

Nalezy zapamietaé pozycje (umieszczenie) wytgcznika awaryjnego, aby mozna byto zawsze z
niego skorzystac.

W celu zapobiezenia niewtasciwej obstudze nalezy zapoznac sie z umieszczeniem wylgcznikéw
przed wigczeniem maszyny.

Nalezy uwazac, aby nie dotkngé¢ przypadkowo niektérych wytacznikéw w trakcie pracy maszyny.
Pod zadnym pozorem nie dotykaé gotymi rekami lub innym przedmiotem obracajgcego sie
elementu lub narzedzia.

Nalezy uwazac, aby palce nie zostaty wciggniete do uchwytu.

Zawsze przy pracy z maszyng nalezy uwazac na drzazgi i na mozliwo$¢ poslizniecia sie na ptynie
chtodzacym lub oleju.

Nie wolno wprowadzaé zmian w konstrukcji i urzgdzeniach maszyny, jezeli nie jest to podane
w instrukcji obstugi.

Jezeli maszyna nie ma pracowac, nalezy maszyne wylaczy¢ za pomoca przycisku na pulpicie
sterowania i odcig¢ doptyw energii do maszyny.

Przed czyszczeniem maszyny i urzadzen peryferyjnych nalezy urzadzenie wylaczyé i zamknac
wytacznik gtéwny.

Jezeli z maszyny korzysta wiecej pracownikéw, nie wolno przystepowac¢ do dalszej pracy bez
poinformowania dalszego pracownika o sposobie postepowania.

Nie nalezy adaptowac¢ urzadzenia w taki sposob, ktory mogiby stanowi¢ zagrozenie dla
bezpieczenstwa.

Jezeli wystgpig watpliwosci o prawidiowos$ci postepowania, nalezy skontaktowac sie z wiasciwym
pracownikiem.

UWAGA — APEL O ZACHOWANIE OSTRO ZNOSCI

Nie nalezy zapominaé o przeprowadzaniu regularnych inspekcji zgodnie z instrukcjg obstugi.
Jezeli urzgdzenie pracuje w cyklu automatycznym, to nie wolno otwiera¢ drzwi dostepu ani
zdejmowac obudowy ochronne;j.

Po skonczeniu pracy ustawi¢ urzadzenie w taki sposéb, aby byto przygotowane do kolejnej serii
operaciji.

W przypadku awarii dostawy pradu nalezy natychmiast wytaczy¢ wylacznik gtowny.

Nie zmienia¢ wartosci parametrow, tresci wartosci ani innych wartosci ustawien elektrycznych bez
waznego powodu. W przypadku koniecznosci zmian wartosci nalezy najpierw skontrolowac czy
jest to bezpieczne a potem zapisaé wartos¢ pierwotng na wypadek koniecznosci jej przywrdcenia.
Nie wolno dopusci¢ do zamalowania, zabrudzenia, uszkodzenia, zmiany ani usuniecia tabliczek
bezpieczenstwa. W przypadku ich nieczytelnosci lub zgubienia nalezy zasta¢ do naszej firmy
numer wadliwej tabliczki (numer podany w prawym dolnym rogu tabliczki), ktéra wysle nowg
tabliczke do umieszczenia w poprzednim miejscu.

Odziez i bezpiecze nstwo osobiste

11
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Dtugie wtosy nalezy spig¢ z tylu ze wzgledu na niebezpieczenstwo wciggniecia i omotania wokét
mechanizmu napedowego.

Nalezy uzywac¢ srodkéw bezpieczenstwa (kask, okulary, obuwie ochronne, itp.)

W przypadku przeszkéd znajdujgcych sie nad gtowag w przestrzeni roboczej nalezy nosi¢ kask.
Podczas obrobki materiatdw, z ktérych unosi sie kurz, nalezy zawsze nosi¢ maske ochronna.
Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wkladkami stalowymi i podeszwg odporng na ole;j.

Nigdy nie wolno nosi¢ luznej odziezy roboczej.

Guziki, haftki na rekawach odziezy roboczej muszg by¢ zawsze zapiete ze wzgledu na
niebezpieczenhstwo wciggniecia luznych czesci odziezy do mechanizmu napedowego.

Nalezy uwazac, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy nie zostaly wciggniete do mechanizmu
napedowego (nie omotaty sie wokot obracajgcego sie mechanizmu).

Podczas osadzania i wyciggania obrabianych elementéw i narzedzi, jak réwniez podczas
usuwania drzazg z przestrzeni roboczej, nalezy stosowaé rekawice w celu ochrony rak przed
zranieniem o ostre krawedzie i rozgrzane elementy po obrébce.

Z urzgdzeniem nie wolno pracowaé¢ pod wptywem narkotykéw i alkoholu.

Z urzgdzeniem nie moze pracowa¢ osoba, ktéra cierpi na zawroty gtowy, omdlenia lub jest
ostabiona.

12



ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of

product/ Importer i dystrybutor produktu: PROMA Machinery s.r.o.
Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,

podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako

ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.

22/1997 Sb.
Adresa/Address/ Adres: Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
1C/ID/ Regon: 242 62 706

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické

dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008 .

Sb.) /Name and address of the person authorised to compile the PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres

0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej

zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) — typ /Product (Machine) - Type/ ; L. . . ;
Produkt(Maszyna) — Typ: Pasova pila na dievo typ PP-500 / Pila tasmowa do drewna typ PP-500

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Péasova pila je ur¢ena pro truhlaiské dilny pro déleni mekkého itvrdého dieva, dfevotfiskovych a
pteklizkovych desek. / Pifa tasmowa jest przenaczona dla warsztatéw stolarskich do ciecia migkiego i
twardego drewna, plyt wiorowych i sklejki./[Pohon pilového pasu je proveden asynchronnim
elektromotorem s kotvou nakratko, ktery je ovladany dvoutladitkovym ovladatem se spoustim na
podpéti a funkci tladitka pro nouzové zastaveni./ Naped tasmy jest realizowany za pomocq
asynchronicznego silnika elektrycznego z wirnikiem klatkowym, ktory jest sterowany dwuprzyciskowym
wylqcznikiem 7 wyzwalaczem zanikowym przy spadku napiecia i z funkcjq wylqcznika awaryjnego.
Zakladni technické udaje / Podstawowe dane techniczne:

Jmenovité napéti a kmitocet / Napiecie i czestotliwosé: 3x400V, 50 Hz
Instalovany vykon / Moc przylqczeniowa: 2200 W
Rezné rychlost / Predkosé ciecia: 600 m.min*
Rozmér stolu / Rozmiar stolu: 500 x 600 mm
Hmotnost / Waga: 290 kg
Nejnizsi stupeii ochrany krytem / Najnizszy stopier ochrony obudowy: IP 54
Prohlaujeme, Ze strojni zafizeni spliiuje vSechna piisluSna Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢. 17/2003 Sb.,
ustanoveni uvedenych smérnic (NV) | Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions  gjeriromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV &. 616/2006 Sb.,

mentioned Directives (Government Provisions)/ Deklarujemy, ze . .
maszyna  spelnia  wszysikie  odpowiednie  postanowienia | Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe): Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢&. 176/2008 Sb., /Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN 1807+A1:2010,

k posouzeni shody CSN EN 13478+A1:2008, CSN ISO 3864-1:2012,

The harmonized technical standards and the technical standards CSN EN 60204-1 ed. 2:2007+zména / zmiana/ A1:2009, CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007,
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némz byl vyrobek opatien
oznacenim CE 13
The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE

zostalo umieszczone:

Pozndamka:  Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkit platnych v dobé vydani tohoto prohldseni bez jejich citovani.
Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldaseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-02-23

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:
Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager Podpis/Signature/ Podpis:
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