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ES PROHLASENI{ O SHOD

EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zdk. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) — typ /Product (Machine) - Type/

Produkt(Maszyna) — Typ:

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje vSechna pFislusna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Deklarujemy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym oznakowanie CE
zostato umieszczone:

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Soustruh na dievo typ DSO-1000 / Tokarka do drewna typ DSO-1000

Soustruh na dfevo typ DSO-1000 je uren pro soustruzeni valcovych, kuzelovych a rota¢nich tvarovych téles
z m&kkého a tvrdého dieva./ Tokarka do drewna DSO-1000 przeznaczona jest do toczenia cylindrycznych,
stozkowych i obrotowych ksztaltek z miekkiego i twardego drewna. | Vieteno soustruhu je pohanéno
jednofazovym asynchronnim elektromotorem s kotvou nakratko pies vicestupiiovy Ffemenovy prevod./
Wrzeciono tokarki jest napedzane za pomocq jednofazowego asynchronicznego silnika z wirnikiem klatkowym
za posrednictwem wielostopniowego napedu pasowego. | Elektromotor je ovladan pomoci dvoutlac¢itkového
ovladace, se spousti na podpéti a funkci nouzového zastaveni. / Silnik elektryczny sterowany jest za pomocq
dwuprzyciskowego wylqcznika z wyzwalaczem zanikowym przy spadku napiecia i z funkcjq wylqcznika
awaryjnego./

Zvlastni piislugenstvi soustruhu miiZe tvofit kopirovaci zafizeni./ Wyposazeniem dodatkowym tokarki jest
urzqdzenie kopiujqce.

Zakladni technické udaje / Podstawowe dane techniczne:
Jmenovité napéti a kmitocet / Napiecie i czestotliwos¢:
Instalovany vykon / Moc przylqczeniowa:

Otagky vietena / Obroty wrzeciona: 850-2 510 min™
To&ny pramér/délka / Srednica /dlugosé toczenia: 350/1 000 mm
Hmotnost / Waga: 35kg

Nejnizsi stupen ochrany krytem / Najnizszy stopien ochrony obudowy: IP 54

230V, 50 Hz
400 W

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢. 17/2003 Sb.,

| Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢. 616/2006 Sb.,

| Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zatizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV €. 176/2008 Sb., /Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN ISO 13857:2008, CSN EN 349+A1:2008,

CSN EN 953+A1:2009, CSN EN 13478+A1:2008, CSN ISO 3864-1:2012,

CSN EN 60204-1 ed. 2:2007, +zména /zmiana/ A1:2009, CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007,
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

13

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkii platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowigqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji:: Praha, 2013-02-12

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:
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PROMA TOKARKA DO DREWNA DSO-1000

Szanowni Pastwo.

Dzigkujemy za zainteresowanie i kupno tokarki do dre®&® — 1000 firmy PROMA PL.
Kazdy pracownik przed przygbtieniem do pracy na tokarce do drewna DSO — 1000men
zapozna si¢ z niniejsa instrukch w celu poznania jej budowy, sposobu dziatanigulacji
mechanizmoéw, orazzaytkowania, obstugi i bezpiecastwa pracy. Aby zapewdpetne wyko-
rzystanie uytkowanej tokarki, przediy¢ czas aytkowania i obniy¢ do minimum koszty eks-
ploatacji, naley utrzymywa obrabiark zgodnie z dokumentacyv nalezytej czystdci, doko-
nywa statej konserwaciji, oraz niezwtocznie usdwauwaone nawet drobne usterki i uszko-
dzenia.

Zanim wiaczycie tokarke , prosimy o doktadne przeczytanie instrukcji obstgi .Nalezy
bezwzgkdnie przestrzeg& wszystkich przepisow i warunkow BHP.
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PROMA TOKARKA DO DREWNA DSO-1000

Parametry techniczne

Napkcie 230V

Moc 400 W

Czestotliwosé 50Hz

Predko$¢ obrotowa wrzeciona 850 — 2510 obr/min.
Max. dtugac¢ elementu toczonego 1000 mm

Max. srednica elementu toczonego 350 mm

Masa obrabiarki 36 kg

Poziom hatasu na biegu luzem 78 dB (A)

Zaktécenia odbiornikow radiowych i telewizyjnydiamione g zgodzie z nora
W czasie pracy tokarki poziom hatasu me przekroczy 85dB(A), dlatego naley uzywac
ochraniaczy stuchu.

Zastosowanie.

Tokarka do drewna przeznaczona jest do obrobkimieswch przedmiotéw. Obrabiarka #ju
do toczenia neami recznymi (cdtutami) elementéw z drewna i materiatdwwinopochodnych.
W celu zapewnienia prawidtowe] eksploatacji masayalgzy przestrzegawszystkich zaleaei
wskazowek zawartych w instrukcji obstugi. Natedwniez przeprowadzaokresowe przegtly i
konserwacje.

Ogodlne warunki bezpieczéstwa.

* Nalezy zawsze stosowaochronne okulary.

e Zawsze nosinakrycie gtowy.

* Nie nalery pracowa& w rekawiczkach, krawacie lub innejidnej odziey.
* Dlugie wilosy zwizac.

* Nie dotyka obracajcego st wrzeciona.

* Dokfadnie zamocowalub zabezpieczyprzedmiot obrabiany, aby zapobiec jego wyrwaniu.

» Stosowa zalecan predkos¢ obrotows dobran do materiatu, z ktGrego wykonany zostat
przedmiot obrabiany.

* Przed wiczeniem zasilania nalg zawsze sprawdgi czy klucz do uchwytu zostat wyy z
uchwytu. (dotyczy uchwytu trojszezowego utywanego jako wypoganie dodatkowe).

* Nie wzywa tokarki, dopoki nie zostanie catkowicie zéma i zainstalowana zgodnie z in-
strukcp.

* Nie wzywat tokarki jezeli jakakolwiek jej czs¢ nie pracuje prawidtowo, zostata uszkodzona

lub zepsuta.

e W zadnym wypadku nie wolno trzyrégalcow w miejscu, gdzie moglyby zetkrsic z ma-
teriatem obrabianym.

* Przed ustawieniem przglznika w potaeniu "1” (wiaczony) lub te rozpoczciem jakiej-
kolwiek operacji naley bezwzgtdnie sprawdd, czy pewnie jest zamocowany jest przed-
miot obrabiany

* Narzdzia pomiarowe nie magnajdowa si¢ w przestrzeni roboczej.

* Nalezy sprawdzt czy uchwyt zostat prawidtowo zamontowany.

* Nalezy zapewnt odpowiednie éwietlenie stanowiska pracy — min. 300 Lux.
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PROMA TOKARKA DO DREWNA DSO-1000

Ochrona srodowiska.

Opakowanie obrabiarki w 100% e zostéa przetworzone powtornie. Zyte czsci maszyny i
wyposaenia zawieraj wartagsciowe surowce ktdre magosta przetworzone powtornie.

Serwis po sprzeday.

Wszystkie wyroby przed dostarczeniem do klieatazzzego6towo sprawdzane. W przypadku
stwierdzenia usterki prosimy o niezwioczne painfowanie sprzedawcy lub przedstawiciela
firmy .

SERWIS — Proma Polska Sp. z o.0.
Bykow, ul. Wroctawska 31

55-095 Mirkow

Tel./fax: 71 358 05 20

Schemat elektryczny

{I; 2‘] PE L przewod fazowy
I N przewod neutralny
= PE przewaod instalacji ochronnej
- T 1T - — SB1 STOP
| SBZ | SB2 wyhcznik kraicowy ostony kot pa-
+ o[ Je | sowych
l KM  cewka stycznika
| | KM1 wiacznik gtowny
o1 KM TL1 START
| | M silnik
TL1 =Bl
T¢I o
| il
oD
L - — —
K1
]
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PROMA TOKARKA DO DREWNA DSO-1000

Budowa ogélna tokarki

1. korpus

2. wiacznik gidwny
3. wrzeciono

4. toze tokarki

5. rekojes¢ posuwu
6

7

8

9

1

. podtrzymka nargzi
. kiet obrotowy

. konik

. dzwignia

0.blat stotu

Instalacja

Zamocowanie

Tokarke nalery pewnie przymocowado roboczego stotu. W celu zamocowania tokarkstde
tu uzy¢ 4 $rub, ktére nalgy wiozy¢ do otworow specjalnie do tego celu wykonanych i tm-
karki.

Silnik

Tokarka do drewna jest ngizana silnikiem pidu zmiennego o nagiu 230V. We wrzecienni-
ku znajduj sie otwory wentylacyjne, ktére musimy utrzymyévwa statej czystéci. Nalezy cz-
sto usuwa wszystkie zanieczyszczenia powstate w trakcieyphatprzeciwnym wypadku nmie
dojs¢ do przegrzania silnika i jego uszkodzenia.

Obroty wrzeciona

Tokarka wyposzona jest w czterostopniavwprzektadn¢ pasow.. Zmieniapc potazenie paska
klinowego uzysk&amazemy 4 r@ne pedkosci obrotowe wrzeciona. Schemat przeioznajduje
si¢ na wewnRtrznej stronie ostony przektadni pasowe;j.

Kontrola przed pierwszym uruchomieniem

Przed uruchomieniem obrabiarki natesprawdzt, czy:

— wszystkie paiczeniasrubowe g dokrcone

— pasek klinowy jest odpowiednio nagnigty (rys 2 str. 10) — przycisk do ngpania paska
klinowego umieszczony jest wewtrz wrzeciennika. Przycisk nakedocagna¢ a nasgpnie
zabezpieczyprzed odkgceniem kluczem, ktory jest wyposmiem tokarki.

— zamkngta jest pokrywa naglu

— zaciski i kkojesci sa zablokowane

Praca

Materiat do obrobki powinien ldysuchy o ksztatcie w przykkniu okagtym pozbawionym
peknigé.
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PROMA TOKARKA DO DREWNA DSO-1000

Pozycja oparcia nazia
Trzon nargzdzia musi by umieszczony nieco patej osi obracanego materiatu. Naje

reka wolno obréat obrabiany materiat aby sprawdzizy mae sk swobodnie obraca nie ude-
rza o oparcie przyszlu (rys 3 str. 10)

Zamocowanie materiatu

Nalezy wybi¢ metalowy trzpié z wrzeciona i drewnianym lub plastikowym miotkiem
nabi na czoto obrabianego materiatu (rys 4 str. 10)
Zamocowa trzpien razem z obrabianym materialem we wrzecionie, przgskonik do obra-
bianego materiatu, sprawdzizy obrabiany materiat nie st obracé, mocno docisgt obrabia-
ny materiat za pomadkonika.
Przygotowanie materiatu do obrébki (rys 5 str. 10)

- nalezy przygotowa szablon do obrabianego materiatu. Narysopianowe kreski gdzie
bedzie zmiandgrednicy toczenia. Po obrobieniu nagkgzejsrednicy naley skopiowa
kreski z szablonu i narysowge otdbwkiem na obrabianym materiale obracajo kka.
Odnawi& wedtug potrzeb. Obrabiamy od nagkszejsrednicy, péniej przegé nasredni-
ce mniejsze. W pierwszej kolejiw nalezy uzyé noza o kcie 60. Dla mniejszychsrednic
mozna zastosowandz o kacie 3¢, lub 60. Obrébk nalery zakaiczyé papieremscier-
nym lub pilnikiem.

Toczenie
- przy toczeniu w ktach materiat umieszczony jestdry wrzecionem a konikiem. (rys 6
str. 10) Do toczenia stosujemy potagly lub okmgly néz. NGOz nalezy oprze o trzon tak
aby swymsrodkiem dotykat obrabianego materiatu. Jedika trzymamy ekojes¢ naza,
a drug reka przesuwamy w celu skrawania (rys 7 str. 10)
Toczenie kroétkich przedmiotéw zamocowanych na tatokarskiej za pomacwkretow.
- zaczynamy toczyzewrgtrzng strorg materiatu
- podtrzymk; narzdzia przysuac jak najblizej materiatu
- przy toczeniu wewitrz, podtrzymig odsunc jak najdalej
Przy toczeniu powierzchni wewtmznych pracujemy ostemie, zwtaszcza przy obrébcaskich
i glebokich otworéw. Mae wystpi¢ niebezpieczgstwo zablokowania @ w materiale lub
wyrwania go z ¢ki (rys 8 str. 10)
Wykonczenie
Powierzchnie obrobionego materiatu najlepiej wygtaghapieremsciernym, w tym celu odsu-
wamy jak najdalej podtrzymekaby byt jak najlepszy dagi do obrabianego materiatu.

Tokarskie nae

Nalezy stosowd ostre nae bardzo dobrej jakoi (rys 9 str. 10)

Okragte naze naley stosowa do prac wsipnych , a ptaskie do prac wykeczeniowych, nge
skasne mana zastosowado obrobki ptaskich powierzchni, szpiczasteando obrobki otworow
( wktug)

Noze kiujagce wywane g do przekiucia materiatu .

Noze powinny by ostre. Mana je ostrz§ na szlifierkach, lub na specjalnych ostrzarkach.
(rys 10 str. 10)
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PROMA TOKARKA DO DREWNA DSO-1000

Rodzaje ngy (rys 9 str. 10)

skasny — szeroki
skasny — waski
okragty — szeroki
okragty - sredni
okragty — waski
ptaski
szpiczasty
przektuwagcy

ONoOOR~WODNE

Toczenie matych przedmiotéw

Aby toczy¢ mate przedmioty polecacsprzygotowa deseczk Nastpnie wykon& okragty dysk

0 25mm szerszy od dysku z wypésaia, ktory przykgci¢ za pomog wkretow (rys 11 str. 10).
Tak zamocowana deseczka — podkitadkaystlo bezpiecznego obrabiania matych przedmiotow.
Obrabiany przedmiot mima mocowa na r&ne sposoby, np. moa go przyklei lub mocowa
wkretami.

Aby zdemontowéadysk po obrobce natg wiozy¢ klucz do szczeliny na przedniej stronie ma-
szyny, nasipnie mana odkeci¢ lub dokeci¢ czoto dysku (rys 12 str. 10)

Konserwacja

Wytaczy¢ zasilanie elektryczne przedziorazowym czyszczeniem lub konservaggkarki. Do

czyszczenia nie mma wywat wody, lubsrodkdéw czyszcgcych w ptynie. Maszyginalery czy-

§Ci¢ za pomog szczotki .

1. Nalezy utrzymywa tokarke w czystdci, szczotl nalezy usura¢ drzazgi i pyt.

2. Nalezy systematycznie kontrolowaasek klinowy , czy nie jestknicty, w razie potrzeby
nalezy go wymiené .

3. Nalezy utrzymywa kratke wentylacyjra szafki nagdowej w czystéci , usuwa widry i pyt
aby nie doszto do przegrzania silnika.Z8anusz by¢ czyste i ostre aby z tatécia obrabia-
ty drewno.

Usterki

Przedstawiamy wykaz mliwych usterek, ktére mma usuné¢ we wiasnym zakresie
1. Materiat obraca ginierbwnomiernie, albo nie obraca sicale, a silnik pracuje normalnie.-
Nalezy sprawdzt czy pasek klinowy nie jestknicty, lub czy jest odpowiednio nagony.
2. Obrabiany materiat wydca n@ z reki.
- sprawdzt czy n@ jest dostatecznie ostry, zmniejénbroty wrzeciona przez zmian
przetazenia przektadni pasowej
- skontrolow& wysoka¢ oparcia nea w stosunku do osi obrotow.

Wyposdenie dodatkowe

Dodatkowo oferowane wypoganie
- komplet nay 8 sztuk
Czesci zamienne mima zamowd u Waszego miejscowego sprzedawcy lub bezposrednio
u Producenta (Proma Polska sp. z 0.0., tel. 71 358 05 20, serwis@promapl.pl
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PROMA TOKARKA DO DREWNA DSO-1000

Przy zamdwieniach ezci zamiennych, naly podaw& numery czsci przedstawione w
katalogu czsci zamiennych. Ggci ktdre nie maj numeru katalogowego nie ma w ma-
gazynie. Po sprecyzowaniu o jakie &zehodzi istnieje mdiwos$¢ zamobwienia

Spis czsci DS0-1000
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