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1 Zawarto $¢ opakowania

Tokarka do drewna jest dostarczana w kartonowym pudle w stanie czesciowo
zdemontowanym. W skiad dostawy wchodzg nastepujgce akcesoria:

1) zdemontowane toze (2 szt.) 4) kiet obrotowy (napedzany)
+ materiaty tgcznikowe 5) podtrzymka narzadzi
2) plyta przednia 6) instrukcja obstugi
3) kiel staty (napedowy) 7) karta gwarancyjna
2 Wprowadzenie

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie tokarki do drewna DSL-450/ 1000 firmy
PROMA. Urzadzenie to jest wyposazone w srodki bezpieczenstwa zaréwno w celu ochrony obstugi,
jak i samej maszyny podczas jej normalnego uzytkowania technologicznego. Jednak $rodki te nie
moga zapewni¢ bezpieczenstwa pod kazdym wzgledem i dlatego wymaga sie, aby obstugujacy, zanim
rozpocznie uzytkowanie, przeczytat uwaznie niniejszg instrukcje i zrozumiat ja. W ten sposéb beda
wykluczone btedy zaréwno przy instalacji maszyny, jak i podczas samej eksploatacji. Prosze nie
prébowaé uruchamiaé maszyny, zanim nie zapoznajg sie Panstwo z wszystkimi punktami instrukcji i
nie zrozumiejg dziatania kazdej funkcji i sposobu postepowania.

W szczegolnosci prosze zastosowa¢ sie do polecen bezpieczehstwa podanych na
tabliczkach, w ktore zaopatrzono urzgdzenie. Tych tabliczek nie wolno usuwaé, ani uszkadzac.

3 Cel zastosowania

Tokarka do drewna jest przeznaczona do zwyklego toczenia, polerowania obrotowych
powierzchni walcowatych, stozkowych i ksztattowych miekkiego i twardego drewna.

Ten typ tokarki jest przeznaczony przede wszystkim dla kregu odbiorcéw, ktorzy majg juz
doswiadczenie z procesem toczenia drewna.

UWAGA! Maszyna musi pracowa € przy minimalnym o s$wietleniu 500 Ix.

UWAGA! Maszyna przeznaczona jest do obstugi tylko przez osoby powy zej 18 lat.
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4) Dane techniczne
Obroty 500 - 2000 obr./min.
Liczba pr edko Sci 5
Dlugo $¢ toczenia 450/ 1000 mm
Srednica toczenia 370 mm
Stozek tulei i konika MK 11
Napiecie 1/ N/ PE AC/ 230V 50Hz
Moc 370 W
Stopie n ochrony silnika IP 54
Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) 770 (1340) x 300 x 400 mm
Masa 41/52 kg

5 Warto $ci poziomu hatasu urz agdzenia

Poziom mocy akustycznej A (L wa)

Lwa = 74,6 dB (A) — Wartos$¢ zmierzona przy obcigzeniu
Lwa = 70,8 dB (A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

Poziom hatasu (A) w miejscu obstugi (L Acg)

Ly, Aeq = 72,0 dB (A) — Warto$¢ zmierzona przy obcigzeniu
Ly Aeq = 65,2 dB (A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

6 Tabliczki bezpiecze nstwa
A &

1 2
)
~—~ 14
/
5 6

3 4

1 - Ostrze zenie! Przy zdj etej ostonie - zagro zenie pora zeniem pr agdem elektrycznym!
tabliczka jest umieszczona przy wytaczniku

2 - Ostrze zenie! Przy zdj etej ostonie - zagro zenie urazem o charakterze mechanicznym!
tabliczka jest umieszczona na ostonie maszyny

3 - Uwaga! Prosz e przeczyta € instrukcj e obstugi!
tabliczka jest umieszczona na ostonie maszyny

4 - Uwaga! Tabliczka wskazuje kierunek obrotow wrze  ciona!
tabliczka jest umieszczona na wrzecienniku tokarki
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5 - Nie wolno pracowa ¢ przy maszynie w r ekawicach!
tabliczka jest umieszczona na wrzecienniku tokarki

6 - Podczas pracy z maszyn a uzywaj srodkéw ochrony wzroku!
tabliczka jest umieszczona na wrzecienniku tokarki

7 Konstrukcja maszyny

Tokarka jest napedzana przez jednofazowy silnik elektryczny pradu zmiennego z
kondensatorem rozbiegu. Wymagane obroty zapewnia zespét k6t pasowych o pieciu predkosciach.
Wszystko to uzupetnia zeliwna konstrukcja maszyny, ktéra zapewnia sztywnos¢ i doktadnosé przy
obrébce. Dzieki dzielonemu tozu do dyspozycji sa dwie dlugosci toczenia: bez czesci dodatkowej -
450 mm i z czescig dodatkowg - 1000 mm. Tokarka do drewna pod wzgledem swojej konstrukciji
przeznaczona jest do uzytkowania w suchych pomieszczeniach warsztatowych, gdzie temperatura nie
spada ponizej 15°C i nie przekracza 30°C. (pomieszczenia wilgotne nie sg dla niej odpowiednie)

8 Opis elementéw obstugi

1 - zeliwne toze tokarki 6 - tuleja konika
2 - wrzeciennik 7 - konik
3 - wrzeciono 8 - pokretto reczne konika
4 - podtrzymka narzedzi 9 - nastawialna czes¢ toza
5 - transporter podtrzymki 10 - wylgcznik
11 - silnik
9 Transport i monta z

Tokarka jest transportowana w kartonowym opakowaniu, wytozonym polistyrenowym
wypetnieniem. Wewnatrz maszyna zapakowana jest do igielitowego worka. Wszystkie wrazliwe
powierzchnie metalowe (foze) sa pokryte substancjg konserwujgca, ktéra przed praca urzadzenia
nalezy usunaé¢. Do usuniecia substancji konserwujgcej najczesciej stosuje sie benzyne techniczng lub
inne ptyny odtluszczajace. Nie wolno stosowaé rozcienczalnika NITRO, ktéry negatywnie oddziatuje
na okoliczng farbe. Po oczyszczeniu nalezy zastosowacé zwykty olej konserwacyjny i nanies¢ go na
wszystkie obrobione powierzchnie.

Przy instalacji maszyny nalezy zadba¢ o to, aby obstuga maszyny miala wystarczajaca ilo$¢
miejsca i mogta swobodnie postugiwaé sie wszystkimi elementami sterujagcymi.
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Uwaga! Nalezy zapewni¢ bezpieczne ustawienie maszyny i jej zamocowanie do poditoza (do
trwatej powierzchni, ktéra pod wzgledem materiatu i obcigzenia powinna by¢ odpowiednia dla
maszyny). Niedotrzymanie tego warunku moze spowodowac nieprzewidziane poruszenie sie
maszyny (czesci maszyny) i jej uszkodzenie. Wysokos¢ stotu roboczego wzgledem swojej
postawy nalezy ustali¢ tak, aby przy pracy sta¢ wygodnie, ramiona winny sie ugina¢ w tokciu
w przyblizeniu pod katem prostym.

10 Obstuga maszyny
Miejsca obstugi

Tokarka do drewna ma tylko jedno stanowisko obstugi, z ktérego w pelni mozna obstugiwac
maszyne. Jest to miejsce od czota maszyny, skad bez problemu dostepne sg wszystkie elementy
obstugi. Ich opis znajda Panstwo w niniejszej instrukcji obstugi.

Elektryczne sterowanie maszyny

Maszyne wigcza sie przyciskiem zielonym (nr 3), a zatrzymuje przyciskiem czerwonym (nr 2)
(patrz rysunek). Przycisk ,Stop” petni funkcje przycisku awaryjnego zatrzymania maszyny (nr 1).

1) Przycisk ,Stop” (przycisk awaryjnego zatrzymania
i maszyny)
o 1) Przycisk czerwony ,0”
* Irys./ 2) Przycisk zielony ,1”

Obroty wrzeciona

Obroty wrzeciona wybiera sie przez odpowiednie umieszczenie pasa
klinowego na kotach pasowych. Uzyskiwane obroty podane sg w tabeli
przetozen.

Napinanie pasa klinowego

Do napinania pasa klinowego stuzy dzwignia (numer 1).
Nalezy zwolni¢ srube aretacyjng (numer 2) i nacisng¢ na
dzwignie tak, aby ugiecie pasa wynosito 1 -1,5cm, a
nastepnie $rube (numer 2) dokrecic.

1/ dzwignia napinajaca
2/ $ruba aretacyjna

Irys./
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Wrzeciennik

Zdemontowanie ptyty czotowej (numer 3) przeprowadzamy za pomocg klucza i preta (numer 4).
Do demontazu stosujemy klucz ptaski 32 mm i drugi pret o srednicy 6 mm. Po poluznieniu ptyty
odkrecamy jg od wrzeciona i mozemy nasadzic kiet napgdowy (numer 5).

Irys./
3/ piyta czotowa
4/ narzedzia
do poluzowania piyty
5/ kiet napedowy

Do zamocowania obrabianego przedmiotu do piyty czotowej stosuje
sie wkrety samonacinajgce z ptaskim tbem. Diugos¢ wkretow nalezy
dobra¢ tak, aby nie przeszkadzaty narzedziu skrawajgcemu.

Podtrzymka narzedzi

6/ podtrzymka narzedzi
7/ transporter podtrzymki
8/ aretacja transportera
9/ aretacja podtrzymki

Irys./

Podtrzymka narzedzi (numer 6) powinna by¢ wsunieta do transportera (numer 7) odpowiednio
do potrzeby. Po zwolnieniu dzwigni (numer 8) mozna poruszaé transporterem podtrzymki po zeliwnym
tozu. Dzwignia (numer 9) zabezpiecza podtrzymke (numer 6), ktérg mozna ustawia¢ odpowiednio na
wysokosé, ewentualnie dokonujgc obrotu.

Podtrzymka narzedzi przy pracy musi by¢ ustawiona w taki spos6b, aby ostrze narzedzia
znajdowato sie na wysokosci osi rotujgcego materiatu.
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Konik

Konik tokarki stuzy do podparcia obrabianego przedmiotu. Po wybraniu pozycji na tozu korpus
konika (numer 10) zabezpiecza sie dzwignig ekscentryczng (numer 11). Wskutek obrotu pokretta
wysuwa sie tuleja konika (numer 13) i kiet obrotowy (numer 14) moze sie oprze¢ o obrabiany
przedmiot. Wysunietg w ten sposob tuleje zabezpieczamy przed poruszaniem sie przy pomocy
dzwigni (numer 15).

10/ korpus konika

11/ aretacja konika

12/ pokretto konika

13/ tuleja konika

14/ kiet obrotowy (napedzany)
15/ aretacja tulei

13

Irys./

Uwaga: Istnieje zagrozenie ewentualnego wypadniecia materiatu obrabianego z
nastepujacych przyczyn:

- niewystarczajgce zamocowanie konika w prowadnicach

- niedostateczne umocowanie przedmiotu obrabianego w ktach konika

- zastosowanie niewtasciwych ktow (stosowac kiy tylko od producenta)

- rozlupanie sie powierzchni oparcia przedmiotu obrabianego

- przegiecie cienkiego przedmiotu obrabianego ze wzgledu na jego sprezysto$¢
- obrabianie przedmiotow tupliwych

- niedostateczne zabezpieczenie przed niekontrolowanymi ruchami

Uwaga na zagro zenia:

- przy toczeniu nieobrobionego detalu (nie istnieje przy detalu o ksztalcie okragtym)

- wysuniecie do maksimum tulei a nastepnie toczenie

- mozliwos¢ wypadniecia sekéw i drzazg

- zbyt mata lub duza odlegtos$¢ podtrzymki od przedmiotu obrabianego dla danego noza
tokarskiego

- przy stosowaniu niewtasciwych narzedzi (bez bezpiecznych uchwytéw, tepych..)
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Uktad elektryczny

Uktad elektryczny pot aczony jest wedlug pokazanego schematu.

Napiecie 1/N/ AC 230V 50 Hz

Zabezpieczenie 10A L N PE

Lo przewod fazowy e i

N e przewod zerowy =

PE .o przewod ochronny r———————— — — — — — — -

SBI1 . przycisk STOP awaryjnego \ T \

zatrzymania } L }

SB2 e przycisk start | 8B1 |

KMo, stycznik } }

KM cewka stycznika ‘ J) ‘

M e silnik ! ]KM 1
! !
} SB2 }
\ " \
! !
! !
\ M e \
! !
L W\J, __ KM _

Irys./
12 Smarowanie

Tokarka do drewna wyposazona jest w tozyska toczne, ktére majg stale smarowanie i sg

obustronnie zamkniete. Dlatego nie jest wymagane smarowanie dodatkowe.

13

Konserwacja tokarki

Ostrzezenie: Przed rozpoczeciem wszelkich napraw, regulacji i czynnosci
konserwacyjnych nalezy zawsze wyjmowac¢ wtyczke zasilania z gniazda sieci elektrycznej i
umieszczac zawsze w takim miejscu, aby mie¢ jg stale pod kontrolg.

Uwaga: Nie nalezy regulowa¢, ani naprawia¢ zadnego elementu maszyny, ktéry nie
jest opisany w instrukcji! Mogtoby nastgpi¢ uszkodzenie maszyny.

Zagrozenie: Naprawy czesci elektrycznych moze wykonywaé jedynie osoba
upowazniona z odpowiednimi uprawnieniami elektrotechnicznymi. Inne naprawy o charakterze
mechanicznym nalezy zawsze skonsultowaé z technikiem serwisowym pod telefonem
podanym w rozdziale 19 ,Warunki gwarancji”.

Ostrzezenie: Zalecanym szeregowym zabezpieczeniem urzgdzenia moze byc¢
bezpiecznik 10 A.

Uwaga: Nie nalezy regulowaé, ani naprawia¢ zadnego elementu maszyny, ktéry nie
jest opisany w instrukcji! Mogtoby nastgpi¢ uszkodzenie maszyny.
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Uwaga: Przed uzyciem maszyny nalezy zapoznaé sie z elementami sterujgcymi, ich
funkcjg i usytuowaniem.

Uwaga! Zagrozenie ingerencjg do pomieszczenia roboczego tokarki.

Czyszczenie, smarowanie, regulacje, naprawy i jakiekolwiek inne manipulacje mozna wykonywaé
tylko podczas postoju urzadzenia, po wyciggnieciu wtyczki zasilajacej z sieci elektrycznej.

Zalecamy 1 x w roku przeprowadzi¢ kontrole silnika elektrycznego przez fachowca
(elektromechanika)

Jesli maszyna nie byla eksploatowana przez diuzszy okres (np. przez dwa lata byta sktadowana w
pomieszczeniu, gdzie temperatura nie spadata ponizej 5°C i nie przekraczata 40°C) koniecznie
nalezy wymieni¢ smar w tozyskach i skontrolowac¢ oporno$¢ izolacji uzwojenia silnika. Warto$¢ ta
zmienia sie stosownie do okresu przebywania maszyny w réznym srodowisku.

Nalezy utrzymywaé¢ maszyne i pomieszczenie robocze w czystosci i porzadku - nalezycie
uprz gtaé wiéry.

Przy stwierdzeniu jakiejkolwiek przeszkody w eksploatacji nalezy sposéb jej usuniecia
skonsultowac ze specjalistycznym osrodkiem serwisowym.

Demonta z i likwidacja
Likwidacja maszyny po zakonczeniu okresu jej eksploataciji:
wylgczy¢ maszyne z sieci elektrycznej

zdemontowac¢ wszystkie czesci maszyny, rozdzieli¢ je wedtug klas odpadéw (stal, zeliwo, metale
kolorowe, guma, kable, elementy elektryczne) i przekazac je do fachowej likwidaciji.
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15 Rysunki cz esci maszyny

Irys./

16 Ogolne przepisy bezpiecze nstwa

1.1. Ogolnie

A. Maszyna jest wyposazona w rézne elementy bezpieczenstwa, ktére chronig obstuge i maszyne.
Nie mniej jednak nie jest mozliwe objecie wszystkich aspektéw bezpieczenstwa i dlatego zanim
obstugujacy rozpocznie obstuge urzadzenia, musi przeczyta¢ niniejszy rozdziat i zrozumie¢ jego tresc.
Obstugujacy musi rowniez wzig¢ pod uwage inne aspekty niebezpieczenstwa, ktore sg zwigzane z
warunkami otoczenia oraz materiatem.
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B. Niniejsza instrukcja zawiera 3 kategorie wytycznych bezpieczenstwa.

Niebezpiecze nstwo — Ostrze zenie — Uwaga
Ich znaczenie jest nastepujace:

Niebezpiecze nstwo
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowaé smierc.

OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac¢ powazne zranienia lub znaczne
uszkodzenie maszyny.

UWAGA (Apel o zachowanie ostroznosci)
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac¢ uszkodzenie maszyny lub by¢ przyczyng
zranienia.

C. Nalezy przestrzega¢ zwitaszcza instrukcji bezpieczehstwa na tabliczkach znajdujacych sie na
urzadzeniu. Tabliczek tych nie wolno usung¢ ani uszkodzi¢. W przypadku uszkodzenia Iub
nieczytelnosci tabliczek nalezy skontaktowac sie z firmg producenta.

D. Nie wolno uruchamia¢ urzadzenia bez przeczytania wszystkich instrukcji dostarczonych z
urzadzeniem (instrukcja obstugi, konserwacji, ustawiania, programowania itp.) i zrozumienia
wszystkich funkcji i procedur.

1.2. Podstawowe punkty bezpiecze nstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozi w przypadku urzadzen wysokiego napiecia, elektrycznego pulpitu sterowania, transformatoréw,
silnikéw, listew zaciskowych, ktére sg wyposazone w tabliczke. Pod zadnym pozorem nie wolno ich
dotykac.

- Przed podiaczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy sprawdzi¢ czy sg zamontowane
wszystkie obudowy ochronne. W przypadku koniecznosci usung¢ obudowe ochronng, wytaczyé
wytacznik giéwny i zamknaé go.

- Nie podtaczac urzgdzenia do sieci, jezeli obudowy ochronne sg usuniete.

2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamieta¢ pozycje (umieszczenie) wylgcznika awaryjnego, aby mozna bylo zawsze z
niego skorzystac.

- W celu zapobiezenia niewlasciwe] obstudze nalezy zapozna¢ sie z umieszczeniem wytacznikow
przed wigczeniem maszyny.

- Nalezy uwazac, aby nie dotkng¢ przypadkowo niektdrych wytacznikow w trakcie pracy maszyny.

- Pod Zzadnym pozorem nie dotyka¢ gotymi rekami lub innym przedmiotem obracajacego sie
elementu lub narzedzia.

- Nalezy uwazag¢, aby palce nie zostaty wciggniete do uchwytu.

- Zawsze przy pracy z maszyng nalezy uwazac na drzazgi i na mozliwos¢ poslizniecia sie na ptynie
chlodzacym lub oleju.

- Nie wolno wprowadza¢ zmian w konstrukcji i urzadzeniach maszyny, jezeli nie jest to podane
w instrukcji obstugi.
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Jezeli maszyna nie ma pracowac, nalezy maszyne wylaczy¢ za pomoca przycisku na pulpicie
sterowania i odcig¢ doptyw energii do maszyny.

Przed czyszczeniem maszyny i urzadzen peryferyjnych nalezy urzadzenie wylaczyé i zamknac
wytacznik gtéwny.

Jezeli z maszyny korzysta wiecej pracownikéw, nie wolno przystepowac¢ do dalszej pracy bez
poinformowania dalszego pracownika o sposobie postepowania.

Nie nalezy adaptowac¢ urzadzenia w taki sposob, ktory mogiby stanowi¢ zagrozenie dla
bezpieczenstwa.

Jezeli wystapig watpliwosci o prawidiowos$ci postepowania, nalezy skontaktowac sie z wiasciwym
pracownikiem.

UWAGA — APEL O ZACHOWANIE OSTRO ZNOSCI

Nie nalezy zapominaé o przeprowadzaniu regularnych inspekcji zgodnie z instrukcjg obstugi.
Jezeli urzgdzenie pracuje w cyklu automatycznym, to nie wolno otwiera¢ drzwi dostepu ani
zdejmowac obudowy ochronne;j.

Po skonczeniu pracy ustawi¢ urzadzenie w taki sposéb, aby byto przygotowane do kolejnej serii
operaciji.

W przypadku awarii dostawy pradu nalezy natychmiast wytagczy¢ wytacznik gtéwny.

Nie zmienia¢ wartosci parametrow, tresci wartosci ani innych wartosci ustawien elektrycznych bez
waznego powodu. W przypadku koniecznosci zmian wartosci nalezy najpierw skontrolowac czy
jest to bezpieczne a potem zapisaé wartos¢ pierwotng na wypadek koniecznosci jej przywrdcenia.
Nie wolno dopusci¢ do zamalowania, zabrudzenia, uszkodzenia, zmiany ani usuniecia tabliczek
bezpieczenstwa. W przypadku ich nieczytelnosci lub zgubienia nalezy zasta¢ do naszej firmy
numer wadliwej tabliczki (numer podany w prawym dolnym rogu tabliczki), ktéra wysle nowg
tabliczke do umieszczenia w poprzednim miejscu.

Odziez i bezpiecze nstwo osobiste

Dlugie wiosy nalezy spia¢ z tylu ze wzgledu na niebezpieczenstwo wciagniecia i omotania wokot
mechanizmu napedowego.

Nalezy uzywa¢ srodkéw bezpieczenstwa (kask, okulary, obuwie ochronne, itp.)

W przypadku przeszkéd znajdujgcych sie nad gtowag w przestrzeni roboczej nalezy nosi¢ kask.
Podczas obrobki materiatow, z ktérych unosi sie kurz, nalezy zawsze nosi¢ maske ochronna.
Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wkladkami stalowymi i podeszwg odporng na ole;j.

Nigdy nie wolno nosi¢ luznej odziezy robocze;.

Guziki, haftki na rekawach odziezy roboczej musza by¢ zawsze zapiete ze wzgledu na
niebezpieczehstwo wciggniecia luznych czesci odziezy do mechanizmu napedowego.

Nalezy uwazac, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy nie zostaly wciggniete do mechanizmu
napedowego (nie omotaty sie wokot obracajgcego sie mechanizmu).

Podczas osadzania i wyciagania obrabianych elementéw i narzedzi, jak réwniez podczas
usuwania drzazg z przestrzeni roboczej, nalezy stosowaé rekawice w celu ochrony rak przed
zranieniem o ostre krawedzie i rozgrzane elementy po obrébce.

Z urzadzeniem nie wolno pracowaé¢ pod wptywem narkotykéw i alkoholu.

Z urzgdzeniem nie moze pracowa¢ osoba, ktéra cierpi na zawroty gtowy, omdlenia lub jest
ostfabiona.



