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ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product  (Maching) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje vSechna pFislusna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Deklarujemy, ze

maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):
Harmonizované technické normy a technické normy pouZité

k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Pasova pila na kov typ PPR-100 / Pila tasmowa do metalu typ PPR-100

Pasova pila na kov je vodorovna pasova pila s oto¢nou hlavou, urena k déleni materiali ocelovych
a také nezeleznych a lehkych kovil/ Pifa tasmowa do metalu jest pilq tasmowq poziomq z korpusem
obrotowym, przeznaczona jest do ciecia materiatow stalowych, a takze metali niezelaznych oraz metali
lekkich./ Hlavni ¢asti pily jsou: podstavec stroje s upinacim zafizenim fezaného materidlu, rameno
Sfezacim Ustrojim pohanénym jednofazovym asynchronnim elektromotorem s ptevodovkou,
ovladanym dvoutla¢itkovym spinaem a koncovym spinaem ramene pily./ Gidwnymi czesciami pity
sq: maszyna bazowa z urzqdzeniem mocujqcym ciety material, ramie z urzqdzeniem tnqcym napedzane
za pomocq  jednofazowego asynchronicznego silnika elektrycznego z przekladniq, sterowanie
dwuprzyciskowym wigcznikiem, a ramie pily wlqcznikiem kraricowym./ Pohybujici se Casti stroje jsou
zakryty ochrannymi kryty./ Ruchome czesci ostonigte sq ostonami ochronnymi.

Zakladni technické idaje /Podstawowe dane techniczne:

Jmenovité napéti a kmitoCet / Napigcie i czestotliwosé: 230V, 50 Hz
Instalovany vykon /Moc przylgczeniowa: 370 W

Rezné rychlost / Predkosé ciecia: 45 mm.min™*
Maximalni fezany pramér/ Maksymalna Srednica cigcia: 100 mm

Rezani pod Ghlen/ Kqt cigcia: 0 az 45% 0 do 45°
Hmotnost / Waga: 23 kg

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV & 17/2003 Sb./ Dyrektywa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagnetickd kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢&. 176/2008 Sb./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN 13898+A1:2009,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007+zména /zmiana/ A1:2009, CSN EN 55014-1 ed. 3:2007,
CSN EN 55014-2:1998

13

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplikit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-05-13

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig¢ i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:
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1. WSTEP
1.1. OPIS OGOLNY MASZYNY

CHARAKTERYSTYKA MASZYNY

Przenaéna przecinarka fanowa do metali PPR-100T ( rys. 1) jest przeznaczanprzecinania
pretow , rur wykonanych ze stali, metali adaznych i tworzyw sztucznych. Przecinanie
odbywa s¢ w ptaszczynie prostopadiej do osi wzdinej przecinanego materiatu i poatém w
zakresie od 0 do 45 stopni. W pozycji pionowej r@ma przecinarki ma by uzywana jako
przecinarkag¢czna. Materiat do gcia mocowany jest w imadle zamontowanym na stasuf®
narzdzia odbywa s samoczynnie. Szybké skrawania( szybkg przesuwu témy) uzyskuje si
bezpdrednio od silnika i jest stata. Do poszczegoinymtizajoéw i gatunkow materiatu naie
dobr& odpowiedm szybka¢ posuwu ramienia przecinarlirzecinarka nie jest dostosowana
do pracy pod statym obcazeniem oraz do ggcia stali hartowanej lub innych materiatow o
zblizonej twardosci.

UWAGA! Przy ciciu materialéw zawieragych powyej 80% magnezu nie wyshpi¢
niebezpieczéstwo zapalenia simateriatu. Przy eciu takich materiatdw naly przestrzega
odpowiednich przepiséw dla materiatéw niebezpiechny

Przecinarka przeznaczona jest dgiei materiatow zaréwno w warsztatach rzesmiezych jak
i dla majsterkowiczéw.

RAMIE PILY

Ramk , A” o sztywnej konstrukcji wykonane jest jakoled .Na ramieniu znajdujeceszespot
napgdowo-tmcy oraz ostony zabezpieczeg tame. Skrecanie ramienia przecinarki w stosunku
do imadta umdliwia ciecie pod kitem od 0 do 45 stopni. Negb od silnika elektrycznego ,,C” na
koto nagdzapce tdme tnaca przenoszony jest bezgednio z watka silnika . ’ma traca

napkta jest na dwoch kotach gredniczacych ,,10” (odlewy) za pomacdzwigni napinajcej ,1”

i prowadzona jest w tocznych prowadnikach”3"1.,Ramie zamocowane jest do podstawy "B”
za pomog uchwytu ramienia. Wysoké podnoszenia jest ograniczona pglem blokady”6”.

PODSTAWA , STOL

Podstawa ,B” wykonana jest jako odlew i spetnia ibtu. Do stotu przykicone g szczki
imadta”9” prawa stata i lewa ruchoma. Zacisk skcruchomej dokonuje siza pomog
mechanizmuyrubowego przez pokcenie kotkiem ¢gcznym..

PROCES CIECIA

W procesie gicia gtdbwnym ruchem skrawgjym jest przesuwanieesiasmy tracej a posuwem
nacisk ramienia. Szybké przesuwu témy jest stata, natomiast szylk@posuwu w zalenosci
od wymiaru cttego materiatu regulowana jest poprzez obrét kédkjg3”(z tytu przecinarki )w
prawo lub w lewo, co powoduje zglkiszenie lub zmniejszenie napia spezyny a tym samym
zmniejszenie lub zwkszenie posuwu. Obrét w prawo powoduje zmniejszpagiwu (
producent ustawit fabrycznie w pateniu ,H”).

W dolnym potaeniu ramienia ( po przegiu materiatu ) nagm tasmy tracej jest wyhczany
automatycznie. Opadgje ramé przecinarki naciska na mikrovagznik zatrzymujgc ruch tamy.
Bezpieczastwo zapewniajostony tamy tmcej "D” , oraz mikrowyhczniki zatrzymujce prae
silnika po zakéaczeniu cyklu atcia lub po otwarciu ostony ¢my.

Przy ckciu materiatu o dtugi powyzej 250 mm nalgy stosowd dodatkowe podparcia
materiatu np. przyzyciu rolki podtrzymujcej. ROwnie materiat odcinany o diugoi ponad 200
mm winien by podpierany przy odbieraniu ( np. przgyaiu rolek ). Krotsze odcinki materiatu
mog spada do przygotowanego w tym celu pojemnika.



PROMA
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1.2. PARAMETRY MASZYNY

Parametr Wielké&

WYMIARY CIETEGO MATERIALU — wys. x szer. ( MM)
a) Ciccie prostopadte do odll,[]

- preta 100

- profilu 07 (wys. x szer.) 100 x 150
b) Ciccie pod lstem 45

- preta 60

- prof”u 100 x 60

WYMIARY TA SMY TNACEJ dt. x szer. x gr. ( MM)

1470x13x0,65

PREDKOSC TASM (m. /min) 45
. Recznie

PREDKOSC OPUSZCZANIA RAMIENIA PILY ( MM/MIN )

SILNIK NAPEDU TASMY- MOC ( kW) 230V 0,375

KAT USTAWIENIA RAMIENIA PRZECINARKI ( STOPNI ) 0--45

CIEZAR MASZYNY (KG) 23

WYPOSAZENIE SPECJALNE

tasma trmyca o szer. 13/8 z/1",dlugo 1470 mm nr kat.61000008

tasma traca o szer. 13/14z/1”,dlugo1470 mm nr kat. 61000014
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1.3 PODSTAWOWE ZESPOLY, MECHANIZMY MASZYNY

& ~
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S o

Rys. 1
A - ramk przecinarki 1. zwdignia napinania tany
B - podstawa -stét 2. tématmca
C - silnik elektryczny 3. prowadnik ty prawy
D- ostona t&my 4. prowadnikgmy lewy
E- pojemnik na wiory SPwignia ruchomego prowadnika stay
F- zderzak 6. poketto blokady podnoszenia ramienia
H- kasetka sterownicza Mechanizm ustawiania posuwu ramienia

8. eczne koétko zaciskania imadta
9. szekiimadta
10. kota pdredniczce z kotnierzami
11. tancuszek
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1.3.1 ELEMENTY REGULACJI MECHANIZMOW PRZECINARKI

(g ‘-
i i1 g I(((.@)
b )

Rys. 1.1
F - zderzak
H — kasetka sterownicza 22. sworzé mechanizmu napinania ggyny
1 — diwignia napinania tany 23. kotko mectmnmu napinania spzyny
3 — prowadnik témy prawy 24 .$ruba
4 — prowadnik témy lewy 25. tayska zewntrzne
6 -- poketto blokady 26. koto napingje tameg

27. ostona z prowadnikiem lewym
28. opér ramiona

29. wskaznik katowy obrotu ramiona
30. ramie zderzaka
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2. BEZPIECZENSTWO PRACY

2.1 Zagrozenia w trakcie pracy maszyny

Przenaéna przecinarka fanowa wyposzona jest w odpowiednie zabezpieczenia zapohkiegaj
powstawaniu niebezpiecznych sytuacji lub jej niggilaego wytkowania. Operator maszyny
przed przystpieniem do pracy musi Byrzeszkolony i upowaiony do obstugi maszyny.
Dobre utrzymanie maszyny, jej okresowe przdgli konserwacja jest ezcia integralr
zapewnienia bezpiecastwa pracy.

2.2 Dopuszczalny poziom halasu
Maksymalny poziom hatasu w pozycji operatora nigegracza 65 dB (A).
2.3 Zrbdia niebezpieczéstwa

. Przendna przecinarka tmowa mae by¢ eksploatowana tylko w stanie petnej sprayano
technicznej w pomieszczeniach suchych ze skmjegentylach.

. Nalezy db&, aby stanowisko nie byto zanieczyszczone widraiecz chiodzca itp.

. W czasie pracy maszyny pmeowystpowa niebezpieczestwo ostrego zranienia przez
skaleczenie lub poparzenia, dlatego w czasieymie nalgy dotyka tasmy lub
cktego elementu.

Nigdy nie pracowaprzecinark, jezeli odczuwa si znmeczenie.
Nie ci¢ przedmiotow zawieragych obce ciata np. gwdzie, tamy itp.
Nigdy nie dopuszczado zaniedbawarunkow bezpieczestwa, dlatego naky pracowé
wylcznie z przewidzianymi ostonami. Przed uruchomiennalery sprawdzé stan oston i
wiasciwe potazenie prowadnikow tamy.
UWAGA: Zabrania si¢ pracy na maszynie bez oston.
Przewod zasilagy powinien by tak utozony, aby nie ulegt mechanicznemu
uszkodzeniu i nie przeszkadaatczasie pracy.
Doktadnie zamocowdub zabezpieczymateriat ctty( materialy oksgte ),aby zapobiec jego
wyrwaniu. Przed rozpogziem pracy natey bezwzgkdnie sprawda ,czy pewnie jest
zamocowany ety przedmiot.

. Stosowa zalecan predkos¢ tasm dobram do materiatu obrabianego zalegan
przez producentasta tmcych.

Przed uruchomieniem nalesprawdzt wlasciwe ustawienie elementdéw obstugi, czpy
tamy skierowanesgku dotowi i czy tdma przesuwa siwe wiaciwym kierunku.

. Wiory usuwa tylko przy wyhczonym napdzie wywajac do tego celu odpowiedniego
narzdzia.

. Podczas pracy przecinarki zabraniadokonywa pomiardw, poprawig zdejmowa i
dotyk& obrabiany przedmiot.

. Przed przysipieniem do konserwacji, smarowania, czydezyszczenia maszyny nae
wylaczy¢ ja z sieci przez wyapgniecie wtyczki z gniazdka.

. Przy wymianie témy naley wyciagna¢ przewod zasilagy z gniazdka. Po zmianie
tamy naley bezwzgtdnie zatay¢ z powrotem ostony ochronne ,ngstie zamkag je i
zabezpieczy

. Przed opuszczeniem stanowiska pracyayaeytaczy¢ maszyrg z zasilania.

. Naprawy mechanizméw i instalacji elektrycznej magzywykonywa& mog jedynie osoby
posiadajce odpowiednie uprawnienia.

. Wszystkie zauwsone nieprawidtowsci lub uszkodzenia zgtaszadpowiednim stzbom.
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2.4 Stanowisko pracy

Stanowisko pracy osoby obstugecgj przecinark znajduje si po prawej stronie patiz od
strony z ktérej doprowadzony jestiyi materiat.

Nigdy nie wolno staw@ana przecinarce.

Na przecinarce fanowej mae pracowa tylko jedna osoba — operator.

Osoby postronne nie powinny znajdavak w rejonie pracy obstugagego przecinark

2.5 Osobiste wyposzenie ochronne

. Stosowa okulary ochronne zabezpieczzg przed odpryskami materiatu.
Uzywaé maski przeciwpytowej w przypadkuecia metali nieelaznych i tworzyw
sztucznych.
Stosowa obuwie ochronne, zabezpiecga przed ewentualnym upadkiem na nogi
obrabianego materiatu
Przy wymianie témy tnacej stosowé& mocne ¢kawice w celu ochrony przed zranieniem.
Stosowa odpowiedni stréj ochronny.
Nie stosowa garderoby lanej itp.

2.6 Srodki bezpieczeistwa w miejscu ustawiania maszyny

Otoczenie maszyny powinno bygzyste. Przecinagkustawt na stabilnym stole.

Nalezy stosowad dobre éwietlenie.

Obszar specyficzny dla rozmiaréw obrabianego nmadterna skutek wystawania materiatu poza
pewne granice ,natg odpowiednio zabezpieczy

Materiatdw tatwopalnych nie natg podzadnym pozorem sktadowav poblizu maszyny.
2.7 Posepowanie w razie wypadku lub awarii

W przypadku powstania sytuacji awaryjnej agleatychmiast wcisig klapke wytacznika
awaryjnego’H4"( rys. 2 )przecinarki. W ten spos@stanie natychmiastowo zatrzymana
przecinarka z jednoczesnym zablokowaniem uruchdmijamzycisku ,H1” START gotowsci do
pracy.

Whytaczy¢ zasilanie ( wyi¢ wtyczke z gniazdka ).

3. INSTALACJA MASZYNY

3.1 Miejsce przeznaczone pod maszgn

Podlaze powinno by plaskie, poziome i nadgje st jako fundament pod st6t na ktéryredaie
ustawiona podstawa przecinarki. Nalg@rzewidzi€ wystarczajca ilos¢ wolnej przestrzeni
wokét maszyny dla jej codziennej obstugi, jak i emvelnego serwisu, czyszczenia, zatadunku
czesci. Miejsce stalego ustawienia maszyny nie powinmagdowa sie w poblizu maszyn
generujcych drgania, uadzen silnie pyhcych.

3.2. Transport

Maszyna jest dostarczana w( worku foliowym w pudedkyropianowym ) opakowaniach
kartonowych w stanie zmontowanym. Podnoszenigspart , ustawianie i moritana miejscu
przeznaczenia winno odbywaic ostraznie, bez silnych wstesdw. Przecinarka nie wymaga
specjalnego transportu.
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3.3. Rozpakowanie i odkonserwowanie

Przed ustawieniem przecinarki po jej rozpakowailesy sprawdzt czy jest kompletna i czy
nie ma uszkodzemechanicznych, ktére mogly powsta czasie transportu. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia lub niekomplémavyrobu naley skontaktowa sig z
dystrybutorem. Wyeigna¢ przecinark z opakowania i ustawina poziomej powierzchni ( stot).
Usuraé¢ zabezpieczenia antykorozyjne ze wszystkig@zobrabianych zywajac
sprawdzonyclrodkéw oraz zwracag uwag by nie stosowatychsrodkow do elementéw z
tworzyw sztucznych i gumy. Bezfyednio po usurciu powtoki powierzchnie naky wytrzes
do sucha a naginie lekko nasmarowecienka warstwy oleju.
UWAGA:
1. Przed usurciem catdci warstwy ochronnej nie nate przesuwé zadnych
elementéw maszyny wzglem siebie.
2. Nie wywat rozpuszczalnikéw, amadnych innych agresywnyaéhodkow
chemicznych.
3. Przy czyszczeniu nalg unikat kontaktusrodka czyszexego z elementami
gumowymi i tworzyw sztucznych.
4. Z uwagi ha pragz materialami tatwopalnymisrodkami konserwujcymi nalezy
przestrzegaodpowiednich przepiséw bezpieéaseva pracy i ppa

3.4. Montaz i ustawienie

Przecinarka jest dostarczana w stanie zmontowanym.

Przecinarka nie wymaga fundamentowania, niemnikpaane jest ustawienie na sztywnej
podstawie ( stét) na posadzce betonowej, gwarargjprag bez drgé i wstrzaséw ujemnie
wptywajacych na doktadrig obrébki po uprzednim wypoziomowaniu z dokfagirig 0,5 mm/m
(sprawdza na stole przecinarki ). Przecinarka na stoleerm¢ przymocowanasrubami.

3.5. Podhczenie maszyny do sieci elektrycznej

Do podhkczenia maszyny wymagana jesttsivufazowa z przewodem ochronnym.
UWAGA: Podtaczenie do sieci powinno byywykonywane wyhcznie przez uprawnionego
elektryka.
Maszyna dostarczana jest wraz z przewodem zgsitajz wtyczly. Wtyczka i gniazdo
wtykowe winno réwnoczaie spetnia wymagania odnimie wylcznika gtéwnego zgodnie z
odpowiednimi przepisami. Przewod zabezpiéqaged mechanicznym uszkodzeniem.
Wartaé¢ napkcia podana na tabliczce znamionowej maszyny musebggdna z napctiem sieci.
Po stronie zasilania nalgwykona zabezpieczenie nagar 10A. Moc zainstalowana maszyny
posiada warta& 0,375 kW.
UWAGA: Maszyna moze by¢ wigczona wyhcznie do gniazd z bolcem uziemiagym.
Wtaczenie maszyny w gniazdo bez prawidtowo pgizonego uziemienia grozi porzeniem.

3.6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem przecinarki naleapozna sic z opisem elementéw obstugi, nasmaréwa

punkty smarowanecznie (tabela nr 4) a napnie wykona nastpujace czynnéci (rys. 1.1 ):

- zdp¢ tancuszek ,11” z ramienia przecinarki,

- odblokowd wyciagajac sworzé ,22",nastpnie obracajc kdtkiem”23"ustawt szybkaé
opadania (posuwu ) ramienia przecinarki w pozydji ;M.” lub ,L” w zale znosci od
wymiaru cetego materiatu (tabela 3) , zablokavsawvorzé ,, 22",

zmiana szybkdci opadania (posuwu )ramienia tylko przy zatrzymamj maszynie
- zamontowatasme na maszynie ( pkt.4.2.1),
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- sprawdz¢ ,czy t&ma ustawiona jesktbami w kierunku ruchu ( pkt. 4.2.1),

- sprawdzt napkcie tamy- tasma nadnieta z boku, powinna siodgina w granicach 1 mm (
pkt. 5.2.2),

- sprawdzé luz pomgdzy ta&ma a tazyskami prowadzcymi( pkt. 5.2.3),

- podnigé¢ ramie ,A” do oporu wycagajac poketto blokady ,6” , nastpnie zablokowa ,

W celu uruchomienia przesuwusiay tmcej naley:

- wiaczy¢ zasilanie ( wtyczka-gniazdko),

- zamkmy¢ ostore przecinarki,

- wecism¢ przycisk START ,H1” po otwarciu klapki wgtznika awaryjnego ,H4" na kasetce
sterupcej( rys. 2) ,co spowoduje ruchsmay,

Wcisnigcie przycisku STOP ,H2” spowoduje zatrzymanieggainarki.

UWAGA : Ponowne wgczenie ruchu tamy wymaga wciniecia przycisku START ,H1"

4. PRACA NA MASZYNIE

4.1. Kasetka sterownicza

Celem sprawnej obstugi przecinarki ngl@rzede wszystkim zapoziaie z elementami
obstugi pokazanymi na rys. 1.1 oraz elementamost@nia znajdujcymi sk na kasetce
sterowniczej (rys.2 ). Kasetka sterownicza zamoeat@a jest z prawej strony ramienia
przecinarki. Elementy kasetki sterowniczej podsyea rys. 2.

Rys. 2

H1 - przycisk zielony START ( gatos¢ do pracy )
H2 - przycisk czerwony STOP
H4- przycisk ( klapka czerwgnaytacznika awaryjnego.

Przycisk ,H4" awaryjny sty do zatrzymania przecinarki z jednoczesnym Zam@niem

uruchomienia przycisku ,H1” gotoweoi do pracy. Ponowne wdzenia ruchu tamy wymaga

otwarcia klapki wydcznika awaryjnego zgodnie z zaznacgetrzatk i nacgnigcia przycisku
,H1” START.

4.2. Czynndci przygotowawcze do pracy
(przy wyjetel wtyczce z gniazda)

4.2.1 Dobor, zdejmowanie i zakltadanie téamy
a) Dobér tamy.

Przy doborze wixiwe] t&émy tmacej naley kierowa sig wymiarami, ksztattem i twardoia
cigtego materiatu. Twardé materiatu ma wptyw na optymalos¢ zgbow ,ktére powinny
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pracowa jednoczénie. Nalezy przestrzeg& ,aby podczas pracy témy w kontakcie z
materiatem byly minimum trzy ze¢by. Sposob doboru wiaiwej tasmy tracej omdwiono
w punkcie 4.2.

b)

Zdejmowanie teamy (rys.1.1).

odlacz maszyn od sieci przez wygie wtyczki z gniazdka,

podni& ramk do pionu ( 90) do oporu (opdr ,28, wyregulu;j) i zablokuj paftlem
blokady ,6" ,

otworz ostor kot: nagdowego (czynnego ) i napinaego ( biernego ) fang odkrecajac
odpowiednie dwa wkty z tytu przecinarki,

zwolnij napkcie ta&my recznie dwignia napinania témy , 1, -obracajc dzwignia w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegaramadowie oznaczono ,LOOSE"),
wytrzyj resztki oleju i wioréw z tamy

zdejmij tame z kot prowadzcych oraz wyjmij & z tazysk prowadzcych i prowadnikow.

UWAGA : Zachowat ostroznosé przy zdejmowaniu i zaktadaniu t&smy ,aby nie zosté
skaleczonym . @ywaé okularéw ochronnych.

c)

Zakfadanie tamy.

przy rozwijaniu nowej tasmy zachowaj rowniez ostroznosé, aby nie zosta
skaleczonym. Zwykle tana dostarczana jest w staniegglkmym w 3 zwojach. Naky
odwing¢ najpierw 1 zwoj a nagpnie chwycé tasme w miejscu krzgowania s¢ Zwojow i
ostraznie rozwira¢ pozostate dwa zwoje,

uzebienie po rozwirgciu tasmy winno by skierowane w prawo. déjest skierowane w
lewo, oznacza tae tédma musi by odwrocona (patrz porszy szkic),

WWNW\JW\N\I\I\N}
zal& nowy tasme zaczynajc od miejsca ,1” - @ami w kierunku ruchu fany miedzy
rolkami (fozyskami) i prowadnikami wg rys nr 3.
umies¢ tasme na kotach prowadzych -nagdowym a nagpnie napinajicym tak, aby tylna
krawedz tasmy dotykata kotnierzy két i toyska podpieraicego ,po zakzeniu tamy
nacisra¢ w srodku aby nie spadta z kot ( patrz rysunek 3),

L !
@ \x\\\“‘-"\‘

rys. 3.

UWAGA: Zwrdci ¢ uwage, aby tasma tnaca ustawiona byta zbami w kierunku ruchu.

napnij tdme dzwignia ,1” napinania tdmy obracajc zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara
( napis LOOCK ) dla wyeliminowania piizgu na kotfach,
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- wilacz wtyczk; do sieci oraz uruchom na chgprzecinark przyciskiem ,H1” z kasetki i
sprawcd czy téma biegnie przy kragdziach két. Jdi nie, naley wyregulowa ustawienie ,
& do uzyskania wikxiwego biegu témy. Regulagj przeprowadza giprowadnikami témy.
Regulacja ta jest dokonana u producentayi prawidtowej eksploatacji przecinarki nie
powinna b¥ potrzebna.

Po wykonaniu powsszych czynnéci nalezy:

- zalazy¢ ostorg | zabezpieczy ja wkrgtami,

- opusci¢ powoli ramg przecinarki odblokowaf poketio blokady ,,6".

Po zataeniu nowej tdmy WAZNYM jest, aby w pierwszym okresieccia téma zostata

prawidiowo , DOTARTA". Nie przestrzeganie tej zayaspowoduje zmniejszenie czasu pracy

tasmy. Dotarcie polega na przecinanigfprz mikkiej stali weglowej osrednicy dobranej do

zebow tamy ,ktor docieramy.

- proces dotarcia ( zekszapc posuwem ramienia ) moa uzna za zakaczony ,gdy
ucichra wszystkie metalicznezglicki charakterystyczne dlagdia po zatéeniu nowej
tasmy ( przyktadowo dlarednicy 25 mm &dzie to ca 1-2 ek ),

4.2.2 Mocowanie materiatu ( rys. 4)

- odblokowd pokretto blokady ,6”( rys.1.1), podni€ rami przecinarki maksymalnie do
pozycji pionowej, zablokowapokrtto blokady ,6”,

- odblokowa zacisk (A) imadta , przesaérecznie ruchora szczke (B) ,aby zmigci¢ cigty
materiat ,

Rys. 4

- umieici¢ cigty materiat na stole przecinarkigjigest bardzo dtugi naley go podeprze
( do ustawienia diugei przecinanego materiatu przecinarka wyposa jest w zderzak
.F’ zamocowany na ramieniu”30” ),
- zacisn¢ materiat pewnie w imadle obragajrecznym kotkiem imadta ,8” zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara.
Przy nastawieniu dlugoi cietego materiatu, poradlzy materiatem a wkaiwym zderzakiem
nalezy pozostawé odstep ( luz ) umazliwiajacy swobodne odpadguie ucktego kawatka.
Najlepiej przy ustawianiu dtugoi pomiedzy wigciwy zderzak a materiat wkladaiprzednio
przygotowan wkitadke 0 odpowiedniej grubsmi, ktdra po ustawieniu nafy wyja¢ a tym samym
zapewné wiasciwy odstp. Przy ustawianiu naginej sztuki operagjpowtorzy. Nie dopuszcza
sie ,aby zderzak dotykat do materiatu w kaicowej fazie cgcia, gdyz wyskepujaca wtedy
mozliwo$¢ blokowania odcinanego materiatu, rady¢ powodem pkania tédm i innych
niekorzystnych zjawisk.

10
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4.3. Tabela doboru podziatki m¢dzyzebnej tasmy tnacej ( z) w zalgnosci od ksztattu i
wymiaru cietego materiatu

Ksztatt, ustawienie ( rozchylanie ), it natarcia i podziatka uzgbienia powinny by¢

dobierane do rodzaju cetego materialtuwg zaleca producenta tasmy.

Wybor podziatki podyktowany jest grusma przecinanego materiatu- przedmioty przecinane o
cienkichsciankach wymagajtasmy o wickszej ilasci zgbéw na cal.

Nalezyte warunki uzyskuje sj kiedy spetniona jest nierowin3< z<12 a max. 24

( dla materiatéw normalnej twaréld), gdzie ,z” jest ildcia zebdw skrawajcych ( jednoczanie

w materiale ).W podanym 1) przyktadzie 4 aoy.

Dobor podziatki miedzyzgbnej tasmy tnacej ( z ) w zalénosci od ksztattu i wymiaru cigtego
materiatu

Tabela nr 1
Matediat cigty | S{mm)] z Material cigly S{mm) z
{rury Tub ksztahownik { prety pelne )
13 8/12- 1004 <20 6710
5
b o

5 36 | &D-802 20-75 446
ub 10414 :
O

6-1¢ 46 - 410 SO/1 58 3/4

> 10 416 | towded 273

Dla utatwienia okréenia rodzaju stosowanejstay przy ewentualnym zamawianiu ngstych

nalezy podawa ilos¢ zgbow na dtugéci 100 mm.
&/ 16 /\/\/\J
<)

I 6 I 110]

Oznaczenie np. z = 6/1@@w/1 cal oznacza podziatkmienry uzbienia t&my o g:staici
uzebienia na przemian 6 i 1@kzéw na 1 cal.

11
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UWAGI :

- Nie nalely stosowa uzbienia drobniejszego hjest wymagane.

Przy ckciu ksztattownikéw cienkgiennych témy o uzbieniu 10 z /cal ( 10/14z/1") daj

najlepsze wyniki.

- Tamy zalecane — bimetaliczne, w gatunkach odpowiddddiccetego materiatu np.
850,3851, M42, Matrix, Matrix Il lub podobmeg zalecé producenta tam.

- Nalezy stosowa podzialke zmienra dla wickszaici stali, a podziakk stah dla aluminium i
tworzyw sztucznych.

Dobér tam bimetalicznych w zaimosci od rodzaju aitego materiatu podaje tabela 2

Dobor #n bimetalicznych w zalégnosci od rodzaju cigtego materiatu

tabela 2.

Rodzaj 1 ksztalt cietego materiatu Odpowiedni rodzaj pity i ksztattu zebow

| ool
. .... <(< Matrix Electron -Weld / Vari-1oeoth
® 000 . M

Stopy migkkie do $rednio twardych Ksztalt zebow: Vari-Tooth, hakowe lub Standard
Pifa taSmowa typu Matrix

88 . 88 § Super Electron - Weld / Vari-Tooth

Stopy srednio twarde do twardych Ksztalt z¢bow: Vari-Tooth, hakowe lub Standard
Pita tasmowa typu M 42

o .. . .o Production =
%\(\(\r\r\\f\(l

Trudne do cigeia przekroje petne i rury | Ksztatt zebow: Vani-Tooth, M 42 ('« 67-69)
ruboscienne Pita tasmowa z zebami o dodatnim kav ‘e natarcia

oM 2
Contestor E:

Trudne do cigeta przekroje petne i rury | Ksztatt zebow: Vari-Tooth, M 42 (Re 67-69)
gruboscienne Pifa tasmowa z zebami o dodatnim kacie natarcia

4.4 Tabela doboru szybkdci opadania ( posuwu) ramienia przecinarki

Szybka¢ posuwu opadania jest zaha od wymiaru materiatu i ustawiana reggm
sprzyny ( pkt. 5.2.3 ). Wielk& ustawienia podaje tabela 3.

12
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Ustawianie napecia sprezyny

tab. 3
Ustawienie kotka Srednica
L.p | .22, w pola@eniu| materiatu citego w (mm )

Dla  materiatbw grubyc

1 H ®>20 i powye] do ®100
, 100 x 150

2 M ®3 --20
dla cienkich materiatow

3 L ®1,2 ---3

4.5. Prace na maszynie - ¢tie

45.1 Cgcie poziome

Przed rozpocgxiem ckcia naley wykona nastpujace czynnéci:

- dobra& wtasciwa dla danego materiatustag ( pkt. 4.3),

- ustawt szybka¢ posuwu tamy wiasciwa dla danego wymiaru materiatu ( pkt. 4.4),

- zamontowa tasme ( pkt. 4.2.1),

- sprawdzé napkcie t&my ( pkt. 5.2.2),

- podnigc¢ ramk do pozycji pionowej przez wyggnigcie pokgtta blokady ,6” , nasfpnie
zablokowd& pokrettem ,6”,

- ustawt nazadary dugas¢ | zamocowa pewnie materiat ¢ty ( pkt. 4.2.2),

- ustawt ramiona prowadnikow §ay mazliwie jak najblizej szczk imadta,

- wlaczy¢ wtyczke do gniazdka mdowego,

UWAGA: Maszyna mae by¢ wiaczona wyhcznie do gniazd z bolcem uziemiagym.

- wcism¢ przycisk ,H1” na kasetce sterowniczej przecinadtiforzy¢ klapke wytacznika ),
co spowoduje ruch ey,

- opusci¢ powoli ramg przecinarki do materiatu gtiego, nasipi proces cicia a ramg pod
wiasnym cgzarem legdzie sg zagkbia¢ w materiat ( pkt. 5.2.4).

Zatrzymanie ruchu gmy nasgpuje samoczynnie po aginigciu dolnego potgenia ramienia ( tj.

po zaka@czeniu procesu etia) poprzez mikrowycznik. Po zakaczeniu cécia i zatrzymaniu

si¢ tasmy nalery podnig¢ ramk do pozycji prawie pionowej, ustaéumateriat do nagpnego

cigcia, whczye przycisk START dla powtorzenia cyklu.

UWAGA: Maszyn¢ mozna uruchomi¢ wytacznie przy zamknitej i zatozonej ostonie t&my.

Ramie przecinarki opuszcza& powoli , az do zetknigcia sig z materialem cetym.
Podczas gicia nie polewd ostrza tasmy woda lub inna ciecz chtodzacsy.

W czasie pracy ha przecinarce ngle

- upewn¥ sie ,czy ostrza tamy nie maj kontaktu z materiatem podczasqgatania silnika,

- wiqczy silnik i zaczekaaby tama rozgdzita sk do petnej pgdkasci,

- rozpocz¢ ciecie poprzez powolne opuszczanie ramienia na materia

- na bigqgco kontrolowa prace maszyny,

- wrazie zagréenia lub awarii zatrzymamaszya wylgcznikiem awaryjnym ,H3",
wylgczy z zasilania,

- W razie potrzeby stosowaeczne chtodzenie (chtodziwa pét lub syntetycznée ole
rozpuszczalne i emulguge).

Po zakdczeniu pracy nafs :
- wytaczy¢ zasilanie poprzez wggie wtyczki z gniazda,
13
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- zdp¢ materiat ogty,
- 0Czyci¢ i zakonserwow& maszyg.
- ramk przecinarki zabezpiecéyancuszkiem ,11" (rys.1)

4.5.2 Ciecie pod katem

Przy ceciu pod ktem od 0 do 45 stopni nalepoluzowa srube ,A” mocujaca ramg
przecinarki do podstawy , uaat na ograniczniki ramienia ustawione fabrycznie. daigr
ramie pod odpowiednimdtem. Wielka¢ kata mazna ustawd wg skali i odczyté na wskaniku
2297 (rys.5)

Rys. 5

Pozostate czynioi zwiazane z przygotowaniem dcecia, ckciem i zakéczeniem pracy gfo
w pkt. 4.5.1 .

5. OBSLUGA EKSPLOATACYJNA

5.1 Konserwacja , smarowanie

Konserwacja przecinarki obejmuje czydcizmniejszajce przebieg ziycia elementow
maszyny. Konserwacja obejmuje:

- utrzymanie maszyny w odpowiedniej cz\&lio

- przestrzegania instrukcji smarowania,

- biezace usuwanie drobnych uszkodze

- dokrecaniesrub i naketek mogcych se poluzowa w trakcie pracy.

Jezeli przecinarka nie jestzywana przez diugi okres czasu rglerymontowd tasme z
przecinarki .

a) Obstuga codzienna

- CZYsCi¢ i pokry¢ warstwy oleju przektadnd sSrubowa imadia

- czysci¢ stan powierzchrilizgowych stotu i szak imadta,

- usuwa olej i wibra z ostrza tmy,

- hasmarowaprowadzenie uchwytu ramienia,

- nasmarowa sanie prowadnikow fan,

- utrzymywa silnik w czystdci.

b) Obstuga comiegczna
- nasmarowéatozyska .

c) Obstuga coroczna
- skontrolow& wypoziomowanie stotu,
- sprawdzé stan padczen elektrycznych, przewoddwadznikow itp.

14
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Instrukcja smarowania

Tab. Nr 4
L.p.| Zespo6t smarowany Gatunek | Sposo6b smarowania Cestotliwosé
smaru
1 tozyska smar staty wypeinic dwa razy w roku
2 Prowadnice olej oliwiarka lub gdzel codziennie
prowadnikow maszynowy
3 Przektadnigrubowa
imadta, prowadzenie olej oliwiarka lub dzel codziennie
uchwytu ramienia, maszynowy
mechanizm ustawianig
napkcia spezyny,
powierzchnigslizgowe
stotu i imadta
4 kota nagdowe olej oliwiarka lub dzel 6-8 kropli na tydzie
maszynowy

W przecinarce sstosowane dwa rodzaje smarowania:

- smarem stalym (smarowanieysk),

- olejem maszynowym

Typy srodkéw smarowniczych oraz punkty smarowania pojeatabela nr 4.

Punkty smarowania nafg sprawdza przed rozpoczciem pracy i w miag potrzeby uzupeinéa
ubytki smaru.

Zalecane oleje i smary

* Olej maszynowy Exol AN46 lub AN68
* Olej maszynowy Shell Tona T 220,

e Smar staly £T-4,

e Smar staly SKF LGLT2

e Smar plastyczny do sysk SKF LGEV2

5.2 Regulacja zespotéw i mechanizmow

5.2.1. Ustawienie prowadnikow témy

UWAGA: Ustawienie taysk prowadzcych jest istotnym elementem wplywaym na pra¢
przecinarki. Niewtéciwie ustawione tgyska powoduj niepoprawne gcie ,co mae
doprowadzt do uszkodzenia gmy. Lozyska prowadgce @ ustawione przez producenta.
NIE ZALECA Sl E dokonywa zadnych regulacji bez rzeczywistej potrzeby.

Grzbiet t&my powinien dotyk& 2-ch tazysk podpierajcych, ktore g ustawione pod niewielkim
katem dla lepszego podparcia, zmniejszenigyaia tozysk i wydtuzenia czasu pracy day,
(zwraca& uwag; przy wymianie i regulacji nageia aby grzbiet tany bezwzgtdnie dotykat te
lozyska ) .

Przysladach zuaycia powinny by natychmiast wymieniane. &gska oporowe( podpiergie )
grzbietu tdmy nie mog mie¢ wytartych rowkdéw i musgzobracé sic lekko. Té&ma powinna
przebiega migdzy asmioma tazyskami prowadzcymi. tozyska zamontowane $ia specjalnych
srubach i nie gregulowane dla dopasowania szczeliny do gicitlesmy. Luz

15
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miedzy tasma a tozyskami nie powinien przekracz& 0,025 mm.Powyzsze odnosi girowniez

do prowadnikow statych. UZBIENIE tasmy nie maze przesuwd si¢ w prowadnikach. Zeby

muszy znajdowaé sie poza prowadnikami.

Aby poprawt jakasé cigcia naley :

- zmienk taSme na now i sprawdzt ,czy to nie ona powoduje niewtawe ciecie. Prosta
Zmiana tamy powinna poprawiten problem. Ji nowa t&ma nie rozwizuje problemu,
nalezy sprawdzt , czy elementy prowadee tdme- tozyska g we wigciwej odlegidci ,
nie & za lwne. Aby zlikwidowa luz (rys. 1.1 )naly :

1. Dokreci¢ sruby, 24" zewrgtrznych tazysk ,,25"zamontowanych na prowadnikach lewym
i prawym( patrz szkic ).

25

H,

—

- przestrzegaczstotliwosci wymiany tazysk prowadzcych tamg. tozyska powinny by
bezwzg¢dnie wymieniane w okresach trzech do sgeiu miesigcy w zaleznosci od
obchzenia przecinarki.

24

5.2.2. Regulacja ustawienia kota napingrego

Dla uzyskania wiciwego biegu tamy ( biegu przy dotykaniu dwdchagsk podpierajcych )
nalezy wyregulow& ustawienie kota napingego. Regulacji dokonujegsiizwignia napinajca
»1".Obracapc dzwignia zgodnie z ruchem wskazowek zegara ( w kierunkaczonym
"LOOK” na obudowie ) powodujemy nagjanie tdmy. Ugiecie tamy na boki po naénieciu jej
palcem wsrodku winno wynosi 1-2 mm. Nasfpnie uruchoni przecinark na kilka sekund aby
upewnt sk, ze t&ma pracuje poprawnie dookota kot prowacizch.

5.2.3 Regulacja posuwu opadania ramienia przecinarki

Posuw okrélany jest szybkéria opadania ramienia. Ragnprzecinarki opuszczgpowoli, & do
zetknicia sk z materiatem etym. Nalezy unikat nadmiernego naciskustay na céty materiat,
gdyz skraca to jegywotnas¢ i powoduje z4 jakos¢ cigcia. Zaczek&aby tdma rozpgdzita sk do
petnej pedkaosci a nastpnie rozpocac cigcie a ramg pod wtasnym eizarem lgdzie zagtbiac
sie w materiat. Wygld widréw pozwala ocetij czy posuw jest wiziwy.

Bardzo drobne, zbibne do proszku widry wskaziljize posuw jest za matyelay raczejcierap
Sig niz tna materiat. Przy whciwym posuwie wiory s skrecone i widnie przy takim posuwie
uzyskuje s najlepsze czasyd@iia przy najdtaszejzywotnasci tasmy. Szybkdé posuwu jest
zalezna od wymiaru materiatu i ustawiana regem spezyny. Regulagj napkcia spezyny (
tabela 3) przeprowadza s nastpujacy sposob ( rys. 6) :

- wytaczy¢ przecinark z zasilania ( ramiprzecinarki w pozycji poziomej ),

Rgs.
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- odblokowa sworzé ,22",

- obracd kétkiem ,23” do ustalenia odpowiedniego padmia ,H”, ,M.”, ,L" w zale znosci
od wymiaru materiatu ( tabela 3) przy czym fabrnjezustawione jest w pateniu ,H”",

- zablokowd sworzé ,22".

5. 3. TYPOWE USTERKI I ICH USUWANIE

Tabela 5

Problem

Maliwa przyczyna

Sposo6b usgoia

pekanie tamy

niewlasciwe napgcie tamy

wyreguluj napicie kétkiem ecznym

staby zacisk w imadle

zamocuj prawidiowo

taSma ociera o kotnierz kota

wyreguluj prowadzenie két

za dua podziatka ugbienia tdmy

Zmien tasme na wigciwa

rozregulowane prowadniki

wyreguluj

za gruba téma

Zmien tasme na wigciwa

pekanie na spawie

wydtuz cykl odpezania

zcby w kontakcie z materiatem po
uruchomieniu maszyny

wyeliminuj

przedwczesne
tepienie s¢ tasmy

za grube ugbienie

zastosuj prawidtowtasme

niewlasciwy nacisk posuwu

zmniejsz nagicie spezyny

utwardzony materiat

Zwieksz posuw

utwardzanie materiatu podczagaa

zZwigksz posuw

zle zat@ona tédma

przeta tasme

stabe napicie tamy

napnij t&ame pokrettem
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Problem

Maliwa przyczyna

Sposo6b usgoia

nie prostopadte
Ciecie

brak prostopadkezi

ustaw prawidtowo szeki
imadta

za duy nacisk posuwu

zmniejsz posuw

zta regulacja prowadnikow

wyreguluj prowadniki

nieodpowiednie napcie t&my

zwigksz napgcie

za duy rozstaw prowadnikow

dosuh prowadniki do materiatu

stepiona tama

Zmien tasme

niewtasciwa predkosé

ustaw widciwa

luzny zespot prowadnikow

zacknij

luzne tazyska prowadnikow

zacgnij

tasma prowadzca na kotach za daleko
od kotnierza

wyreguluj prowadzenie

wadliwa
chropowatéc
powierzchni

zte parametry ecia (predkosé lub posuw

ustaw widciwe

za ,grube” zby tasmy

zastosuj wkciwa tasme

skrecanie tamy

odchylenie przekroju ecia

zmniejsz nacisk posuwu

za due napgcie t&my

zmniejsz nagicie tamy

stabe mocowanie materiatu

Zamocuj materiat pewnie

nietypowe zuaycie
powierzchni
bocznej tamy

zwzyte prowadniki tamy

wymien

zta regulacja toysk prowadnikow

wyreguluj

luzne mocowanie prowadnikdw

zamocuj poprawnie

wytamywanie si
Zebow tamy

zbyt ,grube” uzbienie

dobierz widciwa tasme

zly posuw

ustaw wigciwy

wibracje materiatu

zacgnij imadto

zapychanie gizebow widrami

uzyj ,grubszego” uzbienia
tasmy

18
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Problem Maliwa przyczyna Sposo6b usgoia
za due napgcie t&my wyreguluj napgcie tamy
za ,grube” lub za ,drobne” gbienie dobierz widciwa tasme

grzanie st silnika | tasm
brak smarowania kysk Nasmaruj

5.4 SPECYFIKACJA tOZYSK

Tab. Nr 6
Lp. Zespot Nr Typ | Nazwa, wymiar| Szt. Zamiennik
czesci | tozyska tozyska FAG
1 | prowadnik témy lewy 83 62577 | kulkowe zwyktg 8 62577
prawy| 151 5x 16 x5
2 | koto nagdzapce tame 117 6003ZZ| kulkowe zwykte| 2 6003Z2Z
17 x 35 x10
3 | prowadnik podpieragy 147 62577 kulkowe zwykie 2 62577
5x16 x5
4 koto napinajce tdme 102 600322 kulkowe zwykle| 2 60032z
17 x 35 x 10
5 136 625ZZ| kulkowe zwykle 1 625727
5x16 x5

55 EKOLOGIA - OCHRONA SRODOWISKA

Po catkowitym wyeksploatowaniu maszyny, aglgopomyslec o takiej jej likwidacji aby w jak
najmniejszym stopniu zaszkodmaszemugrodowisku i otoczeniu. Nie jest to ani trudne 2oyt
kosztowne, naley jedynie :

1. Ze wzgkddw bezpieczéestwa, z wyeksploatowanej maszyny — paaodéniu jej z
gniazdka sieci , usat ( odch¢ ) przewdd przyczeniowy w celu uniemdiwienia dalszej
jej eksploataciji.

2. Posegregowamateriaty i oddéje w odpowiednich punktach zbioru:

a. opakowania tekturowe, kartony, papier — do zbigrmakulatury,

b. folie i worki z polietylenu ( PE) , elementy z tvegiww— do zbiornicy PE,

c. materiaty metalowe i nilazne — do zbiornic ztomu.
Uzyskane w powsszy sposob materialy, przekazane zastalasciwym zaktadom, ktorych
obowiazkiem jest ich ekologiczne przetworzenie lub likeggh.
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5. 6. NAPRAWY | REMONTY

Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne oraz remonty:

PROMA POLSKA Sp. z o.0.
Bykow, ul. Wroctawska 31
55-095 Mirkow

Tel. (71) 358 05 41

e-mail: serwis@promapl.pl
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6. SPECYFIKACJA CZESCI PRZECINARKI TA SMOWEJ

Nr cz. Opis czsci szt.| Nrcz. Opis cgsci szt.
1 podstawa 1 44 | ptytka ustaleq spezyny 1
2 tancuszek 1 45 |éruba 1
3 podkiadka 2 46 | gniazdo spyny 1
3-2 | naketka 1 47 | spzyna 1
4 |sruba 1 48 krzywka specjalna

5 naketka 1 48-1 |s$ruba 1
6 |Sruba 2 49 klin 1
7 podkiadka ktowa 1 50 | walek 1
8 rame zderzaka 1 51 klin kwadratowy

9 zderzak 1 52 |s$ruba 2
10 |sruba 1 53 ptytka suportu ]
11 |séruba 1 54 | wspornik 1
12 | spezyna 1 55 [s$ruba 1
13 | naketka 1 56 podkiadka sptysta 1
14 | mczka kétka 1 57 |s$ruba 1
15 | kotko eczne 1 58 | podktadka ]
16 |sruba 1 59 naktka 1
17 |sruba 2 60 |sruba 1
18 | podktadka 2 60-1| sruba 1
19 | naketka 1 60-2 | naktka 1
20 |sruba 1 61 podkiadka 1
21 | naketka 1 62 | wspornik ramiona ]
22 | watek mimérodowy 1 63 |sruba 1
23 | kotek watka 1 64 |sruba 4
24 | klin 1 65 | gniazdo waltka ]
25 |sruba 1 66 | tulejka samosmagci 2
26 | szczka lewa 1 67 podktadka ]
27 |sruba 1 67-1 | podkiadka ]
28 | naketka 1 68 |sruba 1
29 |[sruba 2 69 | kotek 1
30 [ podkiadka sprysta 2 70 | watek 1
31 | piytka 1 71 | spgyna 1
32 | rura kwadratowa 2 73 pakio blokady 1
33 |s$ruba 2 74 | sruba 1
34 | szcgka prawa 1 74-1| podkiadka

35 | podkiadka sprysta 2 75 | wskaik katowy 1
36 |$ruba 2 76 ptytka 1
37 | zadlepka 1 77 |sruba 4
38 | tuleja 1 78 |sruba 2
39 | spezyna 1 79 | wyicznik kraacowy 1
40 | szpilka 1 80 ptytka wykznika 1
41 |$ruba 1 81 |sruba 2
42 | podkiadka 1 82 |sruba 2
43 | naketka 1 83 | laysko 62577 4
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Nr cz. Opis czsci szt. | Nrcz. Opis czsci szt.
84 | podkiadka 2 126-Ppodkiadka 1
84-1 | podktadka sprysta 2 126-3| sruba 1
85 |s$ruba 2 127 | opo6r ramienia |
86 | ostona témy (lewa) 1 128 | naktka 1
87 nastawny prowadnik ( lewy ) 1 129 éruba 4
88 | mczka 1 130 | podkiadka sgrysta 4
89 | naketka 1 131 | wydcznik magnetyczny 1
90 | walek ecznego naaigu tamy 1 131-1 | kondensator 1
91 | zaczep 1 132 kaseta weznika 1
92 | gniazdo watka 1 132-1 wdtr samogwintujcy 2
93 | fibrowa nakgtka 2 133 |s$ruba 4
94 | wodzik 1 134 | naktka 1
95 | sworzé sprzyny 2 135 | podkifadka 1
96 | cedwka 1 136 | kysko 62577 1
97 | spezyna naciskowa 2 136-1 szpilkazska 1
98 |sruba 4 137 | gkojes¢ 1
99 | plytka prowadnika 2 142| sruba 2
100 | tulejka (lewa) 1 142-1 podkiadkagysta 2
100-1 | sruba 2 143 | ostonagmy 1
101 | koto napinajce( lewe ) 1 144 | sruba 2
102 | tazysko 6003ZZ 2 145 | podkiadka spysta 2
103 | piekcien uszczelniajcy 1 146 | gniazdo fyska 1
104 | podkiadka 1 147 | +ysko 62577 2
105 | podkifadka sprysta 1 148 | Kklin 2
106 |sruba 1 149 |sruba 2
107 |sruba 2 150 | podktadka 4
108 | ostona tany 1 150-1 | podktadka sptysta 2
112 |s$ruba 1 151 | ioysko 62527 4
113 | podkifadka sprysta 1 152 |sruba 2
114 | podkiadka 1 153 | plytka Agska 1
115 | tama 1 154 |éruba 2
116 | piekcien uszczelniagjcy 1 155 |sruba 1
117 | tarysko 600327 2 156 | avignia recznego naaigu 1
118 | piekcien gumowy 1 157 | tulejka 1
119 | koto napdzapce (prawe ) 1 158 | zaczemtiszka 1
120 | wktadka filcowa 1 158-1] podkiadka 1
121 | koto zbate napdu 1 159 |s$ruba 1
122 |$ruba 3 160 | #wignia przesuwu prowadnika 1
123 | tulejka prawa 1 161| podkiadka 1
124 | ram¢ przecinarki 1 162 | przewdd elektryczny 1
125 | wirnik silnika 1 162-1| przewdd druciany 1
125-1 | podkiadka 1 163| skala 1
125-2 | odrodkowy wyhcznik 1 165 | nakika 1
125-3 | sruba 2 166 | sruba 1
126 | obudowa silnika 1 167| pojemnik na wibry 1
126-1 | wentylator silnika 1 168| sruba 2
169 | plytka prowadga 1
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ELEMENTY | ZESPOLY PRZECINARKI

™
w0

PODSTAWA

10

PRZECINARKI
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7. INSTRUKCJA OBSLUGI PRZECINARKI TA SMOWEJ

- Cczes¢ elektryczna -

Napkcie zasilania 230V 1/N/PE AC
Czestotliwosé 50Hz

Moc 0,375 kW

SPIS TRECI

Uwagi

Opis budowy i dziatania

Warunki bezpieczestwa

Schemat

Wykaz elementow i e&ci zamiennych

UWAGI

1. Przed przysipieniem do pracy natg zapozné si¢ z instrukcy obstugi.

2. Przecinark nalery podhczye do instalacji elektrycznejaytkownika przewodem
zakaiczonym wtyczl ze stykiem ochronnym. Zacisk ochronny PE musifydhczony
do instalacji ochronnejaytkownika.

3. W obwodzie zasilagym naley zabudowé zabezpieczenia przgeniowe o warteci
10A.

4. Przewdd zasilagy zabezpiecayprzed mechanicznym uszkodzeniem.

ELEMENTY ELEKTRYCZNE | STEROWNICZE NA PRZAANARCE

Naped przecinarki stanowi jednofazowy silnik M1 o mdx375 kW i 1420 obrotach na
minute. Na ramieniu przecinarki umocowana jest kasetkstycznikiem
elektromagnetycznym i przyciskami uruchanpgmi badz zatrzymugcymi maszya (
START, STOP ). Obudowa kasetki skonstruowana jegnsposoéhze przycisk STOP po
przycisnieciu klapki wylkcznika blokuje w pozycji wylcz i spetnia jednocZaie funkcg
wytacznika awaryjnego. Mikrowgtznik SQ1 umieszczony na podstawie przecinarki
wytacza przecinakkpo zak@czeniu cgcia ( gdy ramg przecinarki znajdzie ¢iw pozycji
poziomej ).

URUCHOMIENIE OBSLUGA

Maszyre nalezy podhczy¢ do sieci zasilaicej za pomog wtyczki dwubiegunowej ze
stykiem ochronnym. Uruchomienia dokonuje goprzez naénigcie przycisku SB1 START
na kasetce sterowniczej. W czasigcid mazna zatrzymé przecinark naciskagc przycisk
SB1 STOP na kasetce stangj, jezeli nie zachodzi taka koniecz§tozatrzymania maszyny
W czasie gicia maszyna zatrzymagshutomatycznie po zakozeniu przecinania. Stycznik
elektromagnetyczny zaopatrzony jest w czion ternyaaytaczapcy maszyrn w przypadku
przechzenia silnika. Ponowne uruchomienie przecinarkizennasipi¢ dopiero po
ostygnkciu cztonu termicznego.
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8.
9.
10.
11.

12.

PRZECINARKA TAMOWA PPR-100

WARUNKI BEZPIECZENSTWA PRACY | KONSERWACJI

Przed przysipieniem do zajczania przecinarki natg sprawdzt stan instalaciji
ochronne.

Whtaczanie maszyny w gniazdo bez prawidtowoappbnego uziemienia grozi
porazeniem.

Prace instalacyjne, konserwatorskie i remontoweipoavwykonywg osoba posiadaga
odpowiednie kwalifikacje.

Po zakdczeniu pracy maszymalezy odlaczy¢ od sieci zasilaice).

Nie nalery pracowa na maszynie, gdy nagie waha s wiecej niz —15% : +10%.
Kontrolg stanu elementéw sterowniczych ( dziatania priysis mikrowykcznikow
itd.) nalezy dokonywa co 2-3 miesicy.

Nalezy kontrolowa stan wzy, kabli, pohczen zaciskow i instalacji ochronnej.

W czasie prac remontowych lub konserwatorskichaygbezecinark odlaczy¢ od sieci
zasilapce).

Do napraw wywa technicznych zamiennikdw elementéw zamontowanych.

Po dokonaniu naprawy skontrolodvaoprawnéc¢ dziatania urzdzenia.

Nalezy zwroci uwag; na uteenie kabli zasilajcych (np. w korytkach transporterach) by
nie ulegty mechanicznemu uszkodzeniu.

Przed przysipieniem do pracy trzeba zwréaiwag: na znaki bezpiecastwa.

7.1. Wykaz elektrycznych elementow i g&ci zamiennych

Ozh. na Element na maszynie Zamontowane Parameiry Norma
schem
SB1  [Stycznik siinika gt. KJD12 220~240V 10A 2P AC3, AC15 EN 80947-1
M1 ISilnik giéwny UE-100S 0,375kW, 1420 "/min,
8Q1 |Wylacznik kraficowy - koniec ciecia XCK-T Ui=B800V U;,, ;=8 kV AC-15 240V 3AIP 65 | EN 947-5-1
c Kondensator rozruchowy Y 759 Poj: 100 uF W.V: 126 V.
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7.2. Schemat elektryczny dla przecinarki

SCHEMAT IDEOWY

L1 N PE
o o 1/N/PE 230V AC 50 Hz

sQ1

START ! * _ _\
sB1 v

SB1 - przycisk start/stop

SQ1 - wylgcznik krancowy
silnik napedowy

V - cewka stycznika

C- kondensator
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