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INSTRUKCJA OBStUGI
PILA TASMOWA DO METALU
PPK-90U

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej



ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product  (Maching) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje vSechna pFislusna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Deklarujemy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndmka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Pasova pila na kov typ PPK-90U / Pila tasmowa do metalu typ PPK-90U

Pasova pila na kov je vodorovna pasova pila s oto¢nou hlavou, urena k déleni materiali ocelovych
a také neZeleznych a lehkych kovi./ Pita tasmowa do metalu jest pilq taSmowq poziomq z korpusem
obrotowym, przeznaczona jest do ciecia materiatow stalowych, a takze metali niezelaznych oraz metali
lekkich./ Hlavni ¢asti pily jsou: podstavec stroje s upinacim zafizenim fezaného materidlu, rameno
Sfezacim Ustrojim pohanénym jednofazovym asynchronnim elektromotorem s pfevodovkou,
ovladanym dvoutla¢itkovym spinaem a koncovym spinaem ramene pily./ Gidwnymi czesciami pity
sq: maszyna bazowa z urzqdzeniem mocujqcym ciety material, ramie z urzqdzeniem tnqcym napedzane
za pomocq  jednofazowego asynchronicznego silnika elektrycznego z przektadniq, sterowanie
dwuprzyciskowym wigcznikiem, a ramie pily wlqcznikiem kraricowym./ Pohybujici se Casti stroje jsou
zakryty ochrannymi kryty./ Ruchome czesci ostoniete sq ostonami ochronnymi.

Zakladni technické idaje /Podstawowe dane techniczne:

Jmenovité napéti a kmitoCet / Napigcie i czestotliwosé: 230V, 50 Hz
Instalovany vykon /Moc przylgczeniowa: 400 W

Rezné rychlost / Predkosé ciecia: 20, 29, 50 mm.min*
Maximalni fezany pramér/ Maksymalna Srednica cigcia: 90 mm

Rezani pod Ghlen/ Kqt ciecia: 0 az 45% 0 do 45°
Hmotnost / Waga: 37 kg

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV & 17/2003 Sb./ Dyrektywa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagnetickd kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢&. 176/2008 Sb./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN 13898+A1:2009,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007+zména /zmiana/ A1:2009, CSN EN 55014-1 ed. 3:2007,
CSN EN 55014-2:1998
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Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplikit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-05-13

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig¢ i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:
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7) Czesci maszyny

8) Konstrukcja pity

9) Transport i montaz
10) Regulacja maszyny

Zawarto $¢ opakowania

Uniwersalna pita tasmowa jest dostarczana w stanie czesciowo zdemontowanym. Ten
typ pity tasSmowej ma zdemontowany stojak.

Wprowadzenie

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie pity tasmowej PPK-90U firmy PROMA.
Urzadzenie to jest wyposazone w $rodki bezpieczeristwa w celu ochrony obstugi i maszyny
podczas jej normalnego uzytkowania technologicznego. Jednak $rodki te nie mogq zapewnic¢
bezpieczenstwa pod kazdym wzgledem i dlatego wymaga sie, aby obstugujgcy, zanim
rozpocznie uzytkowanie, przeczytat uwaznie niniejszg instrukcje i zrozumiat ja. W ten sposob
zostang wykluczone bledy zaréwno przy instalacji maszyny, jak i podczas samej eksploataciji.
Prosze nie prébowaé¢ uruchamia¢ maszyny zanim nie zapoznajg sie Panstwo z wszystkimi
punktami instrukcji i nie zrozumiejg dziatania kazdej funkcji i sposobu postepowania.

Instrukcja stanowi nieroztgczng czesé pity, dlatego prosze zadbac o jej zachowanie i
przy sprzedazy maszyny przekazac kolejnemu wiascicielowi pity.

W szczegolnosci prosze stosowa¢ sie do polecen bezpieczenstwa podanych na
tabliczkach, w ktére zaopatrzono urzadzenie. Tych tabliczek nie wolno ani usuwaé, ani
uszkadzac.

Cel zastosowania

Maszyna musi pracowa¢ w pomieszczeniu warsztatowym, w ktérym temperatura nie
przekracza +40° C i nie spada ponizej +5° C. Pita tasmowa PPK-90U jest przeznaczona do
ciecia wszystkich powszechnie stosowanych materiatdw poczawszy od aluminium i jego
stopOw, poprzez metale niezelazne, po stal o wysokiej wytrzymatosci. Ciecie pod katem 0° -
45° zapewnia obracane ramie pity PPK-90U.

UWAGA! Maszyna musi pracowa ¢ przy minimalnym o $wietleniu 500 Ix.

UWAGA! Maszyna jest przeznaczona do obstugi przezo  soby powy zej 18 lat!

Dane techniczne

PPK-90U
Predkos$¢ przecinania: 20-29-50 m/ min.
Maks. przecinana srednica przy 90°: 90 mm
Maks. przecinana $rednica przy 45°: 65 mm
Maks. przecinany materiat 90°: 90 x 115 mm
Maks. przecinany materiat 45°: 65 x 65 mm
Napiecie: 1/ N/ PE AC 230V 50Hz
Moc: 400 W
Wymiary opakowania: 760 x 305 x 465 mm
Masa (netto) 37 kg
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5 Warto $ci poziomu hatasu urz agdzenia

Poziom mocy akustycznej A (L wa)

Lwa= 81,3 dB (A) — Wartos¢ zmierzona przy obcigzeniu
Lwa = 78,0 dB (A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

Poziom hatasu (A) w miejscu obstugi (L Acg)
L, Aeq = 71,9 dB (A) — Wartos¢ zmierzona przy obcigzeniu

L, Aeq = 68,2 dB (A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

6 Tabliczki bezpiecze nstwa

w >

Irys./ Irys./ 7 Irys./ Irys./ Irys./ Irys./

1 2 3 4 5 6
1) Uwaga! Przed rozpocz eciem pracy na maszynie prosz € przeczyta ¢ instrukcj e obstugi!
(tabliczka jest umieszczona na ostonie pity tasmowej)

2) Uwaga! Zagro zenie urazem w pobli zu tasmy tn acej! (tabliczka jest umieszczona na ostonie pity
tasmowej)

3) Uwaga! Nie wolno pracowa € przy maszynie w r ekawicach! (tabliczka jest umieszczona na
ostonie pity tasmowej)

4) Uwaga! Przy zdj etej ostonie - zagro zenie pora zeniem pr gdem elektrycznym! (tabliczka jest
umieszczona na ostonie pity tasmowej)

5) Uwaga! Strzatka pokazuje kierunek, w ktéorym musi porusza ¢ sie tasma! (tabliczka jest
umieszczona na ostonie pity tasmowej)



7 Czesci maszyny

Irys./

8 Konstrukcja pity
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1) Ramie pity

2) Sruba napinajaca tasme tnaca

3) Mechanizm pochylenia kota napedowego
4) Sruba aretacyjna przesuwu prowadnicy
5) Prowadnice tadmy tnacej

6) Silnik

7) Ostona przekiadni pasowej

8) Przektadnia slimakowa

9) Sruba zderzaka

10) Podstawa pity

11) Stojak pity

12) Zderzak mechaniczny

13) Reczne pokretlo szczek imadta

14) Szczeki imadia

15) Tasma tnaca

Uniwersalna pita tasmowa PPK-90U skilada sie z czesci zeliwnych z blaszanymi ostonami i
elementami uzupetniajacymi. Ta kombinacja materialéw zapewnia dostateczng sztywnosé maszyny
przy wykonywaniu maksymalnych przecie¢. Ramie pity mozna obraca¢ pod dowolnymi katami w
zakresie 0 - 45°. Tasma tnaca jest napedzana jednofazowym silnikiem poprzez przektadnie $limakowag

i pas klinowy.
9 Transport i monta z

Uwagal

Przy manipulowaniu maszyng i przy
jej przemieszczaniu nalezy
postepowac z maksymalng
ostroznoscia.

Pite trzeba wyja¢ z opakowania.
Zmontowa¢ stojak i potgczy¢ z nim pite.
Skompletowang pite ustawi¢ na stanowisku
pracy. Przy wyborze odpowiedniego miejsca
dla pity nalezy mie¢ na wzgledzie
zapewnienie  bezpieczenstwa pracy i
wystarczajacej przestrzeni dla obstugi.

Irys./
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10 Regulacja maszyny
Wymiana i regulacja biegu tasmy tnacej

Nalezy zluzowac i zdjg¢ ostone tasmy tnacej

(3). Srubg (1) poluznié koto prowadzace i

natozyé tasme tnacg o wymiarach 1300 x 13 1) Sruba do napinania

x 0,6 mm. Nalezy zadba¢ o to, aby ustawi¢ tasmy tnacej

wiadciwy kierunek i usytuowanie tasmy. 2) Koto prowadzace taSmy
Grubo$¢ tasmy trzeba dostosowa¢ do tnacej

przecinanego  materialu. Tasme  po 3) Ostona

natozeniu nalezy napig¢ przy pomocy sruby 4) tozyska prowadzace
(1). Zalecane ugiecie 5) Taséma tngca

Irys./

Srube regulacji pochylenia stosuje sie do centrowania tasmy na kotach
tasmowych. Tasma tngca powinna nachodzi¢ minimalnie na 2/3
szerokosci kot tasmowych. Jesli na kotach tasmowych znajduje sie
mniejsza powierzchnia tasmy, srube regulacji pochylenia nalezy dokrecié.
Jesli tasma tngca dochodzi do skrajnego tylnego potozenia, $rube z kolei
trzeba poluzni¢. Po wyregulowaniu tasmy tnacej nalezy jg dokreci¢. Przy

. dociggnietej tasmie tnacej ugiecie miedzy kotami tasmowymi pod ostong
blaszang powinno wynosi¢ 3 - 5 mm.

Irys./

Uwaga: Nalezy uwaza¢, aby ustawi¢ whasciwy kierunek biegu tasmy tnacej. Jest on na maszynie

oznaczony strzatka.
i&m )
NN

Irys./

Aby uzyska¢ gtadka powierzchnie przeciecia, trzeba wyregulowaé pochylenie tadmy tngcej w
kierunku prostopadtym do stotu i ustawi¢ wiasciwy luz miedzy tasmag tnaca i tozyskami prowadzgcymi.

1 Po zwolnieniu szesciokatnej sruby (1) cale prowadzenie tasmy
2 tnacej mozna obrdci¢ w taki sposéb, aby przekrdj tasmy byt prostopadtly
do stotu pity. Przez poluzowanie nakretki (2) mozna przy pomocy klucza
ptaskiego obraca¢ watkiem, na ktérym sg ekscentrycznie osadzone
lozyska prowadzace. Zalecany luz miedzy tasmg tnacg a tozyskami
prowadzacymi wynosi 0,1 mm. Prosze wyregulowaé obydwa
prowadzenia tasmy tnacej.

1) $ruba sze$ciokatna, 2) nakretka,
3) tadma tnaca, 4) tozyska prowadzace

Irys./



Zmiana predkosci przecinania
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— T ——
umieszczenie pasa S:‘I‘r‘]’ltﬁf Sll‘TIIrOHtEr Smgr
Klinowego Irys.I Irys./ Irys./
PPK-90U
predkos¢ przecinania 20 29 50
[m/min]

Predkosc¢ przecinania zadana jest przez
usytuowanie pasa klinowego na kotach

pasowych (patrz tab. str. 6).

Oznaczenie pasa klinowego: 10x515Li

1) Ostona kot pasowych
2) Koto pasowe napedzane
3) Pas klinowy

4) Koto pasowe napedzajace (silnik)

Ciecie katowe

W przypadku pity PPK-90U w celu wykonania ciecia pod katowego nalezy przekreci¢ ramie pity.
Najpierw trzeba poluzowaé¢ dzwignie aretacyjng (patrz rys.). Obrdci¢ ramie do pozadanego potozenia
(0-45°) a nastepnie dokreci¢ dzwignie z powrotem. Do ufatwienia wiadciwego ustawienia ramienia pity

stuzy wbudowany katomierz.

Opadanie ramienia

Irys./

Opadanie ramienia pity PPK-90U jest okresla jego ciezar i dlatego nie mozna go zmienia¢. Do tatwego

podnoszenia ramienia stuzy sprezyna powrotna.
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Aretacja potozenia

Ramie pity mozna zamocowac w jednej z trzech pozycji za pomoca kotka
aretacyjnego.

Wyciggna¢ kotek w kierunku od pity, ustawi¢ ramie w pozgdanym
potozeniu i zabezpieczyC je przez wsuniecie kotka aretacyjnego do
otworu w podstawie pity.

7 Irys./

11 Obstuga maszyny
Miejsca obstugi

Pita tasmowa PPK-90U jest przeznaczona do obstugi tylko przez jednego pracownika.
Jedynym stanowiskiem obstugi jest miejsce z boku pity (przy wytaczniku).

Whyiacznik elektryczny

Maszyne wigcza sie wylgcznikiem zielonym , 17, a zatrzymuje wytacznikiem czerwonym ,0”
(patrz rysunek).

1) Wylacznik zielony ,1”
2) Wylacznik czerwony ,0”

12 Uktad elektryczny
Uktad elektryczny jest potgczony wedtug przedstawionego ponizej schematu.

Napiecie 1/ N/ PE AC 230V 50 Hz
Zabezpieczenie 10A
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j L - przewdd fazowy

= N - przewdd zerowy

PE - roboczy przewdd ochronny

Oﬂ | ]I SB3 - tgcznik krancowy ostony kot tasmowych
| SB2 - facznik krancowy ostony két pasowych

8B2 sBs .
} SB1 - przycisk stop
|
KM g i
1
|

Konserwacja pity

Smarowanie

Pita tasmowa jest wyposazona w jednorzedowe, obustronnie
zamkniete tozyska kulkowe, ktére majg trwale smarowanie i sg
bezobstugowe.

Przektadnia slimakowa znajduje sie w kapieli olejowej, ktoérg przy
normalnej eksploatacji (ok. 3 godziny dziennie) nalezy wymieniac
jeden raz w roku. Prosze ustawi¢ ramie w pozycji poziomej i poluzowac
Sruby pokrywy przekiadni $limakowej. Zalecanym typem oleju
przekiadniowego jest MOGUL PP80 (PP90). Olej nalezy wla¢ po brzeg
spodniej krawedzi i przekfadnie zamkng¢ naktadajgc pokrywe z
uszczelnieniem.

Irys./

Zagro zenie: Prace przy urz adzeniu elektrycznym ma prawo wykonywa ¢ jedynie osoba
uprawniona z odpowiedni g elektrotechniczn a dokumentacj a.

Ostrze zenie: Szeregowym zalecanym zabezpieczeniem maszyny mo  ze by ¢ w instalacji
elektrycznej budynku bezpiecznik 10 A.

Uwaga: Przed rozpocz eciem u zytkowania maszyny nale 2y zapozna ¢ sie z elementami
steruj acymi, ich funkcj q i usytuowaniem.

Ostrze zenie: Przed przyst gpieniem do wszelkich napraw, regulacji i czynno  $ci
konserwacyjnych prosz e zawsze wyjmowa ¢ wtyczk @ zasilania z gniazda sieci
elektrycznej.

Uwaga! Zagro zenie ingerencj a tasmy tn acej do pomieszczenia roboczego.

Uwaga! Przy monta zu tasmy tnacej nalezy przestrzega ¢ tego, aby jej wymiary
wynosity 13 x 1300 mm x ilo $¢ zebdw/1" .
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Zakaz przecinania ! Pila jest przeznaczona jest tylko do ci ecia materiatdw
zamocowanych w imadle.

Czyszczenie, smarowanie, wymiana tasmy, regulacje, naprawy i jakiekolwiek inne manipulacje
mozna wykonywac tylko podczas postoju urzadzenia, po wyciagnieciu wtyczki zasilajacej z sieci
elektrycznej.

Zalecamy 1 x w roku przeprowadzenie przez fachowca (elektromechanika) kontroli silnika

Jesli maszyna przez dtuzszy okres nie byta eksploatowana (np. przez dwa lata byta sktadowana w
pomieszczeniu, gdzie temperatura nie spadata ponizej 5°C i nie przekraczata 40°C) konieczna jest
wymiana smar w tozyskach i kontrola opornos¢ izolacji uzwojenia silnika. Wartos¢ ta zmienia sie
stosownie do okresu przebywania maszyny w r6znych srodowiskach.

Nalezy utrzymywac¢ maszyne i pomieszczenie robocze w czystosci i porzadku.

Po stwierdzeniu jakiegokolwiek defektu, sposéb jego usuniecia nalezy skonsultowaé ze
specjalistycznym osrodkiem serwisowym.

Rysunki cz esci urz gdzenia

1

10
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Irys./

15 Demonta z i likwidacja
Likwidacja maszyny po zakonczeniu jej uzytkowania:

- wylaczy¢ maszyne z sieci elektrycznej

- wypudci¢ olej z przektadni Slimakowej, zachowujgc zasady postepowania ze szkodliwymi
odpadami

- zdemontowac¢ wszystkie czesci maszyny

- wszystkie czesci rozdzieli¢ wedtug klas odpadéw (stal, metale kolorowe, guma, kable, elementy
elektryczne) i przekazaé je do fachowej likwidacji.

16  Ogolne przepisy bezpiecze nstwa

1.1. Ogolnie

A. Maszyna jest wyposazona w rézne elementy bezpieczenstwa, ktére chronig obstuge i maszyne.
Nie mniej jednak nie jest mozliwe objecie wszystkich aspektéw bezpieczenstwa i dlatego zanim
obstugujacy rozpocznie obstuge urzadzenia, musi przeczyta¢ niniejszy rozdziat i zrozumie¢ jego tresc.
Obstugujacy musi rowniez wzig¢ pod uwage inne aspekty niebezpieczenstwa, ktore sg zwigzane z
warunkami otoczenia oraz materiatem.

B. Niniejsza instrukcja zawiera 3 kategorie wytycznych bezpieczenstwa.

Niebezpiecze nstwo — Ostrze zenie — Uwaga
Ich znaczenie jest nastepujace:

Niebezpieczenstwo
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac smierc.

11
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OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac powazne zranienia lub znaczne
uszkodzenie maszyny.

UWAGA (Apel o zachowanie ostroznosci)
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub byé przyczyng
zranienia.

C. Nalezy przestrzega¢ zwilaszcza instrukcji bezpieczenstwa na tabliczkach znajdujgcych sie na
urzadzeniu. Tabliczek tych nie wolno usung¢ ani uszkodzi¢. W przypadku uszkodzenia Iub
nieczytelnosci tabliczek nalezy skontaktowac sie z firma producenta.

D. Nie wolno uruchamia¢ urzadzenia bez przeczytania wszystkich instrukcji dostarczonych z
urzadzeniem (instrukcja obstugi, konserwacji, ustawiania, programowania itp.) i zrozumienia
wszystkich funkcji i procedur.

1.2. Podstawowe punkty bezpiecze nAstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozi w przypadku urzadzen wysokiego napiecia, elektrycznego pulpitu sterowania, transformatoréw,
silnikéw, listew zaciskowych, ktére sa wyposazone w tabliczke. Pod zadnym pozorem nie wolno ich
dotykac.

- Przed podigczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy sprawdzi¢ czy sg zamontowane
wszystkie obudowy ochronne. W przypadku konieczno$ci usungé obudowe ochronng, wytaczyc
wylgacznik gtowny i zamknaé go.

- Nie podiaczaé urzadzenia do sieci, jezeli obudowy ochronne sg usuniete.

2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamietaé pozycje (umieszczenie) wytgcznika awaryjnego, aby mozna byto zawsze z
niego skorzystac.

- W celu zapobiezenia niewlasciwej obstudze nalezy zapozna¢ sie z umieszczeniem wylgcznikOw
przed wigczeniem maszyny.

- Nalezy uwazag¢, aby nie dotkna¢ przypadkowo niektérych wytacznikow w trakcie pracy maszyny.

- Pod zadnym pozorem nie dotyka¢ gotymi rekami lub innym przedmiotem obracajacego sie
elementu lub narzedzia.

- Nalezy uwazaé, aby palce nie zostaty wciggniete do uchwytu.

- Zawsze przy pracy z maszyng nalezy uwaza¢ na drzazgi i na mozliwo$¢é poslizniecia sie na ptynie
chtodzacym lub oleju.

- Nie wolno wprowadzaé¢ zmian w konstrukcji i urzgdzeniach maszyny, jezeli nie jest to podane
w instrukcji obstugi.

- Jezeli maszyna nie ma pracowac, nalezy maszyne wylaczy¢ za pomoca przycisku na pulpicie
sterowania i odcig¢ doptyw energii do maszyny.

- Przed czyszczeniem maszyny i urzadzen peryferyjnych nalezy urzadzenie wylaczy¢ i zamkngé
wytacznik gtéwny.

- Jezeli z maszyny korzysta wiecej pracownikdw, nie wolno przystepowa¢ do dalszej pracy bez
poinformowania dalszego pracownika o sposobie postepowania.

- Nie nalezy adaptowa¢ urzadzenia w taki sposob, ktdéry mogiby stanowi¢ zagrozenie dla
bezpieczenstwa.

- Jezeli wystagpig watpliwosci o prawidlowosci postepowania, nalezy skontaktowaé sie z wiasciwym
pracownikiem.
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UWAGA — APEL O ZACHOWANIE OSTRO ZNOSCI

Nie nalezy zapominaé o przeprowadzaniu regularnych inspekcji zgodnie z instrukcjg obstugi.
Jezeli urzgdzenie pracuje w cyklu automatycznym, to nie wolno otwiera¢ drzwi dostepu ani
zdejmowac obudowy ochronne;j.

Po skonczeniu pracy ustawi¢ urzadzenie w taki sposéb, aby byto przygotowane do kolejnej serii
operaciji.

W przypadku awarii dostawy pradu nalezy natychmiast wytaczy¢ wylacznik gtowny.

Nie zmienia¢ wartosci parametrow, tresci wartosci ani innych wartosci ustawien elektrycznych bez
waznego powodu. W przypadku koniecznosci zmian wartosci nalezy najpierw skontrolowac czy
jest to bezpieczne a potem zapisa¢ wartos¢ pierwotng na wypadek koniecznosci jej przywrdcenia.
Nie wolno dopusci¢ do zamalowania, zabrudzenia, uszkodzenia, zmiany ani usuniecia tabliczek
bezpieczenstwa. W przypadku ich nieczytelnosci lub zgubienia nalezy zasta¢ do naszej firmy
numer wadliwej tabliczki (numer podany w prawym dolnym rogu tabliczki), ktéra wysle nowg
tabliczke do umieszczenia w poprzednim miejscu.

Odziez i bezpiecze nstwo osobiste

Dlugie wiosy nalezy spia¢ z tylu ze wzgledu na niebezpieczenstwo wciagniecia i omotania wokot
mechanizmu napedowego.

Nalezy uzywac srodkéw bezpieczenstwa (kask, okulary, obuwie ochronne, itp.)

W przypadku przeszkéd znajdujgcych sie nad gtowag w przestrzeni roboczej nalezy nosi¢ kask.
Podczas obrobki materiatdéw, z ktérych unosi sie kurz, nalezy zawsze nosi¢ maske ochronna.
Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wkladkami stalowymi i podeszwg odporng na ole;j.

Nigdy nie wolno nosi¢ luznej odziezy robocze;.

Guziki, haftki na rekawach odziezy roboczej musza by¢ zawsze zapiete ze wzgledu na
niebezpieczehstwo wciggniecia luznych czesci odziezy do mechanizmu napedowego.

Nalezy uwazac, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy nie zostaly wciggniete do mechanizmu
napedowego (nie omotaty sie wokot obracajgcego sie mechanizmu).

Podczas osadzania i wyciagania obrabianych elementéw i narzedzi, jak réwniez podczas
usuwania drzazg z przestrzeni roboczej, nalezy stosowaé rekawice w celu ochrony rak przed
zranieniem o ostre krawedzie i rozgrzane elementy po obrébce.

Z urzadzeniem nie wolno pracowa¢ pod wptywem narkotykéw i alkoholu.

Z urzgdzeniem nie moze pracowa¢ osoba, ktéra cierpi na zawroty gtowy, omdlenia lub jest
ostfabiona.

SERWIS — Proma Polska Sp. z 0.0.
Bykow, ul. Wroctawska 31
55-095 Mirkow
Tel./fax: 71 358 05 20
serwis@promapl.pl
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