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PROMA

ES PROHLASENI O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobee/ Manyfacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product! Importer i dystryvbutor produditu;

Osoba, kterd jako posledni doddvd stanoveny vivobek na irh,
podle § 13, odst. (8), zdk. ¢ 22/1997 8b./ Osoba, ktova jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zdk. &
22/1997 Sbh,

AdresalAddress/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povérené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV & 176/2008
Sb.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Divective 2006/42/EC/ Nazwa i adres
osaby upowainionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dvrektywq 2006/42/EC;

Vyrobek (stroj) -
Produki(Maszyna) — Typ:

typ/Product  (Machine) —  Type/

Vyrobni tisle/Serial number/ Nr seryiny:

Popis/Description’ Opis:

Prohladujeme, e strojni zaFizeni spliiuje viechna piisluini
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Deklaruyjemy, Ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednic  postanowienia
wymienionveh dvrektyw (Rozporzqezenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy poukité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne | normy techniczne siosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
oznadenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affived’ Dwie ostatie cyfry roku, w kidrym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndmka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Pisova pila na kov typ PPK-200U / Pila tasmowa do metalu typ PPK-200U

Pasova pila na kov je vodorovnd pasova pila s otocnou hlavou, urcena k déleni materidali ocelovych
a take nezeleznych a lehkych kovi.' Pita tasmowa do metalu jest pilg tasmowq pozioma z korpusem
obrotowvm, przeznaczona jest do cigeia materiafow stalowveh, a takze metali niezelaznvch oraz metali
lekkich./ Hlavni ¢isti pily jsou: podstavec stroje s upinacim zafizenim fezaného materialu, rameno
s fezacim Ustrojim pohdnénym tfifizovym asynchronnim elektromotorem s pievodovkou, ovladanym
dvoutlagitkovym spinatem a koncovym spinatem ramene pily./ Gldwnymi czesciami pily sq: maszyna
bazowa z wurzqdzeniem mocujgeym cigty material, ramig z urzqdzeniem tnqeym napedzane za pomocq
traffazowego  asynchronicznego silnika elektrveznego z przekladniq, sterowanie dwuprzvciskowym
wlqeznikiem, a ramig pily wigeznikiem kraricowym./, Pila je vybavena zafizenim pro chlazeni pilového
pasu pomoci fezné kapaliny.! Pila jest wyposaiona w wrzqdzenie do chlodzenia tasmy tnqeej
chlodziwem. | Pohybujici se ¢isti stroje jsou zakryty ochrannymi kryty./ Ruchome czeici osloniete sq
ostonami ochronnymi,

Zikladni technické tdaje /Podstawowe dane techniczne:

Jmenovité napéti a kmitocet / Napiecie i czestotliwosé: 400 v, 50 Hz
Instalovany vykon /Moc przvigezeniowa: 1 100 W

Rezna rychlost / Predkosé cigcia: 24, 41, 61, 82 mm.min’'
Maximalni fezany primér/ Maksymalna srednica cigcia: 205 mm

Rezini pod dhlem/ Kqr ciecia: 0 az 45°% 0 do 45"
Hmotnost / Waga: 190 kg

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV & 1772003 Sh.) Dyrektvwa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagnetickd kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV & 616/2006 Sbh.) Dyrekivwa
kompatybilnodei elektromagnetyeznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV & 176/2008 Sb./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSNEN IS0 12100:2011, CSN EN 13898+A1:2009,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007+zména/ zmiana/ A1:2009, CSN EN 55014-1 ed. 3:2007,
CSN EN 55014-2:1998

Veskeré piredpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplivkii platnych v dobé vvdani tohoto prohldseni bez jefich citovani.

Note: Al regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./

Uwaga: Wszystkie przepisy byly

w brzmienin pozniefszveh zmian | modvfikacii obowiazujqeveh w ezasie tef deklaracii wydanej bez ich cvtowania

Misto a datum vydani tohoto prohldieni/Place and date of this declaration isswe / Migjsce | data wystawienia deklavacji: Praha, 2013-05-13

Osoba zmocnénd k podpisu za virobee/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawniong do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name! Imig | nazwisko: Ing. Pavel Tlustp

(0
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S
%

Funkee/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:
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1 Zawartos¢ opakowania

Uniwersalna pita tasmowa dostarczana jest w drewnianej skrzyni
i opakowana jest w plastikowy worek. Ten rodzaj pity wyposazony jest
w montowany docisk, kétka transportowe oraz ostone kot pasowych.

2 Wstep

Dziekujemy za zakup pity tasmowej PPK-200U firmy Proma Polska sp. z 0.0.
Pita ta wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych maszyne, jak tez
zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te nie sg jednak w stanie
zagwarantowac osobie obstugujgcej maszyne catkowitego bezpieczenstwa,
dlatego tez przed rozpoczeciem pracy z pitg nalezy uwaznie przeczytac jej
instrukcje obstugi. Pozwoli to zapobiec powstawaniu btedéw zaréwno przy
instalacji maszyny jak i przy jej eksploatacji. Nie zaleca sie wiec uruchamiania
maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze wszystkimi instrukcjami oraz bez
uprzedniego zaznajomienia sie ze sposobem dziatania maszyny. Instrukcja
obstugi stanowi nieroztgczng czesc pity, dlatego tez nalezy jg dobrze przechowywac,
a w przypadku sprzedazy maszyny nalezy przekazac jg kolejnemu wtascicielowi.
Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ przepisdw bezpieczenstwa, o ktorych informujg
etykiety umieszczone na maszynie. Etykiet tych nie nalezy wiec niszczy¢ ani usuwac.

3 Zastosowanie

Temperatura otoczenia, w ktérym pracuje maszyna nie moze wynosi powyzej

+40° C lub ponizej +5° C. Pita tasmowa PPK-200U stuzy do ciecia wszelkich
standardowo wykorzystywanych materiatdw od aluminium i jego stopdw, poprzez
metale kolorowe az po metale wysokojakosciowe. Wyrdznia sie stabilng konstrukcjg
i duzg moca. Ciecie pod katem zapewnia obracajgce sie cate ramie pity.

UWAGA! W miejscu pracy maszyny oswietlenie powinno wynosi¢ min. 500Ix

(4
S
S
2

UWAGA! Osoba obstugujgca maszyne musi mie¢ skonczone 18 lat! a
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4 Dane techniczne

Predkos¢ cigcia: 24/ 41/ 61/ 82 m/ min.
Wymiary tasmy: 2360 x 0,9 x 20 mm
Maks. ciecie pod katem 90°: 205 x 215 mm
Maks. ciecie pod kgtem 45°: 205 x 150 mm
Napigcie: 3/N PE AC/ 400 V 50 Hz
Moc przytgczeniowa: 1,1 KW
Ostona silnika: IP 54
Masa: 190 kg

5 Poziom hatasu

Deklarowany sredni poziom emisji ciSnienia akustycznego A w miejscu pracy:
LpAeq,T = 67,8 dB (A)
(zgodne z CSN EN ISO 4871 tryb pracy - préba przy obcigzeniu),

Deklarowany poziom mocy akustycznej A:
LWA = 81,4 dB (A)
(zgodne z CSN EN ISO 4871 tryb pracy - préba przy obcigzeniu),

6 Etykiety bezpieczenstwa

LR

2

A .i%i

10
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7

1,2 - Nalezy przeczytac instrukcje obstugi!

3 - UWAGA! Niebezpieczenstwo zranienia przez tasme pity!

4 - UWAGA! Nie nalezy pracowac¢ na maszynie w rekawicach ochronnych!

5 - UWAGA! Podczas pracy na maszynie nalezy uzywac okularéw ochronnych!

6 - OSTRZEZENIE! Nalezy zachowa¢ instrukcje obstugi w celu jej dalszego uzycia.
7 - Etykieta ostrzega o elementach sterowania ttoka.

8 - UWAGA! Nie nalezy uruchamia¢ maszyny z otwartg ostong tasmy pity.

9 - Etykieta ostrzega o blokadzie ramienia podczas transportu.

10 - UWAGA! Niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym! - Etykieta
umieszczona jest na listwie zaciskowe;j.

Czesci maszyny

1) Ruchoma szczeka
imadta

2) Korbka imadta

3) Dzwignia docisku

4) Sruba napinajaca
tasmy

5) Ramie pity

6) Mechanizm nachylenia
7) Rolka prowadzaca
pas pity

8) Uktad chtodzacy

9) Wytacznik krancowy
ostony kot pasowych

10) Elektryczne elementy
sterowania

11) Przekfadnia slimakowa
12) Ostona kota pasowego
13) Listwa zaciskowa silnika
14) Silnik

15) Regulacja i blokada
pozycji ramienia

(s | 16) Tiok regulagji sity
docisku

17) Kanat odptywowy

18 18) Podstawa pity

19) Kétka transportowe

20) Regulacja kata ramienia

<> ©
19 21) Szczeka imadta

22 121 20 22) Blokada nachylenia

ramienia e
<

ae

&
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8 Konstrukcja maszyny

Uniwersalna pita tasmowa PPK-200U sktada sie z elementow zeliwnych oraz
blaszanych oston i dodatkow, ktore zapewniajg jej odpowiednig stabilnos¢ podczas
pracy przy maksymalnym obcigzeniu. W czesci podstawy umieszczony jest mechanizm
wychylny, umozliwiajgcy obrot catego ramienia. Po poluzowaniu sruby blokady istnieje
mozliwos¢ ustawienia kata od 0° - 45°. Tadma pity napedzana jest dzieki przektadni
Slimakowej i paskowi klinowemu za pomocg silnika trojfazowego. Predkos¢ ciecia
mozna regulowaé za pomocg ttoka hydraulicznego.

Mobilnos¢ pity tasmowej zapewniajg kotka transportowe.

Pita uniwersalna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez jedng osobe.
Posiada tylko jedno stanowisko pracy, zapewniajgce petng kontrole nad maszyna,

a takze dostep do wszystkich elementdéw obstugi (imadto, drag ttokowy i wytgczniki).
Miejsce to znajduje sie od strony strony czotowej pity.

9 Transport i montaz

Ostrzezenie! Podczas manipulacji z maszyng oraz przy jej transporcie
nalezy postepowac zgodnie z maksymalng ostroznoscia.

Maszyne nalezy wyciggnac¢ z opakowania i ustawi¢ na miejscu roboczym,
zapewniajgcym bezpieczenstwo oraz odpowiednig ilos¢ miejsca osobie obstugujgcej
maszyne. Przez montaz maszyny rozumie sie zamocowanie docisku, kotek
transportowych i ostony kot pasowych. Wszystkie powierzchnie ukosne pokryte sg
materiatem konserwujgcym, ktory nalezy usungc przed rozpoczeciem pracy na
maszynie. Do usuniecia materiatdw konserwujgcych najczesciej uzywa sie benzyne
techniczng lub inne srodki odttuszczajgce. Nie nalezy uzywac rozpuszczalnika
NITRO, gdyz moze on mie¢ negatywny wptyw na otaczajgcag powierzchnie. Po
wykonaniu czynnosci oczyszczajgcych nalezy przystgpi¢ do wykonania czynnosci
konserwujgcych. W tym celu nalezy nanies¢ olej konserwujgcy na wszystkie
powierzchnie szlifowane, takie jak np. sto6t pity. W przektadni znajduje sie Srodek
smarujgcy. Pita tasmowa powinna sta¢ na betonowym ptaskim podtozu.

Zawsze podczas transportu pity nalezy zablokowaé ramie wraz z podstawg (etykieta 9).
Nastepnie nalezy docisng¢ lub pociggng¢ srube napinajgcg. W przypadku zamiaru
poruszenia pity wystarczy delikatnie podnies¢ maszyne.

10 Regulacja maszyny
Wymiana i regulacja pasa pity

Nalezy poluzowac i otworzy¢ ostone

tasmy pity (3). Za pomocg sruby (1)

nalezy poluzowac koto prowadzgce 1

i umiescié tasme pity o wymiarach ) Sruba

2360 x 20 x 0,9 mm, zwracajgc naplnaj_*aca
szczegolng uwage na poprawny -, f(%?c? P
kierunek oraz umieszczenie tasmy. rowadzace
Grubosc¢ tasmy powinna by¢ pasa it ?
odpowiednia do cietego materiatu. 3) F())slronpa Y

Po umieszczeniu tasmy nalezy
@ napiac¢ jg za pomocg $ruby (1).
a§ Zalecane ugiecie tasmy powinno
wynosi¢ ok 3 mm.

4) Lozyska prowadzgce ¥ |
5) Tasma pity 4
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Sruba nachylenia stuzy do centrowania tasm na kotach
pasowych. Tasma pity powinna zajmowac¢ minimalnie
2/3 kota pasowego. Jezeli tasma zajmuje na kole
pasowym mniejszg powierzchnige, wowczas nalezy
dokreci¢ srube nachylenia. Jezeli tasma znajduje sie az
na tylnej czesci, wowczas nalezy poluzowac srube. Po
wyregulowaniu tasmy nalezy jg napig¢. Napieta tasma
pity powinna dac sie ugig¢ o ok. 3-5 mm w miejscu
pomiedzy kotami pasowymi znajdujgcymi sie pod
blaszang ostona.

Jezeli maszyna nie bedzie eksploatowana przez
dtuzszy czas, zaleca sie wowczas poluzowac lub zdjgé
tasme pity, co wydtuzy okres jej zywotnosci.

Ostrzezenie! Nalezy zwréci¢ szczegding
uwage na poprawny kierunek poruszania
sie tasmy pity. Kierunek ten wskazuje
strzatka umieszczona na maszynie.

e

Aby ciecie byto rowne nalezy ustawi¢ tasme w pozycji prostopadtej do stotu
i wyregulowac luz pomiedzy tasma pity, a tozyskami prowadzgcymi.

Po poluzowaniu sruby imbusowej (1) catg prowadnice
tasmy pity mozna obrécic tak, aby krawedz tngca tasmy
znajdowata sie w pozycji prostopadtej do stotu pity.

Po poluzowaniu nakretki (2), za pomocg klucza

ptaskiego 6 mm, mozna obrdcic watek, na ktérym
znajdujg sie utozone mimosrodowo tozyska prowadzgce.
Zalecany luz pomiedzy tasmami pity, a fozyskami
prowadzgcymi powinien wynosi¢ 0,1 mm. Nalezy dokonac¢
regulacji dwoch prowadnic tasmy pity.

1
2

1) Sruba imbusowa, 2) nakretka,
3) tadma pity, 4) tozyska prowadzgce

Zmiana predkosci ciecia

umieszczenie ——| — —  —
paska — H ﬁ — ==
innowego motor motor motor motor
predkos¢ ciecia

Predkos¢ ciecia zalezy od rozmieszczenia paska klinowego na kotach napedowych
(patrz tabela). Oznaczenie paska klinowego 10 x 660L..

Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢ (za pomocg srub napinajgcych
silnika) napiecie paska klinowego, zapewniajgcego naped tasmy. Pasek po
nacisnieciu palcem powinien ugig¢ sie o ok. 12 mm. Zbyt duze napiecie paska

klinowego ma negatywny wptyw na zywotnos¢ samego paska i tozyska kot pasowych.

Do napiecia paska klinowego stuzy sruba napinajgca silnika (5).

ag
S
w~
&
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F

1) Ostona két pasowych 3) Pasek klinowy 5) Sruby napinajgce silnika
2) Koto pasowe napedowe 4) Koto pasowe bierne

Praca z imadtem

Imadto posiada funkcje docisku. *
Za pomocg kota imadta mozna
ustawi¢ ruchomg szczeke imadta
w wymaganej pozycji i docisngc
materiat za pomocg dzwigni.

Po przecieciu materiatu nalezy
zwolni¢ dzwignie i za pomoca
kota imadta ponownie oddalié¢ {
szczeke imadta od materiatu.

Pita PPK-200U stuzy takze do

ciecia pod kgtem. Nalezy najpierw
poluzowac srube blokady (patrz rys.),
ustawi¢ cate ramie pod wymaganym
katem (0°-45°) zgodnie ze skalg
znajdujacg sie na wyposazeniu stotu
stuzgcym do regulacji kata, a nastepnie
ponownie dokreci¢ srube blokady.

Predko$é opadania ramienia 1) Miejsca mocowania |
2) Ptynna regulacja
Ttumik olejowy reguluje predkos¢  3) Dzwignia blokady
opadania ramienia pity tasmowej. 4) Ttumik olejowy
Nalezy unie$¢ ramie reka, a
nastepnie ptynnie regulowac
predkosc¢ jego opadania za pomocg
kota (2) lub zatrzymac jego opadanie
obracajgc dzwignie blokady (3).
Jakosc ciecia zmienia sie w zaleznosci
od ilosci zebow tasmy pity oraz predkosci
opadania ramienia pity.

@
ac
o
S
%
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11  Obstuga maszyny

Wylacznik elektryczny
: = ' Do uruchomienia maszyny stuzy

zielony przycisk ,1”, do

zatrzymania maszyny czerwony

przycisk ,0” (patrz obrazek).

| Przycisk ,STOP” stuzy do

awaryjnego zatrzymania maszyny.

A 1) przycisk awaryjny STOP
2) przycisk do wytaczenia silnika pity
3) przycisk do wiaczenia silnika pity
G . 4) przycisk do wigczenia pompy chiodzenia
5) przycisk do wytaczenia pompy chtodzenia

VYPINAC CHLAZENI

i i
omB. i
(@) hl"|-“: &
L

{

12 Konserwacja maszyny

Smarowanie Pita tasmowa wyposazona jest w jednorzedowe obustronnie
zakryte tozyska kulkowe, ktére posiadajg staty system
smarowania i nie wymagajg dodatkowych czynnosci
konserwujgcych.

Przektadnia slimakowa znajduje sie w kagpieli olejowe;j.
W przypadku regularnej pracy maszyny (ok. 3 h dziennie)
istnieje potrzeba wymiany oleju raz na rok. Nalezy ustawic
ramie w pozycji poziomej i poluzowac Sruby ostony
przektadni slimakowej. Nastepnie nalezy wyla¢ stary olej
i zastgpi¢ go nowym. Zalecany typ oleju to MOGUL Pp80
(PP90). Olej nalezy uzupetni¢ az po brzeg dolnej krawedzi,
a nastepnie zamkngc¢ ostone z uszczelka.

Niebezpieczenstwo: Prace z urzadzeniami elektrycznymi wykonywac
moze tylko osoba posiadajgca odpowiednie kwalifikacje oraz
uprawnienia elektryczne.

Ostrzezenie: Zalecane zabezpieczenie przez przecigzeniem: bezpiecznik
16A, uzywany w domowej instalaciji elektrycznej.

& Przestroga: Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy uprzednio
zapoznac sie z funkcjg i rozmieszczeniem elementéw sterowniczych.

& Ostrzezenie: Przed przystapieniem do jakichkolwiek napraw, regulacji,
czynnosci konserwujacych nalezy zawsze odigczy¢é maszyne od
sieci elektrycznej.
Przestroga: Niebezpieczenstwo zasiegu do przestrzeni roboczej
tasmy pity.
Przestroga: Montowana tasma pity powinna posiadaé¢ nastepujace
wymiary: 20 x 2362 x ilos¢ zebow/1" aé@

5
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& Zakaz ciecia! Pita przeznaczona jest tylko do ciecia materiatlow
zamocowanych w imadle.

- nie nalezy wykonywac jakichkolwiek czynnosci oczyszczajgcych, konserwujgcych
oraz jakichkolwiek napraw, manipulacji, regulacji a takze wymiany tasmy pity jezeli
maszyna jest w ruchu. Nalezy najpierw odtgczyc jg z sieci elektryczne;.

- raz na rok zaleca sie sprawdzenie stanu silnika elektrycznego przez wykwalifikowang
osobe (elektromechanika).

- jezeli urzgdzenie pozostawato przez dtuzszy czas w stanie spoczynku (np. przez okres
dwach lat w otoczeniu, ktdrego temperatura nie byta nizsza niz 5° C lub wyzsza
niz 40° C), nalezy koniecznie wymieni¢ $srodki smarujgce znajdujgce sie w tozyskach
oraz sprawdzi¢ opornosc¢ izolacji uzwojenia silnika. Okres ten moze sie proporcjonalnie
zmieniaC w zaleznosci od charakteru otoczenia.

- maszyne oraz przestrzen roboczg nalezy utrzymywac w czystosci i porzgdku.

- w przypadku stwierdzenia jakiejkolwiek innej usterki, nalezy skontaktowac sie ze
specjalistycznym punktem serwisowym w celu jej usuniecia.

13 Wykaz czesci maszyny

Wykaz czesci maszyny przedstawiajg rysunki poszczegolnych podzespotéw oraz
elementéw, zamieszczone w niniejszej dokumentacji (Rysunek maszyny). Wszystkie
te czesci mozna zamawiac u producenta.

W celu usprawnienia realizacji zamowienia na czesci zamienne, nalezy zawsze
podawac nastepujgce dane:

A) nazwa maszyny PPK-200U

B) numer katalogowy maszyny / numer maszyny

C) rok produkc;ji i data odestania maszyny

D) numer i nazwa czesci (zgodnie z rozdziatem 18. niniejszej instrukcji)
E) ilos¢ sztuk

Czesci zamienne dostepne sg na zamowienie w serwisie dystrybutora: serwis@promapl.pl

14 Akcesoria dodatkowe

Wyposazenie podstawowe — to wszelkie elementy i podzespoty, umieszczone
bezposrednio na maszynie bgdz dostarczane wraz z maszyng
(patrz rozdziat 1. Zawartos¢ opakowania).

Wyposazenie dodatkowe wymienione jest w aktualizowanym katalogu producenta,
ktorego bezptatny egzemplarz dostepny jest w oddziatach firmy. Mozliwa jest
rowniez konsultacja w sprawie zastosowania wyposazenia dodatkowego
z naszym technikiem serwisowym.

15 Demontaz i likwidacja

Po zakonczeniu okresu eksploatacji lub jesli naprawa maszyny bedzie
nieekonomiczna, nalezy dokonac catkowitego demontazu maszyny.

Podczas demontazu maszyny nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych aktualnie
przepisow bezpieczenstwa zapewniajgcych bezpieczne wykonanie wszelkich
czynnosci.

Po catkowitym demontazu maszyny nalezy zlikwidowac poszczegodlne jej czesci
zgodnie z obowigzujgcymi aktualnie przepisami.
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Czesci metalowe nalezy rozsortowac ze wzgledu na rodzaj metalu i przekazaé

odptatnie organizacji zajmujgcej sie zbiorkg surowcow wtornych.

Czesci plastikowe i gumowe, nie ulegajgce naturalnemu rozpadowi, nalezy

rozsortowac i przekazac¢ odptatnie organizacji zajmujgcej sie zbidrkg surowcow wtérnych.
Czesci elektryczne nalezy przekazac organizacji zajmujgcej sie zbiorkg odpadow
elektronicznych

UWAGA!: Ze wzgledu na ochrone srodowiska nie nalezy likwidowac czesci
plastikowych i gumowych poprzez ich spalenie!

16  Wymiana cieczy chiodzacej

Zalecany typ cieczy chtodzgcej to Valar cutem 1, ktory nalezy rozcienczy¢ w ilosci
3-5% z woda.

Podczas pracy maszyny dochodzi do utraty cieczy chtodzgcej pod wptywem parowania,
rozpryskiwania oraz przylepiania sie do wiéréw odpadowych. Ubytek ten nalezy
uzupetnia¢ za pomocg swiezej cieczy, co pozwala na przedtuzenie okresu jej
eksploatacji. Ciecz chtodzgca jest w statym kontakcie z powietrzem oraz elementami
metalowymi. Zanieczyszczana jest przez kurz, tlenki metalu i atakowana przez bakterie
beztlenowe. Atak bakteryjny powodujgcy rozktad cieczy najwiekszy jest wéwczas, gdy
maszyna pozostaje w spoczynku. Podczas pracy maszyny dochodzi do przewietrzania
cieczy chtodzgcej co tym samym niszczy bakterie.

Wymiane cieczy chtodzgcej nalezy przeprowadzac po 6-8 tygodniach eksploatacii.
Najpozniej po 6 miesigcach nalezy dokona¢ wymiany cieczy po uprzednim doktadnym
wyczyszczeniu zbiornika i przeptukaniu catego uktadu chtodzgcego za pomocg gorgce;j
wody z 3% sodg krystaliczng.

Wizualna ocena stanu cieczy chlodzacej:

- powtoka olejowa na powierzchni oznacza, ze ciecz jest niestabilna,

- osadzone nieczystosci na dnie i Sciankach zbiornika oraz kleiste powierzchnie na
maszynie oznaczaja, ze ciecz jest stara i zanieczyszczona,

- ostabiona intensywnos¢ mlecznego zabarwienia cieczy oznacza zmniejszenie
koncentracji. W skrajnym przypadku mogg pojawic sie rowniez rdzawe plamy na
zrzynach i na maszynie,

- zgnity zapach i niebieskawe zabarwienie cieczy oznaczajg zaatakowanie cieczy
przez bakterie.

Materiaty nie podlegajgce chtodzeniu ze wzgledu na dtuzszg zywotnos¢ maszyny -

dural, brgz, aluminium, zeliwo szare....

1 3

. 5 Zbiornik na ciecz chtodzgcg
umieszczony jest w dolnej czesci pity
pod zeliwng podstawg maszyny

1) waz odpadowy
2) zbiornik na ciecz chtodzgcag
3) pompa
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17 Schemat ukiadu elektrycznego

L1 L2 L3 Napiecie 3/N/PE AC 400 V 50 Hz
Bezpiecznik 16 A

Sq1 Sa2

——t-—1-

\
MK1

\

1 _ 1 _

‘,
‘
PE @T M MK2
L1,L2,L3,......... przewody fazowe
N P przewdd centralny
PE.....ccoooeieee. roboczy przewod ochronny
Sal.oeeenn. przycisk start M1
S To [ ISTPR przycisk stop s
SQ2...ciiiiiiee przycisk "STOP” awaryjnego
zatrzymania maszyny —

Sa2...eeene wytgcznik krancowy ostony
Sa3....cccceeeenn wytgcznik chtodzenia
MK1....oooe stycznik
Km3....coonn. cewka stycznika
MK2................. stycznik
Kmé4......ccccce.... cewka stycznika
M. silnik z wbudowang termoizolacjg
M1 silnik uktadu chtodzenia
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Rysunek maszyny
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19  Przepisy bezpieczenstwa

1.1 Ogdine przepisy bezpieczenstwa

A. Niniejsza maszyna wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych samg
maszyne, jak tez zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te nie
sg jednak w stanie zagwarantowac¢ osobie obstugujgcej maszyne catkowitego
bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytac
niniejszy rozdziat. Osoba obstugujgca maszyne powinna wzig¢ pod uwage takze
pozostate aspekty niebezpieczenstwa, ktére odnosi¢ sie mogg do otaczajgcych
warunkow oraz materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawierajg 3 kategorie informacji ostrzegawczych.

Niebezpieczenstwo — Ostrzezenie — Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujgce:

NIEBEZPIECZENSTWO
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac utrate zycia.

OSTRZEZENIE
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze przyczynic¢ sie do powaznego
zranienia ciata lub znacznego uszkodzenia maszyny.

PRZESTROGA (wezwanie do zachowania ostrozno$ci)
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac
drobne zranienia ciata lub uszkodzenie maszyny.

C. Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow bezpieczenstwa, o ktérych informujg
etykiety umieszczone na maszynie. W przypadku uszkodzenia etykiety lub jej
nieczytelnosci nalezy skontaktowac sie z producentem.

D. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze wszystkimi
dotgczonymi do maszyny instrukcjami (obstuga, konserwacja, regulacja,
programowanie, itd.) oraz funkcjg i sposobem dziatania.

1. 2. Podstawowe przepisy bezpieczenstwa

1) NIEBEZPIECZENSTWO

Po otwarciu oston zabezpieczajgcych urzgdzenia elektryczne (np. panel sterujacy,
tablica rozdzielcza, listwa zaciskowa silnika elektrycznego) istnieje niebezpieczenstwo
porazenia prgdem w kontakcie z czesciami przewodzgcymi prad elektryczny.

Nie nalezy otwiera¢ oston zabezpieczajgcych urzgdzenia elektryczne jezeli wytgcznik
gtébwny nie zostat wytgczony lub jezeli urzgdzenia elektryczne maszyny nie zostaty
zabezpieczone i odtgczone od pradu elektrycznego.

Prace z urzgdzeniami elektrycznymi wykonywac¢ moze tylko osoba posiadajgca
odpowiednie kwalifikacje oraz uprawnienia elektryczne.
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2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamietac potozenie wytgcznika bezpieczenstwa, aby w kazdej chwili
mozna byto go uzyé.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z rozmieszczeniem wszystkich
wytgcznikdw, aby zapobiec niewtasciwej obstudze.

- Nalezy uwazac, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisng¢ niektorych
wytgcznikow.

- Nigdy nie nalezy dotykac¢ gotymi rekami bgdz innym przedmiotem obracajgcego
sie elementu lub narzedzi.

- Nalezy uwazac, aby uchwyt zaciskowy nie chwycit palcow osoby obstugujgcej maszyne.

- Podczas pracy na maszynie nalezy zawsze uwazac na wiory oraz na
niebezpieczenstwo poslizgniecia sie na cieczy chtodzacej lub oleju.

- Nie nalezy ingerowac w konstrukcje maszyny i jej oprzyrzgdowanie, jezeli nie zostato
to opisane w instrukcji obstugi.

- Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wytgczy¢ maszyne naciskajgc przycisk
znajdujgcy sie na pulpicie sterowniczym i odtgczy¢ przewdd zasilajgcy.

- Przed przystgpieniem do oczyszczania maszyny lub jej oprzyrzgdowania zewnetrznego
nalezy wytgczy¢ maszyne i zablokowa¢ wytgcznik gtéwny.

- Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do
wykonywania kolejnych czynnosci nalezy poinformowac o tym drugiego pracownika.

- Nie nalezy naprawiaC¢ maszyny w sposob, ktory mogtby naruszy¢ bezpieczenstwo jego
obstugi.

- W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych prawidtowosci dziatania maszyny,
nalezy skontaktowac sie ze specjalistg.

3) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nie nalezy dopuscic¢ do zaniedbania przeprowadzania regularnych inspekcji, o ktérych
mowa w instrukcji obstugi.

- Nalezy sprawdzic i upewnic sie, ze ze strony osoby obstugujgcej maszyne nie
powstajg zadne zaktocenia w jej pracy.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy otwiera¢ drzwiczek ani oston zabezpieczajgcych.

- Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy doprowadzi¢ jg do takiego stanu, aby byta
gotowa do wykonania dalszych czynnosci.

- W przypadku zaktécen w dostawie pradu elektrycznego, nalezy niezwtocznie
wytgczy¢ gtowny wytgcznik.

- Nigdy nie nalezy zmienia¢ parametréw, wartosci czy innych ustawien elektrycznych.
W razie koniecznosci zmiany nalezy uprzednio sprawdzi¢, czy jest ona bezpieczna,
a nastepnie zapisac pierwotng wersje na wypadek koniecznosci jej ponownego
ustawienia.
Nie nalezy poprawia¢, zamazywac, zabrudzac ani usuwac etykiet bezpieczenstwa.

W przypadku nieczytelnosci etykiety lub jej utraty nalezy skontaktowac sie z

producentem, podajgc numer wadliwej etykiety (numer ten umieszczony jest w jej

prawym dolnym rogu). Nowg etykiete nalezy umiesci¢ na miejscu etykiety poprzedniej.

1.3. Odziez ochronna, a bezpieczenstwo pracy

1) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Dtugie witosy nalezy upig¢ z tytu glowy — w przeciwnym razie mogg zosta¢ uchwycone
przez maszyne.

- Nalezy stosowaC wyposazenie ochronne zapewniajgce bezpieczenstwo pracy
(kaski ochronne, okulary ochronne, obuwie ochronne, itp.) @?
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- Nalezy stosowac kask ochronny, jezeli na stanowisku pracy nad gtowg osoby
obstugujgcej maszyne znajdujg sie jakiekolwiek przeszkody.

- Nalezy zawsze stosowacC maske ochronng, jezeli podczas obrébki materiatow unosi
sie pyt.

- Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wktadkami stalowymi i podeszwg olejoodporna.

- Nigdy nie nalezy nosic luznej odziezy robocze;.

- Zawsze nalezy zapina¢ guziki oraz haftki przy rekawach odziezy roboczej —
zapobiegnie to niebezpieczenstwu uchwycenia luznych czesci odziezy przez
mechanizm napedowy maszyny.

- Nalezy uwazac, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy, nie zostaty wkrecone
w mechanizm napedowy maszyny.

- Przy mocowaniu i zdejmowaniu elementdéw obrabianych oraz narzedzi, a takze przy
usuwaniu wioréw ze stanowiska pracy nalezy uzywac rekawic, chronigcych dtonie
przed zranieniem, do ktérego dojs¢ moze w kontakcie z ostrymi krawedziami
I gorgcymi elementami obrabianymi.

- Nie nalezy pracowac na maszynie po spozyciu alkoholu lub po zazyciu srodkéw
odurzajgcych.

Na maszynie nie powinny pracowac¢ osoby majgce zawroty gtowy, mdtosci czy
osoby ostabione.

1.4.Przepisy bezpieczenstwa w trakcie obstugi maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z jej instrukcjg obstugi.

1) OSTRZEZENIE

- Aby zapobiec uszkodzeniu pulpitu sterowniczego i listwy zaciskowej przez wiodry lub
olej, nalezy zamkngc ich ostony zabezpieczajgce.

- Nalezy sprawdzic, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby w wyniku przebicia
pradu elektrycznego nie doszto do porazenia (szok elektryczny).

- Nalezy regularnie sprawdzac, czy ostony zabezpieczajgce zostaty poprawnie
zamontowane i czy nie sg one uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy niezwtocznie
naprawic¢ lub zastgpi¢ innymi.

- Nie nalezy uruchamia¢ maszyny przy otwartej ostonie zabezpieczajgce.

- Nie nalezy dotykac cieczy chtodzgcej gotymi rekami — moze to spowodowac
podraznienie. Osoby obstugujgce maszyne, ktére cierpig na alergie, powinny
stosowac specjalne srodki bezpieczenstwa.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy regulowac strumienia cieczy chtodzgcej.

- Do usuwania wiorow z ptyty narzedzi nalezy uzywac rekawic ochronnych oraz
szczotki — nigdy nie nalezy wykonywac tej czynnosci gotymi rekami.

- Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymac wszystkie funkcje maszyny.

- Przy mocowaniu czes$ci obrabianych lub przy zdejmowaniu elementéw obrobionych
Zz maszyny, nie posiadajgcej systemu automatycznej wymiany, nalezy dbac o to, aby
narzedzie znajdowato sie jak najdalej od stanowiska pracy i byto nieruchome.

- Nie nalezy wyciera¢ elementu obrabianego i usuwac¢ wiérow gotymi rekami czy
szmatka, jezeli narzedzie jest w ruchu. W tym celu nalezy zatrzymac¢ maszyne
i uzy¢ szczotki.

- W celu przedtuzenia przesuwu osi nie nalezy usuwac lub w zaden sposob ingerowac
w urzgdzenia zabezpieczajgce jakimi sg ograniczniki wytgcznikow krancowych. Nie
nalezy takze doprowadzac do ich wzajemnego zablokowania.

- Jezeli praca osoby obstugujgcej maszyne wymaga manipulacji z czesciami
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wykraczajgcymi poza jej mozliwosci, osoba ta powinna skorzysta¢ z pomocy asystenta.

- Nie nalezy uzywac¢ wozka podnosnikowego lub dzwigu i wykonywac pracy wigzacza,
bez posiadania odpowiednich uprawnien.

- Przed uzyciem wozka podnosnikowego lub dzwigu nalezy upewnic sie, czy w bliskim
otoczeniu owych maszyn nie znajdujg sie zadne przeszkody.

- Nalezy zawsze uzywac standardowych lin stalowych i osprzetu mocujgcego, ktére
wytrzymujg obcigzenie przenoszonych przedmiotow.

- Nalezy sprawdzi¢ osprzet mocujgcy, fancuchy oraz osprzet do podnoszenia przed
jego zastosowaniem. Wadliwe elementy nalezy niezwtocznie naprawic lub
zastgpi¢ nowymi.

- Pracujgc z materiatem fatwopalnym lub olejem surowym nalezy zapewni¢
prewencyjne srodki bezpieczenstwa na wypadek pozaru.

- Nie nalezy pracowac na maszynie podczas burzy.

2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzic, czy pasy napedowe
zostaty prawidtowo napiete.

- Nalezy sprawdzic caty osprzet mocowany do maszyny, aby upewnic sie czy sruby
mocujgce nie poluznity sie.

- Nie nalezy naciskac wytgcznikow znajdujgcych sie na pulpicie sterowniczym w
rekawicach ochronnych — mogto by dojs¢ do niepoprawnego wyboru lub innych
pomytek.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy rozgrzac¢ wrzeciono i wszystkie mechanizmy
posuwowe.

- Nalezy sprawdzic, czy poziom hatasu podczas obrébki elementow nie przekracza
dozwolonej wartosci.

- Podczas obrobki elementéw nie nalezy dopuszczac¢ do gromadzenia sie wiorow.
Widry sg bardzo gorgce i mogg przyczynié sie do powstania pozaru.

- Po zakohczeniu pracy na maszynie nalezy wytaczy¢ przycisk systemu sterujgcego,
wytgcznik gtéwny a nastepnie wytgcznik zasilania gtdwnego.

1.5. Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych
oraz narzedzi.

1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zawsze uzywac narzedzi przeznaczonych do danego typu pracy
i odpowiadajgcych specyfikacji maszyny.

- Nalezy niezwtocznie wymienic¢ tepe narzedzia, gdyz sg one czestg przyczyng urazu
i uszkodzenia maszyny.

- Przed uruchomieniem wrzeciona nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie czesci zostaty
poprawnie zamontowane.

- Po zamontowaniu wyposazenia na wrzecionie nie nalezy przekraczac zalecanej
predkosci obrotowej.

- Jezeli wykorzystywane wyposazenie nie jest wyposazeniem zalecanym przez
producenta, nalezy uzyskac od niego informacje dotyczgce zalecanej predkosci.

- Nalezy uwazac, aby palce lub reka osoby obstugujacej maszyne nie zostata
uchwycona przez uchwyt lub lunete.

- Do podnoszenia ciezkich uchwytow, lunet i elementéw obrabianych nalezy uzywac

odpowiedniego oprzyrzgdowania.
@‘g
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2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nalezy upewni¢ sie, ze dtugos$¢ narzedzia nie narusza funkciji i dziatania osprzetu
mocujgcego jakim jest uchwyt zaciskowy lub innych przedmiotow.

- Po zamontowaniu narzedzi i elementow obrabianych nalezy przeprowadzi¢
prébny przebieg pracy.

- Przy uzywaniu szczek miekkich nalezy sprawdzic, czy doktadnie mocujg element
obrabiany oraz czy zacisk uchwytu jest poprawny.

- Niezaleznie od tego, z ktorej strony maszyny zamontowany zostat imak nozowy,
nalezy skontrolowac jego poprawne potozenie.

- Nie nalezy uzywac przyrzgddéw pomiarowych, ktdre mogtyby przeszkodzi¢
w eksploatacji maszyny.
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