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Szanowni Pastwo.

Niniejsza Instrukcja Obstugi stanowi integralzes¢ zakupionej wiertarki stupowej firmy
PROMA.

Zawiera ona wszelkie informacje konieczne do pr&awego montau oraz widciwego uyt-
kowania i konserwacji wiertarki.

Wiertarki wykonane gszgodne z aktualnymi przepisami w zakresie bezpfestwa konstrukcji z
troska o zagwarantowanie obstudze napsxego bezpiechstwa uwytkowania.

Uzytkownik przed przyspieniem do pracy na wiertarce winien doktadnie zaadsi¢ z niniej-
szy instrukch celem poznania budowy wiertarki, sposobu dziat@kadwniez zasad aytkowa-
nia, obstugi i konserwaciji.

Niestosowanie gido zasad obstugi podanych w niniejszej Instru®gjstugi, niewtaciwa ob-

stuga uradzen bezpieczastwa, ingerencje w konstrukgjczynndci wykonywane niezgodnie z
przypisanymi zaleceniami producenta powoduje:

utrat ¢ odpowiedzialngci prawnej przez firm¢ PROMA
za powstate z tych powodéw straty materialne lub wyadki.

Dokonywanie zmian w konstrukcji, nie przestrzegar@sad bezpiecznegaytkowania
zwalnia importera z odpowiedzialndgci za wyraob.
Przestrzeganie zasad obstugi i konserwacji manstobhaczenie dla bezpieéséva pracy, do-

kladnasci obrobki izywotnasci wiertarki. Spostrzeone usterki i uszkodzenia najenatychmiast
usuwa w autoryzowanym serwisie, wgkowo we wiasnym zakresie.
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UWAGA! Przed podtaczeniem urzdzenia do sieci elektrycznej
natey zamontowa ostorg zrodta swiatta w wiertarce .

Ostona jest dojczona do uradzenia w stanie zmontowany
gotowa do instalacji w ugdzeniu .

r 36

O]
mi

! ostona

Palcami nachgnaé sprezyny w kierunku wskazanym strzatkami , nasgpnie
wsuwamy ostor miedzy wrzeciono a kolumrg .

1. Opis techniczny

Wiertarka stay do wiercenia otworow weliwie, stali, aluminium, kizie armatnim, plastyku i
drewnie.

Sztywna budowa, dia moc silnika oraz szeroki zakreggkosci obrotowych pozwalajna do-
bér ekonomicznych parametréw wiercenia dladesrednicy wiertta dla wszystkich rodzajow
materiatu.
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1.1. Wielkdci charakterystyczne i opis maszyny.

1) Wiacznik/wytacznik z przetgcznikiem
Kierunku obrotow

2) Przelgcznik oswietlenia

3) Wrzeciono z ostong

4) Stot roboczy wiertarki

5) DZwignia blokady nastawienia stotu

6) Kolumna wiertarki

7) DZwignia napinania pasa klinowego

8) Silnik

9) Mechanizm dZwigni posuwu wrzeciona

10) Ramie dzwigni posuwu wrzeciona

11) Obejma mocowania stotu do kolumny

12) Uchwyt nastawienia wysokosci stotu

13) Przektadnia kolumny wiertarki

14) Podstawa wiertarki
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TYP E2020F | E1316B E1516B/230 E1516B/400 E1516BVL/4BQ720F PTB-16B| B-1316B
Napkcie (V) 400 400 230 400 400 400 230 400
Moc przyhczeniowa |1500 600 750 750 750 1100 450 600
(W)

Uchwyt zakres w 5-20 1-16 1-16 1-16 1-16 5-20 1-16 3-16
(mm)

Max. Srednica wierce{ 32 16 20 20 20 25 16 16
nia (mm)

Stazek wrzeciona MKIV MKII MKII MKII MKII MKIII MKII MK I
Wysigg wrzeciona 260 170 195 195 180 215 127 165
(mm)

Posuw wrzeciona 120 80 80 80 75 80 60 80
(mm)

Max. odlegt. wrzec. 0d595 371 350 350 300 640 420 415
stotu (h) (mm)

Max. odlegt. wrzec. |1100 610 600 600 490 1150 540 615
Od podstawy (H)

(mm)

Wymiar stotu (axb) 425x475 255x2%5300x300 300x300 290x290 350x355  198x198 310
Wymiar podstawy |580x450 | 455x270500x285 500x285 450x270 500x290  340x210 420x24
(AXB)

Srednica kolumny (D)| 92 73 73 73 80 80 60 70
llo$¢ predkosci obro- |12 12 12 12 Wariator 16 12 12
towych

Catkowita wysoké¢ 1730 1050 1065 1065 1040 1635 840 960
V)

Masa netto/brutto (kg) 144/150 55/59 61/66 61/66 1661 85/90 38/42 53/60
Max. wysokd¢ hatasu 87 85 85 87 87 87 80 80
dB(A)
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1.2. Poziom gwieku

Poziom hatasu emitowanego przez wiergark biegu luzem przy kdej prdkosci obrotowej
jest nizszy od poziomu dopuszczalnego ckoaeego przez polskie przepisy, jest zatem pozio-
mem hatasu bezpiecznym. Pragniemy jednalstau zwrdct uwag;, na fakt,ze poziom hatasu
na stanowisku obstugi wiertarki zaleod rodzaju zastosowanego wiertta, rodzaju materiatu,
intensywnosci obrobki oraz poziomu hatasu od innych Zrédet.

Deklarowany poziom emisji cisnienia akustycznego A usredniony w czasie w miejscu pracy
(wedtug CSN EN 12717, CSN EN 1SO 11202 i CSN EN ISO 11204, punkt A.2., tryb pracy - bez
obcigzenia) wynosi odpowiednio:

Model PTB-16B/230 - LpAeq,T = 65+4 [dB] Model E-1516BVL/400 - LpAeq,T = 69+4 [dB]
Model B-1316B/400 - LpAeq,T = 67+4 [dB]  Model E-1720F/400 - LpAeq,T = 73+4 [dB]
Model E-1516B/230 - LpAeq,T = 68+4 [dB]  Model E-2020F/400 - LpAeq,T = 69+4 [dB]
Model E-1516B/400 - LpAeq,T = 66+4 [dB]

Zalecamy dokonanie na stworzonym przeadtaa stanowisku pracy pomiar hatasu ekwiwa-

lentnego lsq co najmniej w cyklu 8 godzinnym co pozwolif3avu ocent czy potrzebness
czynnaci ograniczajce wptyw hatasu na operatora.

1.3. Urzdzenia bezpiecastwa

Wiertarka jest zaprojektowana w sposéb zapeweyapbstudze bezpiecistwo. Przy zatzeniu,
ze jest ona prawidtowo eksploatowana, niehwey jest kontakt obstugi z @&ciami ruchomymi
lub znajdugcymi sk pod napiciem.

Odpowiednie zabezpieczenia zainstalowanely zagwarantowaobstudze lub komukolwiek

przebywagcemu w pobliu wiertarki maksymalne bezpieczstwo.

Wiertarka posiada naskpujace urzadzenia ochronne:

- ostona uchwytu,
- ostona kot przektadni pasowej,

Wszystkie czsci metalowe chronioneasnstalacy przeciwporaeniowa chroniaca obstug przed

porazeniem padem gdyby si prad pojawit w przypadkach awaryjnych na tyckegzach.

Wiertarka wyposazona jest w nas¢pujace urzadzenia zabezpieczajce:

- blokada elektryczna ostony kot przektadni pasowety zahczonym silniku podniesienie
ostony powoduje zadziatanie mikgoknika, a przez to zahamowanie silnika. Przy owyart
ostonie whczenie silnika jest mdiwe, poprzez wai ri cie i przytrzymanie avt cznika.
gtébwnego. Udost pnienie takiej funkcji ma na celu gmo liwienie sprawdzenia pograwno ci
dziatania przektadni pasowej po zmianie ustawie pasa klinowego, a przedezamkni ciem ostony.

/\ Uwaga! Nalezy zachowac szczegdlng ostrozno$¢ przy korzystaniu z opisanej powyzej funkcji!

AR} Istnieje ryzyko doznania obrazen goérnych kornczyn!

- po zamkniciu ostony w celwruchomienia wiertarki naky ponownie uruchondi
wiertarke wytacznikiem gtéwnym.

1.4. Instrukcja stanowiskowa

W zakresie eksploatacji wiertarek ngldoezwzgtdnie przestrzeganastpujacych zasad:

a) Wiertarke moze obstugiwa tylko pracownik, ktory zostat zaznajomiony zstria niniejsze;j
Instrukcji Obstugi oraz zostat przeszkolony w zakeezasad i przepiséw BHP obawiija-
cych przy obstudze ugdzen obrébki skrawaniem.

b) Stanowisko wiertarki powinno bywydzielone, dobrzeswietlone i powinno zapewntavy-
gock obstugi operatorowi.

c) nie uruchamiawiertarki bez wsfpnego sprawdzenia dziatania poszczegdélnych mechani-
zmoOw na biegu luzem.

d) Systematycznie natg sprawdzt stan przewoddéw elektrycznych oraz przewodu oclegan

e) Naprawy i konserwagjinstalacji elektrycznej powierzapsobom posiadagym stosowne
uprawnienia.

f) Nie wolno wykonywa zadnych czynn&i konserwacyjnych i innych podczas wiercenia.

g) Systematycznie sprawdzatan techniczny wiertarki. 7
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h)
)

j)
k)

)

Stosowa jedynie oryginalne g&ci zamienne i wypos&nie.

Sprawdzé zamocowanie uchwytu. kKkdorazowo sprawdzgpewndé mocowania przedmio-
tu obrabianego.

Podczas prac naprawczych, szczegolnie datych instalacji elektrycznej nafg odiaczye
wiertarke od sieci elektrycznej.

W przypadku jakichkolwiek uszkodaenstalacji elektrycznej natg odlaczy¢ wiertarke od
sieci elektrycznej i wezwauprawnionego elektryka.

Przy pracy na wiertarcezywaé okulary ochronne.

m) Na wiertarce mge pracowa tylko jedna osoba — operator, w pablistanowiska pracy i

wiertarki nie mog znajdowa sic 0soby postronne.

1.5. Przepisy bezpieozstwa pracy

* *VVVY

Nalezy zawsze stosowaochronne okulary.

Zawsze nosinakrycie gtowy.

Nie nalery pracow& w rekawiczkach, krawacie lub innejidnej odziey.

Dlugie wiosy zwizac.

Nie dotyka obracajcego st wrzeciona, wiertfa.

Doktadnie zamocowalub zabezpieczyprzedmiot obrabiany, aby zapobiec jego wyrwaniu.
Stosowa zalecan predkos¢ obrotows dobram do wiertta jak i do materiatu, z ktérego wy-
konany zostat przedmiot obrabiany.

Nalezy zawsze sprawdgi czy wiertta lub te frezy s doktadnie zamocowane w uchwycie
wiertarki.

Przed whczeniem zasilania natg zawsze sprawdgi czy klucz do uchwytu zostat wyy z
uchwytu.

Wyregulowa potozenie stotu lub tezderzaka ograniczgjego gtbokas¢ obrébki, aby za-
pobiec wwierceniu giw stét. Po zakiczeniu pracy na wiertarce najeodiaczy¢ zasilanie,
wyjac wiertto lub frez i oczyci¢ stot.

Nie wzywa wiertarki, dopoki nie zostanie catkowicie zéma i zainstalowana zgodnie z in-
strukcp.

Nie wzywa wiertarki jezeli jakakolwiek jej czs¢ nie pracuje prawidtowo, zostata uszkodzo-
na lub zepsuta, dopoki € ta nie zostanie prawidtowo naprawiona lub wymieaio

W zadnym wypadku nie wolno trzyr@galcéw w miejscu, gdzie mogtyby zetinsie z wier-
ttem lub frezem, w razie, gdyby obrabiany przedmiebczekiwanie odmocowaksi

W zadnym przypadku nie wolno trzyhabrabianego przedmiotu wkach podczas obrébki,
nalezy go mocno przymocowado stotu wiertarki lub zamocowav imadle, pewnie zamo-
cowanym do stotu wiertarki.

W zadnym przypadku nie nioa rozpocz¢ obrabiania podczas ustawiania petoia wiertta
wzgledem przedmiotu obrabianego. Przed ustawieniemguzaka w potaeniu "1” (wia-
czony) lub te rozpoczciem jakiejkolwiek operacji naly bezwzgédnie sprawdd, czy:
pewnie jest zamocowane wiertto w uchwycie

pewnie zamocowany jest stot ruchomy wiertarki

pewnie zamocowane jest imadto do stotu wiertarki

pewnie jest zamocowany materiat obrabiany

Nie uruchamié wiertarki przy otwartych ostonach.

Narzdzia i narzdzia pomiarowe nie magnajdowa si¢ w przestrzeni roboczej.

Nalezy sprawdzt czy uchwyt zostat prawidtowo zamontowany.

Podczas obracaniagswiertta lub freza nie wolno wykonywarasowania, nie wolno prze-
stawi& zespotéw wiertarki.

Nalezy zapewnt odpowiednie éwietlenie stanowiska pracy — min. 300 Lux.
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2. Przygotowanie do uruchomienia.

2.1. Ustawienie.

Wiertarke zainstalowda na ptaskim i trwatym podia — bezwzgidnie przymocowasrubami do
podtaza.

Sprawdz¢ czy wiertarka nie drga podczas pracy silnika.

Sprawdzt czy podpora stotu swobodnie przesuwavsigor i w dot.

Sprawdzt czy wrzeciono obracagswobodnie.

2.2. Przygczenie do sieci elektrycznej.

Przed podiczeniem obrabiarki do zasilania, nglesprawdzt czy naptcie zrodta zasilania od-
powiada danym znamionowym wiertarki.

Zrodio zasilania o nagtiu przekraczajcym wartgé okreslona dla wiertarki, mae by przyczy-
na powanych wypadkéw. Nagcie zasilania wynosi 230V + 10V.

Nie nalery uzywa¢ wiertarki w przypadku braku pewfm co do nagicia znamionowego.
Podhczanie do zasilania o napiu innym niz podane na wiertarce zniszczy silnik.
Wiertarka jest przystosowana daywania w instalacjach elektrycznych posiadgch przewaod
ochronny.

Instalacja ochronna.

W przypadku nieprawidtowego dziatania lub uszkodaeviertarki, instalacja ochronna zapew-
nia drog o0 najmniejszym oporze dlagoiu elektrycznego, co ogranicza sheos¢ poraenia
pradem. Wiertarka zostata wypasaa w przewod zasilgy z przewodem ochronnym i wtycgzk
z uziemieniem. Wtyczknalezy wiozy¢ do odpowiedniego gniazdka, ktére zostato prawidtow
zainstalowane i uziemione zgodnie z obg&ujacymi przepisami i rozpoadizeniami w tym za-
kresie.

Nie wolno przerabiawtyczki, jezeli nie pasuje do gniazdka, ale nglevymieni gniazdko.
Nieprawidtowe paiczenie przewodu ochronnego wiertarki stwarza ryzyt@enia padem.
Przewdd izolowany z zielarpowierzchna zewretrzna (z lub bezz6ttych paskow) jest uziemia-
jacym przewodem ugzlzenia. Nie wolno podeza tego przewodu ochronnego do zacisku pod
napkciem, jezeli sznur elektryczny lub wtyczka muszost& naprawione lub wymienione.

W razie niejasnéi dotyczcych instalacji przeciwpoganiowej lub teé w przypadku wtpliwo-
§ci, czy uradzenie zostato prawidtowo uziemione, riglewrdoci sic do wykwalifikowanego
elektryka.

Uszkodzony lub przetarty przewod zasitaj nalery natychmiast oddado naprawy, najlepiej
wymienic na nowy.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasdago naley wiertarke wytaczy¢ z eksploatacji i od-
dat do naprawy wyspecjalizowanym ghom serwisowym.

2.3. Mont,

Numery czsci odnosz sig do rysunku w zaftczniku A.

a) We widciwy sposob utay¢ plyte podstawow wiertarki (nr 1)

b) Zahczonymisrubami (nr 3) przymocowakolumry, (nr 4) do ptyty podstawowej (nr 1)

c) Uchwyt stotu wiertarskiego (nr 5) ze stotem waeskim (nr 7) naswé teraz na kolumg(nr
4). Srubg zaciskow (nr 6) unieruchondi zespét wzadanym potaeniu.

d) Teraz mana zamontowakorpus wiertarki (nr 19) i zabezpieczgo wkrtami (nr 20)

e) Nakeci¢ gatki (nr 17) nagkojesci (nr 16) i wkeci¢ w uchwyt (nr 15) na korpusie (nr 19)

f) Poniewa wrzeciono jest silnie nasmarowane fabrycznie,czale jest dotarcie wiertarki przez
okoto 15 minut na najaszym biegu.
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Jesli brakuje jakichkolwiek cgsci nie naley podejmowad proby zt@enia uradzenia, nie wolno
wkiada® wtyczki do gniazdka jak i witza przehcznika, przed uzyskaniem brakoych czsci i
zamontowaniem ich zgodnie z instrukcj

Po zakaczeniu montau wiertark; mozna oczycic¢ olejem parafinowym, aby usaholej zabez-
pieczajcy przed koroz, ktorym wiertarka zostata nasmarowana w fabryastignie mana
juz uzywaé oleju maszynowego.

3. Uruchomienie.

3.1. Czyszczenie i smarowanie.

tozyska kulkowe w tulei toyskowej wrzeciona oraz koto pasowe klinovgerscatym swoim
okresie eksploatacji smarowane smarem statym. Ramzy miesice,sciagma¢ tuleje tozyskowa
jak najnizej, do maksymalnej gbhokasci i umiarkowanie nasmarowa

Smarowé umiarkowanie prowadnice co dwa migs.

Nasmarowé podpot jezeli obracanie korpnastpuje z oporami.

3.2. Uruchomienie wiertarki.

Na pocatku zapoznéasi¢ z wiertarl obrabiagc dowolny przedmiot. Po uzyskaniu pewaicco

do prawidtowdci pracy mana przysipi¢ do normalnej eksploataciji.

Podczas wiercenia napujace czynniki § szczegolnie istotne dla doborwgkosci obrotowej
wrzeciona: rodzaj materiatu poddawanego obroboelked¢ wierconego otworu, rodzaj wiertta
oraz wymagana jaké otworu. Im mniejsze wiertto tym potrzebna jestkeiza pedkos¢ obro-
towa wrzeciona. Jeli chodzi o mgkkie materiaty, pgdkos¢ obrotowa powinna ywyzsza ni

dla materiatow twardych.

Wiercenie w metalach.

W zadnym wypadku nie nima trzyma obrabianego przedmiotu wkach. Pewnie zamocowa
obrabiany przedmiot. Wszelkie przechyleniagsknia, podniesienia materiatu obrabianego po-
woduja nie tylko powstanie nieobrobionego otworu leczéakwickszap ryzyko uszkodzenia
wiertarki, wyrwania przedmiotu oraz powstanie wykad

Wiercenie w drewnie.

Wiertla krete w zasadzie przeznaczone do wiercenia w metag tmg rowniez stosowane do
wiercenia w drewnie. Jednak zaleca sistosowd do obrébki drewna nagdzia o specjalnej
konstrukcji do obrobki drewna. W przypadku wier@atworow przelotowych, natg ustawt

stot w ten sposob, aby nadzie wchodzito dégrodka otworu w stole, aby zapobiec uszkodze-
niom. Wierct powoli, kiedy wiertto ju prawie edzie przechodzito przez drewno, aby zapobiec
roztupywaniu s¢ otworu u czota przedmiotu.Ay¢ kawatka drewna jako podktadki pod przed-
miot do obrébki. Pozwala to zapobiec roztupywaniu shroni ostrze narzizia.

10




PROMA Wiertarki stupowe

4. Ogolne zasady zytkowania.

4.1. Dobor parametrow wiercenia.

36

Przed zmiaa ustawienia obrotéw natg sprawdzt czy wiertarka jest wgczona z sieci, nagt-

nie:

1. Otworzy ostore kota pasowego.

2. Poluzowd sruley napinacza pasa klinowego. Przesamwdjwigni¢ napinacza w lewo
spowodujemy przesutie kota pasowego silnika w kierunku kota pasowegreciona i w
ten sposob pasy klinowedts luzne.

3. Zgodnie z tabalumieszczoawewntrz ostony kot pasowych ustawiamyzadary predkosé
obrotowg wrzeciona. Gdy pasy klinowe ustawiongmsawidtowo przesuwamyzgvigni¢ na-
pinacza w prawo. Prawidtowe napie pasa klinowego sprawdzamy nacigkgalcami sg
0k.40 N wsrodkowej czsci pasa, ugicie powinno wynosi ok. 10 mm. W tej pozycji natg
zabezpieczy dzwigni¢ napinacza zabezpieczeym przyciskiem.

Haf (+

§
N

¢

-

Tabela: Zalecane gulkosci obrotowe wrzeciona dla zdych materiatow grednic otworu.

Srednica Materiat
otworu zelwo | stal | aluminium| bz armatni| plastik | drewno
[mm] . obr
Predkos¢ obrotowa ﬁ]
3 2500 2500 2500 2500 2500 2500
4 2500 2500 2500 2500 2500 2500
5 2500 1750 2500 2500 2500 2500
6 2500 1750 2500 2500 2500 2500
7 1750 1250 2500 2500 2500 2500
8 1750 1250 2500 2500 2500 2500
9 1250 900 2500 1750 2500 2500
10 1250 900 1750 1750 2500 2500
11 900 600 1750 1250 1750 2500
12 900 600 1250 1250 1750 1750
13 600 600 1250 900 1250 1750

11




PROMA Wiertarki stupowe

5. Regulacje

5.1. Regulacja stotu.

Stot wiertarski (nr 7) zamocowany jest na kolummiertarki, a jego potzenie w pionie mgna

| zmieni& po zluzowaniu gwigni zaciskowej (nr 6). Nafgy tak
ustawt potozenie stotu (nr 7), aby railzy gérra krawedzia
przedmiotu obrabianego, a ostrzem wiertla byt wyztahcy od-
step. Stot mana te odsuné na bok, jéli przedmiot obrabiany ma
by¢ zamocowany bezpgednio na ptycie podstawy.

Do wiercer ukasnych albo przy ukénej powierzchni przylegania
przedmiotu obrabianego stdt ma iiwo$¢ przechylania go wo-
kot osi poziomej. W tym celu natg poluzowa srube (nr 9) na
przegubie obrotowym stotu. Przecliyitot (nr 7) dazadanego
potozenia. Teraz kluczem dadai¢ ponownie mocnérube (nr 9).

5.2. Regulacja gibokasci wiercenia.

Aby ustalt giebokas¢ wiercenia, naley poluzowa srube. Nastpnie obroat zderzak do najat
szego punktu, obra¢avrzeciono do wymaganejgokasci wiercenia i dokgcic srube. W ten
SposOb wrzeciono zostanie zatrzymane na wymagéelgsci wiercenia.

5.3. Zamocowanie wiertta.

W uchwyt wiertarski mocuje swiertta o chwycie cylindrycznym. Moment obrotowszpno-
szony jest na wiertlo poprzezeihocupca trzech szogk mocupcych. Dla unikngcia slizgania
si¢ wiertta naley zacisa¢ wiertto specjalnym kluczem. W przypadkuspogu wiertta w uchwy-
cie mocujcym na chwycie wiertta tatwo powstaje zadzior, ktdniemaliwia wiasciwe zamo-
cowanie wiertta. Powstaly w ten sposéb zadziorayale kazdym razie usust - szlifujac go.

12
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6. Wyposaenie wiertarki

1. Uchwyt zaciskowy wiertarki
2. Trzpier redukugcy

3. Klin stalowy

4. Klucz

7.Wyposaenie specjalne — imadta

Wiertarki stupowe

V22222223
VY-

Typ SV-75 SV -100 SV -125 SV - 150
szerokadc¢ szczki (A) (mm) 75 100 125 150
wysokas¢ szczki (B) (mm) 25 30 35 38
rozwarcie maksymailne (R) 68 95 117 143
(mm)
Masa (kg) 4.1 4.6 5.4 7.5
numer katalogowy 2500075 25000100 2500012 25000150

13
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Wiertarki stupowe

8. Schematy elektryczne poszczegdinych typow
wiertarki typ: E1516B, E1720F, E262tap¢cie 400V

OPIS E

SZ1 - kontrolka nagtia
KM - cewka stycznika elektrycznego v

KML1 - rozfacznik stycznika

TL1 - START
SB1 - STOP

SB2 - wyhcznik kraacowy ostony két pasowych
VY - przycisk gwietlenia SV1

SV1 - gwietlenie

RP1 - wyhcznik awaryjny

M - silnik

Typ: E1316B napicie 400V

L1 L2 L3 N

L1 L2 L3 N

Typ: E1516B naggie 230V

o
o Z
e R

5 g
e

RP1

T SB1
0 O

o 0
4—{——{0(’ ]KM

TL1 SB2

KM1

TL SB1
o[ [o
1
-
!

Typ B - 1316 F nagtie 400V
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| SB2
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| TL1 | SB1
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']

Typ PTB — 16B nagcie 230V

L, L, L, L3 - faza

N - przewod zerowy

PE — przewdd ochronny

KM - cewka stycznika elektrycznego
KML1 - rozfacznik stycznika

TL1 - START

SB1 - STOP

SB2 - wyhcznik kraicowy ostony két pasowych

M - silnik
9. Wykaz czsci wymiennych
Pozycja Opis

1 Pas klinowy M24
2 Nakktka pasa M18-1,5

Koto pasowe wrzeciona
Koto pasowe wkitadkowe
tozysko kulkowe 17 mm 60203

g b w

Rozporka

Obkcz zabezpieczaga 17mm

Obkcz zabezpieczaga 11mm

tozysko kulkowe 12 mm 60201
0 Guzik

P O o0o~NO®

Wiertarki stupowe

Pozycja Opis

13  Sruba M6x 1,0-1
14 Klucz uchwytu zaciskowego
gwint lewy
15 Uchwyt zaciskowy
16 Wrzeciono
17 zysko kulkowe 15 mm
80202
18 Obejma wrzeciona
19 Uszczelka obejmy
20 Podktadka — guma pionowa
21 zysko kulkowe 60202
22 Pas klinowy M24

15
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11
12

Sruba M5x0,8-8
Ostona kot pasowych,

Pozycja Opis

P OO0O~NO O, WNPE

Stup

Listwa zbata
Kompletsrub M10x1,5-12
Stup oporowy

Sruba M10x1,5-40
Podstawa

Opor stotu roboczego
Poketto

Obejma

Czop przektadni

23
Wdzenie napinagre pasek

24

Wiertarki stupowe

Koto pasoweednie

Opis
Kompletrub M6x1,0-10
Sruba M16x2,0-35
Zacisk stotu
Konsola stotu
Stoét
Zacisk stupa
Kaliimakowe
Slimak podnoszenia stotu
Obczka
20 Klucz szekatny
24mm

16
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Pozycja Opis
1 Wrzeciono
2 Uchwyt przewodu elektrycznego
3 Sruba M5x0,8-12
4 Sruba M8x1,25-16
5 Dzwignia nastawna
6 Konsola silnika
7 Konsola
8 Uchwyt silnika
9 Podktadka zabezpieczaeg 12mm
10 Naketka M12x1,75
11 Koto pasowe silnika
12 Kompletsrub M6x1,9-10
13 Silnik 220 V 50 Hz
14 Naketka M8x1,25
15 Podktadka 8
16 Kabel zasilaicy
17 Sruba M8x1,25-20
18 Przycisk regulacji silnika
19 Uchwyt napinacza pasa klinowego
20 Czopsrednicy zewngtrznej 6x25
21 Kompletsrub M8x1,25-8
22 Sruba oporowa gbokaici wiercenia
23 Przycisk

Wiertarki stupowe

Pozycja Opis

24 Rr
25 Nabgj
26 Obez podpory gibokasci
wiercenia
27 Czop
28 Przewdd elektryczny
29 Podktadka zabezpiegza)

5mm
30 Sruba M5x0,8-8
31 Wyicznik
32 Przycisk

33 Ostona wagznika

34 Sruba AB ST 4,2x1,4-8
35 Sruba M5x0,8-16

36 Obudowa wgtnika
37 Komplet specjalnygtub

38 Najtka M12x1,5
39 Ostona sgryny

40 Spryna

41 Uchwyt spyny

42 Gniazdergpy

43 Kabel doprowadzey
44  Sruba whzaca

45 Imbus klucz 4mm

46 Imbus klucz 3mm

17




PROMA Wiertarki stupowe

10 Konserwacja

10.1. Smarowanie.

tozyska kulkowe w tulei toyskowej wrzeciona oraz koto pasowe klinovgerscatym swoim
okresie eksploatacji smarowane smarem. Raz nari@shice,$ciagnac tuleje tozyskows jak
najnizej, do maksymalnej glbokasci i umiarkowanie nasmarowaSmarowé umiarkowanie
prowadnice co dwa miegie. Nasmarow@podpot jezeli obracanie korpnastpuje z oporami.

10.2. Konserwacja i utrzymanie.

Latwiej jest utrzymywéa maszyr w dobrym stanie i w dobrej wydajém dokonujc przeghdow
okresowych ni naprawi& po uszkodzeniach.

Wiertarke nalery czysci¢ kazdorazowo po wykonaniu pracy. Zalecane jest aby ooekic
oczysci¢ odkryte czsci rozpuszczalnikami przyjaznymi ddeodowiska a nagpnie nasmarowa
bezkwasowym olejem albo smarem statym.

11. Wykrywanie usterek.

11.1. Wiertarka nie pracuje po wtzeniu

a) wytacznik przerywa z powodu nieregulageonapkcia — podreguluj napcie na wejciu i
ponownie whcz wiertark.

b) spalony bezpiecznik — wymighi

11.2. Przegrzanie silnika i brak mocy

a) zbyt duwe obcazenie sitami skrawania — zmniejszgbchzenie posuwu.

b) zbyt niskie nagicie — sprawdZi napkcie zasilania. M#na pracowatylko przy zalecanym
napkciu.

c) nachg paska klinowego jest zbyt mocny — podreguloda poprawnego nagju paska Kili-
nowego

d) uszkodzenie uzwofesilnika — odda silnik do naprawy.

11.3. Temperatura tysk wrzeciona za wysoka.

a) niedostateczne smarowanie — nasmatowa

b) tozyska wrzeciona skcone zbyt mocno — po wagzeniu sprawdzirgcznie czy wrzeciono
lekko sk obraca.

c) zbyt dluga praca z wysalpredkoscia obrotows — zmniejszy predkosé obrotow.

11.4. Niedostateczny moment obrotu wrzeciona.
a) zbyt maly nacig paska klinowego — podregulotvdo poprawnego nagju paska klinowego
b) silnik spalony — wymierdi na nowy.

11.5. Drgania dwigni napedowej wrzeciona — niegtadka powierzchnia obrabiana.

a) stabo zamocowany uchwyt obrobkowy — zamoacbuehwyt.
b) stepione narzdzie skrawajce — naostray
c) przedmiot obrabiany nie jest mocno trzymany — zawmat go poprawnie

SERWIS - Proma Polska Sp. z o0.0.
Bykow, ul. Wroctawska 31
55-095 Mirkow
Tel./fax: 71 358 05 20

serwis@promapl.pl 18
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ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product  (Maching) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni splituje vSechna pFislu$na
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Oswiadczamy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Sloupovi vrtacka typ PTB-16B/230 / Wiertarka stupowa typ PTB-16B/230

Sloupova vrtacka je urCena pro vrtani, zahlubovani a vystruzovani otvorl v riznych materialech./
Stupowa wiertarka jest przeznaczona do wiercenia, poglebiania i rozwiercania w réznych materiatach.l
Pracovni stlill vrtacky je moZné vyskové nastavovat a nati¢et aZ o 360° s moZnosti aretace v nastavené
poloze. / St6f roboczy wiertarki ma regulowang wysokosé i moze by¢ obracany do 360 ° z mozliwosciq
blokady w ustawionym pofozeniu.l Pohon vietena vrtacky je proveden jednofazovym asynchronnim
elektromotorem s femenovymi pievody./ Naped wrzeciona wiertarki jest wykonywany za pomocq
jednofazowego asynchronicznego silnika elektrycznego z napedem pasowym./ Ovladani elektromotoru
se provadi kombinovanym dvoutla¢itkovym spinacem, ktery také plni funkci vypinace pro nouzové
zastaveni./ Sterowanie silnika elektrycznego nastepuje za pomoca kombinowanego dwuprzyciskowego
wlqcznika, ktory réwniez pelni funkcje wylqcznika do zatrzymania awaryjnego./

Zakladni technické idaje /Podstawowe dane techniczne:
Jmenovité napéti a kmitoCet / Napigcie i czestotliwosé:
Instalovany vykon /Moc przylgczeniowa:

Rozsah otacek vietena/ Zakres obrotéw wrzeciona:

230V, 50 Hz
450 W
210-2 580 min™

Pocet rychlosti /7los¢ predkosci 12
Maximalni vrtany pramér/ Max srednica wiercenia: 16 mm
Hmotnost/ Waga: 38 kg
Nejnizsi stupeni ochrany krytem/ Najnizszy stopien ochrony obudowy :  IP 54

Elektrické zatizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢&. 17/2003 Sb./ Dyrektywa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zatizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢. 176/2008 Sh./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100: 2011, CSN EN 12717:2009, CSN EN ISO 13857:2008,
CSN EN 349+A1:2008, CSN EN ISO 13850:2007, CSN EN 953+A1:2009,
CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 13478+A1:2008, CSN ISO 3864-1:2012,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009, CSN EN 61000-6-1 ed. 2:2007,
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

13

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-02-04

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:



ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product  (Maching) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni splituje vSechna pFislu$na
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Oswiadczamy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Sloupovi vrtacka typ B-1316B/400/ Wiertarka stupowa typ B-1316B/400

Sloupova vrtacka je urCena pro vrtani, zahlubovani a vystruZzovani otvord v riznych materidlech./
Stupowa wiertarka jest przeznaczona do wiercenia, poglebiania i rozwiercania w réznych materiatach./
Pracovni stlll vrtacky je mozné vy§kové nastavovat a natadet az o 360° s moZnosti aretace v nastavené
poloze. / St6f roboczy wiertarki ma regulowang wysokosé i moze by¢ obracany do 360 ° z mozliwoscig
blokady w ustawionym pofozeniu./ Pohon vietena vrtatky je proveden tiifazovym asynchronnim
elektromotorem s femenovymi pievody./ Naped wrzeciona wiertarki jest wykonywany za pomocq
trojfazowego asynchronicznego silnika elektrycznego z napedem pasowym./ Ovladani elektromotoru se
provadi kombinovanym dvoutlac¢itkovym spinacem, ktery také plni funkci vypinace pro nouzové
zastaveni./ Sterowanie silnika elektrycznego nastepuje za pomocq kombinowanego dwuprzyciskowego
wlqcznika, ktory réwniez pelni funkcje wylqcznika do zatrzymania awaryjnego./

Zakladni technické idaje /Podstawowe dane techniczne:
Jmenovité napéti a kmitoCet / Napigcie i czestotliwosé:
Instalovany vykon /Moc przylgczeniowa:

Rozsah otacek vietenal Zakres obrotow wrzeciona:

3x400 V, 50 Hz
600 W
180-2 740 min*

Pocet rychlosti /7los¢ predkosci 12
Maximalni vrtany pramér/ Max srednica wiercenia: 16 mm
Hmotnost/ Waga: 53 kg

Nejnizsi stupeni ochrany krytem/ Najnizszy stopien ochrony obudowy :  IP 54

Elektrické zatizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢&. 17/2003 Sh./ Dyrektywa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zatizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV €. 176/2008 Sh./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100: 2011, CSN EN 12717:2009, CSN EN ISO 13857:2008,
CSN EN 349+A1:2008, CSN EN ISO 13850:2007, CSN EN 953+A1:2009,
CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 13478+A1:2008, CSN ISO 3864-1:2012,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009, CSN EN 61000-6-1 ed. 2:2007,
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

13

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-02-07

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:



ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product  (Maching) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni splituje vSechna pFislu$na
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Oswiadczamy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Sloupovi vrtacka typ E-1516B/230/ Wiertarka stupowa typ E-1516B/230

Sloupova vrtacka je urCena pro vrtani, zahlubovani a vystruZzovani otvordt v riznych materidlech./
Stupowa wiertarka jest przeznaczona do wiercenia, poglebiania i rozwiercania w réznych materiatach./
Pracovni stlill vrtacky je moZné vyskové nastavovat a nati¢et aZ o 360° s moZnosti aretace v nastavené
poloze. / St6f roboczy wiertarki ma regulowang wysokosé i moze by¢ obracany do 360 ° z mozliwosciq
blokady w ustawionym pofozeniu./ Pohon vietena vrtacky je proveden jednofazovym asynchronnim
elektromotorem s femenovymi pievody./ Naped wrzeciona wiertarki jest Wykonywany za pomocq
jednofazowego asynchronicznego silnika elektrycznego z napedem pasowym./ Ovladani elektromotoru
se provadi kombinovanym dvoutla¢itkovym spinacem, ktery také plni funkci vypinace pro nouzové
zastaveni./ Sterowanie silnika elektrycznego nastepuje za pomocq kombinowanego dwuprzyciskowego
wlqcznika, ktory réwniez pelni funkcje wylqcznika do zatrzymania awaryjnego./

Zakladni technické idaje /Podstawowe dane techniczne:
Jmenovité napéti a kmitoCet / Napigcie i czestotliwosé:
Instalovany vykon /Moc przylgczeniowa:

Rozsah otacek vietenal Zakres obrotow wrzeciona:

230V, 50 Hz
750 W
180-2 740 min*

Pocet rychlosti /7los¢ predkosci 12
Maximalni vrtany pramér/ Max srednica wiercenia: 20 mm
Hmotnost/ Waga: 61 kg
Nejnizsi stupeni ochrany krytem/ Najnizszy stopien ochrony obudowy :  IP 54

Elektrické zatizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢&. 17/2003 Sh./ Dyrektywa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zatizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV €. 176/2008 Sh./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100: 2011, CSN EN 12717:2009, CSN EN ISO 13857:2008,
CSN EN 349+A1:2008, CSN EN ISO 13850:2007, CSN EN 953+A1:2009,
CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 13478+A1:2008, CSN ISO 3864-1:2012,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009, CSN EN 61000-6-1 ed. 2:2007,
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

13

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-02-04

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:



ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product  (Maching) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni splituje vSechna pFislu$na
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Oswiadczamy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Sloupovi vrtacka typ E-1516B/400/ Wiertarka stupowa typ E-1516B/400

Sloupova vrtacka je urCena pro vrtani, zahlubovani a vystruzovani otvorl v riznych materialech./
Stupowa wiertarka jest przeznaczona do wiercenia, poglebiania i rozwiercania w réznych materiatach.l
Pracovni stlill vrtacky je moZné vyskové nastavovat a naticet az o 360° S moZnosti aretace v nastavené
poloze. / St6f roboczy wiertarki ma regulowang wysokosé i moze by¢ obracany do 360 ° z mozliwosciq
blokady w ustawionym polozeniu.l Pohon vietena vrtacky je proveden tiifazovym asynchronnim
elektromotorem s femenovymi pievody./ Naped wrzeciona wiertarki jest wykonywany za pomocq
tréjfazowego asynchronicznego silnika elektrycznego z napedem pasowym./ Ovladani elektromotoru se
provadi kombinovanym dvoutlac¢itkovym spinacem, ktery také plni funkci vypinace pro nouzové
zastaveni./ Sterowanie silnika elektrycznego nastepuje za pomoca kombinowanego dwuprzyciskowego
wiqcznika, ktory rowniez pelni funkcje wylqcznika do zatrzymania awaryjnego./

Zakladni technické idaje /Podstawowe dane techniczne:
Jmenovité napéti a kmitoCet / Napigcie i czestotliwosé:
Instalovany vykon /Moc przylgczeniowa:

Rozsah otacek vietenal Zakres obrotow wrzeciona:

3x400 V, 50 Hz
750 W
180-2 740 min*

Pocet rychlosti /7los¢ predkosci 12
Maximalni vrtany pramér/ Max srednica wiercenia: 20 mm
Hmotnost/ Waga: 61 kg
Nejnizsi stupeni ochrany krytem/ Najnizszy stopien ochrony obudowy :  IP 54

Elektrické zatizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢&. 17/2003 Sh./ Dyrektywa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zatizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV €. 176/2008 Sh./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100: 2011, CSN EN 12717:2009, CSN EN ISO 13857:2008,
CSN EN 349+A1:2008, CSN EN ISO 13850:2007, CSN EN 953+A1:2009,
CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 13478+A1:2008, CSN ISO 3864-1:2012,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009, CSN EN 61000-6-1 ed. 2:2007,
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

13

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-02-04

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:



ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product  (Maching) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje vSechna pFislusna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Oswiadczamy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie — odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Sloupovi vrtacka typ E-1516BVL/400/ Wiertarka stupowa typ E-1516BVL/400

Sloupova vrtacka je urCena pro vrtani, zahlubovani a vystruzovani otvorl v riznych materialech./
Stupowa wiertarka jest przeznaczona do wiercenia, poglebiania i rozwiercania w réznych materiatach.l
Pracovni stlill vrtacky je moZné vyskové nastavovat a nati¢et aZ o 360° s moZnosti aretace v nastavené
poloze. / St6f roboczy wiertarki ma regulowang wysokosé i moze by¢ obracany do 360 ° z mozliwosciq
blokady w ustawionym pofozeniu.l Pohon vietena vrtatky je proveden tfifizovym asynchronnim
elektromotorem s variatorem pro plynulou zménu otacek./ Naped wrzeciona wiertarki jest wykonywany
za pomocq tréjfazowego asynchronicznego silnika elektrycznego z wariatorem umozliwiajqcy plynng
zmiane predkosci.l Ovladani elektromotoru se provadi kombinovanym dvoutlacitkovym spinacem,
ktery také plni funkci vypinaGe pro nouzové zastaveni./ Sterowanie silnika elektrycznego nastepuje za
pomocq kombinowanego dwuprzyciskowego wlqcznika, ktory rowniez pelni funkcje wylqcznika do
zatrzymania awaryjnego./

Zakladni technické udaje /Podstawowe dane techniczne:
Jmenovité nap&ti a kmitoCet / Napigcie i czestotliwosé:
Instalovany vykon /Moc przylqczeniowa: 750 W

Rozsah otagek vietenal/ Zakres obrotéw wrzeciona: 150-2 150 min™

Pocet rychlosti /7los¢ predkosci plynulé regulace variatorem/ plynna regulacja wariatorem
Maximalni vrtany pramér/ Max srednica wiercenia: 20 mm

Hmotnost/ Waga: 61 kg

Nejnizsi stupeti ochrany krytem/ Najnizszy stopieri ochrony obudowy : 1P 54

3x400 V, 50 Hz

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢&. 17/2003 Sb./ Dyrektywa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagnetickd kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢&. 176/2008 Sh./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100: 2011, CSN EN 12717:2009, CSN EN ISO 13857:2008,
CSN EN 349+A1:2008, CSN EN ISO 13850:2007, CSN EN 953+A1:2009,
CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 13478+A1:2008, CSN ISO 3864-1:2012,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009, CSN EN 61000-6-1 ed. 2:2007,
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

13

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplikit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pézniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujacych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohlaseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-02-04

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig¢ i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:



ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product  (Maching) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje vSechna pFislusna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Oswiadczamy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie — odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
oznafenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Sloupovi vrtacka typ E-1720F/400/ Wiertarka stupowa typ E-1720F/400

Sloupova vrtacka je urCena pro vrtani, zahlubovani a vystruzovani otvorl v riznych materialech./
Stupowa wiertarka jest przeznaczona do wiercenia, poglebiania i rozwiercania w réznych materiatach.l
Pracovni stlill vrtacky je moZné vyskové nastavovat a nati¢et aZ o 360° s moZnosti aretace v nastavené
poloze. / St6f roboczy wiertarki ma regulowang wysokosé i moze by¢ obracany do 360 ° z mozliwosciq
blokady w ustawionym pofozeniu.l Pohon vietena vrtatky je proveden tfifizovym asynchronnim
elektromotorem s femenovymi pievody./ Naped wrzeciona wiertarki jest wykonywany za pomocq
tréjfazowego asynchronicznego silnika elektrycznego z napedem pasowym./ Ovladani elektromotoru se
provadi kombinovanym dvoutlac¢itkovym spinacem, ktery také plni funkci vypinace pro nouzové
zastaveni./ Sterowanie silnika elektrycznego nastepuje za pomocq kombinowanego dwuprzyciskowego
wlqcznika, ktory rowniez pelni funkcje wylqcznika do zatrzymania awaryjnego./ Vrtacka je vybavena
osvétlenim s vypinacem./ Wiertarka wyposazona jest w oswietlenie z wytqcznikiem.

Zakladni technické udaje /Podstawowe dane techniczne:
Jmenovité nap&ti a kmitoCet / Napigcie i czestotliwosé:
Instalovany vykon /Moc przylqczeniowa:

Rozsah otagek vietenal/ Zakres obrotéw wrzeciona:

3x400 V, 50 Hz
1100 W
180-3 000 min™*

Pocet rychlosti /7los¢ predkosci 16
Maximalni vrtany pramér/ Max srednica wiercenia: 25 mm
Hmotnost/ Waga: 85 kg

Nejnizsi stupeti ochrany krytem/ Najnizszy stopier: ochrony obudowy : 1P 54

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢&. 17/2003 Sb./ Dyrektywa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagnetickd kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢&. 176/2008 Sh./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100: 2011, CSN EN 12717:2009, CSN EN ISO 13857:2008,
CSN EN 349+A1:2008, CSN EN ISO 13850:2007, CSN EN 953+A1:2009,
CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 13478+A1:2008, CSN ISO 3864-1:2012,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009, CSN EN 61000-6-1 ed. 2:2007,
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

13

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplikit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pézniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujacych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohlaseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-02-04

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig¢ i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:



ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product  (Maching) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje vSechna pFislusna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Oswiadczamy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie — odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
oznafenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Sloupovi vrtacka typ E-2020F/400/ Wiertarka stupowa typ E-2020F/400

Sloupova vrtacka je urCena pro vrtani, zahlubovani a vystruzovani otvorl v riznych materialech./
Stupowa wiertarka jest przeznaczona do wiercenia, poglebiania i rozwiercania w réznych materiatach.l
Pracovni stlill vrtacky je moZné vyskové nastavovat a nati¢et aZ o 360° s moZnosti aretace v nastavené
poloze. / St6f roboczy wiertarki ma regulowang wysokosé i moze by¢ obracany do 360 ° z mozliwosciq
blokady w ustawionym pofozeniu.l Pohon vietena vrtatky je proveden tfifizovym asynchronnim
elektromotorem s femenovymi pievody./ Naped wrzeciona wiertarki jest wykonywany za pomocq
tréjfazowego asynchronicznego silnika elektrycznego z napedem pasowym./ Ovladani elektromotoru se
provadi kombinovanym dvoutlac¢itkovym spinacem, ktery také plni funkci vypinace pro nouzové
zastaveni./ Sterowanie silnika elektrycznego nastepuje za pomocq kombinowanego dwuprzyciskowego
wlqcznika, ktory rowniez pelni funkcje wylqcznika do zatrzymania awaryjnego./ Vrtacka je vybavena
osvétlenim s vypinacem./ Wiertarka wyposazona jest w oswietlenie z wytqcznikiem.

Zakladni technické udaje /Podstawowe dane techniczne:
Jmenovité nap&ti a kmitoCet / Napigcie i czestotliwosé:
Instalovany vykon /Moc przylqczeniowa:

Rozsah otagek vietenal/ Zakres obrotéw wrzeciona:

3x400 V, 50 Hz
1500 W
120-3 480 min*

Pocet rychlosti /7los¢ predkosci 5
Maximalni vrtany primér/ Max srednica wiercenia: 32 mm
Hmotnost/ Waga: 144 kg

Nejnizsi stupeti ochrany krytem/ Najnizszy stopieri ochrony obudowy : 1P 54

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢&. 17/2003 Sb./ Dyrektywa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagnetickd kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢&. 176/2008 Sh./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100: 2011, CSN EN 12717:2009, CSN EN ISO 13857:2008,
CSN EN 349+A1:2008, CSN EN ISO 13850:2007, CSN EN 953+A1:2009,
CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 13478+A1:2008, CSN ISO 3864-1:2012,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009, CSN EN 61000-6-1 ed. 2:2007,
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007
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Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplikit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pézniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujacych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohlaseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-02-04

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig¢ i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:



Sidlo spoleénosti / office: PROMA Machinery s.r.0., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3, 1€0: 24262706

WWW.proma-group.com

Dodavatel / postawea:

Nézev spolenosti / Nazwa firmy: PROMA Machinery s.r.o.
Sidlospole¢nosti / siedziba: Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
IC / Regon: 242 62 706

Zastoupené/ Reprezentowany przez. Pavel Tlllst)’(

funkce spole¢nosti/ stnowisko: General Manager

Prohlasuji, Ze nami dodéavané vyrobky, spliuji limity doporucené organizacemi na
ochranu spotiebitell v ¢asti tykajici se obsahu latek kadmium, olovo, rtut’, Sestimocny chrom,
Polybromované bifenyly ( PBB ), polybromované difenylétery ( PBDE ).

/Osmadczam_ ze dostarczane przez nas produkty spetniajg limily zalecanych przez organizacje ochrony konsumenlow w czescl dotyczace) zawartosc substancy kadmu,
alowiu, rtecl, szesciowartosciowego chromu, polibromowanych bifenyll (PBB), polibromewanych dibenzoeterow {PBDE).

Latky jsou v souladu s limity stanovenymi smérnici RoHS 2011/65/EU po piepracovani
2002/95/ES .

/ Subslancie sa zgodne z imitan okreslonymi w dyrektywie RoHS 2011/65/UE po przekszlatceniu dyrekiywy 2002/95/ES.

Misto a datum vyddni tohoto prohldseni/ Migjsce i data wystawienia deklaracji : Praha, 2013-05-21

Jméno/ Imeg 1 nazwisko: Ing. Pavel Tlusty Funkce / Stanowisko: General Manager Podpis:

£
¥
74

# ° RO
PROMA Maczi/ne

cokopova 148/15, 130 00 Praha 3
180: 24262706
*«\:'N\v.proma-group.com

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3, zapsana v obchodnim rejstiiku, vedeného Méstskym soudem v Praze oddil C, vioika 198329




