
PROMA Polska Sp. z o.o. 
Błonie, ul. Maszynowa 1 
55-330 Miękinia 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

Instrukcja Obsługi 
 
 
 

FREZARKO-WIERTARKA 
TYPU FP-16K 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 

 
 



 PROMA  
 

Instrukcja obsługi  Strona 2 z 12 

 



 PROMA  
 

Instrukcja obsługi  Strona 3 z 12 

 
 
 
 
 

Spis Treści 

ZASTOSOWANIE ...................................................................................................................................................... 5 

PARAMETRY TECHNICZNE ................................................................................................................................. 5 

GŁÓWNE WYMIARY OBRABIARKI ......................... .......................................................................................... 5 

TRANSPORT OBRABIARKI. .................................................................................................................................. 6 

REGULACJA GŁ ĘBOKOŚCI WIERCENIA ......................................................................................................... 6 

MONTA ś I DEMONTA ś UCHWYTU ................................................................................................................... 7 

KOMPENSACJA LUZÓW PROWADNICY STOŁU I PODSTAW Y ................................................................. 7 

UśYTKOWANIE, SMAROWANIE I UTRZYMANIE W RUCHU. ....... ............................................................. 8 

ŁOśYSKA KULKOWE ZASTOSOWANE WE FREZARCE .............. ................................................................ 9 

OGÓLNE WARUNKI BEZPIECZE ŃSTWA. ......................................................................................................... 9 

PRZED ROZPOCZĘCIEM PRACY NA FREZARCE NALE śY: ...................................................................... 10 

SCHEMATY ELEKTRYCZNE .............................................................................................................................. 11 

RYSUNEK CZĘŚCI FREZARKO – WIERTARKI. ............................................................................................. 12 

LISTA WYPOSA śENIA FREZARKO - WIERTARKI FP-16K .................. ...................................................... 14 

SERWIS PO SPRZEDAśY. .................................................................................................................................... 14 

OCHRONA ŚRODOWISKA. .................................................................................................................................. 14 

 



 PROMA  
 

Instrukcja obsługi  Strona 4 z 12 

 
Szanowni Państwo. 
 
Dziękujemy za zainteresowanie i kupno wiertarko-frezarki firmy PROMA Cz. 

KaŜdy pracownik przed przystąpieniem do pracy na wiertarko-frezarce powinien zapoznać się z 

niniejszą instrukcją w celu poznania jej budowy, sposobu działania i regulacji  mechanizmów, 

oraz uŜytkowania, obsługi i bezpieczeństwa pracy. Aby zapewnić pełne wykorzystanie 

uŜytkowanej frezarki, przedłuŜyć czas uŜytkowania i obniŜyć do minimum koszty eksploatacji, 

naleŜy utrzymywać obrabiarkę zgodnie z dokumentacją w naleŜytej czystości, dokonywać stałej 

konserwacji, oraz niezwłocznie usuwać zauwaŜone nawet drobne usterki i uszkodzenia. 

Zanim włączycie wiertarko-frezarkę , prosimy o dokładne przeczytanie instrukcji obsługi 
.NaleŜy bezwzględnie przestrzegać wszystkich przepisów i warunków BHP. 
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Zastosowanie 
Uniwersalna wiertarko-frezarka przeznaczona jest do obróbki odlewów Ŝeliwnych, stalowych 
części, nieŜelaznych i niemetalowych elementów. MoŜliwa jest obróbka rowków, otworów 
(wiercenie, frezowanie). Obrabiarka ta jest bardzo uŜyteczna ze względu na swą uniwersalność. 
Maszyna ta jest doskonała do warsztatów remontowych, warsztatów samochodowych. Do 
wykonywania lekkich zespołów maszynowych dla produkcji jednostkowej. Idealna do nauki. 

Parametry techniczne  
Napięcie       220/400V  
Moc silnika frezarki      370/550W 
Częstotliwość       50Hz 
Prędkość obrotowa wrzeciona    250 – 3840 obr/min. 
Liczba prędkości obrotowych wrzeciona    n=12 
Max. średnica wiercenia     16mm 
Max. średnica freza czołowego     40mm 
Max. średnica freza walcowo – czołowego   8mm 
Wymiar stołu        420x160 mm 
Odległość osi wrzeciona od powierzchni kolumny  182mm 
Odległość pomiędzy końcem wrzeciona a powierzchnią stołu 80-380mm 
Przesuw stołu       230x120mm 
Przesuw wrzeciona      85mm 
Poziom hałasu 
Pomiar hałasu wykonano w hali 12,5m x 9,5m x 3,5m (dł , wys, szer.) 

 w odległości 1m od  obrysu urządzeń. 
 
 
Numer 
pomiaru 
 
 
 

                                    Poziom hałasu  LA  (dB) 

                                    Numer punktu   pomiaru 

       1          2           3                              4 
 

           5 
 

          1 
 

   73,8     70,8                  72,4            71,7        70,4 

          2    73,6 
 

    70,5 
 

     72,8 
 

            71,5 
 

       71,0 
 

        3   74,0    70,06     72,1         72,1       70,6 

 
Ciśnienie akustyczne          LWA =82,59 dB 
Max. szczytowy poziom      L WA=100    dB 
                                       LA   =70,37 dB 
 
 
Uwaga!!! 
W czasie pracy na wiertarko-frezarce poziom hałasu  moŜe przekroczyć 85dB(A), dlatego 
naleŜy uŜywać ochraniaczy słuchu. 
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Główne wymiary obrabiarki 

 
L=740mm 
W=710mm 
H=1650mm 
 

Transport obrabiarki. 
W czasie transportu naleŜy zwrócić uwagę aby obrabiarka nie przemieszczała się.  
Podczas wyładunku załoŜyć wieszak na głowicę, równocześnie naleŜy sprawdzić czy głowica 
jest zamocowana pewnie na kolumnie obrabiarki. 
Po wyładowaniu obrabiarki naleŜy ją postawić w miejscu nie nasłonecznionym aby nie 
wystąpiły deformacje mogące mieć wpływ na dokładność obróbki. Maszynę naleŜy posadowić 
na sztywnym podłoŜu. Do zamocowania przewidziane są cztery otwory znajdujące się w 
podstawie obrabiarki. 

Regulacja głębokości wiercenia 
− W celu dokonania wiercenia na Ŝądaną głębokość naleŜy poluzować blokadę skali 1, 

która znajduje się na piaście 2. 
− Obrócić piastą 2 aŜ do punktu  do jakiej głębokości będzie wiercenie. 
− Zacisnąć blokadę skali 1. Wiercenie będzie się odbywało na głębokość ustawioną na 

skali.  
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MontaŜ i demontaŜ uchwytu  
− Wsunąć dłuŜszy koniec trzpienia 1 do wrzeciona 2 tak daleko jak tylko wchodzi 
− Wsunąć uchwyt 3 na drugi koniec trzpienia 1. Otworzyć szczęki uchwytu całkowicie. 
− W celu osadzenia uchwytu na trzpieniu dobić go za pomocą młotka podkładając pod 

uchwyt kawałek drewna 

 
Uwaga: Unikać uszkodzenia uchwytu nie stosować metalowego młotka do wciskania uchwytu 
na trzpień. 
Zdejmowanie (demontaŜ) uchwytu  
Przesunąć za pomocą pokrętła posuwu wrzeciona uchwyt do najniŜszego połoŜenia odsłaniając 
w ten sposób tuleję wrzeciona wiertarki 1. (tuleja wrzeciona posiada duŜy otwór owalny 2 po 
obu stronach. 

− Obrócić uchwyt 3 do czasu aŜ otwór wrzeciona 4 będzie w jednej linii z otworem tulei 
wrzeciona. 

− Wsunąć klin 5 i uderzać w niego lekko młotkiem 
Trzpień z uchwytem wypadnie z wrzeciona 
 

Kompensacja luzów prowadnicy stołu i podstawy 
Obrabiarka wyposaŜona jest w kliny słuŜące do kompensacji luzów przy posuwie wzdłuŜnym i 
poprzecznym stołu. Obrót śruby regulacji klina w kierunku zgodnym z ruchem wskazówek 
zegara powoduje skasowanie luzu – naleŜy dokręcić śrubę z odpowiednim wyczuciem gdyŜ zbyt 
mocne zaciśnięcie śruby uniemoŜliwi przesuw stołu. Odpowiednio wyregulowany stół to taki, 
kiedy podczas jego przesuwu wyczuwa się lekkie hamowanie spowodowane oporem klina 
Stół: 

− Dokładnie oczyścić prowadnicę 
− Poluzować śrubę blokującą prowadnicy D 
− Regulować śrubą E i przesunąć stół roboczy 
− Sprawdzić stół roboczy czy występuje odpowiednie napręŜenie oraz gładki przesuw 
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Podstawa: 

− Dokładnie oczyścić prowadnicę 
− Poluzować śrubę osłony F 
− Poluzować śrubę blokującą prowadnicy G 
− Regulować śrubą H i przesunąć sanie poprzeczne 
− Sprawdzić sanie poprzeczne czy występuje odpowiednie napręŜenie oraz gładki przesuw 
− Zakręcić śrubę F osłony. 

 

 
 
Podczas frezowania lub wiercenia w celu osiągnięcia maksymalnej dokładności obróbki zaleca 
się zablokować posuw poprzeczny stołu I.  Prowadnice poprzeczne blokuje się za pomocą 
dźwigni znajdującej się po prawej stronie podstawy stołu J.  
 

UŜytkowanie, smarowanie i utrzymanie w ruchu. 
Prawidłowa obsługa i uŜytkowanie obrabiarki gwarantuje jej długą, bezawaryjną pracę i wysoką 
dokładność obróbki. 
Szczególnie waŜne jest regularne i właściwe smarowanie wszystkich współpracujących części, 
oraz sprawdzanie stanu oleju. 
Operator powinien codziennie przestrzega instrukcji smarowania i zabezpieczania przed korozją, 
utrzymywać maszynę w czystości. W przypadku nadmiernego grzania się wrzeciona lub 
zwiększonego hałasu podczas pracy naleŜy natychmiast wyłączyć obrabiarkę i sprawdzić 
przyczynę zaistniałego stanu rzeczy. 
Przynajmniej raz w tygodniu naleŜy czyścić i naoliwić prowadnice. 
Podczas eksploatacji obrabiarki przynajmniej raz do roku naleŜy wyregulować prostoliniowość 
stołu aby moŜna było uzyskać Ŝądaną dokładność obróbki, oraz naleŜy sprawdzić instalację 
elektryczną. 
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ŁoŜyska kulkowe zastosowane we frezarce 
 

 
L.p. Lokalizacja Rodzaj łoŜyska Typ 
1. Wrzeciono i koło 

paska klinowego 
Pojedyncze łoŜysko kulkowe 

promieniowe zabezpieczone przed pyłem 
60204 

2. Wrzeciono Pojedyncze łoŜysko kulkowe 
promieniowe zabezpieczone przed pyłem 

60203/P6 

3. Wrzeciono  8106 
4. Wrzeciono Pojedyncze łoŜysko kulkowe 

promieniowe zabezpieczone przed pyłem 
60106/P6 

5. Środkowe koło 
pasowe 

Pojedyncze łoŜysko kulkowe 
promieniowe zabezpieczone przed pyłem 

60202 

 
Wszystkie łoŜyska powinny być czyszczone i smarowane przynajmniej raz do roku. 
 
 
 

Ogólne warunki bezpieczeństwa. 
 
• NaleŜy zawsze stosować ochronne okulary. 
• Zawsze nosić nakrycie głowy. 
• Nie naleŜy pracować w rękawiczkach, krawacie lub innej luźnej odzieŜy. 
• Długie włosy związać. 
• Nie dotykać obracającego się wrzeciona. 
• Dokładnie zamocować lub zabezpieczyć przedmiot obrabiany, aby zapobiec jego wyrwaniu. 
• Stosować zalecaną prędkość obrotową dobraną do materiału, z którego wykonany został 

przedmiot obrabiany. 
• Przed włączeniem zasilania naleŜy zawsze sprawdzić, czy klucz do mocowania narzędzia 

został wyjęty z uchwytu. 
• Nie uŜywać frezarki, dopóki nie zostanie całkowicie złoŜona i zainstalowana zgodnie z 

instrukcją. 
• Nie uŜywać frezarki jeŜeli jakakolwiek jej część nie pracuje prawidłowo, została uszkodzona 

lub zepsuta. 
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• W Ŝadnym wypadku nie wolno trzymać palców w miejscu, gdzie mogłyby zetknąć się z 
materiałem obrabianym. 

• Przed ustawieniem przełącznika w połoŜeniu ”1” (włączony) lub teŜ rozpoczęciem 
jakiejkolwiek operacji naleŜy bezwzględnie sprawdzić, czy pewnie jest zamocowany jest 
przedmiot obrabiany 

• Narzędzia pomiarowe nie mogą znajdować się w przestrzeni roboczej. 
• NaleŜy sprawdzić czy uchwyt został prawidłowo zamontowany. 
• NaleŜy zapewnić odpowiednie oświetlenie stanowiska pracy – min. 300 Lux. 
 

Przed rozpoczęciem pracy na frezarce naleŜy: 
1. UŜywać wyłącznie oryginalnego wyposaŜenia frezarki  
2. Sprawdzić czy frezarka nie została uszkodzona w czasie transportu. 
3. Sprawdzić czy wszystkie ruchome części są odblokowane, a wszystkie które są zablokowane 

do transportu mające wpływ na pracę frezarki naleŜy odblokować. 
4. Nie uŜywać frezarki jeŜeli jest niesprawna.  
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Schematy elektryczne  
Instalacja 3 fazowa 

 
 
Instalacje 1 fazowa 
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Rysunek części frezarko – wiertarki. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 PROMA  
 

Instrukcja obsługi  Strona 13 z 12 

 
 

 
 
 
 
 
 



 PROMA  
 

Instrukcja obsługi  Strona 14 z 12 

Lista wyposaŜenia frezarko - wiertarki FP-16K 
1. pasek klinowy – 2 szt.:A610, 630 
2. uchwyt wiertarski 
3. klucz maszynowy sześciokątny 
4. klucz maszynowy S8-10 
5. imadło maszynowe 

Serwis po sprzedaŜy. 
Wszystkie wyroby przed dostarczeniem do klienta są szczegółowo sprawdzane. W przypadku 
stwierdzenia usterki  prosimy o niezwłoczne poinformowanie sprzedawcy lub przedstawiciela  
firmy . 
Proszę zachować oryginalne opakowanie. W razie konieczności odesłania frezarki do producenta 
zapewni jej lepsze zabezpieczenie podczas transportu. 

Ochrona środowiska. 
 
Opakowanie obrabiarki w 100% moŜe zostać przetworzone powtórnie. ZuŜyte części maszyny i 
wyposaŜenia zawierają wartościowe surowce które mogą zostać przetworzone powtórnie. 
 
 
SERWIS – Proma Polska Sp. z o.o. 
Błonie, ul. Maszynowa 1 
55-330 Miękinia 
Tel./fax: 071 358 05 20 
 
 
PRODUCENT – Proma CZ. s.r.o 
Mělčany 38 
518 01 Dobruška 
Tel. 494 629 015 
 


