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ES- PROHLASENI O SHODE %

DECLARATION OF CONFORMITY

c € AEKNAPALIUSt O COOTBETCTBUM PROMA
DEKLARACJA ZGODNOSCI

Vyrobce, adresa, IC: PROMA CZ s.r.0., Velehradska 1652, Vinohrady, 130 00 Praha 3, Czech Republic; 25250671
Manufacturer, adress, ID number: PROMA CZ s.r.o., Velehradska 1652, Vinohrady, 130 00 Praha 3, CZ ||
Mpousbogutens: 0.0.0. «<PROMA CZ» Benerpaacka 1652, Budorpagum, 130 00 lMpara 3, Yewickas pecnybnuka,
Producent: PROMA CZ s.r.o., Velehradska 1652, Vinohrady, 130 00 Praha 3, CZ

Vyrobek, TYP: Univerzalni frézka, FP-16K

Product, TYPE: Multi - porpose milling machine, FP-16K
MpopykT, TUM: YHuBep3anbHbii (hpesepHbin cTaHok, FP-16K
Nazwa produktu, TYP: Uniwersalna frezarka, FP-16K

Popis: Frézka pro obrabéni kovovych a nekovovych dilu. |
Napéti: 400V, Rozméry: 1820 x 445 x 320 mm, Max. primér 23 mm, Kuzel vietene: Mkll, Hmotnost: 120 kg
Description: Milling machine is intended for the machining of the metal or non-metallic components.

Voltage: 400V, Dimensions: 1820 x 445 x 320 mm, Max. diameter: 23 mm, Spindle bore: Mkll, Weight: 120 kg |
OnHcaTHe: Ppe3epHbIi CTAHOK A5 OBPABOTKM B Pa3fMYHbLIX Marepranax.
HanpsxxeHune nutanus 400 B, Paamep 1820 x 445 x 320 mm, Bec 120 kr
Opis: Frezarka jest przeznaczona do frezowania w réznych materiatach.
Napiecie: 400V, maks. srednica: 23 mm, opak.-wymiar 1820 x 445 x 320 mm, masa: 120 kg [l

Prislusna ustanoveni, ktera vyrobek splfiuje: |
R 2006/95/EC, 89/336EEC, 98/37/EC |
COrNACHO CNEQYIOWWUM NPEAMUCAHUAM:

Zgodnie z dyrektywa/dyrektywami:

Pouzité harmonizované normy, narodni normy a technické specifikace:
Applied standards or standardized documents:

Cootbetctbyet tpe6obahnam hopmatubheix nokymehtob:

Stosowane normy lub normatywy: |

EN ISO 12100-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 614-1, EN 953, EN 954-1, EN 1088, EN 1037,
EN 13128, ISO 3864, EN 60204-1, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3 |

Posouzeni shody provedl: Statni zkuSebna zemédélskych stroju, lesnickych a potravinarskych strojl, a.s., AZL1054

Approved by: Engineering Test Insitute - Praha - Czech Republic, authorized person AZL1054 I
CEPTUDUKAT BbIOAN: SZZPLS Praha 6, Yeuwckas pecny6nuka, AZL1054 )
Zatwierdzone przez: Instytut Badan Technicznych Praha - Republika Czeska, AZL1054 (

Posledni dvojéisli roku v némz bylo oznaceni CE na vyrobek umisténo: 07 l
Last double number of the year, when the product was (CE) marked: 07

JHABY3HAYHOE YUCNO rogA HAUMEHOBAHMUA (CE): 07 L
Ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym produkt zostat oznaczony CE: 07

V Mél¢anech dne: 06. 02. 2007 Pavel Dubsky, product manager ‘
misto vydani, datum jméno a funkce odpovédné osoby podpis
locality, date name, responsible person signature
MECTO, OATE UMA, NOCT noanuce |
miejsce i data wystawienia imie i nazwisko osoby upowaznionej podpis
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Spis Tresci
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Szanowni Pastwo.

Dzigkujemy za zainteresowanie i kupno wiertarko-frezrlny PROMA Cz.

Kazdy pracownik przed przygtieniem do pracy na wiertarko-frezarce powinienazaa sic z
niniejsz instrukch w celu poznania jej budowy, sposobu dziatanigulacji mechanizmaow,
oraz wytkowania, obstugi i bezpieciastwa pracy. Aby zapewdipetne wykorzystanie
uzytkowanej frezarki, przediy¢ czas aytkowania i obnty¢ do minimum koszty eksploataciji,
nalezy utrzymywa obrabiark zgodnie z dokumentacyv nalezytej czystdci, dokonywa statej
konserwacji, oraz niezwtocznie usutweauwaone nawet drobne usterki i uszkodzenia.

Zanim wigczycie wiertarko-frezarke , prosimy o doktadne przeczytanie instrukcji obstgi
.Nalezy bezwzgtdnie przestrzeg& wszystkich przepisoéw i warunkow BHP.
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Zastosowanie

Uniwersalna wiertarko-frezarka przeznaczona jesttatobki odlewowzeliwnych, stalowych
czesci, niezelaznych i niemetalowych elementéw. aliwa jest obrobka rowkéw, otworéw
(wiercenie, frezowanie). Obrabiarka ta jest bandageczna ze wzgtu na sw uniwersalnéc.
Maszyna ta jest doskonata do warsztatéw remontoywyahsztatéw samochodowych. Do
wykonywania lekkich zespotow maszynowych dla pragiykednostkowej. Idealna do nauki.

Parametry techniczne

Napkcie 220/400V

Moc silnika frezarki 370/550W
Czestotliwosé 50Hz

Predkos¢ obrotowa wrzeciona 250 — 3840 obr/min.
Liczba pedkosci obrotowych wrzeciona n=12

Max. srednica wiercenia 16mm

Max. srednica freza czotowego 40mm

Max. srednica freza walcowo — czotowego 8mm

Wymiar stotu 420x160 mm
Odlegtai¢ osi wrzeciona od powierzchni kolumny 182mm
Odlegtas¢ pomidzy kaacem wrzeciona a powierzchrstotu 80-380mm
Przesuw stotu 230x120mm
Przesuw wrzeciona 85mm

Poziom hatasu
Pomiar hatasu wykonano w hali 12,5m x 9,5m x 3,8 {ys, szer.)

w odlegtosci 1m od obrysu urzadzen.

Poziom hataisu (dB)
Numer .
pomiaru Numer punkfpomiaru
1 2 3 4 5
1 73,8 70,8 72,4 71,7 70,4
2 73,6 70,5 72,8 71,5 71,0
3 74,0 70,06 72,1 72,1 70,6

Cisnienie akustyczne Lw.a=82,59dB
Max. szczytowy poziom Lw.a=100 dB
Al=70,37 dB

Uwagal!!!
W czasie pracy na wiertarko-frezarce poziom hatasumoze przekroczy 85dB(A), dlatego
nalezy uzywac¢ ochraniaczy stuchu.
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Gtowne wymiary obrabiarki

L=740mm
W=710mm
H=1650mm

Transport obrabiarki.

W czasie transportu nag zwrdcic uwag: aby obrabiarka nie przemieszczala si

Podczas wytadunku zatg¢ wieszak na gtowig rownoczénie naley sprawdzé czy gtowica
jest zamocowana pewnie na kolumnie obrabiarki.

Po wytadowaniu obrabiarki nalg ja postaw¢ w miejscu nie nastonecznionym aby nie
wystapity deformacje mogce mi€ wptyw na doktadn&t obrobki. Maszya nalezy posadowd
na sztywnym podtu. Do zamocowania przewidziangcztery otwory znajdage s¢ w
podstawie obrabiarki.

Regulacja gkbokosci wiercenia

— W celu dokonania wiercenia iadar gicbokas¢ nalery poluzow# blokad: skali 1,
ktéra znajduje gina pigcie 2.

— Obréck piast 2 a do punktu do jakiej gbokasci bedzie wiercenie.

— Zacism¢ blokad; skali 1. Wiercenie d&lzie sé odbywato na gibokas¢ ustawion na
skali.
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Montaz i demontaz uchwytu

—  Wsumn¢ dtuzszy koniec trzpienid do wrzecion& tak daleko jak tylko wchodzi

—  Wsum¢ uchwyt3 na drugi koniec trzpienia Otworzy¢ szczki uchwytu catkowicie.

— W celu osadzenia uchwytu na trzpieniu daipp za pomag mtotka podkitadajc pod
uchwyt kawatek drewna

N

Uwaga: Unik& uszkodzenia uchwytu nie stosaiwaetalowego miotka do wciskania uchwytu
na trzpieé.
Zdejmowanie (demontx uchwytu
Przesun¢ za pomog pokrtta posuwu wrzeciona uchwyt do naszego poteenia odstaniagc
w ten sposéb tulejwrzeciona wiertarkl. (tuleja wrzeciona posiada duotwor owalny2 po
obu stronach.
— Obroci uchwyt3 do czasu aotwér wrzecional bedzie w jednej linii z otworem tulei
wrzeciona.
— Wsurg¢ klin 51 uderz& w niego lekko miotkiem
Trzpien z uchwytem wypadnie z wrzeciona

Kompensacja luzéw prowadnicy stotu i podstawy
Obrabiarka wyposana jest w kliny stidace do kompensacji luzow przy posuwie wzattym i
poprzecznym stotu. Obrétuby regulacji klina w kierunku zgodnym z ruchenmkazdwek
zegara powoduje skasowanie luzu — aalgokreci¢ srube z odpowiednim wyczuciem gdybyt
mocne zaghigcie sruby uniemaliwi przesuw stotu. Odpowiednio wyregulowany stditaki,
kiedy podczas jego przesuwu wyczuwalskkie hamowanie spowodowane oporem klina
Stot:

— Dokfadnie oczyci¢ prowadnie

— Poluzowa srubg blokujaca prowadnicyD

— Regulowa sruba E i przesun¢ stét roboczy

— Sprawdz¢ stot roboczy czy wysgpuje odpowiednie nagtenie oraz gtadki przesuw
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Podstawa:
— Doktadnie oczyci¢ prowadnie
— Poluzowa srube ostonyF
— Poluzowa srube blokujaca prowadnicyG
— Regulowa sruba H i przesun¢ sanie poprzeczne
— Sprawdz¢ sanie poprzeczne czy wyptije odpowiednie nagtenie oraz gtadki przesuw
— Zakreci¢ srubg F ostony.

-

|
=

T
e
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Podczas frezowania lub wiercenia w celugsiccia maksymalnej doktaddo obrébki zaleca
si¢ zablokowa posuw poprzeczny stolu Prowadnice poprzeczne blokuje ga pomog
dzwigni znajdupcej skt po prawej stronie podstawy statu

Uzytkowanie, smarowanie i utrzymanie w ruchu.

Prawidtowa obstuga iaytkowanie obrabiarki gwarantuje jej ddpezawaryja prac i wysoka
doktadna¢ obrobki.

Szczegoblnie wane jest regularne i wdaiwe smarowanie wszystkich wspotpragych czsci,
oraz sprawdzanie stanu oleju.

Operator powinien codziennie przestrzega instruserowania i zabezpieczania przed karozj
utrzymywa& maszyr w czystdci. W przypadku nadmiernego grzaniawirzeciona lub
zwickszonego hatasu podczas pracy maleatychmiast wyczy¢ obrabiark i sprawdzt
przyczyrg zaistniatego stanu rzeczy.

Przynajmniej raz w tygodniu naig czysci¢ i naoliwi¢ prowadnice.

Podczas eksploatacji obrabiarki przynajmniej razaku naley wyregulowa& prostoliniowa¢
stotu aby mana byto uzyskazadara doktadnd¢ obrobki, oraz naley sprawdz instalacg
elektryczn.
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tozyska kulkowe zastosowane we frezarce

L.p. Lokalizacja Rodzaj to/ska Typ
1. | Wrzeciono i koto Pojedyncze tysko kulkowe 60204
paska klinowego| promieniowe zabezpieczone przed pylem
2. Wrzeciono Pojedyncze#gsko kulkowe 60203/P6
promieniowe zabezpieczone przed pylem
3. Wrzeciono 8106
4. Wrzeciono Pojedyncze#gsko kulkowe 60106/P6
promieniowe zabezpieczone przed pylem
5. Srodkowe koto Pojedyncze tysko kulkowe 60202
pasowe promieniowe zabezpieczone przed pylem

Wszystkie tayska powinny by czyszczone i smarowane przynajmniej raz do roku.

Ogodlne warunki bezpieczéstwa.

* Nalezy zawsze stosowaochronne okulary.

e Zawsze nosinakrycie gtowy.

* Nie nalery pracow& w rckawiczkach, krawacie lub innejdnej odzigy.

* Dlugie wlosy zwizat.

* Nie dotyk& obracajcego st wrzeciona.

» Dokfadnie zamocowalub zabezpieczyprzedmiot obrabiany, aby zapobiec jego wyrwaniu.

» Stosowa zalecan predkos¢ obrotows dobram do materiatu, z ktérego wykonany zostat
przedmiot obrabiany.

* Przed wiczeniem zasilania nalg zawsze sprawdg,i czy klucz do mocowania nadzia
zostat wygty z uchwytu.

* Nie wywat frezarki, dopoki nie zostanie catkowicie zéma i zainstalowana zgodnie z
instrukcp.

* Nie wywac frezarki jezeli jakakolwiek jej czsé nie pracuje prawidtowo, zostata uszkodzona
lub zepsuta.
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* W zadnym wypadku nie wolno trzyragalcoOw w miejscu, gdzie mogtyby zetkrsic z
materialem obrabianym.

* Przed ustawieniem przglznika w potaeniu "1” (wtaczony) lub te rozpoczciem
jakiejkolwiek operacji natey bezwzgtdnie sprawdd, czy pewnie jest zamocowany jest
przedmiot obrabiany

* Narzdzia pomiarowe nie magnajdowa sic w przestrzeni roboczej.

* Nalezy sprawdzt czy uchwyt zostat prawidtowo zamontowany.

* Nalezy zapewnt odpowiednie éwietlenie stanowiska pracy — min. 300 Lux.

Przed rozpoczciem pracy na frezarce naley:

1. Uzywac wytacznie oryginalnego wyposgania frezarki

2. Sprawdzé czy frezarka nie zostata uszkodzona w czasie s

3. Sprawdzé czy wszystkie ruchome i sa odblokowane, a wszystkie ktorg zablokowane
do transportu mage wptyw na pragfrezarki naley odblokowd.

4. Nie wywac frezarki jezeli jest niesprawna.

Instrukcja obstugi Strona 10 z 12



PROMA

Schematy elektryczne
Instalacja 3 fazowa
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Rysunek czsci frezarko — wiertarki.
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Lista wyposazenia frezarko - wiertarki FP-16K

pasek klinowy — 2 szt.:A610, 630
uchwyt wiertarski

klucz maszynowy sZeiokatny
klucz maszynowy S8-10

imadto maszynowe

agkrwnhE

Serwis po sprzeday.

Wszystkie wyroby przed dostarczeniem do klientazzegotowo sprawdzane. W przypadku
stwierdzenia usterki prosimy o niezwitoczne poinfowanie sprzedawcy lub przedstawiciela
firmy .

Prosz zachowa oryginalne opakowanie. W razie koniecgtioodestania frezarki do producenta
zapewni jej lepsze zabezpieczenie podczas tramsport

Ochrona srodowiska.

Opakowanie obrabiarki w 100% o zosté przetworzone powtornie. Zyte czsci maszyny i
wyposaenia zawieraj wartagciowe surowce ktore magostad przetworzone powtornie.

SERWIS — Proma Polska Sp. z o.0.
Btonie, ul. Maszynowa 1

55-330 Mkkinia

Tel./fax: 071 358 05 20

PRODUCENT — Proma CZ. s.r.o
M¢lcany 38

518 01 Dobruska

Tel. 494 629 015
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