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Szanowni Pastwo.

Dzickujemy za zainteresowanie i kupno tokarki do drefumay PROMA .

Kazdy pracownik przed przygtieniem do pracy na tokarce do drewna powinien ziagcsic z
niniejsz instrukch w celu poznania jej budowy, sposobu dziatanigulacji mechanizmow,
oraz uytkowania, obstugi i bezpiecastwa pracy. Aby zapewdipetne wykorzystanieaytko-
wanej tokarki, przedity¢ czas aytkowania i obnty¢ do minimum koszty eksploatacji, naje
utrzymywa obrabiarlk zgodnie z dokumentacyv nalezytej czystdci, dokonywa statej kon-
serwacji, oraz niezwtocznie ususvaauwaone nawet drobne usterki i uszkodzenia.

Zanim wiaczycie tokarke , prosimy o doktadne przeczytanie instrukcji obstgi .Nalezy
bezwzgkdnie przestrzeg& wszystkich przepisow i warunkow BHP.
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Parametry techniczne

DSL-1100V
Napkcie 230[V]
Moc 550[W]
Czestotliwosé¢ 50[Hz]
Zakres obrotow 500 - 2000[obr/min]
llo$¢ stopni pedkosci 10
Stazek wrzeciona Mk Il
Stazek tulejki Mk Il
Max. dtugac¢ elementu toczonego 1100[mm]
Max. srednica elementu toczonego nadeim 370[mm]
Masa obrabiarki 92[kg]

Pomiar hatasu wykonano w hali 12,5m x 9,5m x 3,8m (ys, szer.)

w odlegtaici 1m od obrysu urzadzen.

Poziom hataisu (dB)
Numer
pomiaru Numer punkiomiaru
1 2 3 4 5
1 66,9 66,8 65,4 70,6 66,9
2 67,0 66,8 64,8 69,4 67,3
3 67,3 67,2 65,2 70,8 67,8
Cisnienie akustyczne Lwa=77,60dB

Max. szczytowy poziom Lw.=100 dB

Uwagal!!!
W czasie pracy na tokarce poziom hatasu nie przekroczy¢ 85dB(A), dlatego naleéy uzy-
wa¢ ochraniaczy stuchu.

Zastosowanie.

Tokarka do drewna przeznaczona jest do obrobkimieswch przedmiotéw. Obrabiarka ju
do toczenia neami recznymi (cdtutami) elementéw z drewna i materiatdwwinopochodnych.
W celu zapewnienia prawidtowe] eksploataciji masayalgzy przestrzegawszystkich zaleaei
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wskazowek zawartych w instrukcji obstugi. Natedwniez przeprowadzaokresowe przegtly i
konserwacje.

Ogblne warunki bezpieczéstwa.

* Nalezy zawsze stosowabchronne okulary.

e Zawsze nosinakrycie gtowy.

* Nie naleyy pracow& w rekawiczkach, krawacie lub innejadnej odziey.

* Dlugie wiosy zwazac.

* Nie dotyk& obracajcego st wrzeciona.

* Dokfadnie zamocowalub zabezpieczyprzedmiot obrabiany, aby zapobiec jego wyrwaniu.

» Stosowa zalecan predkos¢ obrotows dobram do materiatu, z ktrego wykonany zostat
przedmiot obrabiany.

* Przed whczeniem zasilania nalg zawsze sprawdgi czy klucz do uchwytu zostat wyy z
uchwytu. (dotyczy uchwytu trojszeizowego utywanego jako wyposanie dodatkowe).

* Nie wzywa tokarki, dopOki nie zostanie catkowicie zéma i zainstalowana zgodnie z in-
strukcp.

* Nie wywat tokarki jezeli jakakolwiek jej czs¢ nie pracuje prawidtowo, zostata uszkodzona
lub zepsuta.

* W zadnym wypadku nie wolno trzyrégalcoOw w miejscu, gdzie mogtyby zetikrsic z ma-
teriatem obrabianym.

e Przed ustawieniem przgiznika w potaeniu "1” (wkaczony) lub te rozpoczciem jakiej-
kolwiek operacji nalgy bezwzgtdnie sprawdd, czy pewnie jest zamocowany jest przed-
miot obrabiany

* Narzdzia pomiarowe nie magnajdowa si¢ w przestrzeni roboczej.

* Nalezy sprawdzt czy uchwyt zostat prawidtowo zamontowany.

* Nalezy zapewnt odpowiednie éwietlenie stanowiska pracy — min. 300 Lux.
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Budowa ogdlna tokarki oraz wyposaenie
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Instalacja

Rozpakowanie (rys.1)

1. Wyciagm¢ podstaw i tokarke z kartonowego pudta
Uwaga: Tokarka do drewna jest bardzo gtzka dlatego zaleca giaby podczas rozpakowy-
wania oraz montazu uczestniczyto przynajmniej dwie lub wgcej osob.

2. Rozdzielt czsci podstawy od agci tokarki

3. Roziazy¢ wszystkie czsci oddzielnie i sprawdziuwaznie z wykazem pouej.
Uwaga: Dla twego bezpiecaestwa, zmontuj cah tokark ¢ przed wiaczeniem jej do sieci zasi-
lajacej.
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rys.1.
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Operacje montazu

Montaz nog tokarki (rys.2.)

1. Zamocowa przedni i tylnia nog 1 do Fig. 2 5 P E\JZ 7
zewretrznego boku piyty uzywajac YR j‘:_“&l; \
$rub faczacych3, podktadeld i nakre- i?‘{—“‘| | i
tek 5. S____&mﬂf\ ’ !‘“_1_:‘. '

2. Ustawi odpowiednio phy 2 doktadnie Ll ﬂ \ ~
pomiedzy nogamil. \ :l -

3. Powtdrzy czynndci z punktu 1 dla _—_————— l;_%[g \
drugiej strony. ‘ D/ ) ‘ L Ll

4. Zamocowa wzdtuzne belkié podstawy LY # i\Vﬁ/fr ‘
uzywajac $rub, naketek i podktadek. ————— F—f} ’\ It | i

5. Zamocowa poprzeczne belki pod- s _K- =14/ -\ \
stawy tywajac $rub, naketek i pod- AN Ll J
ktadek

6. Postawt na ptaskiej powierzchni i do- i o= | j(;"”*”j " | T
ciagna¢ wszystkie naktki uzywajac - . @ &“ﬁ:’/ﬂ f_ xg
klucza 14 mm lub klucza regulowane- —_ e B - i
go. R 1= —

Ustawienie tokarki na podstawie (rys.3.)

1. Umiescic toze tokarkil na podstawie

2. Ustawit wrzeciennik2 nad gérna piyta =
podstawy tak aby otwory w ptycieby- 2 "
ly ustawione wspotosiowo z otworami ' ]} K °
toza tokarki3. Ustawt wrzeciennik &
ostraznie. Fig. 3 m\?

3. Ustawit i zamontowad konik tokarki na
drugim kacu podstawy na gornej pty-
cie

4. Wsum¢ $ruby széciokatne5 do otwo-

DZwignia blokady wrzeciennika (rys.4)
1. Zmontowa dzwigni 1 sprzyne 2 i $ru-
be 3 zgodnie z rysunkiem .
2. Wcism¢ zmontowan dzwigni¢ na wa-
lek blokady gtowicy.
Uwaga:
Dzwignia ze spgzyna dociskows ma za zada-
nie minimalizowa luz pomgdzy r&nymi cz-
sciami tokarki lub przedmiotem obrabianym.
W celu dokonania regulacji nalewcismé
dzwigni¢ w kierunku watka nagzapcego, a
nastpnie obréat zgodnie z ruchem wskaz6-
wek zegaraado zacinigcia.
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Montaz rozporek.

1. Usurgé tarcz czotowa 1 z wrzeciona
gtowicy odkrcajc tarcz uzywajac
w tym celu dwéch ptaskich kluczy
w celu odkecenia nakgtki wrzeciona
(rys.5.)
. Wsum¢ rozporlke 3 w otwér wrzecio-
na.
Wsuru¢ kiet obrotowy4 w otwor ko-
nika. (rys.6.)
Wecelu usunicia rozporki z gtowicy
albo kta z konika nafsgy wsuraé pret
5 do otworu6 znajducego st z tytu
gtowicy lub konika. Przechowywa
pret w odpowiednim miejscu pozy-
ciu.

Montaz tarczy czotowej (rys.7.)

1. Usum¢ rozporke z wrzeciona

2. Nakreci¢ 4 - calows tarcz czotowy

na wrzeciono

Zamontowa przedmiot obrabiany na
tarczy czotowej za pomaanoskz-
nych wketow do drewna z ptaskim
tbem. Upewnt si¢ czy dlugac srub
nie przeszkadza w pracy nedzia
skrawajcego

3.

Montaz przeditgenia taza (rys.8.)

1. Zewrxtrzne taze jest dadczone po
lewej stronie gtowicy i jestaywane
jezeli wymagana jest do toczenia na
tarczy tokarskiej podpérka nadzia
Jezeli toczenie z tarcgtokarsk nie
wymaga stosowania podporki nerz
dzia nie jest konieczne montowanie
przedhzenia taa.

W celu dohczenia przedienia toa

1 do taza otwory2 ustawé wspéto-
siowo z otworamB, wsury¢ sruby
szé&ciokatne5 z podkiadkamd i do-
kreci¢c wskepnie palcami. Nagpnie
dociagm¢ $ruby kluczem.
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Operacje regulacji

Regulacja gtowicy (rys.9.)

1.

Glowice ustawig& mazna w peciu po-
zycjach

0° dla wszystkich podstawowych prac
wykonywanych na tokarce
60%790°%120 w zastosowaniach tarczy
tokarskiej

18(jezeli zastosowanie tarczy tokar-
skiej do toczenia wymaga rozszerzenia
loza w celu aycia podpérki nargdzia
skrawajicego

Aby ustawt gtowice w wymaganej po-
zycji nalezy najpierw wykona dzwi-
gnia 1 przynajmniej jeden obrét
(rys.10.)

Wcism¢ zwalniacz2 gtowicy. Obroct
gtowice zgodnie z ruchem wskazowek
zegara Wwzadam pozycg. Glowica zo-
stanie ustawiona w jednej zpiu po-
zycji jezeli ustyszymy klikngcie pod-
czas obrotu. Po ustawieniu zaeién
dzwignie 1.

Uwaga: Nie obraca¢ glowicy tokarki wiecej niz o 1800gdyi moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia przewoddéw zasilajacych

Fig. 11

eSS

T
= — ""‘-:w.
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Uruchamianie tokarki

Wigcznik (rys.12.) Fig. 12
1. Podniéc 76ita klapke whacznika On
2. Wiaczenie tokarki odbywa sprzez
ustawienie wgcznika w pozycji ,,ON”.
3. Wytaczenie odbywa siprzez ustawie-

nia wylcznika w pozycji ,OFF” %
4. Nigdy nie zostawiatokarki bez opieki OF=
jezeli pracuije. B A

Regulacja pedkasci obrotowej (rys.13.)

1. Przed zastosowaniem pegia zmiany
predkosci obrotowej nalgy uruchomé
silnik tokarki.

2. Dzwignia zmiany pgdkosci obrotowe;j
moze by¢ ustawiana w jednym z do-
zwolonych potaen. W celu ustawienia
predkaosci nalezy odcagma¢ dzwignig 1
i obrocic w celu ustawieniaadanej
predkosci obrotowej. Wartéé predko-
$ci mazemy odczyta ze skak.

3. Obracagc dzwignia zgodnie z ruchem
wskazowek zegara zekszamy ped-
kos¢ oraz przy ruchu przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara zmniejszamy
predkaosé¢ obrotowy. '

4. Zanim wyhczymy tokark (wytacznik
w pozycji ,OFF”) naley ustaw¢ dzwi-
gnie zmiany pedkaosci obrotowej w po-
zycji na najnkszych obrotach (obréei
w kierunku przeciwnym ruchowi wska-
zéwek zegara) (rys.14). W przeciwnym
wypadku silnik mae nie wystartowa
przy ponownym uruchomieniu.

Konik (rys. 15.)

1. przesun¢ konik 1 po zluzowaniu gwi-
gni 2 do zadanej pozycji na feu, a na-
stepnie zacisa¢ dzwignig 2 spowrotem.

2. Pinola konika mge st wysuwa z kor-
pusu na odlegks 2.5 cala. W celu wy-
sunkcia pinoli3 nalezy poluzowa
dzwigni¢ 4 a nastpnie obroat kotkiem
5. Przed wykonaniem jakiejkolwiek
obrébki na tokarce natg zacisnaé
dzwignie 4 i2.
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Podpédrka nargdzia skrawagcego (rys.16.) 1@
1. Podpork 1 stosowd mazna z ramie- 2 e

niem2 lub bez. g kaﬁ;/’//

R . N \\ 2"—’/_#

2. W celu przemieszczenia ba2yod- RN r\/\/_///gji:;\v/”

porki nalery poluzowa dzwignie 4 i f)\ AWN . ,r//!‘“
N\ ot 6 ==

ustawt ja w zadanej pozycji. Nagpnie

ponownie zacisgt dzwignig 4. \/» N ==

3. Jeeli uzywamy ramg 2 nalezy doko- PE—a \
. LS ; — >x— 4 E

nat regulacji podporki sywajac do te- ///////‘\ ) Flg. 16

go dzwigni 51 6.
4. Przed rozpocagiem procesu obrobki ___mj L~

upewnt sig czy zostaty zaéhiete i U1 (Tl

dzwignie 4-5-6. - A "“"LA,'-L'"’;'::‘_*:::::/:
5. Podpork mazna zainstalowarowniez 55'1 ) I | \ Wff@]

dte fozu tokarki ¢ys.14 NI
na przedtaonym tazu tokarki ys.14) . |*\4‘ ' /fjb

Konserwacja

Wytaczye zasilanie elektryczne przedziorazowym czyszczeniem lub konservaggkarki. Do

czyszczenia nie mma wywaé wody, lubsrodkéw czyszczcych w pltynie. Maszygnalery czy-

§ci¢ za pomog szczotki .

1. Nalezy utrzymywa tokarke w czystdci, szczotly nalezy usuré¢ drzazgi i pyt.

2. Nalezy utrzymywa kratke wentylacyjm szafki napdowej w czystéci , usuwa widry i pyt
aby nie doszto do przegrzania silnika.AZdanusz by¢ czyste i ostre aby z fatéaia obrabia-
ty drewno.

Ochrona srodowiska.

Opakowanie obrabiarki w 100% e zosté przetworzone powtdrnie. Zyte cz$ci maszyny i
wyposaenia zawieraj wartagsciowe surowce ktére magostd przetworzone powtdrnie.

Serwis po sprzeday.

Wszystkie wyroby przed dostarczeniem do klieatazczegotowo sprawdzane. W przypadku
stwierdzenia usterki prosimy o niezwitoczne painfowanie sprzedawcy lub przedstawiciela
firmy .

SERWIS — Proma Polska Sp. z o.0.
Iwiny, ul. Buforowa 125
52-131 Wroctaw
Tel./fax: 71 358 05 20
e-mail: serwis@promapl.pl
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Rysunek czsci  tokarki

DSL 1100V
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PROMA ES PROHLASENI O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zdk. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) — typ /Product (Machine) - Type/
Produkt(Maszyna) — Typ:

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje vSechna pFislusna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Deklarujemy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Soustruh na dievo typ DSL-1100V / Tokarka do drewna typ DSL-1100V

Soustruh na dfevo typ DSL-1100V je uréen pro soustruzeni valcovych, kuzelovych a rotac¢nich tvarovych téles
z m&kkého a tvrdého dieva./Tokarka do drewna DSL-1100V przeznaczona jest do toczenia cylindrycznych,
stozkowych i obrotowych ksztaltek z miekkiego i twardego drewna. | Vieteno soustruhu je pohanéno
jednofazovym asynchronnim elektromotorem s kotvou nakratko pfes mechanicky variator. / Wrzeciono tokarki
jest napedzane za pomocq jednofazowego asynchronicznego silnika z wirnikiem klatkowym za posrednictwem
wariatoramechanicznego. / Elektromotor je ovladan pomoci dvoutlac¢itkového ovladace, se spousti na podpéti a
funkci nouzového zastaveni./ Silnik elektryczny sterowany jest za pomocq dwuprzyciskowego wylqcznika
z wyzwalaczem zanikowym przy spadku napiecia i z funkcjq wylqcznika awaryjnego./

Zvlastni piisludenstvi soustruhu miize tvofit kopirovaci zafizeni. /Wyposazeniem dodatkowym tokarki jest
urzqdzenie kopiujqce.

Zakladni technické tidaje / Podstawowe dane techniczne:

Jmenovité napéti a kmitoCet / Napigcie i czestotliwosé: 230V, 50 Hz
Instalovany vykon / Moc przylqczeniowa: 550 W

Otacky vietena / Obroty wrzeciona: 500-2 000 min™
To&ny pramér/délka / Srednica /dlugosé toczenia: 370/1 100 mm
Hmotnost / Waga: 92 kg

Nejnizsi stupen ochrany krytem / Najnizszy stopien ochrony obudowy: IP 54

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢. 17/2003 Sb.,

| Dyrektywa niskonapigciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢. 616/2006 Sb.,

| Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zatizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV €. 176/2008 Sb., /Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN ISO 13857:2008, CSN EN 349+A1:2008,

CSN EN 953+A1:2009, CSN EN 13478+A1:2008, CSN ISO 3864-1:2012,

CSN EN 60204-1 ed. 2:2007, +zména /zmiana/ A1:2009, CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007,
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007
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Poznamka:  Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkit platnych v dobé vydani tohoto prohldseni bez jejich citovani.
Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji:: Praha, 2013-02-12

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager Podpis/Signature/ Podpis:

Instrukcja obstugi
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