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PROMA

ES PROHLASENI O SHODE
EC Declaration of conformity

Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zdk. ¢. 22/1997 Sb. | Osoba, ktéra jako ostatnia
dostarcza produkt na rynek,wedtug § 13, odst. (8), zdk. ¢. 22/1997 Sb

Adresa/Address/Adres:
1C/ID/Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC /Nazwa i adres
osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product  (Machine) —  Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number:

Popis/Description:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni splituje vSechna pFislu$na
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions) / Deklarujemy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment/ Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némz byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706
PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Dvoukotou¢ova bruska typ BKN-1500/ Szlifierka dwutarczowa typ BKN-1500

Dvoukotoucova bruska typu BKN-1500 je stolni bruska uréena pro brouseni soucasti, pro ostfeni
nastroji  apod./Szlifierka dwutarczowa typ BKN-1500 jest stolowq szlifierkq przeznaczonq do
szlifowania, ostrzenia narzedzi itp. Bruska je urena pro pouziti v nastrojaiskych a udrzbaiskych
dilnach, v malych a stfednich vyrobnich provozech, neni ur€ena pro trvalé zatizeni./ Szlifierka
przenaczona jest dla warsztatow obrobcezych, naprawczych, matych i Srednich zaktadow produkcyjnych,
nie jest przeznaczona do ciqglej pracy./

Bruska se sklada z asynchronniho elektromotoru, s oboustranné vyvedenou hfideli, vestavéném
Vv litinovém podstavci s patkami pro piipevnéni ke stolu nebo podlozce./ Szlifierka sklada sie
z asynchronicznego silnika elektrycznego,z obustronnym watkiem prowadzqcym, osadzona na zZeliwnej
podstawie z nézkami do montazu na stole lub in.podlozu.l Ptipojeni k elektrické siti je provedeno
pohyblivym ptivodem./ Podlqczenie elektryczne jest wykonane z elastycznego przewodu./ Bruska je
vybavena osvétlovacim télesem a nadobou na chladici kapalinu./ Szlifierka jest wyposazona w element
oswietlenia i pojemnik na ciecz chtodzqcq.

Zakladni technické idaje/ Podstawowe dane techniczne:

Napajeci napéti/ Napigcie: 230V, 50 Hz
Ptikon/ Moc: 550 W
Otacky/ Obroty: 2850 min !
Primér brusného kotouce/ Srednica tarczy: 150 mm
Hmotnost/ Waga: 32 kg
Osvétleni/ Oswietlenie: 230V, 40 W

Elektrické zatizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢&. 17/2003 Sb./ Dyrektywa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sh./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢&. 176/2008 Sb./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN 13478+A1:2008,

CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 +zména/ zmiana/ A1:2009,

CSN EN 61029-2-4 :2003 + zména / zmiana/ A1:2004 + zména / zmiana/ Z1:2011,
CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007, CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007
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Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplikit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them.
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pézniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-01-18

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/Podpisane przez osobe uprawnionq do dziatania w imieniu producenta :

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig i Nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/Podpis:
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3. Zastosowanie 12. Spis czesci
4. Dane techniczne 13. Akcesoria dodatkowe
5. Poziom hatasu urzadzenia 14. Demontaz i likwidacja
6. Naklejki ostrzegawcze 15. Rysunek maszyny
7. Czgséci maszyny 16. Przepisy bezpieczenstwa
8. Montaz szlifierki 17. Warunki gwarancji
9. Obstluga maszyny 18. Karta gwarancyjna

1. Zawarto$¢ opakowania

Szlifierka dwutarczowa jest dostarczana w kartonie i jest catkowicie zmontowana. PO
rozpakowaniu nalezy skontrolowa¢ zawarto$¢ opakowania.
Cze$cig maszyny sg rowniez:

1. 1Xx miska na chiodziwo

2. 1x ruchomy katomierz

2. Wstep

Szanowny Kliencie, dzigkujemy Ci za zakupienie szlifierki dwutarczowej BKN — 1500 firmy
PROMA. Nasza maszyna jest wyposazona w urzadzenia zabezpieczajace, tak aby regularne
uzywanie i obstuga jej byty catkowicie bezpieczne. Jednak wyposazenie to nie gwarantuje
catkowitego bezpieczenstwa bez dokladnego zapoznania si¢ z niniejszg instrukcja przez kazda
osobe obstugujaca maszyne. Pozwoli to na uniknigcie btedow tak przy instalacji maszyny, jak
1 przy jej pdzniejszym uzytkowaniu. Producent zaleca wigc przeczytanie i zrozumienie catej
instrukcji zanim maszyna zostanie uruchomiona.

Zaleca si¢ zwlaszcza prace w zgodzie z zamieszczonymi naklejkami
ostrzegawczymi, w ktore jest wyposazona maszyna. Naklejek tych nie nalezy niszczy¢ i

zrywac.
3. Zastosowanie

Szlifierka dwutarczowa jest przeznaczona specjalnie do szlifowania nozy tokarskich. Mozna
jej jednak uzywac rowniez do szlifowania innych narzedzi i elementow. Odpowiednio do
uzywanej tarczy, mozna na niej szlifowaé ostrza roznych ksztattow i wykonane z réznych
materialow. Zaletg naszej szlifierki jest zmienno$¢ ustawien oraz naczynie umozliwiajace
cigglte chlodzenie podczas szlifowania. Zastosowanie znajdzie w pracowniach narzedziowych,
serwisach konserwujacych maszyny, matych i §rednich zaktadach produkcyjnych.

Uwaga: Poniewaz szlifierka z powodu swej konstrukcji nalezy do grupy silnikoéw
niechtodzonych, nie jest ona odpowiednie do trwalego obciagzenia.

Maksymalny zalecany czas uzycia to 20 min. Po tym czasie nalezy szlifierk¢ wylaczy¢ aby
uzyskala temperature pokojowa.

Uwaga: Nie nalezy uzywac¢ maszyny W wilgotnym otoczeniu. Grozi to niebezpieczenstwem
porazenia pradem. W otoczeniu maszyny nalezy utrzymywaé porzadek, pozwoli to na

3



®
PROMA
unikniecie wypadkow 1 urazow tym spowodowanych.

Nie nalezy uzywaé maszyny w poblizu ptynéw latwopalnych oraz gazu. Na szlifierce nalezy
pracowac przy minimalnym oswietleniu 5001x.

4. Dane techniczne

Obroty 2850 obr./min

Srednica tarcz 150mm

Szeroko$¢ tarcz 102 mm

Srednice wewnetrzne tarcz 25 mm

Napigcie 1/N/PEAC 230V 50Hz
Moc 550W

Ostona silnika IP 44

Waga 32 kg

5. Poziom halasu urzadzenia

Deklarowana czasowo, srednia emisja poziomu cisnienia akustycznego A, na miejscu pracy ,
bez obcigzenia, jest mniejsza niz 70,0 dB (wedlug normy CSN EN 61029-1ed.2)

Deklarowana czasowo, $rednia emisja poziomu ci$nienia akustycznego A na miejscu pracy
LpAd = 78,0+4,0 dB
(wedhug CSN EN 61029-1 ed 2 przy umoéwionym przebiegu szlifowania)

Deklarowany poziom ci$nienia akustycznego wynik A — LWA G — 77,0 dB
(wg normy CSN EN 61029-1 ed 2 — bez obcigzenia)

Deklarowany poziom cis$nienia akustycznego wynik A-LWA G- 95,0 dB
(wg norm CSN EN 61029 — 1ed2 — przy omoéwionym przebiegu szlifowania)

Podane warto$ci sa warto$ciami emisji 1 nie muszg wyobraza¢ bezpiecznych wartosci hatasu
podczas pracy. Jakkolwiek pomigdzy warto$ciami emisji 1 poziomem ekspozycji zachodzi
korelacja, wartosci te nie sg decydujace. Czynniki, ktore sg decydujace dla rzeczywistego
poziomu ekspozycji uwzgledniaja wlasciwosci miejsca pracy, inne wystepujace rownoczesnie
zrodia hatasu itd., np. ilo§¢ maszyn 1 inne zachodzace réwnoczesnie procesy. Rowniez
najwyzsze dopuszczalne poziomy ekspozycji moga by¢ rézne dla poszczegdlnych krajow.
Informacje powyzsze maja stuzy¢ uzytkownikowi maszyny do lepszej oceny ryzyka i
bezpieczenstwa na miejscu pracy.
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6.  Etvkiety bezpieczenstwa

1)
2)
3)

4)

A

<+

S

1 3 4

Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy na szlifierce nalezy przeczytaé instrukcje obshugi:
naklejka jest umieszczona na przedniej czgsci silnika;

Uwaga! Podczas pracy na maszynie nalezy uzywac¢ okularéw ochronnych: naklejka
jest umieszczona na przedniej czesci silnika;

Ostrzezenie! Tarcza musi si¢ obraca¢ w kierunku wskazywanym na naklejce:
naklejki znajduja si¢ na ostonach tarcz.

Uwaga! Przy $ciagnietej ostonie — niebezpieczenstwo porazenia pradem! — naklejka
umieszczona na spodniej ostonie szlifierki i przy wytaczniku.

7.  Czesci maszyny

Oswietlenie 7) Skala ustawienia kata blatu pracowniczego.
Uchwyt na pojemnik z chtodziwem 8) Ruchomy katomierz
Ustawiany blat pracowniczy 9) Tarcza szlifujgca

Chwytakowa naczynie na chtodziwo. 10) Regulacja przeptywu chtodziwa
Korbka do regulacji blatu pracowniczego 11) Naczynie na chtodziwo.
Wytacznik elektryczny
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8. Montaz szlifierki

Na poczatek nalezy skontrolowaé, czy zawartos¢ kartonu odpowiada spisowi umieszczonemu
na str.3, w rozdziale 1 niniejszej instrukcji obstugi. Dalej nalezy postepowac wedlug krokow
1-4 umieszczonych ponizej oraz wedtug obrazkdéw na stronie 5 w rozdziale 7.

1. Szlifierka musi by¢ mocno przytwierdzona do stanowiska pracy za pomoca otwordw i
$rub (nie s3 elementem wyposazenia). Dlugos$¢ $rub jest zalezna od grubosci blatu
stanowiska pracy. Jesli blat jest wykonany z metalu, zalecamy podtozenie pod
szlifierke drewnianej podktadki w celu zmniejszenia wibracji maszyny.

2. Blat pracowniczy, na ktorym bedzie szlifowane narzgdzie nalezy ustawié przy tarczy
przy tarczy do pozycji odpowiadajacej katowi narzedzia.

3. Nalezy nasadzi¢ naczynie na chtodziwo na uchwyt przy tarczy, ktora bedzie uzywana.

4. Nalezy skontrolowaé czy w otoczeniu stanowiska pracy szlifierki nie znajduje si¢
niepozadany przedmiot oraz czy wszystkie czesci szlifierki sg przygotowane do pracy.

Ostrzezenie! Po wypakowaniu szlifierki zaleca si¢ przeprowadzenie pracy
probnej (5 min), bez obcigzenia. Nalezy tez upewni¢ si¢ co do
bezpieczenstwa otoczenia stanowiska pracy.

Ostrzezenie! Szlifierke mozna podtaczy¢ jedynie do gniazdka 230V/50Hz.
Nalezy uzy¢ do tego odpowiednich, zatwierdzonych kabli, bezpiecznikow 1
gniazdek. Nie nalezy uzywac kabli i gniazdek uszkodzonych.

VAN

REGULACJA
Regulacja blatu pracowniczego przeprowadza si¢ stopniowym luzowaniem (za pomoca
korbki), ustawieniem odpowiedniego potozenia oraz powrotnym dokreceniem Kkorby.

Ustawiang pozycje nalezy kontrolowaé¢ za pomoca wmontowanego katomierza.

Odleglos¢ stolika od tarczy szlifierki nie moze by¢ wigksza niz Smm.
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0. Obsluga maszyny

Na maszynie mozna szlifowa¢ jedynie narzedzia i1 elementy o wielkoSci 1 wadze
odpowiadajagcym konstrukcji maszyny. Jest przeznaczona zwlaszcza do szlifowania nozy
tokarskich itp. Podczas szlifowania zawsze nalezy uzywa¢ ochronnej ostony. Na poczatku
nalezy ustawi¢ stolik pracowniczy szlifierki do wymaganej pozycji wedtug kierunku i typu
szlifowania. Obrabiane elementy (narzedzia) nalezy docisngé r¢ka do blatu i poruszaé
elementem zgodnie z kierunkiem pracy szlifierki. Podczas pracy nalezy zachowa¢ zwigkszona
ostrozno$¢ aby nie dopusci¢ do zranienia o poruszajgce si¢ cz¢sci maszyny. Nie nalezy
uzywaé rekawic. Je$li szlifowane sa drobne narzedzia, do przytrzymania nalezy uzy¢
Kleszczy.

STANOWISKO OBSLUGUJACE

Dwutarczowa szlifierka BKN 1500 jest przeznaczona do obstugi jedynie przez jednego
pracownika. Jedyne stanowisko pracownicze znajduje si¢ z przodu szlifierki (przy
wylaczniku). Uzywanie maszyny przez osoby bedace pod wplywem alkoholu, srodkow
odurzajacych lub silnych lekow, jest zabronione.

WYLACZNIK ELEKTRYCZNY

Maszyne wprawia si¢ w ruch za pomoca zielonego przycisku ,,17, zatrzymuje si¢ czerwonym
przyciskiem ,,0” (zob.obrazek). Przycisk ,,Stop” jest przyciskiem awaryjnego zatrzymania
pracy maszyny.

OSTRZEZENIE: Wylgcznik nie jest skonstruowany do obcigzenia czesto powtarzajgcym sie
cyklem (wylaczyé/wlaczyc). Nie nalezy przekracza¢ max. liczby przetgczania (15x/godz.)

/
/1
|

-

1) Przycisk ,,Stop” (przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny)
2) Zielony przycisk ,,1”
3) Czerwony przycisk ,,0”
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10.  System elektryczny

System elektryczny jest podtaczony wedtug nastepujacego schematu:

Napigcie: 1/N/PE AC 230 V 50 Hz
Natezenie: 10A

SCHEMAT PODLACZENIA

Napiecie  1/N/PE AC 230V L N PE

Natgzenie 50Hz

L 10A

N przekaznik fazowy — g o—e

PE przekaznik $rodkowy ~ HC  TL2

SB2 przekaznik bezp. * N

KM1 przycisk stop } |

: przycisk awaryjnego \ ° (]I |

TL1 zatrzymania pracy | e  sgo :

TL2 przycisk start \ I

KV wylacznik } :

M oswietlenia } :

C cewka stycznika \ i |

H silnik | . |
kondensator | a1
o$wietlenie 40W } E :

L P ]
mmC

11. Konserwacja szlifierki

e Czyszczenie, smarowanie, wymiana tarczy, regulacja, naprawy i jakiekolwiek
manipulacje przy dwutarczowej szlifierka musi si¢ odbywa¢ jedynie przy
wylaczonej maszynie 1 z wyciagnieta wtyczka z sieci elektryczne;.

e Silnik elektryczny nalezy raz w roku skontrolowa¢, konsultujac si¢ z fachowcem
(elektromechanikiem)

e Jesli maszyna przez dluzszy okres nie znajdowata si¢ w ruchu (np. dwa lata
znajdowala si¢ w miejscu, gdzie temperatura nie spadla ponizej 5°C 1 nie
przekroczyta 40°C), konieczna jest wymiana smaru w tozyskach i skontrolowanie
oporu przewodnika silnika.

e Nalezy utrzymywac¢ maszyng i jej otoczenie w czystosci i porzadku. Nieporzadek
na miejscu pracy bywa czesta przyczyna wypadkow i zranien.
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WYMIANA TARCZY SZLIFIERKI.

Na poczatku nalezy usungé blat pracowniczy, ktory jest przymocowany do podstawy.
Z nakretki tarczy $ciggna¢ gumowg ostone. Po demontazu nakretki mozna starg tarcze
Sciggna¢ wraz z kohierzem. Przed umieszczeniem nowej tarczy szlifierskiej nalezy
przeprowadzi¢ probe dzwigckows. Nalezy lekko uderzy¢ (drewnianym trzonkiem) w tarczg.
Jesli dzwigk bedzie sttumiony lub matowy tarczy nie nalezy uzywaé. Nalezy natozy¢ tarcze
z kolierzem i dokreci¢ nakretke. Nowg tarcze nalezy wyréwnaé (kamieniem szlifierskim lub
szlifierkg diamentowa)

Tarcze szlifierska w odpowiednim rozmiarze mozna kupi¢ w sieci dystrybucyjne;j
firmy PROMA.

20 mm

150 mm

1y Oslona nakyetki
1} Nakretka N\

3} Tarcza szhifierska —d
4) FKolmerz

5) Papierowe podliladki

25 mm

5 ? 0 .rnr'll. 1

Tarcze¢ szlifierska nalezy chroni¢ przed uderzeniami i wstrzgsami jak réwniez
przed dziataniem agresywnych materiatdbw chemicznych.

SMAROWANIE
Dwutarczowa szlifierka jest wyposazona w jednorzedowe obustronnie zakryte tozyska
kulkowe, ktére sg trwale nasmarowane 1 nie wymagaja konserwacji.

Niebezpieczenstwo: Prace z urzadzeniami elektrycznymi moze przeprowadzac
jedynie osoba uprawniona z odpowiednim przygotowaniem elektrotechnicznym.
Ostrzezenie: Zalecane natgzenie pradu moze by¢ pobrane za pomoca 10A
bezpiecznika z domowej instalacji elektrycznej.

Uwaga: W celu podigczenia maszyny do sieci elektrycznej nalezy uzywac
jedynie kabli doprowadzajacych, ktére nie sg uszkodzone. Maszyng¢ mozna
podiaczy¢ do gniazdka elektrycznego (230V) normalizowanego typu z
koteczkiem ochronnym (uziemienie maszyny).

Uwaga: Przed uzyciem maszyny nalezy zapozna¢ si¢ ze wszystkimi elementami
sterowniczymi, ich funkcja i rozmieszczeniem.

Ostrzezenie: Przed jakimikolwiek naprawami, regulacja, konserwacja zawsze
nalezy wyja¢ kabel doprowadzajacy z sieci elektryczne;.

BB BB
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12. Spis czesci

Spis czgsci mozna znalez¢é na stronie 11 (rysunek maszyny). Maszyna jest tam rozrysowana
na poszczegolne czesci, ktére mozna zamowi¢ w nastgpujacy sposob:

Przy zamoéwieniu czg¢$ci zamiennych nalezy zawsze poda¢ nastepujace dane:

A) typowe oznaczenie maszyny BKN-1500

B) numer zamowienia maszyny - numer maszyny
C) rok produkcji i date wystania maszyny

D) numer elementu/czgséci

13. Akcesoria dodatkowe

Wyposazeniem podstawowym s3a wszystkie cze¢sci i elementy, ktore sa dostarczane
bezposrednio w maszynie lub wraz z maszyna (zob. rozdzial 1 — Zawarto$¢ opakowania)
Wyposazenie specjalne — to czegsci dodatkowe, ktére mozna dokupié. Sa umieszczone
w aktualizowanym katalogu, ktory mozna otrzymac bezptatnie. Jest tez mozliwa ewentualna
konsultacja dotyczaca uzycia wyposazenia specjalnego z naszym doradcg technicznym.

14. Demontaz i likwidacja

Likwidacja maszyny po jej wyeksploatowaniu:

e odlaczy¢ maszyne z sieci elektrycznej
e zdemontowaé wszystkie elementy maszyny

e clementy uszeregowac¢ wedtug grup odpadowych (stal, metale kolorowe, guma, kable
1 elementy elektryczne) 1 przekaza¢ do likwidacji.

10
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Rvsunek maszvny
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16.  Przepisy bezpieczenstwa

1.1 Ogolne.

A. Maszyna jest wyposazona w rdéznego rodzaju urzadzenia zabezpieczajace stuzace zarowno
ochronie osoby obstugujacej jak 1 ochronie samej maszyny. Pomimo to nie moze
zagwarantowa¢ wszystkich aspektow bezpieczenstwa i dlatego osoba obstugujaca maszyne ,
zanim rozpocznie prac¢ z maszyng, musi przeczyta¢ niniejszy rozdziat. Nastgpnie osoba
obstugujaca musi mie¢ na uwadze dalsze aspekty niebezpieczenstwa, ktore sg uwarunkowane
czynnikami otoczenia i uzywanymi materiatami.

B. W niniejszej instrukcji sa zawarte 3 wskazowki bezpieczenstwa:

Niebezpieczenstwo — Uwaga — Ostrzezenie

NIEBEZPIECZENSTWO
Przeoczenie tych instrukcji moze spowodowac utrate zycia.

Uwaga
Przeoczenie tych instrukcji moze spowodowaé powazne zranienia lub znaczne uszkodzenie
maszyny

Ostrzezenie (wezwanie do ostroznosci)
Przeoczenie tych instrukcji moze spowodowa¢ uszkodzenie maszyny lub drobne skaleczenia.

C. Nalezy zawsze dbac o przestrzeganie zasad bezpieczenstwa umieszczonych na naklejkach
przymocowanych do maszyny. Naklejek tych nie nalezy usuwa¢ ani uszkodzi¢. W przypadku
uszkodzenia lub nieczytelnosci nalezy skontaktowac si¢ z producentem.

D. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez doktadnego zapoznania si¢ z instrukcjami
dotgczonymi do maszyny (instrukcja obstugi, konserwacji, regulacji itd.)

1.2 Podstawowe zasady bezpieczenstwa
NIEBEZPIECZENSTWO

Grozi przy dotknigciu z odkrytymi czeSciami elektrycznymi lub przy kontakcie s
poruszajacymi si¢ czesciami maszyny.

e Przed podiaczeniem maszyny do sieci elektrycznej, nalezy upewnic si¢ czy wszystkie
ostony ochronne sa zamontowane. W przypadku konieczno$ci usungé ostong ,
odlaczy¢ maszyne od sieci elektryczne;.

e Nie nalezy podtacza¢ maszyny do sieci, jesli ostony ochronne sg usunigte.

e Podczas pracy z maszyng nalezy przestrzega¢ przepisOw bezpieczenstwa pracy,
uzywac pokreslonego wyposazenia ochronnego.

e Nalezy zwiaza¢ z tytu dtugie wlosy gdyz moglyby zosta¢ wplatane w ruchome czesci
maszyny.

e Nalezy nosi¢ ubrania i wyposazenie ochronne: kaski, okulary, obuwie itp.
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2) OSTRZEZENIE

przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac czy maszyna nie jest uszkodzona
nalezy skontrolowa¢ czy maszyna jest dobrze przytwierdzona do podtoza

nie nalezy obstugiwa¢ maszyny w rekawicach

przed uruchomieniem maszyny, nalezy przeprowadzi¢ pracg probng bez obcigzenia
nalezy skontrolowa¢, czy podczas pracy Z maszyny nie wydobywa si¢ niepozadany
dzwigk

nalezy zwraca¢ uwagg, aby podczas szlifowania nie gromadzity si¢ wiory 1 $cinki,
poniewaz sa tatwopalne

po ukonczeniu pracy na szlifierce nalezy odlgczyc¢ ja od sieci elektrycznej.

1.5 Przepisy bezpieczenstwa dot. pracy ze szlifierka.
Nie nalezy uruchamia¢ maszyny przed zapoznaniem si¢ z instrukcjg obstugi.

1) UWAGA

Nalezy zamkna¢ wszystkie ostony paneli sterujacych i zaciskow tak by zapobiec
uszkodzeniom spowodowanym przez gromadzone widry i $cinki oraz chtodziwem.
Nalezy skontrolowa¢ czy kable doprowadzajace nie sg uszkodzone, aby nie doszto do
porazenie pradem elektrycznym.

Nalezy uzywac¢ maszyny tylko zgodnie z jej zastosowaniem.

Zuzyta lub wuszkodzong tarcz¢ nalezy jak najszybciej wymieni¢ na tarcze
odpowiadajacg wymaganym rozmiarom i jakosci.

Zanim maszyna zostanie uruchomiona nalezy skontrolowaé czy wszystkie czesci
znajduja si¢ w odpowiednim stanie.

Jesli do szlifierki sg podlaczone czesci specjalne, nalezy podczas pracy kierowaé sie
odpowiednimi instrukcjami.

Nalezy zwraca¢ baczng uwage na to, aby palce nie dostaty si¢ migdzy tarcze¢ a stolik
pracowniczy.

Nalezy ograniczy¢ dojscie innych 0osob w poblize pracujacej maszyny.

Nie nalezy uzywac urzadzen pomiarowych zanim nie bedzie pewne, Zze w niczym to
nie przeszkodzi.

Guziki, haczyki na r¢kawach odziezy roboczej nalezy mie¢ zawsze zapigte, tak aby
nie stanowity niebezpieczenstwa wplatania luznych czgéci odziezy do mechanizmu
ruchomego maszyny.

W przypadku noszenia krawatu lub innych luznych czesci garderoby, nalezy uwazac,
aby nie wplataly si¢ do mechanizmu ruchomego .

Przy usuwaniu wior (jedynie przy wytaczonej maszynie) ze stanowiska pracy, nalezy
uzywaé rgkawic ochronnych, aby nie porani¢ si¢ ostrymi brzegami lub poparzy¢
goragcymi czesciami.

Nie nalezy pracowaé na szlifierce pod wptywem alkoholu, narkotykow lub §rodkéw
farmakologicznych.

Jesli osoba obstugujaca skarzy si¢ na zawroty glowy, ostabienie, nie powinna
pracowacé z maszyna.

Nie nalezy nic zmienia¢ w konstrukcji maszyny.

Nalezy uzywa¢ maszyny do szlifowania elementéw i narzedzi przystosowanych do
rozmiarow, wagi i konstrukcji szlifierki.

Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa przeciw pozarowego za kazdym razem,
gdy maszyna pracuje z materiatem tatwopalnym lub olejem tngcym.

Nie nalezy pracowa¢ z maszyna podczas gwattownej burzy.
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Nalezy regularnie kontrolowa¢ czy ostony bezpieczenstwa sa prawidlowo
zamontowane 1 czy nie s3 uszkodzone. Uszkodzone ostony natychmiast nalezy
naprawi¢ lub zastgpi¢ innymi.

Nie nalezy uzywaé¢ maszyny z uszkodzong ostong.

Nie nalezy dotyka¢ chtodziwa r¢gkami bez ochronnych r¢gkawic, moze to powodowaé
podraznienia. DIla osoby obstugujacej cierpiacej na alergi¢ obowigzuja specjalne
srodki ostrozno$ci.

Nie nalezy poprawia¢ dyszy chtodziwa podczas pracy maszyny.

Przed wymiana tarczy nalezy zatrzymac wszystkie funkcje maszyny.

Podczas pracy maszyny nalezy zachowac szczeg6lng ostroznos$¢.

Nie nalezy wyciera¢ elementu obrabianego r¢ka ani szmata do momentu gdy
narzedzie si¢ obraca. Do tego celu maszyne nalezy zatrzymac i uzy¢ szczotki.

NIEBEZPIECZENSTWO

Nalezy zapamigta pozycj¢ (miejsce) wytgcznika awaryjnego zatrzymania maszyny,
aby zawsze tatwo go uzy¢.

Aby zapobiec nieprawidlowej obstudze przed uruchomieniem maszyny w ruch nalezy
zapoznac¢ si¢ z umiejscowieniem wylgcznikow.

Nalezy szczegdlnie uwazac¢, aby przy pracy maszyny przypadkiem nie dotkngé
ruchomych cze¢$ci maszyny.

W zZadnych okolicznos$ciach nie nalezy dotyka¢ gotymi rgkami ruchomych czesci
maszyny.

Nalezy uwazac, aby tarcza szlifierki nie uchwycita palcow osoby obstugujace;.

Przy kazdorazowej pracy z maszyng nalezy uwaza¢ na widry 1 mozliwos¢
poslizgnigcia si¢ na oleju maszynowym.

Nie nalezy nic zmienia¢ w konstrukcji i wyposazeniu maszyny, jesli nic na ten temat
nie znajduje si¢ w instrukcji.

W przypadku kiedy nikt nie pracuje na maszynie, maszyn¢ nalezy wylaczy¢
przyciskiem znajdujacym si¢ w panelu sterujacym i1 odlaczy¢ maszyne od Zrddla
pradu.

Przed czyszczeniem maszyny lub jej wyposazenia zewnetrznego nalezy maszyne
wylaczy¢ 1 zamkna¢ gtéwny wytacznik.

Jesli nastepuje zmiana pracownika obslugujacego maszyne, nie nalezy jej zaczynad
bez odpowiedniego poinstruowania nowej osoby obstugujace;.

Nie nalezy wykonywa¢ zadnych czynnosci naprawczych 1 konserwujacych, ktore
moglyby wptyna¢ na bezpieczenstwo jej uzywania.

Jesli pojawig si¢ jakiekolwiek watpliwosci co do prawidlowego funkcjonowania
maszyny, nalezy skontaktowac si¢ z odpowiednimi osobami.

OSTRZEZENIE

Nie nalezy zaniedbywaé przeprowadzania regularnych kontroli zgodnie z instrukcja
obstugi.

Nalezy skontrolowac i upewnic¢ si¢, ze osoby uzywajace korzystaja z niej w sposob
wlasciwy, nie powodujacy jej uszkodzenia.

Po ukonczeniu pracy nalezy maszyn¢ pozostawi¢ w stanie pozwalajacym na dalsze jej
uzytkowanie.

Jesli nastapig braki w dostawie pradu, nalezy natychmiast odlaczy¢ maszyne od
kontaktu.

Nie nalezy zmienia¢ zadnych wartos$ci parametréw maszyny, nawet jesli jest ku temu
14
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powod. W przypadku konieczno$ci zmiany wartosci parametroOw, nalezy najpierw
upewnic sie, czy jest to bezpieczne, a nastgpnie zapoznaé si¢ z wartoscig poczatkowa,
tak by w razie koniecznos$ci do niej powrocic.

Nalezy pilnowa¢, aby naklejki ostrzegawcze nie zostaty zamalowane, zabrudzone lub
aby nie przeksztalcono ich tresci. W przypadku ich zniszczenia, nieczytelnosci 1ub
utraty, nalezy informacje¢ o tym wysta¢ do firmy PROMA wraz z nr danej naklejki
(jest umieszczona w dolnym, prawym rogu). Firma wysle nowa naklejke, ktorg nalezy
umiescic¢ na pierwotnym miejscu.

Warunki gwarancji

Warunki gwarancyjne zawarte s3 na dolgczanej przy sprzedazy urzadzenia karcie
gwarancyjnej.

SERWIS - PROMA Polska Sp. z 0.0.
Bykow, ul. Wroctawska 31
55-095 Mirkow
tel./fax — 71 358 05 20
e-mail: serwis@promapl.pl
adres internetowy: www.promapl.pl
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Sidlo spoleénosti / office: PROMA Machinery s.r.0., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3, 1€0: 24262706
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Nézev spolenosti / Nazwa firmy: PROMA Machinery s.r.o.
Sidlospole¢nosti / siedziba: Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
IC / Regon: 242 62 706

Zastoupené/ Reprezentowany przez. Pavel Tlllst)’(

funkce spole¢nosti/ stnowisko: General Manager

Prohlasuji, Ze nami dodéavané vyrobky, spliuji limity doporucené organizacemi na
ochranu spotiebitell v ¢asti tykajici se obsahu latek kadmium, olovo, rtut’, Sestimocny chrom,
Polybromované bifenyly ( PBB ), polybromované difenylétery ( PBDE ).

/Osmadczam_ ze dostarczane przez nas produkty spetniajg limily zalecanych przez organizacje ochrony konsumenlow w czescl dotyczace) zawartosc substancy kadmu,
alowiu, rtecl, szesciowartosciowego chromu, polibromowanych bifenyll (PBB), polibromewanych dibenzoeterow {PBDE).

Latky jsou v souladu s limity stanovenymi smérnici RoHS 2011/65/EU po piepracovani
2002/95/ES .

/ Subslancie sa zgodne z imitan okreslonymi w dyrektywie RoHS 2011/65/UE po przekszlatceniu dyrekiywy 2002/95/ES.
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