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Uwaga !!!!!
Zaraz po wyjeciu urzgdzenia z opakowania ochronnego , natg
naklei¢ dotaczom tabliczke¢ znamionowa , oraz tabliczki

informacyjno-ostrzegawcze na urgdzenie w dobrze widoczny
miejscu .

W przypadku pytan , lub probleméw prosimy o kontakt z naszym doradcg technicznym pod
numerem telefonu : 0 ( prefix) 71-358-05-31 , lub tel. kom. 509-151-485

1. Zastosowanie.

Urzadzenie jest przeznaczone dogoid, gkcia i walcowania niskowglowej blachy
(migkkiej stali) oraz do innych metali o tych samycladgtwosciach gecia (max grubé&t
1 mm).

1. Uzytkowanie i konserwacja.

2.1.Przed ayciem uradzenia przeczytaj instrukgjzeby zapoznasic z jego konstrukej
funkcjami i konserwagj

2.2. Urzadzenie musi by¢ ustawione na stabilnym podtau, zeby zapobiec jego
przesuwaniu.

2.3. Prosz przestrzega nastepujacych zasad:

2.3.1. Przed umieszczeniem materiatlu zastosuj dzynantykorozyjne. Pokryj
powierzchn¢ olejem maszynowym z dodatkiem rozaealnika.

2.3.2. Utrzymuj maszyrw czystgci.

2.3.3. Smaruj mechanizm odsrodkowy i przeswit raz na dzies.

2.3.4. Po umieszczeniu materiatu i ustawieniwdzenia, zachowaj bezpieczodlegtaé
od nayc.

2.3.5. Obni chronica pokrywe , kiedy nie aywasz watkéw urzdzenia.

2.3.6. Zachowaj bezpieczodlegia¢ od wyginaka w czasie pracy.

2.3.7. Operatorzy powinni zaznajahsic z konstrukcj i funkcjami uradzenia, powinni
stosowé mask ochronmn i zachowa srodki bezpieczestwa.

2.3.8. Zwr& uwag: na osoby znajdage st w poblizu maszyny.

2.3.9. Nie stosuj innych metaliznzalecane.

2.4. Tylny katownik stalowy
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Tylny katownik stalowy jest sywany do ctcia i giecia. Kiedy uradzenie stosowane jest
jako gktarka: naley zamontowa& dwa dtugie dizki do matrycy gttarskiej, upewrd sie,
ze dizki przechodz przez przednicze$¢ matrycy, a nagpnie naley dokreci¢ nakietke i
wtedy tylni katownik stalowy oraz matryca garska mog przesuwa robocz blacke w
przod i w tyt.

Kiedy urzdzenie stosowane jest jakozyoe do blachy, naly przed wiaeniem dgzkéw

w nastawiacz blachy, dadai¢ 2-M12 srubg imbusows do nastawiacza blachy i doadka.

Ustawienie uradzenia jako gitarki

2.5.1. Ustawianie poprzecznej belki stalowe;.

Jeili chcesz utatwd prag przy zaginaniu, ustaw poprzeazoelke.

Najpierw pot& stalowy blacke ( grubd¢ do 1 mm) na matrycy ¢fiarskiej, wtedy obré
raczke ostraznie, zeby podnié¢ matrye. Poluzuj zamocowansrube poprzecznej belki,
az gorny wyginak zetknie siz robocz blachy. Nastpniezeby ustawi belke poprzecza,
uregulujsrube belki, w kaacu docénij wszystkie zamocowanguby. W tym czasieaczka
jest ustawiona takze nie mana jej obroai o kat 360 st. Blacha powinna bywygicta
nadmiernie.

Ustawienie uradzenia jako nayc do blachy

- Nalezy wyzerowa gorny i dolny na.

- Ustawienie dolnego rma:

Zdejmij piyte prasugca, poluzuj zamocowansrubg i dwie regulowaneruby stotu

roboczego, obm raczke tak, zeby gorny na byt blisko n@a roboczego stotu,

Zamocuj plyt prasujca i upewnij s¢, ze jest prowadzona rownolegle do gérnego

noza.

- Ustawianie piyty pozycyjne;j:

W czasie gicia najwkksza sita bdzie wystpowata nasrodku nay. Zeby unikmgé

przeswitu miedzy gérnym i dolnym rzem powinieng ustawt srube za pozycyja

piyta. J&li ustawienie byto nieodpowiednie, toeta blacha bdzie pofatdowana na

srodku nayc.

- Ja&li gorny i dolny n& znajduj sie blisko siebie, naley sprawdzt je po
ustawieniu:

najpierw zamocowapnsrube dolnego nea doke¢ , a nas{pnie poluzuj 1/8 obrotu. Po

drugie zetknij czotem pokrygvmatrycy z pozycyjaptyta i nasmaru; je.

Ustawienie urzadzenia jako walcarki

Walcarka mae walcowa prosto, zbignie lub na okiglo za pomog rowkéw waika.
W czasie pracy musisz uzyskaystarczajcy nacisk przesuwnego watka na materiat.
Kiedy zakaiczysz prag, obr& sworzé w prawo, lewa strona watka e byt odlaczona
od uradzenia.

Zamocuj gorny watek z takim pragitem, jaki byt wczéniej.

Po pracy wyczgé urzadzenie i nasmaruj hiemalowarn powierzchnie olejem
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3. Dane techniczne SNO-1000.

Efektywna szerok@& 1000 mm
max. grubé¢ ciecia 0,8 mm

max. grubé¢ giccia 0,8 mm

max. grubé¢ walcowania 0,8 mm

min. srednica watka 43 mm
masa netto 200 kg
rozmiar uradzenia 120 x 71,5 x 55 cm

4. Wyposazenie dodatkowe SNO-1000

5 mm klucz Allen X 1szt.
12 mm klucz Allen X 1 szt.



5. Opis techniczny (rys.1)

lewascianka.

stét do pracy

belka poprzeczna
ramig korby
prawascianka

rama néna

pokrywa

rama néna

. Sprzyna

10. ptyta prasujca
11.poruszajcy Sk néz
12.gorny wyginak

13. piyta prasujca
14.$ruba

15.sworzé obracajcy ramg korby
16. nastawnik
17.regulowanaruba
18.raczka

19.$ruba

20.czes¢ nastawna
21.piyta nastawna = ptyta pozycyjna
22.podtrzymugca piyta
23.n6z

24.tylnia rolka walcujca
25.8ruba

26.0stona gczki
27.regulowanaruba
28.0stona

29.pokrywa prasy

30. zebatka

31.dolna rolka walcujca

CoNoO~WNE
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32.gorna rolka walcujca
33.chrongca pokrywa

34. obrotowy uchwyt

35. mimosrodowy uchwyt
36.uszczelka

37.ostona

38.klin ptaski

39. szdciokathasruba imbusowa
40. sruba motylkowa
41.szé&ciokatnasruba imbusowa
42.sruba motylkowa
43.szé&ciokatnasruba imbusowa
44.sze&ciokatnasruba imbusowa
45. $ruba motylkowa
46.uszczelka
47.széciokatnasruba imbusowa
48. sz&ciokatnasruba imbusowa
49.uszczelka

50. sz&ciokatna naketka
51.szdciokathasruba imbusowa
52.szdciokatnasruba
53.szdciokathasruba
54.szdciokatnasruba
55.uszczelka

56. sz&ciokatnasruba imbusowa
57.szdciokathasruba
58.szdciokatnasruba
59.szdciokathasruba

60. sz&ciokatnasruba
61.uszczelka
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