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1. Zawarto $¢€ opakowania

Szlifierka czotowa jest dostarczana w pudle.

2. Wprowadzenie

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie szlifierki czotowej BKC -
305 firmy PROMA CZ s.r.o. Urzadzenie jest wyposazone w ochrone zaréwno
obstugi jak i samej maszyny podczas jej normalnego uzytkowania
technologicznego. Jednak to wyposazenie nie moze zapewnic
bezpieczenstwa pod kazdym wzgledem i dlatego wymaga sie, aby
obstugujacy, zanim rozpocznie uzytkowanie, przeczytat niniejszg instrukcje i
zrozumiat jg. W ten sposéb zostang wykluczone btedy zaréwno przy instalaciji
maszyny, jak i podczas samej eksploatacji. Prosze nie probowaé¢ uruchamia¢
maszyny zanim nie zapoznajg sie Panstwo z wszystkimi instrukcjami
dostarczonymi wraz z urzgdzeniem i nie zrozumiejg dziatania kazdej funkcji i
sposobow postepowania.

W szczegoélnosci prosze stosowaé sie do polecen bezpieczenstwa
podanych na tabliczkach, w ktore zaopatrzono urzadzenie. Tych tabliczek nie
nalezy usuwac, ani uszkadzac.

3. Cel zastosowania

Szlifierka czotowa jest przeznaczona do szlifowania metalowych i
drewnianych czesci i elementdow, a takze do odcinania, polerowania i
szlifowania starych wykonczen powierzchniowych. W zaleznosci od uzytej
tarczy szlifierskiej mozna jg wykorzystywac¢ do réznych rodzajéw materiatdw.
Urzadzenie znajdzie zastosowanie w warsztatach narzedziowych, przy
konserwacjach, w matych i Srednich zaktadach.
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4. Dane techniczne

Obroty 1400 obr./min.
Srednica tarczy 305 mm
Nastawienie kata 0-45°
Napiecie 1/N PE AC 230V 50 Hz
Moc 550 W
Klasa ochrony silnika IP 54
Masa 36,5 kg

5. Warto $ci poziomu hatasu urz adzenia
Poziom mocy akustycznej A (L wa)

Lwa = 88,3 dB(A) — Wartos¢ zmierzona przy obcigzeniu
Lwa = 85,0 dB(A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

Poziom hatasu (A) w miejscu obstugi (L p Aeq)
Lp Aeq = 83,9 dB(A) — Wartos¢ zmierzona przy obcigzeniu

Lp Aeq = 72,2 dB(A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

6. Tabliczki bezpiecze nstwa
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1)

2)

3)

4)

5)

Uwaga! Przed rozpocz eciem pracy prosz € przeczyta € instrukcj e
obstugi!
(tabliczka jest umieszczona na przedniej czesci silnika)
Uwaga! Podczas pracy z maszyn g prosz e uzywaé srodkow
ochrony wzroku!
(tabliczka jest umieszczona na przedniej czesci silnika)
Uwaga! Tarcza musi si @ obraca ¢ w kierunku wskazanym przezt e
tabliczk e!
(tabliczka jest umieszczona na ostonie urzadzenia)
Uwaga! Nie wolno pracowa € przy maszynie w r ekawicach!
(tabliczka jest umieszczona na przedniej czesci silnika)
Ostrzezenie! Przy zdj etej ostonie grozi niebezpiecze nstwo
porazenia pradem elektrycznym! (tabliczka jest umieszczona przy

wytgczniku)

7. Czesci maszyny
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1
2
3

1) hamulec szlifierki
2) tarcza szlifierska
3) silnik

4) wylgcznik

5) stolik roboczy szlifierki

6) dzwignia ustawienia kata stolika
szlifierki

7) katomierz

8) kotnierz do podtgczenia odsysacza

9) podstawa szlifierki

8. Konstrukcja szlifierki

Konstrukcje szlifierki tworzg wylacznie podzespoty blaszane, zeliwne i
plastikowe. Naped zapewnia jednofazowy silnik elektryczny.

Szlifierka czotowa jest przeznaczona do szlifowania drewna, metalu i
plastikbw (usuwanie starego lakieru, polerowanie, zaokraglanie krawedzi itp.).
Znajduje zastosowanie zarOwno przy pracach w gospodarstwie domowym,
majsterkowaniu, jak i przy produkcji seryjnej. Stabilna konstrukcja gwarantuje
prostote i trwatos¢ maszyny.
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9. Montaz i regulacja szlifierki

Po rozpakowaniu szlifierke nalezy posadowi¢ na stanowisku roboczym.
Trzeba jg solidnie zamocowac¢ do blatu roboczego (podstawy). Prosze wybrac
miejsce, ktore zapewnia dostateczng przestrzen dla obstugi, uwzgledniajgc przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wymiana dysku szlifierskiego

Do szlifierki czotowej prosze uzywac
samoprzylepnego dysku szlifierskiego o
Srednicy 305 mm o r6znej ziarnistosci.
Przy wymianie dysku szlifierskiego trzeba
najpierw wymontowac stot roboczy, ktéry
przymocowany jest czteroma srubami (1).
Nalezy usung¢ zuzyty i na jego miejsce
nalepi¢ nowy. Nalezy przy tym zwroécié
uwage, aby nowy dysk nie byt
pognieciony badz niewtasciwie dolepiony.
Zamontowac stot roboczy i z powrotem
go dokrecié.

Hamulec tarczy

Szlifierka czotowa jest wyposazona w
mechaniczny hamulec tarczy, ktory stuzy
do szybszego zatrzymania tarczy
szlifierskiej po wytgczeniu, a przez to do
podwyzszenia wydajnosci pracy. Podczas
wykorzystywania hamulca nalezy
uwazac, aby nie zosta¢ pochwyconym
przez wirujgce czesci szlifierki.

Szlifowanie pod katem

Od czota szlifierki mozna pochyli¢ stét
roboczy (1) pod katem w zakresie 0-45°.
Po zwolnieniu stotu (za pomocag dzwigni
krokowej 2) nalezy pochyli¢ stot do
pozgdanej pozycji zgodnie ze skalg (3) a
nastepnie stét dokrecié.
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Dzwignia krokowa

Przy mocowaniu (zwalnianiu) stotu w obrotowej drodze dzwigni przeszkode stanowi
stét roboczy. Dlatego dzwignia skonstruowana jest jako krokowa (po dokreceniu
mozna jg swobodnie obracac¢ w kierunku przeciwnym a po ponownym dociggnieciu -
poprzez sprezyne - mozna nig dalej obraca¢ w kierunku dokrecania).

‘ ':' Uwaga! Po wypakowaniu i ustawieniu szlifierki zalecamy najpierw
przeprowadzi¢ (5-cio minutowy) bieg probny (na luzie). W odpowiedni spos6b nalezy
zapewnic bezpieczenstwo najblizszego otoczenia.

10. Wykaz cz esci

1. ptétno Scierne

22. podkfadka
2. korpus

- 23. $ruby poziomujace

3. silnik

24. nakretka
4. wpust

25. dysk
5. hamulec

26. podkfadka
6. korpus hamulca

27. wskaznik
7. kotek
8. dzwignia
9. sprezyna

10. podkiadka
11.$ruba M5x10
12.Sruba szesciokatna
13. element obrotowy
14.krgzek

15.$ruba

16.dzwignia
17.odprowadzenie pytu
18.kréciec

19. stot

20.regulacja stotu
21.sruba
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11. Rysunek urz adzenia
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12. Obstuga maszyny
Miejsce obstugi

Szlifierka czotowa BKC - 305 jest przeznaczona do obstugi tylko przez
jednego pracownika. Jedynym stanowiskiem roboczym jest miejsce od strony
czotowej szlifierki.

Wylacznik elektryczny

Maszyne uruchamia sie
zielonym wylgcznikiem ,1”, a zatrzymuje
czerwonym  przyciskiem 0"  (patrz
rysunek).

1) Czerwony przycisk ,,0”
2) Zielony przycisk ,17,

13. Ukiad elektryczny

Uktad elektryczny jest pot gczony wedtug podanego schematu.

Napiecie 1/N/PE AC 230 V 50 Hz
Zabezpieczenie 10A
L N PE

Lo, przewdd fazowy 7 9 I

N ... przewod zerowy =

PE ....... przewadd ochronny r——1——tT——————- .|

SB2 ... przycisk stop l I

TL1 ...... przycisk start I T cgl:l:o :

KML1 ..... kontakt potgczeniowy ! T SB2 !

KM ....... cewka stycznika | |

M..... silnik : o) o) :
||
| ? 9 |
| TLA1 |
[ [
: Ty
| 1 |
[ o O [
| KM1 I
L1
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14. Konserwacja szlifierki

'A'Zagroienie: Prace z urz gdzeniem elektrycznym mo ze
wykonywa € jedynie osoba uprawniona z odpowiednimi uprawnieni ami
elektrotechnicznymi .

.f‘Ostrze zenie: Szeregowym zabezpieczeniem urz adzenia
zalecanym w instalacji elektrycznej budynku mo  ze byé bezpiecznik 10 A.

& Uwaga: Przed u zytkowaniem maszyny nale zy zapozna¢ sie
z elementami steruj acymi, ich funkcj a i usytuowaniem.

A'?-Ostrzeienie: Przed rozpocz eciem wszelkich napraw,
regulacji i zabiegdw konserwacyjnych prosz e zawsze wyjaé wtyczk e
zasilania z gniazda sieci elektrycznej.

Smarowanie

Szlifierka czotowa jest wyposazona w jednorzedowe, obustronnie zakryte tozyska
kulkowe, majgce statle smarowanie, ktére nie wymagajq obstugi.

15. Wyposa zenie i dodatki

Wyposazenie podstawowe - stanowig wszystkie podzespoty i elementy, ktére
sq dostarczane od razu w urzadzeniu lub z urzagdzeniem (jest ono podane w
rozdziale 1, Zawarto$¢ opakowania).

Wyposazenie specjalne - to wyposazenie dodatkowe, ktére mozna dokupic.
Jest przedstawione w aktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog ten otrzymujecie
Panstwo bezptatnie. Na temat zastosowania wyposazenia specjalnego mozliwa jest
tez ewentualna konsultacja z naszym technikiem serwisowym.

16. Demonta z i likwidacja

Likwidacja urzadzenia po zakohczeniu jego eksploatacji:

- odigczy¢ urzadzenie od sieci elektrycznej

- zdemontowac¢ wszystkie elementy urzadzenia

- podzieli¢ wszystkie elementy na klasy odpadéw (stal, metale kolorowe, guma,
kable, elementy elektryczne) i przekaza¢ do fachowej likwidaciji.
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17. Ogolne przepisy bezpiecze nstwa
1.1 Ogolnie

A. Maszyna jest wyposazona w rézne urzgadzenia bezpieczenstwa, zaréwno dla
ochrony obstugi, jak i samej maszyny. Poniewaz nie mozna objg¢ nimi wszystkich
aspektéw zabezpieczenia, dlatego obstugujacy, zanim rozpocznie prace z
urzgdzeniem, musi niniejszy rozdziat przeczyta¢ i zrozumie¢ go. Obstugujacy
maszyne musi dodatkowo bra¢ pod uwage takze inne aspekty zagrozen, ktére
obejmujg warunki otoczenia i obrabiany materiat.

B. W niniejszej instrukcji zawarto 3 kategorie wskazowek zachowania
bezpieczenstwa.

Zagro zenie - Ostrze zenie - Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujace:

ZAGROZENIE
Nieprzestrzeganie tych wskazowek moze spowodowac utrate zycia

OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze by¢ przyczyng powaznego zranienia lub
znacznego uszkodzenia maszyny.

PRZESTROGA (Wezwanie do ostro znosci)
Nieprzestrzeganie tych wskazoéwek moze spowodowac¢ uszkodzenie maszyny lub
drobne zranienie.

C. Prosze zawsze przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa podanych na tabliczkach
umocowanych na urzadzeniu. Tabliczek tych nie nalezy usuwac i uszkadzac¢. W
przypadku uszkodzenia lub nieczytelnosci tabliczek prosze kontaktowac sie z
producentem.

D. Przed zapoznaniem sie ze wszystkimi instrukcjami dostarczonymi wraz z
urzadzeniem (instrukcja obstugi, konserwacji, regulacji, programowania, itp.) i
zrozumieniem kazdej funkcji i procedury prosze nie probowac uruchamia¢ maszyny.

1. 2. Podstawowe warunki bezpiecze nstwa
1) ZAGROZENIE

Z zagrozeniem mamy do czynienia w urzadzeniach wysokiego napiecia, w
elektrycznym panelu sterowania, transformatorach, silnikach i taczéwkach, ktore
oznaczono tabliczkami. W Zzadnym razie nie nalezy ich dotykac.

- Przed podtgczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy sie upewnié, czy
zatlozone sg wszystkie ostony ochronne. W przypadku koniecznosci zdjecia ostony
ochronnej, nalezy wytgczy¢ wytacznik gtowny i zamkna¢ go.

- Nie mozna wigczac urzadzenia do sieci, kiedy ostony ochronne sg zdjete.

10
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2) OSTRZEZENIE

- Prosze zapamieta¢ potozenie (miejsce) wylgcznika awaryjnego, abyscie Panstwo
mogli go zawsze uzyc.

- Aby zapobiec niewtasciwe] obstudze, przed uruchomieniem maszyny prosze
zaznajomi¢ sie z rozmieszczeniem wytgcznikow.

- Prosze uwazac, aby podczas pracy urzadzenia przypadkowo nie dotkng¢ jakich$
wytacznikow.

- W Zzadnej sytuacji prosze nie dotykaé wirujgcych czesci badz narzedzi gotymi
rekoma, ani zadnym narzedziem.

- Prosze uwazac, aby uchwyt zaciskowy nie wciggnat palcow.

- Zawsze pracujgc z maszyng nalezy uwaza¢ na wiéry oraz na mozliwosé
poslizgniecia sie na ptynie chtodzgcym, oleju.

- Prosze nie ingerowa¢ w konstrukcje i urzagdzenie maszyny, jesli nie uwzgledniono
tego w instrukcji obstugi.

- W przypadku, kiedy kornczymy prace z urzadzeniem, trzeba je wytgczy¢ przyciskiem
na panelu sterowania i odtaczy¢ doptyw energii elektrycznej do urzadzenia.

- Przed czyszczeniem maszyny badz jej urzadzenia peryferyjnego nalezy wytgczyc i
zamkng¢ wytacznik gtowny.

- Jesli maszyne uzytkuje wiecej pracownikow, nie nalezy przystepowaé¢ do kolejnych
prac, zanim inny pracownik nie zostanie powiadomiony o naszych dalszych
dziataniach.

- Prosze nie przerabia¢ urzadzenia w zaden sposob, ktéry mogiby zagrozi¢ jego
bezpieczenstwu.

- Jesli istniejg watpliwosci co do wlasciwego dziatania maszyny, nalezy skontaktowaé
sie z odpowiednim pracownikiem.

3) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Prosze nie zaniedbywac¢ przeprowadzania regularnych przegladéw zgodnie z
instrukcjg obstugi.

- Prosze skontrolowac i upewnic sie, ze na urzgdzenie nie oddziatuje nic szkodliwego
ze strony uzytkownika.

- Jesli maszyna jest wilgczona do cyklu automatycznego, prosze nie otwierac
drzwiczek dostepu, ani oston ochronnych.

- Po zakonczeniu pracy nalezy wyregulowa¢ maszyne tak, aby byta przygotowana do
wykonania serii kolejnych operaciji.

- Jesli wystapi przerwa w dostawie pradu, od razu nalezy wytaczy¢ wytacznik gtdwny.
- Prosze nie zmienia¢ wartosci parametrow, zakresu wartosci, ani innych
regulowanych wielkosci elektrycznych, jesli nie ma ku temu wyraznych powodow. W
przypadku koniecznosci zmiany wartosci nalezy najpierw sprawdzi¢, czy jest to
bezpieczne, a potem odnotowa¢ wartos¢ pierwotng na wypadek, gdyby zaszia
konieczno$¢ jej ponownego ustawienia.

- Prosze nie zamalowywac¢, nie dopuszcza¢ do zabrudzenia, uszkodzenia, nie
poprawia¢ ani nie usuwac tabliczek bezpieczehstwa. Je$li sg nieczytelne lub w
przypadku ich utraty prosze przesta¢c numer uszkodzonej tabliczki (numer podany
jest w dolnym prawym rogu tabliczki) naszej spoice, ktéra przekaze Panstwu nowg
tabliczke do umieszczenia jej w poprzednim miejscu.

11
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1.3. Ubranie i osobiste bezpiecze nstwo

1) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Dlugie witosy prosze zwigzac z tytu - mogtyby zosta¢ pochwycone i wkrecone przez
mechanizm napedowy.

- Nalezy mie¢ na sobie srodki bezpieczenstwa (kaski, okulary, obuwie ochronne, itp.)
- W przypadku, gdy na stanowisku roboczym nad gtowg znajdujg sie przeszkody,
nalezy uzywac kasku.

- Przy obrébce materiatu, przy ktorej wydobywa sie pyt, zawsze nalezy stosowac
maske ochronna.

- Prosze zawsze uzywac obuwia ochronnego ze stalowymi wkiadkami i
olejoodpornymi podeszwami.

- Nigdy nie nalezy nosi¢ luznego ubrania roboczego.

- Guziki, zapinki na rekawach ubrania roboczego trzeba mie¢ zawsze pozapinane,
aby zapobiec niebezpieczenstwu wkrecenia sie luznych czesci odziezy do
mechanizmu napedowego.

- W przypadku noszenia krawatu, lub tym podobnych luznych dodatkéw stroju,
nalezy uwazac, aby nie wkrecity sie one do mechanizmu napedowego (aby nie
zostaly wciggniete przez mechanizm wirujacy).

- Przy wktadaniu i wyjmowaniu przedmiotow obrabianych i narzedzi, a takze przy
usuwaniu widréw z przestrzeni roboczej nalezy stosowaé rekawice, aby chroni¢ rece
przed zranieniami ostrymi krawedziami i rozzarzonymi obrabianymi detalami.

- Przy maszynie nie wolno pracowac pod wptywem narkotyku lub alkoholu.

- Przy maszynie nie wolno pracowac, jesli cierpimy na zawroty gtowy, ostabienia lub
omdlenia.

1.4. Przepisy bezpiecze nstwa podczas obstugi

Prosze nie uruchamia¢ maszyny, zanim nie zapoznajg sie Panstwo z trescig
instrukcji obstugi.

1) OSTRZEZENIE

- Prosze zamykac¢ wszystkie ostony paneli sterujgcych i tgczéwek, aby uniknaé
uszkodzen spowodowanych przez wiéry i olej.

- Nalezy skontrolowac, czy nie sg uszkodzone kable elektryczne, aby przez uptyw
pradu elektrycznego nie doszto do porazenh (wstrzas elektryczny).

- Prosze nalezycie kontrolowac, czy sg odpowiednio zamontowane ostony
bezpieczenstwa i czy nie sg one uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy
natychmiast naprawic¢ albo wymieni¢ na inne.

- Maszyny z usunietg ostong nie wolno uruchamiac.

- Prosze nie dotykac¢ gotymi rekoma ptynu chtodzacego - moze to spowodowac
podraznienie. Cierpigcy na alergie do obstugi urzadzenia wymagajg doposazenia w
specjalne srodki ochrony.

- Nie nalezy poprawia¢ strumienia ptynu chtodzgcego podczas pracy maszyny.

- Przy usuwaniu widroéw z ptyty narzedziowej prosze uzywac rekawic i szczotki -
nigdy nie nalezy wykonywac tego gotymi rekoma.

- Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymac wszystkie funkcje urzadzenia.

- Przy zaciskaniu detalu w maszynie, bgdz przy wyjmowaniu obrobionych elementéw

12
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Zz maszyn, ktére nie majg automatycznej wymiany czesci obrabianych, nalezy zadbaé
o to, aby narzedzie znajdowato sie mozliwie daleko od przestrzeni roboczej i aby sie
nie obracato.

- Nie nalezy wyciera¢ czesci obrabianej oraz nie usuwac wiérow rekami ani scierka,
jesli narzedzie sie obraca. W tym celu trzeba maszyne zatrzymac i uzy¢ szczotki.

- Prosze nie usuwac, ani nie ingerowa¢ w inny sposoéb w urzadzenia
bezpieczenstwa, ktorymi sg tgczniki kranncowe, ani tez ich wzajemnie nie blokowac¢ w
celu wydtuzenia posuwu osi.

- Przy manipulowaniu czesciami, jesli prace przekraczajg mozliwosci pojedynczej
osoby, prosze zazgdac asysty.

- Prosze nie uzywac¢ wdézka podnosnikowego ani dzwigu oraz nie prowadzi¢ prac
transportowych, jesli nie majg Panstwo do tego waznych uprawnien.

- Przy uzywaniu wdzka podnosnikowego lub dzwigu nalezy sie wczesniej upewnic,
ze w poblizu maszyn nie znajdujg sie zadne przeszkody.

- Zawsze prosze uzywac standardowych lin stalowych i srodkéw transportowych
odpowiednich dla obcigzenia, ktdre majg przenosic.

- Przed uzyciem r6znych srodkéw transportu, tahcuchow, urzadzen i innych narzedzi
podnosnikowych nalezy je skontrolowaé. Czesci wadliwe trzeba natychmiast
naprawic lub zamieni¢ na nowe.

- Kiedy pracujg Panstwo z materiatem tatwopalnym, badz z olejem do ciecia, nalezy
zapewnicC prewencyjne wyposazenie przeciwpozarowe,

- Podczas gwaltownej burzy nie wolno pracowaé na maszynie.

2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac, czy pasy sg wiasciwie napiete.

- Prosze skontrolowac zaciski i inne dodatkowe akcesoria, aby upewnic sie, czy ich
Sruby mocujace nie sg poluzowane.

- Majac na rekach rekawice nie nalezy obstugiwac wytgcznikdw na panelu
sterowania, mogtoby doj$¢ do niewtasciwego wyboru przycisku lub do innej pomyiki.
- Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny nalezy pozostawi¢ do rozgrzania sie
wrzeciono i wszystkie mechanizmy przesuwne.

- Prosze skontrolowac i sprawdzi¢, czy w czasie trwania obrébki nie powstaje
nienormalny hatas.

- Nie nalezy dopuszczac¢ do zbierania sie wioréw w czasie obrébki sitowej. Widry sg
mMocno rozzarzone i mogg zainicjowaé pozar.

- Kiedy seria operacji jest zakonczona - nalezy wylaczy¢ wytgcznik uktadu
sterujgcego, a potem takze gtdéwny wytgcznik zasilania.

1.5. Przepisy bezpiecze nstwa dotycz gce zaciskania obrabianych detali i
narzedzi

1) OSTRZEZENIE

- Prosze zawsze stosowac¢ narzedzia odpowiednie dla danej pracy, takie, ktére
odpowiadajg specyfikacjom maszyny.

- Narzedzia stepione prosze wymienia¢ jak najwczesniej, gdyz czesto sg przyczyng
urazow i uszkodzen.

- Zanim zostanie wprowadzone w ruch wrzeciono, nalezy skontrolowac, czy
wszystkie czesci sg wkasciwie zamocowane (zacisniete).
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- Przy zamontowaniu na wrzecionie wyposazenia dodatkowego nie wolno
przekracza¢ dozwolonych obrotow.

- Jesli zastosowane wyposazenie dodatkowe nie jest przyrzadem zalecanym przez
producenta, nalezy u producenta sprawdzi¢ jego bezpieczng (zalecang) predkosc¢
uzytkowa.

- Nalezy uwazac, aby palce czy reka nie zostaty wciggniete w uchwyt zaciskowy albo
podpore.

- Do podnoszenia ciezkich uchwytéw zaciskowych, podp6r i przedmiotu obrabianego
prosze stosowaé odpowiednie urzgdzenia podnosnikowe.

2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Prosze sie upewnic¢, ze diugos¢ narzedzia jest taka, ze nie bedzie ono dotyka¢ do
urzgdzenia zaciskowego, jakim jest uchwyt zaciskowy, i do innych przedmiotow.

- Po zamontowaniu narzedzi i przedmiotu obrabianego nalezy przeprowadzi¢ prébny
proces roboczy.

- Przy obrébce w miekkich szczekach nalezy skontrolowaé, czy dobrze zaciskajg
przedmiot obrabiany i czy nacisk uchwytu zaciskowego jest wtasciwy.

- Ze wzgledu na to, ze uchwyt narzedzia moze by¢ zamontowany ze strony lewej
badz prawej, prosze skontrolowaé¢ jego wtasciwe potozenie.

- Nie nalezy uzywacC narzedziowych urzadzen pomiarowych (ani jednostki
pomiarowe] dtugosci), zanim nie uzyska sie pewnosci, ze nie bedzie to w niczym
przeszkadzac.

SERWIS — Proma Polska Sp. z o.0.
Iwiny, ul. Buforowa 125
52-131 Wroctaw
Tel./fax: 71 358 05 20
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ES PROHLASENI O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of product/
Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, ktera jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh, podle §
13, odst. (8), zdk. ¢ 22/1997 Sb./ Osoba, ktéra jako ostatnia dostarcza
produkt na rynek,wedtug § 13, odst. (8), zdak. ¢. 22/1997 Sb.

Adresa/Address/Adres:
1C/ID/Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické dokumentace
podle Smérnice 2006/42/EC, (NV &. 176/2008 Sb.) /Name and
address of the person authorised to compile the technical file according
to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej zgodnie z dyrektywq
2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) - typ/Product (Machine) — Type/ Produkt(Maszyna) —
Typ:

Vyrobni &islo/Serial number/ Numer seryjny:

Popis/Description/Opis:

ProhlaSujeme, Ze strojni zafizeni spliiuje vSechna pFislu$na
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions mentioned
Directives (Government Provisions) / Deklarujemy, ze maszyna spetnia
wszystkie  odpowiednie  postanowienia  wymienionych  dyrektyw
(Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouzité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment/ Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvoj¢isli roku, v némz byl vyrobek opatien ozna¢enim CE
The last two digits of the year in which the CE marking was affixed/
Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktorym oznakowanie CE zostalo
umieszczone:

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Kombi bruska typ BKC-305/ Szlifierka kombi typ BKC-305

Kombinovana bruska je ur¢ena pro brouseni dieva, kovi, plasttl, dale pro odstranovani starych laka,
odrezovani, lesténi povrchi a srazeni hran./ Szlifierka kombi przeznaczona jest do szlifowania drewna, metalu,
tworzywa sztucznego, jak rowniez do usuwania starej farby, rdzy, do polerowania i fazowania./ Bruska je
uréena pro pouziti pro domaci préce, ale i v dilndch malych a stfednich provozoven./ Szlifierka przeznaczona
jest do uzytku w pracach domowych, jak i w warsztatach matych i Srednich zaktadéw./ Pohon brusného kotouce
je proveden jednofazovym asynchronnim elektromotorem. / Naped tarczy szlifierskiej jest wykonywany za
pomocq jednofazowego asynchronicznego silnika elektrycznego./ Pfipojeni k elektrické siti je provedeno
pohyblivym ptivodem s jednofazovou vidlici s ochrannym kontaktem/ Podfqczenie elektryczne jest wykonane

z elastycznego przewodu z jednofazowq wtyczkq ze stykiem ochronnym.

Zakladni technicka data/ Podstawowe dane techniczne

Napéjeci napéti/ Napiecie: 230V
Piikon/ Moc: 550 W
Otacky/ Obroty 1400 min™*
Pramér brusného kotouce/ Srednica tarczy: 305 mm
Hmotnost/ Waga: 36,5 kg

Elektrické zatizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV &. 17/2003 Sb./

Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagnetickd kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV &. 616/2006 Sb./

Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV &. 176/2008 Sb./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN 13478+A1:2008, CSN EN 1037:2008,

CSN EN 349+A1:2008, CSN EN 953+A1: 2009, CSN ISO 3864-1:2012,

CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 +zména/zmiana/ A1:2009,
CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007, CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007
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Veskeré predpisy byly pouZity ve znéni jejich zmén a dopliikii platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note:  All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohlaseni/Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-01-22

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta: Ing. Pavel

Tlusty

Jméno/Name/ Imie i Nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/podpis:
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