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PROMA

ES PROHLASENI O SHODE
EC Declaration of conformity

Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Virabee/ Manufacturer/Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product! Importer i dystrybutor produkn:

Osaba, kteri jako posledni doddvi stanoveny virobek na irh,
podie § 13, adst. (8), zdk. ¢. 22/1997 §b. / Osoba, ktora jako
astatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odsi. (8), zak. &
22/1997 Sb.

AdresalAdires/Adres:
1CHDRegon

Jméno a adresa osoby poviFené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV & 176/2008
8b.) IName and address of the person authorised 1o compile the
technical file according to Directive 20064 2/EC/ Nazwa i adres
osoby do p technicznej
zgodnie z dyrektywg WBEC:

Virobek  (stroj) -
Produki(Maszyna) — Typ:

typlProduct  (Machine) Tipel

Vyrobni Eislo/Serial numbers N seryjn

Popis/Description/Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni spliiuje viechna prisluini
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils ail the relevam provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Deklarnjemy, Ze
maszyna spehia sikic  odpowiednic  postanowienia
ymienianych dyrektyw (Rozporzadsenia. Readdawe

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody
The harmonized technical standavds and the technical standards
applied to the conformity assessment/ Zharmonizowane nornty
techniczne | normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojEisli roku, v némZz byl vyrobek opatien
oznaéenim CE

The last two digits of the vear in which the CE marking was
affived! Dwie ostamie cvfiv roku, w kirvm omakowanie CE
zastalo umieszezone:

Pazndamka:
Note: All regulations were applied in wording of later am
Unarga: Wazpsthie preepisy byly stosowane w brzmieniu po:

Misto a datum vydant tohoto prohidseni/Place and date of this declaration issue/ Migjsce i data wystawienia deklarac

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Dvoukotoudovi bruska typ MBKL-1500L/ Szlifierka dwutarczowa typ MBKL-15001

Droukotoutovi bruska typu MBKL-1500L je stolnf bruska uréend pro brouseni souisti, pro ostfent nistroji a takeé pro
ilténi pomoci rotaéniho occlového kartaée a pro lefténi povrehu souddsti, | § ki rezowa tvp MBKL-1500L
Jest stolowy s:lifierkq przesnaczong do ssiifowania, osirzenic narsedsi, @ tak pomicq stalowe]
j oraz do polerowania powierschni.Bruska je urtena pro pouiti v ndstrojafskych a udrzbitskych
@ sitednich vyrnlmw’ch provozeeh, nenf urtera pro trvalé aatizeni.( Ssiiflerka preenaczona jest dia
st praeznaczona do ciagle
i, vestavéném v litino:

m

podstavei s patkami pro- pripevnéni ke stolu nebo podioc F[lpujl')ll k elektricke siti je provedeno pohyblivim

pivodem s vidlici s ochrannym kontaktem.! Podlgezenie elekirvezne jest wykonane = elastycznegn preewodu = wtyczka
vikienn achronmym, Bruska je vybavenn osvétlovacim €kesem. Sxiifierka jest wypasazona w element oswietienia

Zikladni technické idaje/ Podstawawe dane rechn

N il M 230V, 50 Hz

Pii S50W

Otlieky! Obrory: 2850 min

Primér brusného kotoude! Srednica tarez, 2

Hmotnost/ Waga: 10,3 K

Osvétleni/ Oiwieilenic: 12V, 10W

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smémice 2006/95/EC, NV & 17/2003 Sh. Dyrekoywa

niskonapigciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagnetickd kompatibiliia - Smémice 2004/108/EC, NV & 6162006 Sb./ Dyrektywa

komparyhilnosci elekiromagnerveznef (EMC) 2004/ 108/ WE (EC)
Strojni zafizeni - Smémice 2006/42/EC, NV & 176/2008 Sh./ Dvrekivwa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN IS0 12100:2011, CSN EN 13478+A1:2008,

CSN EN 61029-2-4 :2003 + zména/ zmianal A1:2004 + zména/ zmiana/ Z1:2011, CSN EN 55014-1
ed. 3:2007 + zmeéna/ zmianal Al: 2010 + zmén; pal A2: 2012, CSN EN 55014-2:1998 + zména /
zmianal Al: 2002 + zménal zmianal A2: 2009 + zména / zmiana/ Z1:2008

Veskeré predpisy byly pouZity ve znéni jejich zmén a dopliki piamych v dobé vydani tohoto prohidSent bez jejich citovdni
dmenis and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them.
iejszych zmian i modyfikacji obowigzujgeyeh woc

e tej deklaracii wydanes hez ich cyiowania.

Praha, 2013-01-18

Osoba zmocnénd k podpisu za virobee/Signed by the person entitled to dea in the name of producer! Podpisane przez esobe uprawniona do deialania w imienin producenta:

Ing. Pavel Thusty

Jméno/Name! Imig | Nazwisko: Ing. Pavel Thisty

Sitro g

Funkce/Grade/Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/Podpis:
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Zawartos¢ opakowania

Szlifierka dwutarczowa MBKL-1500L dostarczana jest w opakowaniu kartonowym wraz z
nastepujgcym wyposaeniem:

1) 1 x uchwyt ostony bezpieczenstwa (w sktad dostawy wchodzi materiat fgczacy)
2) 1 x ochronna ostona pleksi

3) 1 xpodpédrka (w sktad dostawy wchodzi materiat faczacy)

4) 1 x tarcza szlifierska

5) 1 xtarcza polerska

6) 1 x stalowa tarcza druciana

Wstep

Dziekujemy za zakup szlifierki dwutarczowej MBKL-1500L firmy PROMA. Szlifierka ta
wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych maszyne, jak tez zapewniajgcych jej
bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te nie sg jednak w stanie zagwarantowac osobie
obstugujacej maszyne catkowitego bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy ze
szlifierkg nalezy uwaznie przeczytac¢ jej instrukcje obstugi. Pozwoli to zapobiec powstawaniu
btedéw zaréwno przy instalacji maszyny jak i przy jej eksploatacji. Nie zaleca sie wiec
uruchamiania maszyny bez uprzedniego zapoznania si¢ ze wszystkimi instrukcjami oraz bez
uprzedniego zaznajomienia sie ze sposobem dziatania maszyny.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepisow bezpieczenstwa, o ktérych informujg etykiety
umieszczone na maszynie. Etykiet tych nie nalezy wigc niszczy¢ ani usuwac.

Zastosowanie

Szlifierka dwutarczowa stuzy do szlifowania metalowych elementow, czesci i

podzespotdw, ostrzenia narzedzi (wiertta, przecinaki, noze, narzedzia ogrodnicze, itp.) oraz do
szczotkowania lub ewentualnie polerowania. W zaleznosci od rodzaju zastosowanej tarczy
szlifierskiej nadaje sie do obrabiania roznego rodzaju materiatéw. Swoje zastosowanie znajdzie
w warsztatach narzedziowych, warsztatach remontowych, matych i srednich warsztatach
produkcyjnych.

Ostrzezenie: Poniewaz szlifierka ta ze wzgledu na swojg konstrukcje nalezy
do grupy maszyn nie posiadajgcych chtodzenia silnika, nie nadaje sie ona do

pracy przy statym obcigzeniu.

gona
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Dane techniczne

Obroty 2850 obr./min.
Wymiary tarczy szlifierskiej 150 x 19 mm
Wymiary szczotki stalowej 150 x 12,5 mm
Wymiary tarczy polerskiej 150 x 2,7 mm
Napiecie 1/N/PE AC 230V 50Hz
Moc przytgczeniowa 550 V

Ostona silnika IP 54

Masa 11,5 kg

Poziom hatasu maszyny

Poziom mocy akustycznej A (L, ,)

Lya= dB(A) - warto$¢ zmierzona z obcigzeniem.
L= dB(A) - warto$¢ zmierzona bez obcigzenia.
Poziom hatasu (A) na miejscu pracy (L A, )

LoAeg = dB (A) - warto$¢ zmierzona z obcigzeniem.
LoAeq= dB (A) - warto$¢ zmierzona bez obcigzenia.

Etykiety bezpieczenstwa

Frons]
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1 Uwagal! Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytac¢ instrukcje obstugi!
Etykieta umieszczona jest na przedniej cze$ci maszyny.

2 Uwaga! Podczas pracy na maszynie nalezy uzywa¢ okularéw ochronnych!
Etykieta umieszczona jest na przedniej czesci maszyny.

3 Ostrzezenie! Kierunek obrotu tarczy zgodny z kierunkiem na etykietach!
Etykiety umieszczone sg na obudowie tarcz.

4 Ostrzezenie! Przy otwartej ostonie - niebezpieczenstwo porazenia pradem!
Etykieta umieszczona jest na dolnej obudowie szlifierki oraz przy wytgczniku.

7  Czesci maszyny

1) Oswietlenie
2) Uchwyt ostony bezpieczenstwa

3) Ostona bezpieczenstwa

4) Tarcza szlifierska

5) Podpérka dla elementu obrabianego

6) Wytacznik

7) Zbiorki na ciecz chtodzgcg (chtodzenie materiatu obrabianego)

8) Otwory stuzgce do zamocowania szlifierki do stotu roboczego, stojaka,
podstawy itp.

9)Tarcza szczotkadruciana

10) Tarcza polerska

9:’76
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Nalezy sprawdzi¢, czy zawartosci opakowania odpowiada opisowi zamieszczonemu w niniejszej
instrukcji obstugi (rozdziat 1.). Nastepnie nalezy postepowa¢ wedtug nastepujgcych krokéw (patrz
nizej) oraz rysunku (rozdziat 7.):

8 Montaz maszyny

1) Za pomocg dostarczonych srub nalezy zamocowac¢ podpdrke (nr 2) na wewnetrznej stronie
obudowy tarczy (nr6).

2) Za pomocg dostarczonych s$rub nalezy zamocowaé uchwyt ostony (nr 4) do ostony
bezpieczenstwa.

3) Za pomocg dostarczonych $rub nalezy zamocowac drugi koniec uchwytu ostony
bezpieczenstwa (nr 4) do ostony tarczy w taki sposodb, aby umozliwi¢ jego posuwna regulacje
(rostopadle do tarczy szlifierskie;j).

4) Szlifierka powinna by¢ przymocowana do stotu roboczego poprzez otwory (nr 7) za pomoca
srub (nie sg czescig dostawy). Diugos¢ srub zalezna jest od sity blatu stotu roboczego. Jezeli
blat stotu roboczego wykonany jest z metalu, zalecamy umieszczenie pod szlifierkg drewnianej
podktadki w celu zmienjszenia (wyeliminowania) wibracji maszyny.

Ostrzezenie! Po rozpakowaniu maszyny zaleca sig¢ przeprowadzenie
A pieciominutowego rozruchu prébnego (bez obcigzenia). Nalezy w odpowiedni
sposob zapewnic bezpieczenstwo otoczenia.

Regulacja

Regulacji dokonuje sie poprzez czgsciowe poluzowanie $ruby, ustawienie wymagane;j
pozycji a nastepnie dokrecenie Sruby.

1) Odlegtos$¢ uchwytu od tarczy szlifierskiej nie moze byé¢ wieksza niz 5 mm.

2) Odlegtos¢ podporki od tarczy szlifierskiej nie moze byé wigksza niz 3 mm.

1)Uchwyt ostony bezpieczenstwa
2)Ostona bezpieczenstwa
3)Podpérka

4)Tarcza szlifierska

5)Wytgcznik

6)Stojak

7)Obudowa tarczy
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9 Obstuga maszyny

Stanowisko pracy

Szlifierka dwutarczowa MBKL-1500L moze by¢ obstugiwana wytacznie przez jedng osobe.
Stanowisko pracy znajduje sie od strony czotowej maszyny (przy wytaczniku).

Wytacznik elektryczny

Do uruchomienia maszyny stuzy zielony przycisk ,1, do zatrzymania maszyny czerwony
przycisk ,0“ (ptarz rys.). Przycisk ,STOP* stuzy do awaryjnego zatryzmania maszyny.

1) przycisk ,STOP* (przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny)
2) zielony przycisk ,1*
3) czerwony przycisk ,0°

10 Schemat uktadu elektrycznego

Schemat podtaczenia ukladu elektrycznego

Napiecie 1/N/PEAC 230V 50Hz
Zabezpieczenie 10A

gona



Schemat podtaczenia

L - przewodfazowy

N -  przewdd centralny

PE -  przewdd ochronny

SB2 -przycisk stop

KM1 - przycisk zatrzymania awaryjnego
TL1 - przycisk start

TL2 - wylgcznik Swietlenia

KM - cewka stycznika

M - silnik

FU -  bezpiecznik oswietlenia

11 Konserwacja maszyny
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- Nie nalezy wykonywaé¢ jakichkolwiek czynnosci oczyszczajgcych, konserwujgcych oraz
jakichkolwiek napraw jezeli maszyna jest w ruchu. Nalezy najpierw odtgczy¢ jg z sieci elektryczne;.

- Raz na rok zaleca sie sprawdzenie stanu silnika elektrycznego przez wykwalifikowang osobe

(elektromechanika).

- Jezeli maszyna pozostawata przez dtuzszy czas w stanie spoczynku (np. przez okres dwdch lat w
otoczeniu, ktérego temperatura nie byta nizsza niz 5° C lub wyzsza niz 40° C), nalezy koniecznie
wymienic¢ srodki smarujgce znajdujgce sie w tozyskach oraz sprawdzi¢ opornos¢ izolacji uzwojenia

silnika.

- Maszyne oraz jej przestrzen roboczg nalezy utrzymywac w czystosci.

gona
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Wymiana tarczy szlifierskiej

Nalezy otworzy¢ boczng ostone tarczy szlifierskiej, ktéra przymocowana jest za
pomoca trzech srub. Po zdjeciu nakretek mozna zdjgé starg tarcze wraz z kotnierzami. Przed
natozeniem nowej tarczy nalezy przeprowadzi¢ probe dzwiekowg. W tym celu nalezy lekko
uderzy¢ (drewnianym trzonkiem) w tarcze. Jezeli pojawi si¢ matowy lub sttumiony dzwiek,
tarcza nie nadaje sie do dalszego uzycia. Podczas montazu nowych tarczy, nalezy wioy¢
pomiedzy tarcze, kotnierz a nakretke papierowe podktadki (patrz rys.). Nastepnie nalezy
natozy¢ tarcze wraz z kotnierzami i dokreci¢ nakretke. Po wykonaniu tych czynnosci nalezy
wyréwnac nowa tarcze za pomoca kamienia $ciernego.

2 3

1) nakretka

2) tarcza szlifierska

3) kotnierz

4) podktadki papierowe

A Tarcza szlifierska powinna by¢ chroniona zaréwno przed uderzeniami, jak i przed
dziataniem szkodliwych chemicznie materiatéw.

Smarowanie maszyny

Szlifierka dwutarczowa wyposazona jest w jednorzedowe obustronnie zakryte tozyska
kulkowe, ktore posiadajg staty system smarowania i nie wymagaja dodatkowych czynnosci
konserwujgcych.

Niebezpieczenstwo: Prace z urzgdzeniami elektrycznymi wykonywa¢ moze
tylko osoba posiadajgca odpowiednie kwalifikacje oraz uprawnienia

Ostrzezenie: Zalecanym zabezpieczeniem przed przetezeniem moze byc¢
bezpiecznik 10A, uzywany w domowej instalacji elektryczne;.

Przestroga: Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy uprzednio
zapoznac sie z funkcjg i rozmieszczeniem elementow sterowniczych.

B> P

QQ



D)

Ostrzezenie: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek napraw, regulacji,
czynnosci konserwujgcych, nalezy zawsze odtgczyé maszyne od sieci

elektryczne;j.

12 Wykaz czesci maszyn

Wykaz czesci maszyny przedstawiajg rysunki poszczegolnych podzespotéw oraz
elementdw, zamieszczone w niniejszej dokumentacji. Wszystkie te czesci mozna zamowic.
W celu usprawnienia realizacji zamodwienia na czesci zamienne, nalezy zawsze podawac

nastepujace dane:

A) model maszyny MBKL-1500L

B) numer katalogowy maszyny numer maszyny
C) rok produkcji oraz date odestania maszyny
D) numer podzespotu

13 Akcesoria dodatkowe

Wyposazenie podstawowe to wszelkie elementy i podzespoty, umieszczone

bezposrednio na maszynie bgdz dostarczane wraz z maszyng (patrz rozdziat 1. Zawarto$¢
opakowania).
Wyposazenie dodatkowe to wyposazenie, ktére mozna dokupi¢ do danej maszyny. Wymienione
jest ono w aktualizowanym katalogu producenta, ktérego bezptatny egzemplarz dostepny jest w
oddziatach firmy. Mozliwa jest réwniez konsultacja w sprawie zastosowania wyposazenia
dodatkowego z naszym technikiem serwisowym.

14 Demontaz i likwidacja

Po zakonczeniu okresu eksploatacji maszyne nalezy zlikwidowa¢, wykonujgc
nastepujgce czynnosci:

- odfgczy¢ maszyne od sieci elektrycznej

- zdemontowac wszystkie podzespoty maszyny

- rozsortowac¢ wszystkie podzespoty i elementy maszyny ze wzgledu na rodzaj odpadu
(stal, zeliwo, metale kolorowe, guma, kable, elementy elektryczne) i przekaza¢ do
specjalistycznego punktu likwidacji odpadow.

gf;a
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15 Rysunek rozlozeniowy
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16  Przepisy bezpieczenstwa

11 Ogolne przepisy bezpieczenstwa

A. Niniejsza maszyna wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych sama
maszyne, jak tez zapewniajacych jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te nie sg jednak w
stanie zagwarantowac osobie obstugujacej maszyne catkowitego bezpieczenstwa, dlatego tez
przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszy rozdziat. Osoba obstugujaca
maszyne powinna wzig¢ pod uwage takze pozostate aspekty niebezpieczenstwa, ktére odnosi¢
sie moga do otaczajgcych warunkéw oraz materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawieraja 3 kategorie informacji ostrzegawczych.

Niebezpieczenstwo Ostrzezenie Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujace:

NIEBEZPIECZENSTWO
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac¢ utrate zycia.

OSTRZEZENIE
Niestosowanie si¢ do niniejszych instrukcji moze przyczyni¢ si¢ do powaznego
zranienia ciata lub znacznego uszkodzenia maszyny.

PRZESTROGA (wezwanie do zachowania ostroznosci)
Niestosowanie si¢ do niniejszych instrukcji moze spowodowa¢ drobne zranienia
ciala lub uszkodzenie maszyny.

C. Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa, o ktérych informujg
etykiety umieszczone na maszynie. W przypadku uszkodzenia etykiety lub jej nieczytelnosci
nalezy skontaktowac sie z producentem.

D. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze wszystkimi
dotgczonymi do maszyny instrukcjami (obstuga, konserwacja, regulacja, programowanie, itd.)
oraz funkcjg i sposobem dziatania.

1.2 Podstawowe przepisy bezpieczenstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozba niebezpieczenstwa ze strony urzadzen pod wysokim napieciem,
elektrycznego panelu sterowania, transformatoréw, silnikéw i listew zaciskowych, opatrzonych
etykietami bezpieczenstwa. W zadnym przypadku nie nalezy ich dotykac.

- Przed podtgczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewni¢ sie czy wszystkie ostony
zabezpieczajgce zostaty zamontowane. W razie potrzeby nalezy otworzy¢ ostone, nacisnaé
gtéwny wytgcznik i zamkna¢ ostone.

- Nie nalezy podigcza¢ maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony zabezpieczajgce sg
otwarte.

ag
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1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamieta¢ potozenie wytgcznika bezpieczenstwa, aby w kazdej chwili mozna byto
gouzyc.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapozna¢ sie z rozmieszczeniem wszystkich
wytgcznikéw, aby zapobiec niewtasciwej obstudze.

- Nalezy uwazaé, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisng¢ niektorych
wytgcznikow.

- Nigdy nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami bgdz innym przedmiotem obracajacego sie
elementu lub narzedzi.

- Nalezy uwazac, aby uchwyt zaciskowy nie chwycit palcéw osoby obstugujacej maszyne.

- Podczas pracy na maszynie nalezy zawsze uwaza¢ na wiéry oraz na niebezpieczenstwo
poslizgnigcia sig na cieczy chtodzgcej lub oleju.

- Nie nalezy ingerowa¢ w konstrukcje maszyny i jej oprzyrzgdowanie, jezeli nie zostato to
opisane w instrukcji obstugi.

- Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wylgczy¢ maszyne naciskajgc przycisk
znajdujacy sie na pulpicie sterowniczym i odtgczy¢ przewod zasilajacy.

- Przed przystgpieniem do oczyszczania maszyny lub jej oprzyrzadowania zewnetrznego
nalezy wytgczy¢ maszyne i zablokowac wytgcznik gtowny.

- Jezeli maszyne obstuguje wigcej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do wykonywania
kolejnych czynnosci nalezy poinformowac o tym drugiego pracownika.

- Nie nalezy naprawia¢ maszyny w sposob, ktéry mégtby naruszyé bezpieczenstwo jego
obstugi.

- W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych prawidtowosci dziatania maszyny,
nalezy skontaktowac sig ze specjalista.

3) PRZESTROGA WEZWANEI DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nie nalezy dopusci¢ do zaniedbania przeprowadzania regularnych inspekcji, o ktérych
mowa w instrukcji obstugi.

- Nalezy sprawdzi¢ i upewni¢ sie, ze ze strony osoby obstugujgcej maszyne nie powstajg
zadne zakidcenia w jej pracy.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy otwierac drzwiczek ani oston zabezpieczajgcych.

- Pozakonczeniu pracy na maszynie nalezy doprowadzi¢ jg do takiego stanu, aby byta gotowa
do wykonania dalszych czynnosci.

- W przypadku zaktdécen w dostawie pradu elektrycznego, nalezy niezwtocznie wytgczyé
gtéwny wytgcznik.

- Nigdy nie nalezy zmienia¢ parametrow, wartosci czy innych ustawien elektrycznych. W razie
koniecznosci zmiany nalezy uprzednio sprawdzi¢, czy jest ona bezpieczna a nastepnie
zapisac pierwotng wersje na wypadek koniecznosci jej ponownego ustawienia.

- Nie nalezy poprawia¢, zamazywac, zabrudza¢ ani usuwac etykiet bezpieczenstwa. W
przypadku nieczytelnosci etykiety lub jej utraty nalezy skontaktowac sie z producentem,
podajgc numer wadliwej etykiety (numer ten umieszczony jest w jej prawym dolnym rogu).
Nowa etykiete nalezy umiescic¢ na miejscu etykiety poprzednie;j.

1.3 Odziez ochronna a bezpieczenstwo pracy

1) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Dtugie wiosy nalezy upig¢ z tytu gtowy w przeciwnym razie mogg zosta¢ uchwycone przez
maszyne.

- Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne zapewniajgce bezpieczenstwo pracy (kaski
ochronne, okulary ochronne, obuwie ochronne, itp.)

Q



D)

Nalezy stosowac kask ochronny, jezeli na stanowisku pracy nad gtowg osoby obstugujgce;j
maszyne znajdujg sie jakiekolwiek przeszkody.

Nalezy zawsze stosowaé maske ochronng, jezeli podczas obrébki materiatéw unosi sie pyt.
Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wktadkami stalowymi i podeszwa olejoodporna.
Nigdy nie nalezy nosi¢ luznej odziezy robocze;.

Zawsze nalezy zapina¢ guziki oraz haftki przy rekawach odziezy roboczej zapobiegnie to
niebezpieczenstwu uchwycenia luznych czesci odziezy przez mechanizm napedowy
maszyny.

Nalezy uwaza¢, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy, nie zostaty wkrecone w
mechanizm napedowy maszyny.

Przy mocowaniu i zdejmowaniu elementéw obrabianych oraz narzedzi, a takze przy
usuwaniu wiéréw ze stanowiska pracy nalezy uzywac rekawic, chronigcych dfonie przed
zranieniem, do ktérego doj$¢ moze w kontakcie z ostrymi krawedziami i gorgcymi
elementami obrabianymi.

Nie nalezy pracowa¢ na maszynie po spozyciu alkoholu lub po zazyciu Srodkéw
odurzajgcych.

1.4 Przepisy bezpieczenstwa w trakcie obstugi maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z jego instrukcja obstugi.

1)

Q

OSTRZEZENIE

Aby zapobiec uszkodzeniu pulpitu sterowniczego i listwy zaciskowej przez wiory lub olej,
nalezy zamkng¢ ich ostony zabezpieczajace.

Nalezy sprawdzi¢, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby w wyniku przebicia pradu
elektrycznego nie doszto do porazenia (szok elektryczny).

Nalezy regularnie sprawdzaé, czy ostony zabezpieczajgce zostaty poprawnie
zamontowane i czy nie sg one uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy niezwlocznie
naprawic lub zastgpi¢ innymi.

Nie nalezy uruchamiaé maszyny przy otwartej ostonie zabezpieczajace;j.

Nie nalezy dotykac cieczy chtodzacej gotymi rekami moze to spowodowaé podraznienie.
Osoby obstugujace maszyne, ktére cierpig na alergie, powinny stosowac specjalne srodki
bezpieczenstwa.

Podczas pracy maszyny nie nalezy regulowac¢ strumienia cieczy chtodzacej.

Do usuwania wiéréw z plyty narzedzi nalezy uzywac rekawic ochronnych oraz szczotki
nigdy nie nalezy wykonywac tej czynnosci gotymi rekami.

Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymacé wszystkie funkcje maszyny.

Przy mocowaniu czesci obrabianych lub przy zdejmowaniu elementéw obrobionych z
maszyny, nie posiadajgcej systemu automatycznej wymiany, nalezy dba¢ o to, aby
narzedzie znajdowato sie jak najdalej od stanowiska pracy i byto nieruchome.

Nie nalezy wyciera¢ elementu obrabianego i usuwac¢ wiéréw gotymi rekami czy szmatka,
jezelinarzedzie jest w ruchu. W tym celu nalezy zatrzymaé maszyne i uzy¢ szczotki.

W celu przedtuzenia przesuwu osi nie nalezy usuwac lub w zaden sposob ingerowaé w
urzadzenia zabezpieczajgce jakimi sg ograniczniki wytgcznikéow krancowych. Nie nalezy
takze doprowadzaé do ich wzajemnego zablokowania.

Jezeli praca osoby obstugujagcej maszyne wymaga manipulacji z cze$ciami
wykraczajgcymi poza jej mozliwosci, osoba ta powinna skorzysta¢ z pomocy asystenta.

Nie nalezy uzywa¢ woézka podnosnikowego lub dzwigu i wykonywaé pracy wigzacza, bez
posiadania odpowiednich uprawnien.

Przed uzyciem wozka podnos$nikowego lub dzwigu nalezy upewni¢ sie, czy w bliskim
otoczeniu owych maszyn nie znajduja sie zadne przeszkody.

Nalezy zawsze uzywaé standardowych lin stalowych i osprzetu mocujgcego, ktére
wytrzymuja obcigzenie przenoszonych przedmiotéw.



D)

- Nalezy sprawdzi¢ osprzet mocujgcy, fancuchy oraz osprzet do podnoszenia przed jego
zastosowaniem. Wadliwe elementy nalezy niezwtocznie naprawi¢ lub zastgpi¢ nowymi.

- Pracujac z materiatem fatwopalnym lub olejem surowym nalezy zapewni¢ prewencyjne
Srodki bezpieczenstwa na wypadek pozaru.

- Nie nalezy pracowa¢ na maszynie podczas burzy.

2) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzi¢, czy pasy napedowe zostaty
prawidtowo napiete.

- Nalezy sprawdzi¢ caty osprzet mocowany do maszyny, aby upewni¢ sie czy $ruby mocujgce
nie poluznity sie.

- Nie nalezy naciska¢ wytgcznikow znajdujgcych sie na pulpicie sterowniczym w rekawicach
ochronnych mogto by doj$¢ do niepoprawnego wyboru lub innych pomytek.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy rozgrza¢ wrzeciono i wszystkie mechanizmy
posuwowe.

- Nalezy sprawdzi¢, czy poziom hatasu podczas obrobki elementéw nie przekracza
dozwolonejwartosci.

- Podczas obrébki elementéw nie nalezy dopuszczac¢ do gromadzenia sie wioréw. Wiory sg
bardzo gorgce i mogg przyczyni¢ sie do powstania pozaru.

- Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wylgczy¢ przycisk systemu sterujgcego,
wytgcznik gtéwny a nastepnie wytgcznik zasilania gtéwnego.

1.5 Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych oraz narzedzi.
1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zawsze uzywac¢ narzedzi przeznaczonych do danego typu pracy i odpowiadajgcych
specyfikacji maszyny.

- Nalezy niezwtocznie wymieni¢ tepe narzedzia, gdyz sg one czestg przyczyng urazu i
uszkodzenia maszyny.

- Przed uruchomieniem wrzeciona nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie czgsci zostaty poprawnie
zamontowane.

- Po zamontowaniu wyposazenia na wrzecionie nie nalezy przekracza¢ zalecanej predkosci
obrotowej.

- Jezeli wykorzystywane wyposazenie nie jest wyposazeniem zalecanym przez producenta,
nalezy uzyskac od niego informacje dotyczace zalecanej predkosci.

- Nalezy uwazac¢, aby palce lub reka osoby obstugujacej maszyne nie zostata uchwycona
przezuchwytlub lunete.

- Do podnoszenia cigzkich uchwytéw, lunet i elementéw obrabianych nalezy uzywac
odpowiedniego oprzyrzadowania.

2) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nalezy upewnic¢ sie, ze dtugo$¢ narzedzia nie narusza funkcji i dziatania osprzetu
mocujgcego jakim jest uchwyt zaciskowy lub innych przedmiotow.

- Pozamontowaniu narzedzi i elementéw obrabianych nalezy przeprowadzi¢ prébny przebieg
pracy.

- Przy uzywaniu szczek migkkich nalezy sprawdzic, czy doktadnie mocujg element obrabiany
oraz czy zacisk uchwytu jest poprawny.

- Niezaleznie od tego, z ktdrej strony maszyny zamontowany zostat imak nozowy, nalezy
skontrolowac jego poprawne potozenie.

- Nie nalezy uzywac¢ przyrzadéw pomiarowych, ktére mogtyby przeszkodzi¢ w eksploatacji
maszyny.

Q
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Warunki gwarancji

Warunki gwarancyjne zawarte sg na dostarczanej przy sprzedazy urzgdzenia
karcie gwarancyjnej.
SERWIS - PROMA POLSKA sp. z 0.0.
ul.. Wroctawska 1A, 55-095 Diugoteka
tel./fax: +48 71 358 05 20
serwis@promapolska.pl
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