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1 Zawarto $¢ opakowania
Prasy sa dostarczane w drewnianej, albo papierowej skrzyni w stanie czesciowo
zdemontowanym z nastepujgcym wyposazeniem:
1/ dzwignia prasy
2/ wal zebaty
3/ pierécien zabezpieczajacy
4/ stot prasy
2 Wprowadzenie
Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie prasy firmy PROMA CZ s.r.0. Przy
pracy z prasa, prosimy zadbaé o przestrzeganie wszelkich przepiséw bezpieczenstwa pracy.
Zanim rozpoczng Panstwo uzytkowanie maszyny, prosze starannie przeczytaé niniejsza
instrukcje obstugi.
3 Zastosowanie
Prasa jest przeznaczona do prasowania fozysk, piast, tulei i czesci maszyn o
podobnym charakterze, do sity nacisku maksymalnie 5 t. (AP-5).
Prasy skiadajg sie z zeliwnego korpusu, stotu i dwéch zebatych elementéw, ktére
poprzez dzwignie zapewniajq site nacisku prasy.
4 Dane techniczne
Dane techniczne AP -1 AP -2 AP -3 AP -5
Wydajnosé¢ 1t 2t 3t 5t
Maks. wysokos$¢ elementu (mm) 140 215 325 450
Rozmiar trzpienia naciskowego (mm) 25x25 32x32 38x38 50x50
Dlugosé trzpienia naciskowego (mm) 245 345 460 645
Dlugosé dzwigni (mm) 350 460 600 880
Catkowita wysokos¢ prasy (mm) 320 450 590 820
Szerokos$¢ wyciecia w podstawie (mm) 40 53 70 100
Wymiary podstawy 268x128 432x170 455x205 650x280
Masa: 15 34 67 154
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5 Opis maszyny

1/ zebaty trzpien naciskowy

2/ zebata piasta prasy

3/ $ruba ograniczajaca trzpienia
pierscien zabezpieczajacy

4/ dzwignia nacisku prasy

5/ $ruba aretacyjna nasadki

6/ obrotowy stot roboczy

7/ zeliwna podstawa

8/ Sruba aretacyjna dzwigni nacisku
9/ zeliwny korpus prasy

Irys./

6 Monta z prasy

Wat zebaty nalezy wsuna¢ do prasy w ten
sposb6b, aby po drugiej stronie mozna byto
natozy¢ pierscien zabezpieczajacy, ktéry
nalezy docisng¢ dokrecajac Srube.

Nastepnie przeprowadza sie prosty montaz
(przez nasadzenie) roboczego stolu
obrotowego na czop srodkowy.

Irys./

7 Liczba miejsc obstugi

Wszystkie typy pras majg tylko jedno miejsce obstugi, z ktérego mozna obstugiwa¢ maszyne.
Jest to stanowisko z przodu prasy, skad bez probleméw mozna obserwowac¢ droge poruszania sie
zebatego trzpienia ttocznego.

8 Praca z maszyn a

Prase uruchamia sie w ten sposoéb, ze obstugujacy naciska na dzwignie i sita poprzez wat
zebaty przenosi sie na trzpien zebaty, ktory z kolei oddziatuje na obrabiany detal. Jesli site nacisku
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trzeba zwiekszy¢, nalezy poluzowaé¢ srube dzwigni i samg dzwignie wysungé tak, aby umozliwié¢
powstanie wymaganej sity. Dzwignie nalezy zablokowac srubg aretacyjng z powrotem.

Ograniczenie luzu trzpienia zebatego

Sruby ograniczajace

Irys./

Otwory w trzpieniu zebatym

Otwor w trzpieniu zebatym stuzy do zamocowania
nasadek o dowolnych srednicach i ksztaltach. Dang
naktadke wktada sie do otworu od czofa trzpienia
zebatego i przymocowuje $rubg od strony trzpienia.
Jesli przy pracy nie uzywa sie zadnej nasadki, nalezy
obréci¢ trzpien zebaty tak, aby otwoér ze $rubg
znajdowatl sie w goérnej czesci trzpienia i nie
przeszkadzat w miejscu prasowania.

Sruby ograniczajace z nakretkami
kontrujgcymi stuza do ograniczenia luzu
pomiedzy trzpieniem zebatym i Zeliwnym
wpasowaniu  prasy. Nalezy  poluzowac
nakretke i dokrecic $rube do uzyskania
zadanego nacisku. Nastepnie  dokrecié¢
nakretke. Przy wihasciwym wyregulowaniu
trzpieh zebaty w zeliwnym wpasowaniu prasy
powinien sie poruszac lekko i precyzyjnie.

1/ otwor
2/ $ruba aretacyjna
3/ trzpien ZQbaty

Irys./

Przy wyréwnywaniu ksztaltdw istnieje zagrozenie wyskoczenia wygietego materiatu, dlatego przy

pracy nalezy zachowaé¢ maksymalng ostroznosé!

Zakazany sposo6b postepowania z prasg

Zakazuje si e stosowania urz adzenia do prasowania powierzchni pochytych.

9 Konserwacja

- nalezy utrzymywaé mechanizm w czystosci i okresowo je smarowac.
- bardziej skomplikowane ingerencje w konstrukcje maszyny musi wykonywac osoba przeszkolona.
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- w przypadku demontazu i ponownego montazu jest wymagane zachowanie maksymalnej
ostroznosci, wszystkie czesci muszg byc¢ tak zlozone, aby zapewni¢ petng funkcjonalnosc
urzadzenia.

Uwaga: Przed wykorzystaniem prasy nalezy zapoznaé sie z elementami obstugi, ich
dziataniem i rozmieszczeniem.

Ostrze zenie: Przed przystgpieniem do wszelkiego rodzaju napraw, regulacji i czynnosci
konserwacyjnych nalezy przeczytaé instrukcje obstugi.

Uwaga: Prase nalezy przymocowa¢ do trwatej podstawy, albo do stotu w taki sposdéb, by nie
mogto dojs¢ do przewrdcenia maszyny.

Uwaga: Po zakonczeniu pracy z prasa nalezy zawsze zadbac o to, aby trzpien zebaty dotykat
stotu.

Ostrze zenie: Nie wolno przediuza¢é dzwigni nacisku przez nadsztukowanie, grozi to
uszkodzeniem prasy.

10 Wyposa zenie
Wyposazenie podstawowe to wszelkie elementy i czesci, ktdre sg dostarczane bezposrednio
w maszynie lub wraz z maszyng (podane w rozdziale 1, Zawarto$¢ opakowania).
11 Demonta z i likwidacja
Likwidacja maszyny po zakonczeniu czasu jej eksploatacji:
- zdemontowac¢ wszystkie czesci maszyny

- wszystkie czesci rozdzieli¢ wedlug klas odpadow (stal, zeliwo, metale kolorowe) i przekazaé
do fachowej likwidaciji.

SERWIS - PROMA POLSKA sp. z 0.0.
ul. Wroctawska 1A, 55-095 Dlugoteka
tel./fax: +48 71 358 05 20
serwis@promapolska.pl
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12 Rysunek maszyny

Irys./
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13 Ogolne przepisy bezpiecze nstwa
1.1. Ogodlnie

A. Maszyna jest wyposazona w rozne elementy bezpieczenstwa, ktére chronig obstuge i maszyne.
Nie mniej jednak nie jest mozliwe objecie wszystkich aspektéw bezpieczenstwa i dlatego zanim
obstugujacy rozpocznie obstuge urzadzenia, musi przeczyta¢ niniejszy rozdziat i zrozumie¢ jego tresc.
Obstugujacy musi rowniez wzig¢ pod uwage inne aspekty niebezpieczenstwa, ktore sg zwigzane z
warunkami otoczenia oraz materiatem.

B. Niniejsza instrukcja zawiera 3 kategorie wytycznych bezpieczenstwa.

Niebezpiecze nstwo — Ostrze zenie — Uwaga
Ich znaczenie jest nastepujace:

NIEBEZPIECZENSTWO
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac smier¢.

OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowa¢ powazne zranienia lub znaczne
uszkodzenie maszyny.

UWAGA (APEL O ZACHOWANIE OSTRO ZNOSCI)
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowaé uszkodzenie maszyny lub by¢ przyczyng
zranienia.

C. Nalezy przestrzega¢ zwitaszcza instrukcji bezpieczehstwa na tabliczkach znajdujacych sie na
urzadzeniu. Tabliczek tych nie wolno usunaé ani uszkodzi¢. W przypadku uszkodzenia Iub
nieczytelnosci tabliczek nalezy skontaktowac sie z firma producenta.

1. 2. Podstawowe warunki bezpiecze nAstwa
1) ZAGROZENIE

- Prosze nie prébowac¢ uruchamia¢ maszyny przed zapoznaniem sie ze wszystkimi instrukcjami
dostarczonymi wraz z urzadzeniem (instrukcja obstugi, konserwacji, regulacji, programowania, itp.) i
przed zrozumieniem kazdej funkcji i procedury.

2) OSTRZEZENIE

- Aby zapobiec niewtasciwej obstudze, przed uruchomieniem maszyny prosze zaznajomic sie z
rozmieszczeniem elementow obstugi.

- Prosze uwazag¢, aby czesci mechaniczne nie wciagnety palcow.

- Zawsze pracujac z maszyna nalezy uwazac na widry oraz na mozliwos¢ poslizgniecia sie na oleju.

- Prosze nie ingerowac w konstrukcje i urzgdzenie maszyny, jesli nie uwzgledniono tego w instrukciji
obstugi.

- Prosze nie przerabia¢ urzadzenia w zaden sposob, ktory mogtby zagrozié jego bezpieczenstwu.

- Jesli istnieja watpliwosci co do wlasciwego dziatania maszyny, nalezy skontaktowaé sie z
odpowiednim pracownikiem.

3) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Prosze skontrolowac i upewni¢ sie, ze na urzgdzenie nie oddzialuje nic szkodliwego ze strony
uzytkownika.

- Po zakonczeniu pracy nalezy wyregulowa¢ maszyne tak, aby byla przygotowana do wykonania serii
kolejnych operaciji.
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1.3. Ubranie i bezpiecze Astwo osobiste

1) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Dlugie wiosy prosze zwigzaé do tytu - mogtyby zosta¢ pochwycone.

- Nalezy zaktadaé¢ na siebie akcesoria dla zachowania bezpieczenstwa.

- Nigdy nie nalezy nosi¢ luznego ubrania roboczego.

- Guziki, zapinki na rekawach ubrania roboczego trzeba mie¢ zawsze pozapinane, aby zapobiec
niebezpieczenstwu pochwycenia luznych czesci odziezy przez mechanizm.

- Przy wkiadaniu i wyjmowaniu przedmiotéw obrabianych i narzedzi, a takze przy usuwaniu widréw z
przestrzeni roboczej nalezy stosowac rekawice, aby chronic rece przed zranieniami ostrymi
krawedziami.

- Przy maszynie nie wolno pracowac bedac pod wptywem narkotyku lub alkoholu.

- Przy maszynie nie wolno pracowac, jesli cierpimy na zawroty gtowy, ostabienia lub omdlenia.

1.4. Przepisy bezpiecze nstwa dla obstugi
Prosze nie uruchamiaé maszyny, zanim nie zapoznajg sie Panstwo z trescig instrukcji obstugi.
1) OSTRZEZENIE

- Przy mocowaniu potproduktu w maszynie, badz przy wyjmowaniu obrobionych detali z maszyn,
ktére nie majg automatycznej wymiany czesci obrabianych, nalezy zadbac¢ o to, aby narzedzie
znajdowato sie mozliwie daleko od przestrzeni roboczej.

- Przy manipulowaniu czesciami, jesli prace przekraczajg mozliwosci pojedynczej osoby, prosze
zazadac asysty.

2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Nalezy skontrolowa¢ przyrzady do zaciskania i inne podzespoly, sprawdzajgc, czy $ruby
mocujgce nie sg poluzowane.

1.5. Przepisy bezpiecze nstwa dotycz ace mocowania obrabianych detalii narz  edzi
1) OSTRZEZENIE

- Zanim maszyna zostanie uruchomiona, nalezy skontrolowac¢, czy wszystkie czesci sg wlasciwie
zamocowane (zacisniete).

- Jesli zastosowane wyposazenie dodatkowe nie jest przyrzadem zalecanym przez producenta,
nalezy u producenta sprawdzi¢ bezpieczehAstwo jego uzytkowania.

2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Kiedy uchwyt narzedzia moze byé zamontowany zaréwno ze strony lewej, jak i z prawej, prosze
skontrolowac jego wiasciwe potozenie.

- Nie nalezy uzywaé narzedziowych urzadzen pomiarowych (ani jednostki do pomiaru dlugosci),
zanim nie uzyska sie pewnosci, ze nie bedzie to w niczym przeszkadzac.

2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Nalezy skontrolowa¢ przyrzady do zaciskania i inne podzespoty, sprawdzajac, czy s$ruby
mocujgce nie sg poluzowane.



