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Szanowni Pastwo.

Dzigkujemy za zainteresowanie i kupno szlifierki firfRROMA Cz.

Kazdy pracownik przed przygtieniem do pracy na szlifierce powinien zapazsia z niniejsza
instrukcp w celu poznania jej budowy, sposobu dziatanigulacji mechanizmow, oraz
uzytkowania, obstugi i bezpiecastwa pracy. Aby zapewfipetne wykorzystanieaytkowanej
szlifierki, przedtiy¢ czas aytkowania i obnity¢ do minimum koszty eksploatacji, naje
utrzymywa obrabiark zgodnie z dokumentacyv nalezytej czystdci, dokonywé statej
konserwacji, oraz niezwtocznie usutweauwaone nawet drobne usterki i uszkodzenia.

Zanim wiaczycie szlifierke , prosimy o doktadne przeczytanie instrukcji obstgi .Nalezy
bezwzgkdnie przestrzeg& wszystkich przepiséw i warunkow BHP

Parametry techniczne

BP — 100 BP - 150
Napkcie 230V 230V
Moc 370 W 500 W
Obroty 1450 obr/ min. 1400 obr/ min.
Szybka¢ tasmy szlif 275 m/min. 330m/min.
Srednica tarczy 150 mm 230 mm
Waga 17 kg 55 kg
Poziom hatasu 78 dB(A) 78 dB(A)
Maks. Poziom hatasu 89dB (A) 89dB (A)
Drgania 2,50m/sék 2,50m/sek

Zaktdcenia odbiornikdw radiowych i telewizyjnyckurnione g zgodnie z normp EN 55014.
Przy wywaniu uradzenia poziom hatasu me przekroczg granice 85 db(A). Dlatego nale
obowigzkowo wywa¢ ochronnych stuchawek na uszy.

Zastosowanie.

Szlifierki kombinowane gprzeznaczone do amatorskiej pracy. agale¢ zastosowanie przy
produkcji mato isrednio seryjne;j.

Szlifierka posiada dia moc szlifierslq jest przystosowana take szlifuje za pomacmatej

mocy. Obrabiany materiat nalestale kontrolowé&, aby nie byt zeszlifowany wiej niz istnieje
potrzeba. Naley szlifowat drewno sezonowane , szlifowanie drewna nie sezanego
powoduje zadziory i die nierébwngci.

Uzyskiwanie lepszych wynikéw

Chac osagnaé¢ bardzo dobre wyniki przy szlifowaniu gkikiego drewna ( np. sosnavjerk )
nalezy przed ostatnim szlifowaniem nagiena powierzchri cienky warstwe specjalnego
wosku. Wosk utwardzi powierzchni przy szlifowaniu uchroni przed matymi zadziorami
nierowndacia. Szlifujac razem z woskiem powoduje powstanie bardzo rowgledkiej
powierzchni.

Instrukcja obstugi Strona 3z 13



PROMA SZLIFIERKI KOMBINOWANE

Ogodlne warunki bezpieczéstwa.

1. Nie wolno zdejmowaoston ochronnych , musby¢ utrzymane w dobrym stanie.
2. Narzdzia do regulacji nalgy usura¢ przed rozpoagiem pracy. Nalgy to zawsze
sprawdzé
3. Miejsce pracy naley utrzymywa w porzdku i czystaci .
4. Niebezpieczastwosrodowiska.
Nigdy nie mana pracowaw wilgotnym lub mokrymsrodowisku. Miejsce pracy musi ndie
dobre @&wietlenie
5. Niepowotane osoby
Zabrania sj dzieciom oraz innym osalprzebywania w pobtu maszyny w czasie jej pracy.
6. Nalezy zabezpieczydostp do miejsca pracy przed démi. Zamkmy¢ na przykiad dogp
do gtéwnego kontaktu elektrycznego
7. Nie naley przecaza¢ szlifierki.
Praca kdzie wydajniejsza i bezpieczniejsza przy normalmpuhzeniu szlifierki Naley
spetniad warunki obstugi zgodnie z parametrami maszyny.
8. Odpowiednie nargzia.
Nie wolno na szlifierce nagdziami w ktore szlifierka nie byta wypasana.
9. Odpowiednie ubranie.
Ubranie nie mge by zbyt lwzne poniewa maze by ztapane przez ruchomeesei
maszyny.
10. Okulary ochronne.
Nalezy nost mask przeciw pytow lub specjala ostorg twarzy.
11.Mocowanie materiatu.
Jezeli korzystamy ze szlifierekecznych nalgy przymocowa materiat zaciskiem do stotu
roboczego. W ten sposob obiee % wolne do obstugi szlifu.
12.Bezpieczna pozycja.
Nalezy przyja¢ pewry postaw aby nie strac¢irbwnowagi w czasie pracy.
13.Przed naprawlub konserwagj nalery odlaczy¢ maszyr z gniazda zasilagego.
18.Wyposaenie.
Nalezy uzywaé tylko odpowiedniego wyposgania w/g instrukcji obstugi i w/g spisu&zi
zamiennych.

Ochrona srodowiska.

Opakowanie obrabiarki w 100% rmzosté przetworzone powtornie. Zyte czsci maszyny i
wyposaenia zawieragj wartgsciowe surowce ktore magostd przetworzone powtornie.

Serwis po sprzeday.

Wszystkie wyroby przed dostarczeniem do klieatazzzegotowo sprawdzane. W przypadku
stwierdzenia usterki prosimy o niezwloczne painfowanie sprzedawcy lub przedstawiciela
firmy .

SERWIS - PROMA POLSKA sp. z 0.0.
ul. Wroctawska 1A, 55-095 Diugoteka
tel./fax: +48 71 358 05 20
serwis@promapolska.pl
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Montaz

Boczny blat roboczy , tarcza szlifierska , oraz ikaszlifierki pakowane gsoddzielnie, dlatego

nalezy je zmontowad przed rozpocgiem pracy.

- nalezy umocowa tarcze szlif. na wat ngdowy i dokeci¢ gwintowany kotek tarczy.

- Nastpnie naley wsury¢ pret do wywierconego otworu we wsporniku oporowym,tgasie
dokreci¢ srubami .

- umocujcie stot szlifierki pod katem 90°do tarczlifsz

- jezeli stét jest w odpowiedniej pozycji naledokreci¢ sSruby mocujce.

Szlifierka kombinowana musi bystawiona na stabilnym podio. Nalezy przymocowa ja za
pomoa $rub na stole roboczymatlz cokole. Naley pamkta¢ aby byto dé¢ miejsca do pracy z
réznymi materiatami.

Podstawowe elementy szlifierki
- blat roboczy

. ‘g . hlinik. kotou¢
- papier szlifierski e pracovni valec
_ ini brusny
_ ﬁ;*rrr\:)nk;g\évf tarcza pavit , doraz
,y brusny pas

- skasny opor ulozny Ul &3 volny
- oporowy wspornik S ! _~alec
- blat podstawowy e \ .
- opor - SN

, age pOKOs- oraz U " >
- taSma szlifierska f -
- wolny wat nad pasu
- splzyna napinajca upinadi Z Mastaven siopy

' z&kldni

- regulacjaladu tamy
- ramie oporowe

opérné rameno
deska  motor

- silnik
1. Ostonatarczy
2. Op(')r 1. kryt kotouée
3. Tasma szlifupca 2 g?&?ﬁy sas
4. Regulacja tsmy 4. sefizovaci_knofiik
5. Blat boczny g, Lrﬂg.;a:ry stul
6. Silnik 7. upinaci kozlik
7. Napinacz g. gto;ag

. . srou
8. Podstawa ( stojan) 10. pokos- doraz
9. Sruba 11. brusny papir

10. Skos — opor
11.Papierscierny

Kombinowana szlifierka tanowo- tarczowana wszelkie zalety poziomo — pionowej szlifierki
tasmowej. Stalowo <zeliwna konstrukcja daje mbwos¢ doktadnego szlifowania i obrabiania
materiatu.
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naklapeci rameno

Kierunek obrotow tarczy (patz z przodu) jest odwrotny do ruchu wskazowki zegaem
kierunek obrotéw sprawize materiat jest dociskany do oporu i tym samym ajeky lepsze
szlifowanie.

Tasmy szlifierskie g tak wykonane zzmog pracowa tylko w jednym kierunku .Przy
odwrotnym biegu magsic zerwa , dlatego nakey zwrocic uwag; na kierunek strzatek na tylnej
stronie tamy.

Smarowanie

Szlifierka jest wyposana w tayska walcowe, ktGreassmarowane i nie wymagaj
dodatkowego smarowania w czasie eksploatacji oariabi

Przebudowa z poziomego na pionowy ruch.

W celu przestawienia szlifierki z pozycji pozionag pionowej nalgy poluzowa sruby na
wsporniku kotkowym, nagpnie pochylé ramk szlifierki dozadanej pozycji . Po ustawieniu
dociagna¢ wszystkie nakgtki srub.

Talerzowa tarcza szlifierka

Talerzowa tarcza jest przeznaczona do ptétiernego agrednicy 150mm lub 230mm, papieru

lub papieruciernego.

- do ogdlnego zastosowanie poleca grubd¢ ziarna 80

- do zgrubnego szlif. grué ziarna 50

- do gtadkiego szlifu - 120

- umocowanie ptotna lub papiefaiernego na tarczy odbywazsza pomog specjalnego kleju
lub tarczy samoprzylepnej

Tasmascierna

Odpowiedna wielkoscia pasasciernego jest 100x 915, 150x1 220 mm .

Do ogdlnego zakresu pracy starézgdnia grub&¢ pasasciernego, gruboziarnisty pagywamy
do wyrownania nierownych powierzchni , drobno zisisndo gtadkich szlifow.

Do wymiany pasdciernego naley uzy¢ napinacza Ziyty passcierny naley zdjaé¢ i zatazy¢
nowy, nastpnie trzeba ustawinapezenie pasa i wyregulowaieg tamy.

Naprzenie pasdciernego i regulacja jej biegu.

Naciagnigcia tamy sciernej dokonuje giza pomog spkzyny napinajcej wolnego walka. Aby
dokon& nachgu naley przesuné¢ watek za pomag dzwigni napinagcej pokonujc opor
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sprezyny napinajcej. Passcierny przesuwajcie w kierunku watu r@lowego, rownoczmie
nalezy ustawé pas przyciskiem tak aby biegt pandku obu watow.

Sposoéb obstugi

Tarcza szlifierska i pasierny sprzedawane razem ze szlifiegirzeznaczoneasdo ogolnego

stosowania. Mzna na nich obrabiadrewno metal , tworzywa sztuczne. Przy szlifowaniu

ptaszczyzn trzeba przesuévamateriat w régnych kierunkach dzki czemu unikniemy

powstawaniu bruzd w materiale i ngstrOwnomierne zgywanie pasdciernego. Materiat ma

by¢ oparty o barierk . Jeeli istnieje konieczn@ wykorzystania catej diugei pasaciernego ,

barierlke mozna usuné .Tarczy szlifierskiej saywamy przewanie do szlifowania kraedzi

powierzchni drewnianych .Do przylepiania tarczytalarz nie naley uzywat klejow, mog to

by¢ kleje o lekkiej przyczeprigi. Najlepsze gtarcze samoprzylepne . Mua wywac tarcze

ktorych gkbokas¢ szlifu jest zaleéna od sity docisku.

- wypukite szlifowanie mgemy przeprowadzina obu kéacach pasaciernego

- przy szlifowaniu bez barierki na pasie w pozycprmmowej , mae powsté na tylnej stronie
wolne miejsce, dlatego musimy zwdlmapkzenie pasa , aby mogkgprzystosowéa do
ksztattu materiatu.

- Jaka¢ szlifowania zaley od grubdci materiatusciernego i jakéci wykonanej pracy.

Najlepsze wyniki otrzymamy, eli najpierw lzdziemy szlifow& na grubej a péniej na coraz
drobniejszej tarczy. Materiaicierne § w trzech rodzajach : grub$tedni , drobny. Jak ju
wspomniano szlifierka jest sprzedawandreelng grubdcia pasasciernego i tarczy. Gsto
lepiej jest pracow@na szlifierce w pozycji pionowej ,poniewenateriat ley oparty o
pomocniczy stét, zamiast o powierzohpapierusciernego.
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Rysunek zt@eniowy BP-100

Nahradni dily BP -100
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Lista cze¢sci BP-100 , BP-150

1. Blat
2. Tama szlifupca
3. Skasne mierzenie
4. Mocowanie stotu
5. Podktadka

6. Sruba M5x10

7. Mierzenie katéw
8. Podktadka 8mm
9. Sruba

10.Kotek
11.Konsola
12.Przycisk

13. Wskaznik
14.Sruba

15. Papierscierny
16.Tarcza scierna
17.Pas klinowy

18. Pret oporowy
19.Blok (pasow klinowych)
20.Sruba
21.Podkiladka sprzynowa
22.0stona bloku
23.Sruba
24.Podktadka
25.Przycisk
26.Bariera
27.tozysko 6201z
28.Dodatkowy kazek
29.Krazek
30.tozysko 6202zz
31.Silnik

32.Sruba M 8x25
33.Klucz

34.Czop

35.Sruba

36.Blok prowadacy
37.Nakretka
38.Klucz

39. Walt bloku prowadzcego
40.0stona

SZLIFIERKI KOMBINOWANE

41.0por
42 .Podktad ey szlif.
43.8rustawienia bloku
44.Czop napinania
45.Blok
46.Przycisk
47 Wat oporu
48.Wat bloku
49. it oporowy
50Sruba
51.Naktka
52.Podstawowy blat
53.Gumowe usztywnienie
54.Blok
55.Szeioramienny klucz
56.
57.Kontakt
5&ruba
59. Kabel zasiey
60. Ustawienie podstawowe bloku
61. Podstawa
62. Blat podstawy
63.Sruba
64. Guma
65. Podkitadka
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Schemat elektryczny

L N PE
o 0
!

Schemat elektryczny

L przewod fazowy

N przewod neutralny

PE przewdd instalacji ochronnej
SB1 STOP

SB2 wyhcznik kraicowy ostony kot pasowych
KM  cewka stycznika

KM1 wiacznik gtowny

TL1 START

M silnik
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PROMA

ES PROHLASENI O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of product/
Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni doddva stanoveny vyrobek na trh, podle §
13, odst. (8), zdk. & 22/1997 Sb./ Osoba, ktéra jako ostatnia dostarcza
produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb.

PROMA Machinery s.r.o.

Adresa/Address/Adres: Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

1C/ID/Regon: 242 62 706

Jméno a adresa osoby povérené sestavenim technické dokumentace
podle Smérnice 2006/42/EC, (NV & 176/2008 Sb.) /Name and
address of the person authorised to compile the technical file according
to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej zgodnie z dyrektywq

2006/42/EC:

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Vyrobek (stroj) - typ/Product (Machine) — Type/ Produkt(Maszyna) —

Typ: Kombi bruska typ BP-100/ Szlifierka kombi typ BP-100

Vyrobni &islo/Serial number/Numer seryjny:
Popis/Description/ Opis: Kombinovana bruska je uréena pro brouseni dieva, kovi, plasti, dale pro odstrafiovani starych lakd,
odrezovani, lesténi povrchi a srazeni hran./ Szlifierka kombi przeznaczona jest do szlifowania drewna, metalu,
tworzywa sztucznego, jak rowniez do usuwania starej farby, rdzy, do polerowania i fazowania./ Bruska je
uréena pro pouziti pro doméci prace, ale i v dilnach malych a stfednich provozoven./ Szlifierka przeznaczona
jest do uzytku w pracach domowych, jak i w warsztatach matych i Srednich zakltadéw./ Pohon nastroju brusky je
proveden jednofdzovym asynchronnim elektromotorem. / Naped szlifierki jest wykonywany za pomocq
jednofazowego asynchronicznego silnika elektrycznego./Ptipojeni k elektrické siti je provedeno pohyblivym
piivodem s jednofazovou vidlici s ochrannym kontaktem./ Podlqczenie elektryczne jest wykonane

z elastycznego przewodu z jednofazowq wtyczkq ze stykiem ochronnym.

Zakladni technicka data/ Podstawowe dane techniczne

Napéjeci napéti/ Napiecie: 230V
Piikon/ Moc: 370 W
Otagky/ Obroty 1450 min*
Rychlost pohybu pasu/ Predkosé tasmy: 275m. min*
Priimér brusného kotouce/ Srednica tarczy: 150 mm
Rozmér brusného pasu/ Wymiary tasmy: 100 x 915 mm
Hmotnost/ Waga: 17 kg

Elektrické zatizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV &. 17/2003 Sb./

Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./

Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV €. 176/2008 Sb./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

ProhlaSujeme, Ze strojni zafizeni splituje vSechna pFislusna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions mentioned
Directives (Government Provisions)/ Deklarujemy, ze maszyna spetnia
wszystkie  odpowiednie  postanowienia  wymienionych  dyrektyw
(Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
K posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment/ Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojcisli roku, v némz byl vyrobek opatifen ozna¢enim CE
The last two digits of the year in which the CE marking was affixed/
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym oznakowanie CE zostalo
umieszczone:

Pozndamka:

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN 13478+A1:2008, CSN EN 1037:2008,

CSN EN 349+A1:2008, CSN EN 953+A1: 2009, CSN SO 3864-1:2012,

CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 +zména / zmiana/ A1:2009,
CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007, CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

13

Veskeré predpisy byly pouZity ve znéni jejich zmén a doplnkii platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note:  All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujgcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldaseni/Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-01-22

Osoba zmocnéna k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dziatania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imie i Nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/Podpis:

Instrukcja obstugi
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ES PROHLASENI O SHODE

EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of product/
Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh, podle §
13, odst. (8), zdk. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako ostatnia dostarcza
produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb.

Adresa/Address/Adres:
1C/ID/Regon:

Jméno a adresa osoby povérené sestavenim technické dokumentace
podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008 Sb.) /Name and
address of the person authorised to compile the technical file according
to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres osoby upowaznionej do
przygotowania dokumentacji technicznej zgodnie z dyrektywq

2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) - typ/Product (Machine) — Type/ Produkt(Maszyna) —
Typ:

Vyrobni &islo/Serial number/Numer seryjny:

Popis/Description/Opis:

ProhlaSujeme, Ze strojni zafizeni spliluje vSechna prislu$na
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions mentioned
Directives (Government Provisions)/ Deklarujemy, ze maszyna spetnia
wszystkie  odpowiednie  postanowienia  wymienionych  dyrektyw
(Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouzité
K posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment/ Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némz byl vyrobek opatifen ozna¢enim CE
The last two digits of the year in which the CE marking was affixed/
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym oznakowanie CE zostalo
umieszczone:

Poznamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Kombi bruska typ BP-150 / Szlifierka kombi typ BP-150

Kombinovana bruska je uréena pro brouseni dieva, kovi, plasti, dale pro odstrafiovani starych laka,
odrezovani, lesténi povrchi a srazeni hran./ Szlifierka kombi przeznaczona jest do szlifowania drewna, metalu,
tworzywa sztucznego, jak rowniez do usuwania starej farby, rdzy, do polerowania i fazowania./ Bruska je
uréena pro pouziti pro domaci préce, ale i v dilndch malych a stfednich provozoven./ Szlifierka przeznaczona
jest do uzytku w pracach domowych, jak i w warsztatach malych i Srednich zakladéw./ Pohon nastroji brusky
je proveden jednofazovym asynchronnim elektromotorem. / Naped szlifierki jest wykonywany za pomocq
Jjednofazowego asynchronicznego silnika elektrycznego./Ptipojeni k elektrické siti je provedeno pohyblivym
ptivodem s jednofazovou vidlici s ochrannym kontaktem./ Podlqczenie elektryczne jest wykonane

z elastycznego przewodu z jednofazowq wtyczkq ze stykiem ochronnym.

Zakladni technicka data/ Podstawowe dane techniczne

Napajeci napéti/ Napiecie: 230V
Ptikon/ Moc: 550 W
Otacky/ Obroty 1 400 min™*
Rychlost pohybu pasu/ Predkosé¢ tasmy: 330 m. min*
Priimér brusného kotouce/ Srednica tarczy: 230 mm

Rozmér brusného pasu/ Wymiary tasmy: 150 x 1220 mm
Hmotnost/ Waga: 55 kg

Elektrické zatizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢&. 17/2003 Sb./

Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢. 616/2006 Sb./

Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV &. 176/2008 Sb./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100:2011, €SN EN 13478+A1:2008, CSN EN 1037:2008,

CSN EN 349+A1:2008, CSN EN 953+A1: 2009, CSN ISO 3864-1:2012,

CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 +zména /zmiana/A1:2009,
CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007, CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007
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Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmeén a doplitkit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note:  All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldaseni/Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-01-22

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dziatania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig i Nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/Podpis:

Instrukcja obstugi
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