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1 Zawarto $¢€ opakowania
Maszynowa wiertarka stojakowa jest dostarczana samodzielnie w opakowaniu drewnianym,
zabezpieczonym tasmami, wraz z podanym nizej wyposazeniem:
1) 1 szt. - trzpien do uchwytu wiertarskiego Mk llI 4) 1 szt. - pas klinowy Li 13 x 1245
2) 1 szt. - uchwyt wiertarski 3-16/ B18 5) 1 szt. - korbka do ustawiania
3) 1 szt. - korbka uchwytu wiertarskiego wysokosci stotu

2 Wprowadzenie

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie przemystowej wiertarki maszynowej
BZ-25/400 firmy PROMA. Urzadzenie to jest wyposazone w $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
obstugi i samej maszyny podczas jej normalnego uzytkowania technologicznego. Jednak $rodki te nie
moga zapewni¢ bezpieczenstwa pod kazdym wzgledem i dlatego wymaga sie, aby obstugujacy zanim
rozpocznie uzytkowanie, przeczytal uwaznie niniejszg instrukcje i zrozumiat ja. W ten sposéb bedg
wykluczone btedy zaréwno przy instalacji maszyny, jak i podczas samej eksploatacji. Prosze nie
probowa¢ uruchamia¢é maszyny, zanim nie zapoznajg sie Panstwo z wszystkimi punktami instrukciji i

nie zrozumiejq dziatania kazdej funkcji i sposobu postepowania.

3 Dane techniczne

6-ciobiegunowy silnik

moc silnika 1,1 kW
napiecie moc silnika 3/N PE AC/ 400V, 50 Hz
obroty silnika 960 obr./min.
ochrona silnika IP 54
Maksymalna $rednica wiercenia 25 mm
Maksymalna $rednica gwintowania M14
Skok wrzeciona 125 mm
Odlegtos$¢ wrzeciona od kolumny 240 mm
Odlegtos$¢ wrzeciona od stotu 367 mm
Odlegtos¢ wrzeciona od podstawy 630 mm
Pochylenie stotu +/-45°
Stozek wrzeciona Mk 1
Zakres obrotéw wrzeciona 290/ 2150 obr./min.
Liczba predkosci wrzeciona 5
Srednica kolumny 85 mm
Wymiary stotu 280 x 300 mm
Wymiary podstawy 590 x 375 mm
Szerokosé rowka stolu 16 mm
Szerokos$é rowka T podstawy 16 mm
Masa (netto) 140 kg
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4 Cel zastosowania

Wiertarko - narzynarka maszynowa jest stosowana do obrobki elementéw metalowych i
niemetalowych. Konstrukcja maszyny stworzono w celu zastosowania wielofunkcyjnego: wiercenie,
rozwiercanie, gwintowanie itp.. Wiertarke mozna stosowa¢ w warsztatach narzedziowych, przy
pracach konserwacyjnych, w matych i srednich zaktadach produkcyjnych i przy produkcji seryjne;j.
5 Warto $ci poziomu hatasu urz adzenia

Poziom mocy akustycznej A (L wa)

Lwa= 78,6 dB (A) — Wartos¢ zmierzona przy obcigzeniu
Lwa= 71,8 dB (A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

Poziom hatasu (A) w miejscu obstugi (L, Aeg)

Ly Aeq = 73,0 dB (A) — Warto$¢ zmierzona przy obcigzeniu
Ly, Agq = 70,2 dB (A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

6 Tabliczki bezpiecze nstwa

3 5

1 — Przed rozpocz eciem pracy z urz gdzeniem prosz € przeczyta ¢ instrukcj e obstugi!
tabliczka jest umieszczona po lewej stronie skrzyni przektadniowej

2 — Nie zmienia ¢ obrotéw podczas pracy urz adzenia!
tabliczka jest umieszczona po lewej stronie skrzyni przektadniowej

3 - Nie pracowa € na maszynie w r ekawicach!
tabliczka jest umieszczona po lewej stronie skrzyni przektadniowej

4 - Podczas pracy z maszyn a uzywaj srodkéw ochrony wzroku!
tabliczka jest umieszczona po lewej stronie skrzyni przektadniowej

5 — OSTRZEZENIE! Niebezpiecze astwo zranienia gérnych ko fAczyn!
tabliczka jest umieszczona po lewej stronie skrzyni przektadniowej

6 — OSTRZEZENIE! Przy zdjetej ostonie — niebezpiecze Astwo pora zenia pradem
elektrycznym!
tabliczka jest umieszczona na ostonie tgczéwki silnika
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7 Konstrukcja maszyny

Maszyna sktada sie ze sztywnych zeliwnych elementoéw, skrzyni, wrzeciona, kolumny, stotu
roboczego, tulei kolumny, podstawy i ukladu elektrycznego. Skrzynia wrzeciona jest umieszczona na
gornym koncu kolumny. Stét roboczy podtrzymuje tuleja kolumny, ktoéra jest zamontowana w
srodkowej czesci kolumny. Kolumna jest umocowana w podstawie. Czesci te tworzg catosé, co przy
obrébce zapewnia wymagang sztywnosc¢ konstrukcji.

Miejsca obstugi

Przy wiertarko - narzynarce jest tylko jedno stanowisko obstugi, z ktérego w petni mozna
obstugiwa¢ maszyne. Jest to miejsce od czota maszyny, skad bez problemu dostepne sg wszystkie
elementy obstugi. Ich opis znajdg Panstwo w niniejszej instrukcji obstugi.

8 Opis maszyny

1/ ostona kot pasowych

2 / silnik

3/ $ruba aretacyjna silnika

4 | dzwignia napinania pasa klinowego

5/ $ruba aretacyjna tulei zderzakowej

6 / dzwignia posuwu wrzeciona

7 / kolumna

8 / kotnierz dystansowy

9/ tuleja kolumny stotu

10 / korbka aretacyjna nastawiania stotu roboczego
11 / stot roboczy

12 / korbka nastawiania wysoko$ci stotu i gtowicy
13/ $ruba do zamocowania do podtogi (nie jest czescig
oferty)

14 | pedatowy przetgcznik obrotéw

15/ zeliwna podstawa

16 / rowek stotu roboczego

17 / podziatka katowego nastawiania stotu

18 / uchwyt wiertarski

19 / ostona bezpieczehstwa

20 / koncowe przetaczniki obrotéw

21/ panel sterujacy

Irys. 1/

9 Transportimonta z

Maszynowa wiertarko - narzynarka stojakowa jest transportowana na drewnianej palecie, do
ktorej jest przymocowana $rubami. Maszyna otoczona jest drewniang konstrukcja i obtozona
przektadkg. Wewnatrz maszyna zapakowana jest do igielitowego worka. Wszystkie wrazliwe
powierzchnie metalowe (loze) sg pokryte substancjg konserwujaca, ktérg przed praca urzadzenia
nalezy usuna¢. Do usuniecia substancji konserwujgcej najczesciej stosuje sie benzyne techniczng lub
inne ptyny odtluszczajace. Nie wolno uzywaé rozcienczalnika NITRO, ktéry negatywnie oddzialuje na
okoliczng farbe. Po oczyszczeniu nalezy zastosowacé zwykly olej konserwacyjny i nanies¢ go na
wszystkie obrobione powierzchnie takie, jak stét, kolumna badz wrzeciono.

Przez montaz rozumiane jest jedynie dokompletowanie drobnych elementéw (ostona
ochronna, korbka podnoszenia stotu).

Maszyna przed transportem do odbiorcy jest kompletnie zmontowana i zapakowana. Po
rozpakowaniu prosimy skontrolowac, czy dostawa jest kompletna.

Jesli manipulowanie maszyng odbywac¢ sie bedzie za pomocag dzwigu, prosze zapewnic jej
wiadciwe uchwycenie i obserwowac ruch jej punktu ciezkosci. Aby nie doszio do uszkodzenia
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powierzchni maszyny, zalecamy wilozenie miekkiego materialu miedzy przewigzanie maszyny a jej
powierzchnie.

Rozstaw otworéw podstawy Zawieszenie maszyny
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Ustawienie maszyny

W celu stabilnego ustawienia maszyny nalezy
postawi¢ maszyne na postumencie lub stole roboczym
0 wysokosci okolo 700 mm, oraz przymocowac
podstawe maszyny do postumentu (stotu) za pomoca
Srub montazowych. Minimalna powierzchnia
postumentu (stotu) okreslona jest przez obrét stotu
roboczego wokét kolumny wiertarki (okrag 900 mm).

Maszyne nalezy wypoziomowaé przy pomocy
poziomicy w kierunku poprzecznym i wzdtuznym.

Irys. 3/

10 Sterowanie maszyny

Uruchomienie maszyny

Przed uruchomieniem maszyny prosze starannie przeczyta¢ instrukcje obstugi. Obstuga
maszyny musi by¢ zaznajomiona ze wszystkimi punktami sterowania maszyny i jej konserwaciji.
Nalezy przestrzegac instrukcji smarowania. Prosze napetniaC wszystkie miejsca smarownicze
smarami w odpowiednich okresach czasowych. Nalezy usung¢ z maszyny wszystkie warstwy
antykorozyjne. Wigczy¢ maszyne na niskie obroty. Jesli nie pojawi sie nietypowy hatas w skrzyni
przektadniowej, nalezy zmienia¢ predkosci az do najwyzszej. Pozostawi¢ maszyne w ruchu na
pietnascie minut bez obcigzenia. Jesli wynikng jakies problemy, natychmiast prosze skontaktowaé sie
Z naszym serwisem firmowym.



Zmiana obrotow
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Irys. 4/

Kota nasowe wrzeciona
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Przez odpowiednie usytuowanie pasa klinowego na dwoch
kotach pasowych i dzieki 6-ciobiegunowemu silnikowi mozna
uzyska¢ pie¢ predkosci wyjsciowych obrotow wrzeciona
(patrz tab. A, B, C, D, E). Jesli chcg Panstwo zmienié
predkos$c, prosze zatrzymaé wczesniej silnik, zdjaé ostone
két pasowych, poluzowaé sruby aretacyjne silnika i dzwignie
napinania przyciggna¢ w kierunku do wrzeciona. Nastawi¢
wymagana skale predkosci wedtug tabeli, napig¢ pas
klinowy, dokreci¢ sruby aretacyjne silnika i zamkna¢ ostone.
Prawidtowe napiecie pasa klinowego sprawdzamy
naciskajgc palcami sitg okoto 40N w srodkowej czesci pasa,
ugiecie pasa powinno wynosi¢ okoto 10 mm (rys. 5).
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Irys. 5/

Wiercenie

Kota nasowe silnika

Irys. 6/

Jesli przy pomocy maszyny chcg PahAstwo prowadzi¢ wiercenie, wytgcznik
kotyskowy musi by¢ w pozycji piktogramu 1 ,Wiertlo” (przetacznik nr 3, rys. 1

14).

Uruchomienie maszyny nastepuje przez nacisniecie zielonego przycisku ,I” I
(przycisk nr 1, rys. 14), a zatrzymanie przez nacisniecie czerwonego
przycisku ,0” (przycisk nr 2, rys. 14). Do zatrzymania awaryjnego maszyny

stuzy czerwony przycisk grzybkowy z blokada (dokfadniejszy opis znajduje
sie w rozdziale 12).

Irys. 7/

1/ piktogram wiertta



Gwintowanie
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Irys. 8/
Jesdli chcg Panstwo przeprowadzié  operacje
gwintowania, nalezy najpierw przelgczyé wylacznik

kotyskowy do pozycji
(przetacznik nr 3, rys. 14).
Przy poruszaniu dzwigni posuwu wrzeciona maszyna
zostaje sprzezona za pomoca tacznika tulei (3).

Przetaczenie kierunku obrotéw odbywa sie za pomocg
pedatu (8), ktéry uzywany jest przy gwintowaniu otworéw
przy matej serii. Pedalem nie mozna powtérnie zmienié¢
kierunek obrotébw. W celu ponownej zmiany trzeba
wrzeciono ponownie ustawi¢ w potozeniu zerowym.

Druga mozliwos¢é przelaczenia kierunku obrotéw

wrzeciona znajdzie zastosowanie szczegolnie przy seryjnej
produkcji za pomocg ustawialnej tulei (7), ktorg nalezy
nastawic¢ na gteboko$¢ narzynania.
Ostrze narzynki prosze ustawi¢ jak najblizej obrabianego
detalu. Nalezy poluzowaé¢ $rube zabezpieczajgcg (5) i
obraca¢ tulejg (7) az do ustawienia na kresce (6)
wymagane] gtebokosci gwintowania. Nastepnie $rube
zabezpieczajaca (5) dokreci¢ z powrotem.

piktogramu 2 ,gwintowanie”

Posuw stotu

Irys. 11/

9) aretacja stotu
10) korbka posuwu
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Irys. 9/

3) tacznik

4) przetacznik

5) éruba zabezpieczajgca
6) kreska

7) tuleja ustawialna

Irys. 10/

8) pedat sterujacy

Posuw r eczny

Nalezy odblokowa¢ stot przy pomocy
dzwigni aretacyjnych (9). Trzeba natozy¢
korbke (10) i dosuna¢ stét do pozadanej
pozycji zaréwno pod wzgledem
wysokosci, jak i kata obrotu wokét osi
kolumny. Zabezpieczy¢ stot przed
przemieszczaniem sie za pomoca
dzwigni aretacyjnych (9).

Pochylenie stotu

Poluzowa¢ dwie sruby (11). Postugujac
sie podzialkg nalezy ustawi¢ stot w
wymaganej pozycji. Obie $ruby z
powrotem dokrecic.
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11) sruba do aretacji obrdcenia stotu

12) tuleja stotu 14) tuleja gtowicy
13) kotnierz dystansowy 15) gtowica zeliwna

Ustawienie wysoko $ci zeliwnej glowicy

W celu ustawienia wysokosci glowicy konieczne jest poluzowanie
aretacji tulei stotu (9) i ustawienie tulei stolu korbkg (10) na takiej
wysokosci, aby kotnierz dystansowy (13) dotykat tulei gtowicy (14).
Nastepnie poluzowa¢ nalezy s$rube tulei (14), wysokosé glowicy
ustawi¢c w wymaganym potozeniu i $rube tulei dokreci¢. W ten
sposdb glowica zeliwna (15) zostaje zabezpieczona przed
przemieszczaniem sie. Za pomocg korbki (10) trzeba nastawi¢
pozadang wysokosé stotu (12) i dokreci¢ aretacje tulei (9). Przy
ustawianiu wysokosci glowicy nalezy zawsze postepowaé¢ w ten
sposab.

Irys. 12/

11 Smarowanie maszyny

Miejsca smarowania maszyny oznaczone sg na planie smarowania. Nalezy stosowac
odpowiednie rodzaje smarow.

Zalecanym smarem plastycznym jest smar litowy w konsystencji NLGI 2, MOGUL LA2-D. Ten
smar plastyczny zalecamy dopetnia¢ co 30 - 40 godzin pracy maszyny. Zalecany typ oleju to olej
maszynowy w klasie lepkosci VG 22, ma oznaczenie MOGUL LK 22. Ten typ oleju tozyskowego jest
odpowiedni dla skrzyni przekfadni posuwu wrzeciona i dla wyznaczonych powierzchni maszyny.
Wszystkie tozyska maszyny sg zamkniete obustronnie, totez nie wymagajg smarowania dodatkowego,
sg bezobstugowe.

Smar plastyczny prosze aplikowa¢ przy pomocy smarownicy cisnieniowej po lewej stronie
maszyny. Smar plastyczny prosze stosowac tylko w takiej ilosci, by pokry¢ cienkg warstwg zeby kot
zebatych.

Olej w skrzyni przektadni posuwu powinien byé uzupetniany na biezgco. Po prawej stronie
maszyny znajdujg sie dwa otwory do napetniania, przez ktére uzupetnia sie olej odpowiednio do
przebiegu pracy urzadzenia (maksymalnie 0,02 dcl/ tydzieh). Smarowanie odbywa sie ze stratg, w
zwigzku z czym maszyna nie jest wyposazona w $rube spustowa, ani we wskaznik poziomu oleju.

Wiasciwego przesmarowania smarownic ttokowych i obrobionych powierzchni stykowych
dokonuje sie zawsze po zakohczeniu pracy urzadzenia. Prawidtowe smarowanie przediuza okres
eksploatacji maszyny!

Zalecane zamienniki srodkéw smarnych:

- olej maszynowy Shell Vitrea 32

- olej maszynowy Orlen-Qil L-AN 32

- smar plastyczny Shell Alvania RL 2

- smar plastyczny Orlen-Qil Aliten EP-2
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Plan smarowania

Irys. 13/

Tabela miejsc, ktére nalezy smarowac reczng cisnieniowg smarownicg olejowg i cisnieniowg
smarownicg na smar plastyczny.
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Numer
miejsca nazwa miejsca metoda nazwa smaru cykl
smarownica Mogul LA2 co kazda
1 System podnoszenia stotu cisnieniowa smar plastyczny zmiane
lub zamiennik
Powierzchnie obrobione natrze¢ Mogul LA co k_azda
2 . . . smar plastyczny zmiane
stotu roboczego i podstawy powierzchnie lub zamiennik
natrzeé Mogul LK22 co kazda
3 Kolumna prowadzaca . . olej tozyskowy zmiane
powierzchnig lub zamiennik
natrzeé Mogul LK22 co kazdag
4 Tuleja wrzeciona . . olej tozyskowy zmiane
powierzchnig lub zamiennik
natrzeé Mogul LK22 co kazdag
5 Posuw wrzeciona . . olej tozyskowy zmiane
powierzchnig lub zamiennik
12 Instalacja elektryczna

Wszystkie elementy sterowania umieszczone s g na przedniej stronie maszyny.

1) przycisk start (uruchomienie wrzeciona)

2) przycisk stop (zatrzymanie wrzeciona)
gtébwnego wytacznika

3) przelacznik funkcji wiercenie/ gwintowanie

4) przycisk awaryjnego zatrzymania ,STOP”

5) lampka kontrolna napiecia

Irys. 14/

Napiecie maszyny wynosi 3/N/ PE AC 400V, 50 Hz. Jako wylacznik gtéwny stuzy 16-amperowa,
wtyczka zasilajgca z piecioma bolcami, do obcigzalnosci ktérej nalezy dostosowac¢ maksymalne
zabezpieczenie instalacji budynku.

10
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Schemat potaczen
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Irys. 15/
L1, L2, L3 ., przewody fazowe
N e przewdd zerowy KM1......cooeee ztgcze stycznika
PE .o, przewod ochronny KM2 ..o cewka stycznika
SBl .o, przycisk start Vo lampka kontrolna napiecia
SB2 i przycisk stop M o silnik
SA przetacznik wiercenie/ gwintowanie XP o wtyczka zasilania
13 Konserwacja wiertarki maszynowej

1) Przed uruchomieniem wiertarki nalezy, przesmarowa¢ wszelkie powierzchnie i elementy
slizgowe i obracajace sie (plan smarowania).

2) Po zakonczeniu pracy prosze wyczysci¢ wszystkie czesci maszyny i naoliwi¢c wszystkie
powierzchnie slizgowe, $ruby prowadzace i wrzeciono.

3) Okresowo nalezy robi¢ przeglady techniczne z myciem i smarowaniem elementow
wspotpracujacych.

11
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4) Nie wolno otwiera¢ ostony paséw klinowych, dopéki nie zatrzyma sie wrzeciono, mogtoby z
tego powodu dojs¢ do urazu.

5) Przy stwierdzeniu uszkodzenia maszyny nalezy natychmiast zatrzymac¢ urzgdzenie i
zwrdécic sie do specjalistycznego serwisu o porade, jak usungé powstaty problem.

Rysunki cz e$ci maszyny

Irys. 16/

12
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15 Akcesoria i dodatki

Akcesoria podstawowe — to wszystkie czesci i elementy, ktére sg dostarczane bezposrednio w
maszynie albo z maszyng (sg one podane w rozdziale 1, Zawarto$¢ opakowania).

Akcesoria specjalne — to akcesoria dodatkowe, ktére mozna dokupi¢ i sg one wykazywane w
aktualizowanym katalogu ofertowym.

16 Demonta z i likwidacja
Likwidacja maszyny po zakonczeniu okresu jej eksploatacji:

- wylaczy¢ maszyne z sieci elektrycznej

- usung¢ srodki smarne

- zdemontowaé wszystkie czesci maszyny

- rozdzieli¢ wszystkie czesci wedtug klas odpadéw (stal, zeliwo, metale kolorowe, guma, kable,
elementy elektryczne) i przekazaé je do fachowej likwidacji.

17 Ogoblne przepisy bezpiecze nstwa

1.1. Ogolnie

A. Maszyna jest wyposazona w rozne elementy bezpieczenstwa, ktére chronig obstuge i maszyne.
Nie mniej jednak nie jest mozliwe objecie wszystkich aspektéw bezpieczenstwa i dlatego zanim
obstugujacy rozpocznie obstuge urzadzenia, musi przeczyta¢ niniejszy rozdziat i zrozumie¢ jego tresc.
Obstugujacy musi rowniez wzig¢ pod uwage inne aspekty niebezpieczenstwa, ktore sg zwigzane z
warunkami otoczenia oraz materiatem.

B. Niniejsza instrukcja zawiera 3 kategorie wytycznych bezpieczenstwa.

Niebezpiecze nstwo — Ostrze zenie — Uwaga
Ich znaczenie jest nastepujace:

Niebezpiecze Astwo
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac smierc.

OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac¢ powazne zranienia lub znaczne
uszkodzenie maszyny.

UWAGA (Apel o zachowanie ostroznosci)
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub byé przyczyng
zranienia.

C. Nalezy przestrzega¢ zwitaszcza instrukcji bezpieczehstwa na tabliczkach znajdujacych sie na
urzadzeniu. Tabliczek tych nie wolno usung¢ ani uszkodzi¢. W przypadku uszkodzenia Iub
nieczytelnosci tabliczek nalezy skontaktowac sie z firma producenta.

D. Nie wolno uruchamia¢ urzadzenia bez przeczytania wszystkich instrukcji dostarczonych z
urzadzeniem i zrozumienia wszystkich funkcji i procedur.
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1.2. Podstawowe punkty bezpiecze nstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozi w przypadku urzadzen wysokiego napiecia, elektrycznego pulpitu sterowania, transformatoréw,
silnikéw, listew zaciskowych, ktére sg wyposazone w tabliczke. Pod zadnym pozorem nie wolno ich
dotykac.

- Przed podiaczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy sprawdzi¢ czy sg zamontowane
wszystkie obudowy ochronne.
- Nie podtaczac urzadzenia do sieci, jezeli obudowy ochronne sg usuniete.

2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamieta¢ pozycje (umieszczenie) wylgcznika awaryjnego, aby mozna bylo zawsze z
niego skorzystac.

- W celu zapobiezenia niewlasciwe] obstudze nalezy zapozna¢ sie z umieszczeniem wytacznikow
przed wigczeniem maszyny.

- Nalezy uwazac, aby nie dotkng¢ przypadkowo niektdrych wytacznikow w trakcie pracy maszyny.

- Pod Zzadnym pozorem nie dotyka¢ gotymi rekami lub innym przedmiotem obracajacego sie
elementu lub narzedzia.

- Nalezy uwazag¢, aby palce nie zostaty wciggniete do uchwytu.

- Zawsze przy pracy z maszyng nalezy uwazac na drzazgi i na mozliwosc¢ poslizniecia sie na ptynie
chlodzacym lub oleju.

- Nie wolno wprowadza¢ zmian w konstrukcji i urzadzeniach maszyny, jezeli nie jest to podane w
instrukcji obstugi.

- Jezeli maszyna nie ma pracowac, nalezy maszyne wylaczy¢ za pomoca przycisku na pulpicie
sterowania i odcigé doptyw energii do maszyny.

- Przed czyszczeniem maszyny i urzadzen peryferyjnych nalezy urzadzenie wylgczy¢ i zamknaé
wylgcznik gtowny.

- Jezeli z maszyny korzysta wiecej pracownikdw, nie wolno przystepowa¢ do dalszej pracy bez
poinformowania dalszego pracownika o sposobie postepowania.

- Nie nalezy adaptowa¢ urzadzenia w taki sposéb, ktéry mogtby stanowi¢ zagrozenie dla
bezpieczenstwa.

- Jezeli wystgpig watpliwosci o prawidtowosci postepowania, nalezy skontaktowac¢ sie z wtasciwym
pracownikiem.

3) UWAGA — APEL O ZACHOWANIE OSTRO ZNOSCI

- Nie nalezy zapominaé o przeprowadzaniu regularnych inspekcji zgodnie z instrukcjg obstugi.

- Po skonhczeniu pracy ustawi¢ urzadzenie w taki sposéb, aby bylo przygotowane do kolejnej serii
operaciji.

- W przypadku awarii dostawy pradu nalezy natychmiast wytaczy¢ wylgcznik gtéwny.

- Nie zmienia¢ wartosci parametréw, tresci wartosci ani innych wartosci ustawien elektrycznych bez
waznego powodu. W przypadku koniecznosci zmian wartosci nalezy najpierw skontrolowac czy
jest to bezpieczne a potem zapisa¢ wartos¢ pierwotng na wypadek koniecznosci jej przywrécenia.

- Nie wolno dopusci¢ do zamalowania, zabrudzenia, uszkodzenia, zmiany ani usuniecia tabliczek
bezpieczenstwa. W przypadku ich nieczytelnosci lub zgubienia nalezy zasta¢ do naszej firmy
numer wadliwej tabliczki (numer podany w prawym dolnym rogu tabliczki), ktéra wysle nowg
tabliczke do umieszczenia w poprzednim miejscu.

1.3. Odziez i bezpiecze nstwo osobiste
- Dfugie wlosy nalezy spig¢ z tylu ze wzgledu na niebezpieczenstwo wciggniecia i omotania wokot
mechanizmu napedowego.

- Nalezy uzywac¢ srodkow bezpieczenstwa (kask, okulary, obuwie ochronne, itp.)
- W przypadku przeszkdd znajdujacych sie nad glowa w przestrzeni roboczej nalezy nosi¢ kask.
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Podczas obrobki materiatow, z ktérych unosi sie kurz, nalezy zawsze nosi¢ maske ochronna.
Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wkladkami stalowymi i podeszwg odporng na ole;j.

Nigdy nie wolno nosi¢ luznej odziezy robocze;.

Guziki, haftki na rekawach odziezy roboczej musza by¢ zawsze zapiete ze wzgledu na
niebezpieczenstwo wciggniecia luznych czesci odziezy do mechanizmu napedowego.

Nalezy uwaza¢, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy nie zostaty wciggniete do mechanizmu
napedowego (nie omotaty sie wokot obracajgcego sie mechanizmu).

Podczas osadzania i wyciagania obrabianych elementéw i narzedzi, jak réwniez podczas
usuwania drzazg z przestrzeni roboczej, nalezy stosowaé rekawice w celu ochrony rak przed
zranieniem o ostre krawedzie i rozgrzane elementy po obrébce.

Z urzadzeniem nie wolno pracowac pod wplywem narkotykow i alkoholu.

Z urzadzeniem nie moze pracowa¢ osoba, ktéra cierpi na zawroty gtowy, omdlenia lub jest
ostabiona.

SERWIS - PROMA POLSKA sp. z 0.0.
ul. Wroctawska 1A, 55-095 Diugoteka
tel./fax: +48 71 358 05 20
serwis@promapolska.pl
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ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product  (Maching) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje vSechna pFislusna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Oswiadczamy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
ozna¢enim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Sloupovi vrtacka/zavitofez typ BZ-25B/400/ Wiertarka sfupowalnarzynarka typ BZ-25B/400

Sloupova vrtacka/zavitofez je urcena pro vrtani, zahlubovani, vystruzovani otvorii a fezani vnitfnich
zavitl v riznych materidlech. Stupowa wiertarka/ narzynarka jest przeznaczona do wiercenia,
poglebiania, rozwiercania i gwintowania w réznych materiatach.] Pracovni stll vrtacky je mozné
vyikové nastavovat a natddet az o 360° s moznosti aretace v nastavené poloze. / Sté roboczy wiertarki
ma regulowanq wysokos¢ i moze by¢ obracany do 360 ° z mozliwosciq blokady w ustawionym
polozeniu./ Pohon vietena vrtatky je proveden tfifazovym asynchronnim elektromotorem
s femenovymi pievody./ Naped wrzeciona wiertarki jest wykonywany za pomocq tréjfazowego
asynchronicznego silnika elektrycznego z napedem pasowym./ Ovladani elektromotoru se provadi
kombinovanym dvoutla¢itkovym spinadem, ktery také plni funkci vypinage pro nouzové zastaveni./
Sterowanie silnika elektrycznego nastepuje za pomocq kombinowanego dwuprzyciskowego wiqcznika,
ktory réwniez pelni funkcje wylqcznika do zatrzymania awaryjnego./ Vrtacka je navic vybavena
prepinadem smyslu otaceni vietena, pro fezani zavitd./ Wiertarka jest rowniez wyposazona W
przelqcznik zmiany kierunku obrotow wrzeciona do gwintowania.
Zakladni technické udaje /Podstawowe dane techniczne:
Jmenovité nap&ti a kmitoCet / Napigcie i czestotliwosé:
Instalovany vykon /Moc przylqczeniowa:

Rozsah otacek vietena/ Zakres obrotow wrzeciona:

3x400 V, 50 Hz
1100 W
290-2 150 min*

Pocet rychlosti /7los¢ predkosci 5
Maximalni vrtany pramér/ Max srednica wiercenia: 25 mm
Hmotnost/ Waga: 140 kg

Nejnizsi stupeti ochrany krytem/ Najnizszy stopieri ochrony obudowy : 1P 54
Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV & 17/2003 Sh./ Dyrektywa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagnetickd kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢&. 176/2008 Sb./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100: 2011, CSN EN 12717:2009, CSN EN ISO 13857:2008,
CSN EN 349+A1:2008, CSN EN ISO 13850:2007, CSN EN 953+A1:2009,
CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 13478+A1:2008, CSN ISO 3864-1:2012,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009, CSN EN 61000-6-1 ed. 2:2007,
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007
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Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplikit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohlaseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-02-04

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dziatania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig¢ i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:



Sidlo spoleénosti / office: PROMA Machinery s.r.0., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3, 1€0: 24262706

WWW.proma-group.com

Dodavatel / postawea:

Nézev spolenosti / Nazwa firmy: PROMA Machinery s.r.o.
Sidlospole¢nosti / siedziba: Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
IC / Regon: 242 62 706

Zastoupené/ Reprezentowany przez. Pavel Tlllst)’(

funkce spole¢nosti/ stnowisko: General Manager

Prohlasuji, Ze nami dodéavané vyrobky, spliuji limity doporucené organizacemi na
ochranu spotiebitell v ¢asti tykajici se obsahu latek kadmium, olovo, rtut’, Sestimocny chrom,
Polybromované bifenyly ( PBB ), polybromované difenylétery ( PBDE ).

/Osmadczam_ ze dostarczane przez nas produkty spetniajg limily zalecanych przez organizacje ochrony konsumenlow w czescl dotyczace) zawartosc substancy kadmu,
alowiu, rtecl, szesciowartosciowego chromu, polibromowanych bifenyll (PBB), polibromewanych dibenzoeterow {PBDE).

Latky jsou v souladu s limity stanovenymi smérnici RoHS 2011/65/EU po piepracovani
2002/95/ES .

/ Subslancie sa zgodne z imitan okreslonymi w dyrektywie RoHS 2011/65/UE po przekszlatceniu dyrekiywy 2002/95/ES.

Misto a datum vyddni tohoto prohldseni/ Migjsce i data wystawienia deklaracji : Praha, 2013-05-21

Jméno/ Imeg 1 nazwisko: Ing. Pavel Tlusty Funkce / Stanowisko: General Manager Podpis:

£
¥
74

# ° RO
PROMA Maczi/ne

cokopova 148/15, 130 00 Praha 3
180: 24262706
*«\:'N\v.proma-group.com

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3, zapsana v obchodnim rejstiiku, vedeného Méstskym soudem v Praze oddil C, vioika 198329




