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ES PROHLASENI O SHODE

PROMA

EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobee/ Manufacturer/ Producent:

Dovozcee a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kierda jako posledni dodava stanoveny virobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. é. 22/1997 Sh./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéiené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV &. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywg 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) - typ [/Product
Produki(Maszyna) — Typ:

(Machine) —  Type/

Vyrobni &islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

ProhlaSujeme, Ze strojni zafizeni spliiuje viechna piisluSna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Deklarujemy, Zze
maszyna  spefnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némz byl vyrobek opatfen
oznatenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndmka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Truhlafska frézka typ SF-40/1500/ Frezarka stolarska typ SF-40/1500

Truhlaiska frézka typ SF-40/1500, je jednovietenova svisld frézka pro tvarové opracovani dievénych
dili, jsou uréeny pro malé astfedni truhlifské dilny. / Frezarka stolarska SF-40/1500 jest
jednowrzecionowq pionowq frezarkq do obrobki elementow drewnianyeh,  jest przeznaczona dla
malych i Srednich warsztatow stolarskich./ U frézky se pouZivaji jenom stopkové nastroje a je urcena
pro montaz na dilensky stil nebo podobnou dostateéné pevnou podlozku o vysce nejméné 600 mm. /
Do frezarki stosowane sa tylko narzedzia z weglikow spickanych i jest przeznaczona do montazu na
stole warsztatowym lub podobnej dostatecznie twardej powierzchni o wysokos$ci najmniej 600 mm./
Pohon vietena je proveden jdnofazovym asynchronnim elektromotorem, ovladanym pomoci
dvoutlacitkového ovladace, se spousti na podpéti a funkci nouzového zastaveni./ Naped wrzeciona
odbywa sig za pomocg jednofazowego asynchronicznego silnika elektrycznego kontrolowanego za
pomocq  dwuprzyciskowego panelu, z wyzwalaczem zanikowvm przy spadku napigcia i funkciq
zatrzymania awaryjnego.

Zakladni technické tdaje / Podstawowe dane techniczne:

Jmenovité napéti a kmitocet / Napigcie i czestotliwosé: 230 V, 50 Hz
Instalovany vykon/ Moc przyigczeniowa : 1500 W
Otacky vietena / Obroty wrzeciona: 8 000, aZ/do/ 24 000 min’'
Rozmér stolu / Rozmiar stofu: 610 x 360 mm
Hmotnost / Waga: 32 kg
Nejnizsi stupei ochrany krytem / Najnizszy stopien ochrony obudowy: 1P 54

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV &. 17/2003 Sb.,

/ Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢. 616/2006 Sb.,

/ Dyrektywa kempatybilnosci elektromagnetyeznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV &. 176/2008 Sb., /Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

(:TSN EN SO 12100:2011, CSN EN 848-1+A1:2010, CS'N EN 13478+A1:2008,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007+zména /zmiana/A1:2009, CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007,
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

Vekkeré predpisy byly pouZity ve znéni jejich zmén a doplikii platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovan.

Note:  All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqeych w czasie tef deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydeni toheto prohldseni/Place and date of this declaration issue / Migjsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-02-07

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobee/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osob¢ uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imie | nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkee/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis.:
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1 Zawartos¢ opakowania

Frezarka stolarska SF-40/1500 dostarczana jest w opakowaniu kartonowym w stanie czesciowo
zdemontowanym.
W sktad dostawy wchodza:
1) szynaprowadzaca
2) regulowany katomierz
3) docisk podtrzymujacy
4) ochronna obudowa wrzeciona

2 Wstep

Dziekujemy za zakup frezarki stolarskiej SF-40/1500 firmy PROMA. Frezarka ta wyposazona jest w system
zabezpieczeh, chronigcych maszyne, jak tez zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te nie sg
jednak w stanie zagwarantowac osobie obstugujgcej maszyne catkowitego bezpieczenstwa, dlatego tez przed
rozpoczeciem pracy z tokarkg nalezy uwaznie przeczyta¢ jej instrukcje obstugi. Pozwoli to zapobiec
powstawaniu btedéw zaréwno przy instalacji maszyny jak i przy jej eksploatacji. Nie zaleca sie wiec
uruchamiania maszyny bez uprzedniego zapoznania si¢ ze wszystkimi instrukcjami oraz bez uprzedniego
zaznajomienia sie ze sposobem dziatania maszyny.

Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow bezpieczenstwa, o ktoérych informujg etykiety umieszczone na
maszynie. Etykiet tych nie nalezy wiec niszczy¢ ani usuwad.

3 Zastosowanie

Frezarka stolarska przeznaczona jest do obrébki ksztattowej elementédw drewnianych. Zastosowanie
znajdzie w warsztatach stolarskich oraz matych i srednich zaktadach produkcyjnych.

Ostrzezenie: Poniewaz frezarka ta ze wzgledu na swojg konstrukcje nalezy do grupy maszyn
nie posiadajacych chlodzenia silnika, nie nadaje sie ona do pracy przy stalym obcigzeniu.

A UWAGA! Oswietlenie podczas pracy na maszynie powinno wynosi¢ minimum 500 lukséw.

& UWAGA! Osoba obstugujgca urzadzenie musi mie¢ ukonczone 18 lat.
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4 Dane techniczne

Moc przytgczeniowa 1,5 kW

Napiecie znamionowe 1x230V 50 Hz

Obroty wrzeciona 8 000 - 24 000 obr./min.
Srednica zacisku 6; 6,35; 8; 12; 12,7 mm
Skok wrzeciona 0-40 mm

Wymiary stotu 610 x 360 mm

Wymiary stotu dodatkowego 210 x 360 mm
Rozmiary 1030 x 360 x 311 mm
Masa 30 kg

Do odsysania wiérow z frezarki zaleca sie pochtaniacz o przeptywie powietrza ponad 500 m/h i
predkosci zasysania powietrza ponad 5 m./s.

5 Poziom hatasu

Deklarowany usredniony czasowo poziom emisji ciSnienia akustycznego A na
stanowisku roboczym

L Agq.T=(91,5+4)dB

(zgodnie z CSN EN ISO 11201, tryb pracy - bez obcigZenia,
zgodnie z CSN ISO 7960, zatgcznik D).

Podane wartosci sg wartosciami emisji hatasu i nie muszg stanowi¢ wartosci bezpiecznych podczas pracy. Chociaz
zachodzi korelacja pomiedzy warto$cig emisji a poziomem ekspozycji na hatas, wartosci te nie mogag stanowié podstawy do
stwierdzenia koniecznosci uzycia srodkow bezpieczenstwa. Na rzeczywisty poziom ekspozycji pracownikéw na hatas majg
wplyw rozmaite czynniki, takie jak wtasciwos¢ pomieszczenia pracowniczego a takze inne Zrédta hatasu, itp. jak na przyktad
ilos¢ maszyn oraz czynnosci wykonywane w sgsiedztwie. Dozwolony poziom ekspozycji moze by¢ takze rézny w
poszczegolnych krajach. Podane powyzej informacje majg stuzy¢ osobie obstugujgcej maszyne do lepszej oceny ryzyka i
niebezpieczenstwa pracy.

6 Etykiety bezpieczenstwa
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1) Uwagal! Przed rozpoczeciem pracy na frezarce nalezy przeczytac jej instrukcje obstugi!
Etykieta umieszczona jest przy wytgczniku.

2) Uwaga! Podczas pracy na frezarce nalezy uzywa¢ okularéw ochronnych!
Etykieta umieszczona jest przy wytgczniku.

3) Uwagal! Nie nalezy pracowa¢ na frezarce w rekawicach ochronnych!
Etykieta umieszczona jest na przedniej czesci silnika.

4) Uwaga! Etykieta ostrzega przed niebezpieczenstwem zranienia, ktére grozi w poblizu wrzeciona
(narzedzia).
Etykieta umieszczona jest na obudowie frezarki.

5) Ostrzezenie: wrzeciono musi obraca¢ sie w kierunku wskazanym na niniejszej etykiecie!
Etykiety umieszczone sg na obudowach.

6) Uwaga! Przy otwartej ostonie - niebezpieczenstwo porazenia pradem!
Etykieta umieszczona jest na dolnej obudowie szlifierki oraz przy wytgczniku.

7  Opis Maszyny

1) liniat oporowy
2) regulowany kgtomierz
3) stét roboczy

7) boczny docisk plastikowy
; . i ) 8) blokada wysuwu
4) regulacja predkosci obrotéw wrzeciona 9) koto recznego wysuwu wrzeciona
10
11

5) wytgcznik gtéwny

) | ) ) podstawa maszyny z otworami mocujgcymi
6) gorny docisk plastikowy

) plastikowa ostona
3 4
O
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8 Konstrukcja maszyny

Frezarka stolarska stuzy do obrébki ksztattowej elementéw drewnianych, wykonywania rowkéw i pétrowkow,
frezowania ksztattowego, frezowania punktowego oraz wyréwnywania ptaszczyzn bocznych. Zastosowanie
znajdzie w warsztatach stolarskich oraz matych i srednich zaktadach produkcyjnych.

Frezarki SF posiadajg nowoczesng konstrukcje zbudowang z elementéw stalowych i plastikowych. Zaletg
maszyny sg linijki prowadzace o czutej regulacji. Frezarka wyposazona jest w silnik 1,5 kW potaczony z
wylgcznikiem bezpieczenstwa. Do koncdéwki do odsysania wiérow mozna podtgczy¢ pochtaniacz zanieczyszczeh
w celu usuniecia zanieczyszczen z przestrzeni wrzeciona. Narzedzia (frezy) nie sg czescig dostawy.

9 Montaz i regulacja maszyny

Nalezy sprawdzi¢, czy zawartosci opakowania odpowiada opisowi zamieszczonemu w instrukcji obstugi. Frezarka
dostarczana jest w stanie czeSciowo zdemontowanym.

Ostrzezenie! Po rozpakowaniu i ztozeniu maszyny oraz po dokreceniu wszystkich czesci frezarki zaleca
sie przeprowadzenie pieciominutowego rozruchu prébnego (bez obcigzenia). Nalezy w odpowiedni
sposob zapewni¢ bezpieczenstwo otoczenia.

Docisk boczny, kgtomierz

" L N

LTI

Za pomoca $rub nalezy zamontowac plastikowe czesci A i B. Plastikowy uchwyt C nalezy zamocowaé w jednej z
trzech mozliwych pozycji X1 - X3. Nastepnie za pomocg nakretek motylkowych nalezy dokreci¢ zamocowany docisk

plastikowy do blaszanego uchwytu C. W tym celu nalezy ustawi¢ element dociskowy w wymaganej pozyciji i dokreci¢
nakretki motylkowe.

Zatgczony regulowany katomierz nalezy nasung¢ w rowek znajdujacy sie w stole, nastawic na skali pozgdany kat a
nastepnie dokrecic plastikowg nakretke. Pomiar na plastikowym katomierzu ma wytgcznie funkcje informacyjng. W
przypadku potrzeby doktadnego ustawienia nalezy uzy¢ kalibrowanego urzgdzenia pomiarowego.
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Ostona zabezpieczajgca, docisk gérny

Zawsze przez uruchomieniem masyzny nalezy zamocowac i
zabezpieczyc¢ ostone wrzeciona lub docisk (w zaleznosci od rodzaju
pracy). Docisk wspomaga réwnomierng obrébke. Ostone lub docisk
nalezy ustawi¢ wymaganej pozycji i zamocowac¢ za pomocg $rub
dociskowych (pztrzrys.).

NIGDY nie nalezy uruchamiaé maszyny bez zamocowanej osony
lub docisku istnieje niebezpieczehstwo zranienia!

Szyna prowadzgca

Dwuczesciowa szyna prowadzaca stuzy do doktadniejszego posuwu obrabianego materiatu. Nalezy
potgczyc¢ obie czesci szyny wraz z plastikowg czescig docisku gérnego za pomocg srub, a nastepnie ustawié jg
wwymaganej pozycji w zaleznosci od sposobu obrobki.

Pierscienie ochronne

Pierscienie ochronne stanowig jeden z pasywnych elemntéw ochronnych. Wykorzystywane sg w celu
zakrycia wolnej przestrzeni znajdujgcej sie w otworze stotu powstatym wokot narzedzia zainstalowanego we
wrzecionie. Nalezy wybraé pierscien ochronny o odpowiedniej wielkos$ci tak, aby szczelina pomigedzy nozem
narzedzia a otworem nie byta wieksza ni¢ 5 mm.

Ustawienie predkosci obrotéw wrzeciona

Istnieje mozliwo$¢ wyboru predkosci
obrotéw wrzeciona miedzy 11500 a
24000 obr./min. Pozgdang predkosc
nalezy ustawi¢ poprzez odpowiednie
ustawienie potencjometréw. w
zaleznosci od rodzaju obrabianego
materiatu nalezy wybra¢ odpowiednie
obroty wrzeciona. Wptywa to na jakos¢
obrabinej powierzchni, zuzycie
narzedzia oraz zywotnos¢ maszyny.

STOLMI FRETHA
¥ SF-40/1500
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Ustawienie wysokosci wrzeciona

Do ustawienia wysokosci wrzeciona stuzy
reczne koto podnoszgce, znajdujgce sie z
boku maszyny (2). Po ustawieniu wrzeciona
w zgdanej pozycji nalezy je zablokowac za
pomoca sruby blokujgcej (1).

Wymiana narzedzi

Zablokuj wrzeciono, naciskajgc przycisk blokady (4) i
poluzuj nakretke mocujgca (5). Tuleja zaciskowa (3)
zwalnia narzedzie. Wymien narzedzie, a nastepnie dokrec
nakretke mocujgcy (5) i zablokuj wrzeciono przyciskiem (4).

1) $ruba blokujgca podnoszenie wrzeciona
2) reczne koto podnoszenia wrzeciona

3) tuleja zaciskowa

4) przycisk blokady

5) nakretka mocujgca

Odsysanie wiorow

Do odsysania wiérow z frezarki zaleca sie pochfaniacz o przeptywie powietrza ponad 500 m/h i predkosci
zasysania powietrza ponad 5m./s.

Wybor narzedzi

Nalezy stosowac wytgcznie narzedzia odpowiadajgce normom EN 847-1:1997 posiadajgce oznaczenie MAN
(narzedzia do posuwu recznego). Przed uzyciem narzedzia nalezy upewnic sig, czy jest ono odpowiednie do
zastosowania przy wybranych obrotach wrzeciona i szybkosci posuwu (patrz tabela zalecanych predkosci).

Optymalny zakres obrotow przy frezowaniu wynosi od 40 m/s do 70 m/s. Przy predkosci mniejszej niz 40 m/s

powstaje niebezpieczenstwo uderzenia powrotnego. Przy predkosci powyzej 70 m/s zwigksza sie ryzyko
uszkodzenia narzedzia.
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Tabela zalecanych predkosci

OBROTY ROBOCZE NARZEDZ| FREZUJACYCH
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380
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220

200

180

160

140

125

Jmenovity primér nastroje/Mominal Diameter of the tool/Durchmesser D [mm]

100

80

60

Zwigkszone niebezpieczenstwo
---------- —— uszkodzenia narzedzia
(wytamane ostrza)

Optymalne obroty
robocze
v < 40 m/s
Zwiekszone niebezpieczernstwo
uderzenia powrotnego
= .
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Pracovni otacky/working rpm’s/Betriebsdrehzahlen n [min-1]

10 Obstuga maszyny

Stanowisko pracy

Frezarka stolarska moze byC¢ obstugiwana wytgcznie przez

jednego pracownika.

Osoba obstugujgca maszyne musi mie¢ ukonczone 18 lat.
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Wyltgcznik elektryczny

Do uruchomienia maszyny stuzy zielony przycisk ,I”, do zatrzymania maszyny czerwony przycisk ,,0”
(patrz rysunek). Przycisk ,STOP” stuzy do awaryjnego zatrzymania maszyny.

1) przycisk ,STOP”
(przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny)
2) zielony przycisk ,I”

3) czerwony przycisk ,,0”

Schemat podigczenia

Napiecie 1/N/PE AC 230 V 50 Hz
Bezpiecznik 10 A

O r
O Z
o
m

L1 - przewdd fazowy ®
N - przewdd centralny ( _ - —
PE-roboczy przewod ochronny

SB1- przycisk stop |

SB2- przycisk start |

KM - cewka stycznika

M- silnik |

Fa1 -bezpiecznik cieplny silnika |
|
|
|
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11 Konserwacja maszyny

Niebezpieczenstwo: Prace z urzadzeniami elektrycznymi wykonywaé moze tylko osoba
posiadajaca odpowiednie kwalifikacje oraz uprawnienia elektryczne.

Ostrzezenie: Zalecanym zabezpieczeniem przed przetezeniem moze by¢ bezpiecznik 10A,
uzywany w domowej instalacji elektrycznej.

rozmieszczeniem elementéw sterowniczych.

Ostrzezenie: Przed przystapieniem do jakichkolwiek napraw, regulacji, czynnosci
konserwujacych nalezy zawsze odiagczyé maszyne od sieci elektryczne;.

A Przestroga: Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy uprzednio zapoznac¢ sie z funkcja i

Smarowanie

Frezarka stolarska wyposazona jest w jednorzedowe obustronnie zakryte tozyska kulkowe, ktére posiadajg
staty system smarowania i nie wymagajg dodatkowych czynnosci konserwujgcych.

12 Wykaz czesci maszyny

W celu usprawnienia realizacji zamowienia na czesci zamienne, nalezy zawsze podawac¢ nastepujgce
dane:

A) modelmaszyny SF-40/1500)

B) numerkatalogowy maszyny numer maszyny
C) rok produkciji oraz date odestania maszyny
D) numer czesci

13 Akcesoria dodatkowe

Wyposazenie podstawowe to wszelkie elementy i podzespoty, umieszczone bezposrednio na maszynie
badz dostarczane wraz z maszyng (patrz rozdziat 1. Zawartos¢ opakowania).

Wyposazenie dodatkowe to wyposazenie, ktére mozna dokupi¢ do danej maszyny. Wymienione jest ono w
aktualizowanym katalogu producenta, ktérego bezptatny egzemplarz dostepny jest w oddziatach firmy.
Mozliwa jest réwniez konsultacja w sprawie zastosowania wyposazenia dodatkowego z naszym technikiem
serwisowym.

14 Demontaz i likwidacja

Po zakonczeniu okresu eksploatacji maszyne nalezy zlikwidowac, wykonujgc nastepujace czynnosci:

- odtgczy¢é maszyne od sieci elektrycznej

- zdemontowaé wszystkie podzespoty maszyny

- rozsortowaé wszystkie podzespoty i elementy maszyny ze wzgledu na rodzaj odpadu (stal, zeliwo, metale
kolorowe, guma, kable, elementy elektryczne)i przekazac¢ do specjalistycznego punktu likwidacji odpadow.
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Rysunek maszyny
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16  Przepisy bezpieczenstwa
1.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa

A. Niniejsza maszyna wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych samg maszyne, jak tez
zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te nie sg jednak w stanie zagwarantowac osobie
obstugujgcej maszyne catkowitego bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy nalezy
uwaznie przeczytaC niniejszy rozdziat. Osoba obstugujgca maszyne powinna wzigé pod uwage takze
pozostate aspekty niebezpieczenstwa, ktére odnosic sie mogg do otaczajgcych warunkdéw oraz materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawierajg 3 kategorie informac;ji ostrzegawczych.

Niebezpieczenstwo Ostrzezenie Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujgce:

NIEBEZPIECZENSTWO
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac utrate zycia.

OSTRZEZENIE
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze przyczynic sie do powaznego zranienia ciata lub
znacznego uszkodzenia maszyny.

PRZESTROGA (wezwanie do zachowania ostroznosci)
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac¢ drobne zranienia ciata lub
uszkodzenie maszyny.

C. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepiséw bezpieczenstwa, o ktérych informujg etykiety
umieszczone na maszynie. W przypadku uszkodzenia etykiety lub jej nieczytelnosci nalezy skontaktowac
sie z producentem.

D. Nie nalezy uruchamiaé maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze wszystkimi dotgczonymi do
maszyny instrukcjami (obstuga, konserwacja, regulacja, programowanie, itd.) oraz funkcjg i sposobem
dziatania.

1.2 Podstawowe przepisy bezpieczenstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozba niebezpieczenstwa ze strony urzgdzen pod wysokim napieciem, elektrycznego panelu
sterowania, transformatoréw, silnikéw i listw zaciskowych, opatrzonych etykietami bezpieczenstwa. W
zadnym przypadku nie nalezy ich dotykac.

- Przed podtgczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewnic¢ sie czy wszystkie ostony
zabezpieczajgce zostaty zamontowane. W razie potrzeby nalezy otworzy¢ ostoneg, nacisngé gtéwny
wytgcznik i zamkngé ostone.

- Nie nalezy podtgcza¢ maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony zabezpieczajgce sg otwarte.
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2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamieta¢ potozenie wytgcznika bezpieczenhstwa, aby w kazdej chwili mozna byto go uzy¢.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z rozmieszczeniem wszystkich wytgcznikow, aby
zapobiec niewtasciwej obstudze.

- Nalezy uwazac, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisng¢ niektérych wytgcznikow.

- Nigdy nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami badz innym przedmiotem obracajgcego sie elementu lub
narzedzi.

- Nalezy uwazac, aby uchwyt zaciskowy nie chwycit palcéw osoby obstugujgcej maszyne.

- Podczas pracy na maszynie nalezy zawsze uwazaé na widry oraz na niebezpieczenstwo poslizgniecia
sie na cieczy chtodzgcej lub oleju.

- Nie nalezy ingerowa¢ w konstrukcje maszyny i jej oprzyrzadowanie, jezeli nie zostato to opisane w
instrukcji obstugi.

- Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wytaczy¢ maszyne naciskajgc przycisk znajdujacy sie na
pulpicie sterowniczym i odtgczy¢ przewdd zasilajgcy.

- Przed przystgpieniem do oczyszczania maszyny lub jej oprzyrzadowania zewnetrznego nalezy
wytgczyé maszyne i zablokowaé wytgcznik gtowny.

- Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do wykonywania kolejnych
czynno$ci nalezy poinformowac o tym drugiego pracownika.

- Nie nalezy naprawia¢ maszyny w sposob, ktéry mégtby naruszy¢ bezpieczenstwo jego obstugi.

- W przypadku jakichkolwiek watpliwodci dotyczacych prawidtowosci dziatania maszyny, nalezy
skontaktowacé sie ze specjalista.

3) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nie nalezy dopusci¢ do zaniedbania przeprowadzania regularnych inspekcji, o ktérych mowa w
instrukcji obstugi.

- Nalezy sprawdzi¢ i upewni¢ sie, ze ze strony osoby obstugujgcej maszyne nie powstajg zadne
zakiéceniaw jej pracy.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy otwiera¢ drzwiczek ani oston zabezpieczajgcych.

- Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy doprowadzi¢ jg do takiego stanu, aby byta gotowa do
wykonania dalszych czynnosci.

- W przypadku zaktécen w dostawie pradu elekirycznego, nalezy niezwiocznie wytgczy¢ gtéwny
wytgcznik.

- Nigdy nie nalezy zmieniaé parametréw, wartosci czy innych ustawien elektrycznych. W razie
koniecznosci zmiany nalezy uprzednio sprawdzi¢, czy jest ona bezpieczna a nastepnie zapisac
pierwotng wersje na wypadek koniecznosci jej ponownego ustawienia.

- Nie nalezy poprawiaé, zamazywac, zabrudza¢ ani usuwaé etykiet bezpieczehstwa. W przypadku
nieczytelno$ci etykiety lub jej utraty nalezy skontaktowac sie z producentem, podajgc numer wadliwej
etykiety (numer ten umieszczony jest w jej prawym dolnym rogu). Nowg etykiete nalezy umiesci¢ na
miejscu etykiety poprzednie;.

1.30dziez ochronna a bezpieczenstwo pracy
1) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI
- Dtugie wlosy nalezy upigé¢ z tytu gtowy w przeciwnym razie mogg zosta¢ uchwycone przez maszyne.

- Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne zapewniajgce bezpieczenstwo pracy (kaski ochronne,
okulary ochronne, obuwie ochronne, itp..)
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Nalezy stosowac kask ochronny, jezeli na stanowisku pracy nad gtowg osoby obstugujgcej maszyne
znajdujg sie jakiekolwiek przeszkody.

Nalezy zawsze stosowa¢ maske ochronng, jezeli podczas obrébki materiatéw unosi sie pyt.

Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wkladkami stalowymi i podeszwg olejoodporna.

Nigdy nie nalezy nosi¢ luznej odziezy robocze;.

Zawsze nalezy zapinac¢ guziki oraz haftki przy rekawach odziezy roboczej zapobiegnie to
niebezpieczehstwu uchwycenia luznych czesci odziezy przez mechanizm napedowy maszyny.
Nalezy uwazaé, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy, nie zostaty wkrecone w mechanizm
napedowy maszyny.

Przy mocowaniu i zdejmowaniu elementéw obrabianych oraz narzedzi, a takze przy usuwaniu wiérow
ze stanowiska pracy nalezy uzywacé rekawic, chronigcych dionie przed zranieniem, do ktérego dojs¢
moze w kontakcie z ostrymi krawedziami i gorgcymi elementami obrabianymi.

Nie nalezy pracowaé na maszynie po spozyciu alkoholu lub po zazyciu $srodkéw odurzajgcych.

Na maszynie nie powinny pracowaé osoby majgce zawroty gtowy, mdtosci czy osoby ostabione.

Przepisy bezpieczenstwa w trakcie obstugi maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z jego instrukcjg obstugi.

1)

Qg

OSTRZEZENIE

Aby zapobiec uszkodzeniu pulpitu sterowniczego i listwy zaciskowej przez wiory lub olej, nalezy
zamkna¢ ich ostony zabezpieczajgce.

Nalezy sprawdzi¢, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby w wyniku przebicia pradu
elektrycznego nie doszto do porazenia (szok elektryczny).

Nalezy regularnie sprawdzac, czy ostony zabezpieczajgce zostaty poprawnie zamontowane i czy nie sg
one uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy niezwtocznie naprawi¢ lub zastgpi¢ innymi.

Nie nalezy uruchamia¢ maszyny przy otwartej ostonie zabezpieczajace;.

Nie nalezy dotykac cieczy chtodzacej gotymi rekami moze to spowodowaé podraznienie. Osoby
obstugujgce maszyne, ktére cierpig na alergie, powinny stosowac specjalne srodki bezpieczenstwa.
Podczas pracy maszyny nie nalezy regulowac strumienia cieczy chtodzace;j.

Do usuwania widréw z ptyty narzedzi nalezy uzywac rekawic ochronnych oraz szczotki nigdy nie nalezy
wykonywadé tej czynnosci gotymi rekami.

Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymac wszystkie funkcje maszyny.

Przy mocowaniu czeéci obrabianych lub przy zdejmowaniu elementéw obrobionych z maszyny, nie
posiadajgcej systemu automatycznej wymiany, nalezy dbac o to, aby narzedzie znajdowato sie jak
najdalej od stanowiska pracy i byto nieruchome.

Nie nalezy wyciera¢ elementu obrabianego i usuwac wiéréow gotymi rekami czy szmatka, jezeli narzedzie
jestwruchu. Wtym celu nalezy zatrzymac maszyne i uzy¢ szczotki.

W celu przedtuzenia przesuwu osi nie nalezy usuwaé lub w zaden sposoéb ingerowa¢ w urzadzenia
zabezpieczajgce jakimi sg ograniczniki wytgcznikdéw krarnicowych. Nie nalezy takze doprowadzac do ich
wzajemnego zablokowania.

Jezeli praca osoby obstugujgcej maszyne wymaga manipulacji z czesciami wykraczajgcymi poza jej
mozliwosci, osoba ta powinna skorzysta¢ z pomocy asystenta.

Nie nalezy uzywaé wozka podnosnikowego lub dzwigu i wykonywa¢ pracy wigzacza, bez posiadania
odpowiednich uprawnien.

Przed uzyciem wozka podnosnikowego lub dzwigu nalezy upewnic sie, czy w bliskim otoczeniu owych
maszyn nie znajduja sie zadne przeszkody.

Nalezy zawsze uzywac¢ standardowych lin stalowych i osprzetu mocujgcego, ktére wytrzymujg
obcigzenie przenoszonych przedmiotow.
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- Nalezy sprawdzi¢ osprzet mocujgcy, tancuchy oraz osprzet do podnoszenia przed jego
zastosowaniem. Wadliwe elementy nalezy niezwtocznie naprawi¢ lub zastgpi¢ nowymi.

- Pracujgc z materiatem tatwopalnym lub olejem surowym nalezy zapewni¢ prewencyjne Srodki
bezpieczenstwa na wypadek pozaru.

- Nie nalezy pracowaé na maszynie podczas burzy.

2) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzi¢, czy pasy napedowe zostaty prawidtowo
napiete.

- Nalezy sprawdzi¢ caty osprzet mocowany do maszyny, aby upewnic sie czy Sruby mocujgce nie poluznity
sie.

- Nie nalezy naciska¢ wytgcznikow znajdujgcych sie na pulpicie sterowniczym w rekawicach ochronnych
mogto by doj$¢ do niepoprawnego wyboru lub innych pomytek.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy rozgrza¢ wrzeciono i wszystkie mechanizmy posuwowe.

- Nalezy sprawdzié, czy poziom hatasu podczas obrdbki elementéw nie przekracza dozwolonejwartosci.

- Podczas obrébki elementow nie nalezy dopuszczaé do gromadzenia sie widréw. Widry sg bardzo gorgce i
moga przyczyni¢ sie do powstania pozaru.

- Po zakohczeniu pracy na maszynie nalezy wytgczy¢ przycisk systemu sterujgcego, wytgcznik gtéwny a
nastepnie wytgcznik zasilania gtéwnego.

1.5Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych oraz narzedzi.
1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zawsze uzywac narzedzi przeznaczonych do danego typu pracy i odpowiadajgcych specyfikac;ji
maszyny.

- Nalezy niezwtocznie wymieni¢ tepe narzedzia, gdyz sg one czestg przyczyng urazu i uszkodzenia
maszyny.

- Przed uruchomieniem wrzeciona nalezy sprawdzié, czy wszystkie cze$ci zostaty poprawnie
zamontowane.

- Pozamontowaniu wyposazenia na wrzecionie nie nalezy przekraczac zalecanej predkosci obrotowe;.

- Jezeli wykorzystywane wyposazenie nie jest wyposazeniem zalecanym przez producenta, nalezy
uzyskac od niego informacje dotyczace zalecanej predkosci.

- Nalezy uwazag, aby palce lub reka osoby obstugujacej maszyne nie zostata uchwycona przez uchwyt lub
lunete.

- Do podnoszenia ciezkich uchwytéw, lunet i elementéw obrabianych nalezy uzywaé odpowiedniego
oprzyrzadowania.

2) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nalezy upewni¢ sie, ze dtugos¢ narzedzia nie narusza funkcji i dziatania osprzetu mocujgcego jakim jest
uchwyt zaciskowy lub innych przedmiotow.

- Pozamontowaniu narzedzii elementow obrabianych nalezy przeprowadzié prébny przebieg pracy.

- Przy uzywaniu szczek miekkich nalezy sprawdzi¢, czy doktadnie mocujg element obrabiany oraz czy
zacisk uchwytu jest poprawny.

- Niezaleznie od tego, z ktérej strony maszyny zamontowany zostatimak nozowy, nalezy skontrolowac jego
poprawne potozenie.

- Nie nalezy uzywaé przyrzgdéw pomiarowych, ktére mogtyby przeszkodzi¢ w eksploatacji maszyny.
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17 Warunki gwarancji

1. Na narzedzia i maszyny PROMA udzielana jest 36-miesieczna gwarancja, ktérej okres trwania rozpoczyna sie
od dnia dokonania zakupu.

2. Gwarancji nie podlegajg usterki zawinione niefachowym obchodzeniem sie z wyrobem, nadmiernym
obcigzeniem wyrobu, uzywaniem nieodpowiedniego wyposazenia lub nieodpowiednich narzedzi pracy, usterki
wynikajgce z ingerencji osob do tego nieuprawnych, uszkodzenia powstate podczas transportu oraz naturalne
zuzycie sie wyrobu.

3. Przy zastosowaniu prawa naprawy gwarancyjnej, nalezy koniecznie przedstawi¢ karte gwarancyjng oraz dowdéd
sprzedazy wyrobu. Karta gwarancyjna jest wazna tylko wtedy, jesli posiada dane dotyczace daty sprzedazy
wyrobu, numer produkcyjny (numer serii) wyrobu, pieczatke wlasciwego punktu sprzedazy oraz podpis
sprzedawcy, ktéry potwierdza w ten sposdb wykonanie nalezytej prezentacji urzadzenia wraz z objasnieniem
funkgciji i opisem dziatania zakupionego wyrobu.

4. Reklamacje nalezy zgtasza¢ do punktu sprzedazy, w ktérym dokonano zakupu, ewentualnie w nienaruszonym
stanie przesta¢ do punktu naprawczego. Sprzedajacy powinien wypetni¢ karte gwarancyjng (data sprzedazy,
numer produkcyjny, numer serii, pieczgtka punktu sprzedazy oraz podpis). Wszystkie powyzsze dane muszag
zosta¢ zamieszczone na karcie gwarancyjnej w momencie dokonania sprzedazy.

Gwarancji nie podlegaja:

- uszkodzenia wynikte z eksploatowania produktu w innym celu, niz zostato opisane w instrukcji

- uszkodzenia wynikte z nieprawidtowego uzytkowania produktu

- uszkodzenia mechaniczne, powstate z winy uzytkownika (przez zanieczyszczenie produktu,
nieprzestrzeganie regularnych czynnosci konserwujgcych)

- uszkodzenia bedace skutkiem naturalnego zuzycia produktu

- naprawy polegajgce na konserwacji produktu (czyszczenie, smarowanie, regulacja)

SERWIS PROMA POLSKA SP.Z 0.0.
ul. Wroctawska 1A, 55-095 Dtugoteka
tel./fax: 71 358 05 20, serwis@promapolska.pl

F 018-03 04/2013 / (PL)GB/11/2019
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Dodatek A - montaz elementéw ztgcznych
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