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ES PROHLASENI O SHODE

EC Declaration of conformity

PROMA

Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobee/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and
distributor of product/ Importer i dystrybutor produktu:
Osoba, ktera jako posledni dodava stanoveny vyrobek na
trh, podle § 13, odst. (8), zdk. ¢. 22/1997 Sb.l Osoba,
ktora jako ostatia dostarcza product na rynek, wedlug §
13, odst. (8), zdk. ¢. 22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1¢/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim
technické dokumentace podle Smérnice
2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008 Sb.) /Name and
address of the person authorised to compile the technical
file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
osoby up znionej do pr

technicznej zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) - typ/Product (Machine) — Type/
Produkt (Maszyna) - Typ:

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni za¥izeni spliiuje v§echna
prislu$na ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant
provisions mentioned Directives (Government Provisions)/
Deklarujemy, ze maszyna spelnia wszystkie odpowiednie
postanowienia wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia
Rzgdowe):

Harmonizované technické normy a technické
normy pouZité k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical
standards applied to the conformity assessment/
Zharmonizowane normy techniczne i normy techniczne
stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némz byl vyrobek

opati‘en oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking

was affixed/ Dwie ostatnie cyfry roku, w  ktdrym
k ie CE zostalo umieszczone:

Pozndmbka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Hoblovka s protahem typ HP-250-3/400 / Strugarko-grubosciéwka typ HP-250-3/400

Hoblovka s protahem HP-250-3/400 je kombinovany stroj s moznosti pracovat jako
srovnavaci frézka sruénim posuvem nebo jako jednostranna tloustkovaci frézka pro
opracovani dfevénych hranoldi, je urena pro malé stiedni truhlafské dilny./ Strugarko-
grubosciowka HP-250-3/400 jest urzqdzeniem tqczqcym mozliwosé pracy jako strugarka z
recznym podajnikiem bqd? jako jednostronna grubosciowka do obrébki belek drewna, jest
przeznaczona dla matych, srednich warsztatéw stolarskich.

Pohon mechanizmt stroje zajistuje tfifazovy asynchronni elektromotor s kotvou nakratko,
ovladany pomoci dvoutla¢itkového ovladace, se spousti na podpéti a funkci nouzového
zastaveni./ Naped maszyny zapewnia tréjfazowy asynchroniczny silnik elektryczny z
Wirnikiem  klatkowym,  kontrolowany za pomocq dwuprzyciskowego panelu, z
wyzwalaczem zanikowym przy spadku napigcia i funkcjq zatrzymania awaryjnego.
Zakladni technické udaje/ Podstawowe dane techniczne:
Jmenovité napéti a kmitocet/ Napigcie i czgstotliwosé:
Instalovany vykon/ Moc przylgczeniowa: 2000 W

Otacky vélce/ Obroty: 4000 min*

Maximalni itka hoblovani/protahu/ Maks. szerokos¢ heblowania/strugania: 250 mm
Rozmér hoblovaciho stolu/ Rozmiar stolu strugarki 250 x 1 050 mm

Rozmér protahovaciho stolu/ Rozmiar stotu grubosciowki:600 x 250 mm

Hmotnost/ Masa: 148 kg

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢&. 17/2003 Sb.
/ Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb.
/ Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV €. 176/2008 Sb.

/ Dyretywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

3x400 V, 50 Hz

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN 859+A2:2012, CSN EN 860+A2:2012,
CSN EN 13478+A1:2008, CSN EN 60204-1 ed. 2:2007, +zména/ zmiana/
A1:2009,

CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007, CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

13

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkii platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendmems and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them

Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu p

jszych zmian i modyfikacji jgcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania..

Misto a datum vydani tohoto prohlaseni/Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-02-06

Osoba zmocnéna k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpi

dziatania w imieniu producenta: Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imi¢ i Nazwisko:

Ing. Pavel Tlusty

ag
S
S
&

Funkce/Grade/ Stanowisko:

przez osobg upr i do

Podpis/Signature/ Podpis:

General Manager



Proma Polska sp. z 0.0., ul. Wroctawska 1A, 55-095 Diugoteka PROMA
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1 Zawartos¢ opakowania

Strugarko-grubosciéwka z posuwem dostarczana jest w drewnianej
skrzyni wraz z odmontowanymi ostonami ochronnymi i prowadnicami.
Opakowanie zawiera réwniez cztery gumowe nogi urzgdzenia.

2 Wstep

Szanowny kliencie, dziekujemy za zakup strugarki z posuwem marki Proma.
Maszyna jest wyposazona w urzgdzenia ochronne stuzgce bezpieczenstwu
pracy, jak rowniez ochronie maszyny podczas jej eksploatacji. Wyposazenie to
jednak, nie gwarantuje petnego bezpieczenstwa bez wczesniejszego zapoznania
sie z niniejszg instrukcjg przez kazda osobe obstugujgcg maszyne. Pozwoli to na
unikniecie bteddw, zaréwno podczas montazu maszyny, jak i podczas jej
poézniejszego uzytkowania. Nie nalezy wiec uruchamia¢ maszyny przed
zapoznaniem sie z instrukcjg obstugi. Instrukcja jest czescig maszyny, dlatego
nalezy dba¢ o jej zachowaniem i przekaza¢ jg wraz z maszyna, w przypadku
zmiany wiasciciela. Nalezy szczegdlnie dba¢ o instrukcje umieszczone na
naklejkach ostrzegawczych, w ktére wyposazona jest maszyna.
Naklejek tych nie nalezy niszczy¢ ani odklejaé.

3 Zastosowanie

Maszyna musi pracowa¢ w warunkach produkcyjnych, w ktérych temperatura nie
przekracza +40°C i nie spada ponizej +10°C. Strugarka z posuwem jest
przeznaczona do strugania miekkiego i twardego drewna. Za pomocg prowadnicy
mozna strugany materiat obrabia¢ pod dowolnymi katami. Stot strugarki mozna
ustawia¢ na wysokos¢ 0 - 5 mm, a stét przesuwny o szerokosci 250 mm jest
sterowany gatkg obstugiwang recznie w zasiegu 0 - 190 mm. Maszyna jest
dostosowana do instalacji urzadzenia dtutujgcego, ktére nie jest elementem
wyposazenia podstawowego.

& Uwaga! Maszyna musi pracowaé przy minimalnym o$wietleniu 500 Ix.

Uwaga! Maszyna jest przeznaczona do obstugi przez osoby w wieku
powyzej 18 lat.

Stro, ,7!
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Dane techniczne

Obroty watka 4 000 obr./min.
Szerokosé strugania 250 mm

llos¢ nozy 3

Srednica watka z nozami 75 mm

Rozmiar noza 250 x 30 x 3 mm
Predkos$¢ skrawania 4 m/min.

Maksymalna grubos¢ materiatu 190 mm

Maksymalna grubo$¢ wioéru (grubosciowka) 3 mm

Maksymalna grubos¢ wiéru (strugarka) 5 mm

Napiecie 3/PEAC/400V 50 Hz
Moc 2 000W

Ostona silnika IP 54

Wymiary 1100 x 500 x 800 mm
Masa 148 kg

Do usuwania widr i Scinkéw ze strugarki zalecamy pochtaniacz pytu i wiéréw
marki Proma (seria OP), w ktérym przeptyw powietrza przekracza 1 000 m’/h,
a szybkos$c¢ powietrza oscyluje w granicach 10 m/s.

Poziomy hatasu urzadzenia

Deklarowana czasowo, Srednia emisja poziomu ci$nienia akustycznego A, na
miejscu pracy strugarki, bez obcigzenia, wynosi LpAd = 84,5dB+4,0dB
(wedtug normy CSN EN 859).

Deklarowana czasowo, srednia emisja poziomu ci$nienia akustycznego A, na
miejscu pracy grubosciowki, bez obcigzenia, wynosi LpAd = 86,0+4,0 dB
(wedtug normy CSN EN 860).

Deklarowana czasowo, $rednia emisja poziomu ci$nienia akustycznego A, na
miejscu pracy grubosciowkii, przy obcigzeniu normowanym,
wynosi LpAd = 84,5dB+4,0dB (wedtug normy CSN EN 859).

Deklarowany poziom mocy akustycznej strugarki wynosi A LWA,G = 104,0 dB
(wedtug normy CSN EN 859 - bez obcigzenia).

Deklarowany poziom mocy akustycznej grubosciowki wynosi
ALWA,G =103,0 dB
(wedtug normy CSN EN 860 - bez obcigzenia).

Deklarowany poziom mocy akustycznej grubos$ciowki wynosi
ALWA,G =109,0 dB
(wedtug normy CSN EN 859 - przy obcigzeniu normowanym).

Stro,aa
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6 Etykiety ostrzegawcze

Etykiety (naklejki) ostrzegajgce o niebezpieczenstwie:

1) Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy z maszyna nalezy przeczytaé
instrukcje obstugi

2) Uwaga! Podczas pracy na maszynie nalezy uzywaé okularéw ochronnych

3) Uwaga! Podczas pracy na maszynie nalezy uzywac stuchawek
ochronnych

4) Uwaga! Do pracy na maszynie nie wolno uzywac rekawic roboczych
5) Uwaga! Niebezpieczenstwo urazu konczyn gérnych

Etykiety i piktogramy umieszczone sg na bocznej obudowie maszyny

3 4

O X |*

6) Uwaga! Przy zdjetej ostonie zachodzi niebezpieczehstwo
porazenia pradem elektrycznym (naklejka jest umieszczona
przy silniku i wylgczniku)

B]- >
dwa

7  Konstrukcja maszyny

Strugarko-grubosciéwka z posuwem HP-250/3/400 wyréznia sie solidng
konstrukcjg, osadzonymi stotami zeliwnymi oraz trojnozowym watem horyzontalnym,
napedzanym przez trzyfazowy silnik z paskami klinowymi. Konstrukcja uzupetniona
jest przez jeden walec napedowy w stole przesuwnym. Kombinacja wszystkich
elementéw zapewnia dostateczng sztywnos$é maszyny i wysokiej jakosci
opracowanie obrabianego materiatu.

Do strugarki mozna podtgczy¢ urzgdzenie diutujgce.

Q



8 Opis maszyny

ramie regulowanej
ostony walca

listwa ostona
- pomocnicza regulowana dwuczesciowy
dwuczesciowy stot zeliwny
stét zeliwny

(,

kotnierz do
podtgczenia
odciggu wiorow

przycisk
awaryjnego
zatrzymania

gwint wrzeciona do montazu
urzadzenia dtutujgcego

pokretto
regulaciji
; e stotu

== strugarki

7 G/W*acznik

pokretto nastawienia
gtebokosci strugania

otwory i $sruby do montazu
urzgdzenia dtutujgcego

Urzgdzenie dtutujgce (nr kat. 26000071) mozna dokupi¢ jako
wyposazenie dodatkowe (nie jest ono dostarczane wraz ze strugarko-grubosciowkg)

sfl‘o ,7!
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Transport i montaz
Uwaga! Podczas manipulacji z maszyng i podczas transportu
konieczne jest zachowanie maksymalnej ostroznosci.

Do podwieszenia maszyny w celach transportowych nalezy uzyé przeznaczonych
do tego elementéw ztgcznych oraz $rub M6. Miejsca do zamontowania elementow
ztgcznych sg na maszynie oznaczone piktogramami. Strugarki nie nalezy unosi¢
za stoty, gdyz moze to spowodowac jej rozregulowanie. Po instalacji nalezy

upewnic¢ sie co do bezpiecznego uziemienia maszyny i ewentualnego
dodatkowego wyposazenia.

Miejsca montazu elementéw Przed manipulacjg strugarkg nalezy
ztgcznych do transportu umiescic¢ stot przesuwny
(widok od gory): W najwyzszej pozyciji:

Przed rozpoczeciem pracy ze strugarkg nalezy zestawi¢ czesci i zainstalowaé
ochronng ostone walca i prowadnice wedtug wykresu. Nie nalezy nigdy pracowaé
z maszyng bez ochronnej ostony walca, grozi to niebezpieczenstwem zranienia.
Prowadnice mozna zainstalowa¢ do wymaganej przez obrébke pozycji.

Montaz ostony ochronnej: Montaz prowadnicy:




llos¢ stanowisk roboczych

Strugarko-grubosciéwka z posuwem —
ma dostepne trzy stanowiska pracy.

Maszyna jest przeznaczona o
do obstugi przez jednego | |
pracownika! 1

Obstuga maszyny

Dwa paski klinowe (10 x 1 090 Li) napedzajgce watek nozowy nie moga by¢
zuzyte tak aby ich grubos$¢ byta mniejsza niz 1 cm.

Czes¢ strugajaca

Zanim maszyna zostanie uruchomiona nalezy wyregulowac noze strugajgce walca.
Regulacje przeprowadza sie przy pomocy specjalnych, przeznaczonych do tego
narzedzi (nie sg elementami wyposazenia podstawowego). Jezeli obstugujagcy ma
problem z samodzielng regulacjg nozy, powinien skonsultowa¢ sie z fachowcem
(lub serwisantem Producenta).

Jesli néz ,2” w walcu ,5” jest
umieszczony krzywo w

stosunku do stotu, nalezy
poluzowac $rube ,4”. Tym
sposobem zostanie
poluzowany klin ,3”,

a sprezyna ,1” wypchnie
noéz ,2” wyzej. Po regulacji
wysokosci nozy po obu
stronach walca, nalezy
starannie docisng¢ srube
,4”. Ten sam proces nalezy
powtoérzy¢ w przypadku
pozostatych dwdéch nozy.

Stro,!
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Kierunek obrotu walca jest wyznaczony piktogramem umieszczonym obok.
Po regulacji nozy nalezy po raz kolejny skontrolowac dokrecenie srub miedzy
nozem i stotem. Przerwa pomiedzy nimi powinna wynosi¢ 0,5 mm,

tak aby nie doszto do kontaktu noza ze stotem.

kierunek obrotu walca . .
kierunek przesuwu materiatu

stot ruchomy
I | 0.5 mm

stot staty

Praca na strugarce
Podczas pracy na strugarce nalezy zachowa¢ maksymalng ostroznosc
i przestrzegac przepisow bezpieczenstwa pracy.

Podczas strugania graniastostupdw nalezy materiat przycisng¢ w kierunku
od siebie i jednoczesnie w kierunku przeciwnym do obrotéw walca. Przerwa
pomiedzy ostong ochronng i obrabianym materiatem nie moze by¢ wigeksza
niz 5 mm.




PROMA

Przyktadowe ustawienie prowadnicy podczas obrabiania materiatéw

o réznych profilach:

Y

o
A

vou /[
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Obrabianie materiatdéw o matych grubosciach przeprowadza sie przy pomocy

popychacza (nie jest on czescig wyposazenia podstawowego):

&

%




D)

Praca z posuwem (na grubosciowce) U : \\ \ %le)vligg;?
Przed rozpoczeciem pracy na ’ ‘V stotu
grubosciowce nalezy przygotowacd . = N 4 : y

maszyne wedtug
nastepujgcych wskazowek.

Po zdemontowaniu ostony
walca i prowadnicy

z uchwytem nalezy
poluzowac¢ sruby mocujgce
obu stotéw i odchylic je.

Nastepnie nalezy przechyli¢
ostone instalacji odpylajgce;j
na system walcow.

Do wyboru gtebokosci obrdbki grubosciowki
stuzy pokretto regulacyjne ,2” (oznaczone
piktogramem ,B”). Poprzez obrot pokretta

stét przesuwa sie do gory lub w dét.

Do skontrolowania wysokosci stuzy skala
informacyjna ,3” umieszczona po prawe;j
stronie posuwu. Po wyborze odpowiedniej
pozycji stotu nalezy go zablokowaé za pomoca
dzwigni blokujacej ,1” (0znaczonej
piktogramem ,A”).

Podczas pracy z posuwem na
grubosciowce nalezy pamietac, ze
maksymalna grubos$¢ skrawania
(grubos¢ wiéru) wynosi 1 mm.

>

A) Dzwignia blokady potozenia stotu

B) Pokretto regulacji gtebokosci obrobki

Sfl‘on!



Wiaczenie napedu posuwu przeprowadza sie
przy wtaczonej maszynie. Dzwignia napedu
posuwu jest oznaczona piktogramem ,C” i jest
pod nig umieszczony czerwony przycisk
awaryjnego zatrzymania pracy maszyny.

Posuw uruchamia sie przesunieciem dzwigni
napedu z pozycji ,2” do pozycji ,1”, jednoczes$nie
trzeci naped uruchomi walce napedowe.

Aby zatrzymac¢ prace napedu posuwu,
wystarczy na powrét przesung¢ dzwignie

z pozycji ,1” na pozycje ,2”".

dzwignia
napedu
posuwu

Kierunek wktadania materiatu do grubosciéwki

Stronia



Frons]

Maszyne uruchamia sie zielonym witgcznikiem ,I”, zatrzymuje za$ czerwonym
przyciskiem ,0” (zob. obrazek). Przycisk ,STOP” jest przyciskiem awaryjnego zatrzymania
pracy maszyny.

Wytacznik elektryczny

1) Przycisk ,STOP” (przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny)
2) Czerwony przycisk "0"
3) Zielony przycisk "I"

12  Instrukcje dotyczace eksploatacji

- nalezy przestrzegaé wszystkich przepiséw bezpieczenstwa i norm obowigzujgcych
podczas uzytkowania strugarko-grubosciowki,

- podigczenie energii elektrycznej nalezy przeprowadzi¢ wedtug obowigzujgcych
przepisow, uwzgledniajgc moc maszyny opisang na naklejce umieszczonej
na silniku,

- podtaczenie maszyny do sieci elektrycznej powinien przeprowadzi¢ elektryk.
Nalezy upewni¢ sie, co do wtasciwego kierunku obrotéw walca, ktory to kierunek
jest oznaczony piktogramem,

- wszystkie ostony ochronne powinny by¢ w stanie nie uszkodzonym i musza by¢
wiasciwie zamontowane,

- w miejscach, w ktérych nastepuje ruch mechanizméw nie mogg by¢ umieszczone
inne przedmioty niz te, ktére sg obrabiane,

- wymiana nozy, ustawienie prowadnicy, naprawy i jakiekolwiek manipulacje przy
maszynie moga by¢ wykonywane jedynie przy catkowitym wytgczeniu maszyny
i odtgczeniu jej od sieci elektrycznej (przy wtyczce wyciagnietej z gniazdka),

- przekrojowe rozmiary wyposazenia odpylajgcego to 1 x 100 mm,

- ewentualnego usuwania materiatu z miejsca strugania nie nalezy przeprowadzac¢
rekg - nalezy uzy¢ deski lub urzagdzenia pomocniczego zalecanego przez
niniejszg instrukcje obstugi,

- nalezy uzywac jedynie nalezycie naostrzonych narzedzi,

- noze strugarki nie moga by¢ pekniete ani zdeformowane,

- nalezy wytgczy¢ maszyne jesli ma pozosta¢ bez nadzoru.

Sfl‘o"!
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13  System elektryczny

System elektryczny jest podtgczony wedtug nastepujacego schematu:

Napiecie pradu 3/ PE AC 400 V 50 Hz
Natezenie pradu 16 A
L1,L2,L3,......... przekaznik fazowy
N przekaznik Srodkowy
o przekaznik bezpieczenstwa
SB2...cccoeee. przycisk Stop
SBT.ieiee. przycisk Start
KM1......oooeee styk przekaznika
KMo, cewka przekaznika
M., silnik
SQ2....vvvien. wytgcznik krancowy stotu
SQT...oo wytgcznik krancowy koncowki do odsysania
XPeoiiiei, ztgczki montazowe

L1 L2 L3 N PE

Stro, ”ia
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Niebezpieczenstwo: prace z urzgdzeniem elektrycznym moze przeprowadzac
jedynie osoba do tego uprawniona, z wyksztatceniem elektrotechnicznym.

14 Konserwacja

Ostrzezenie: zalecane natezenie pradu wynosi maksymalnie 16A.

Ostrzezenie: przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac¢ sie
z elementami sterujgcymi, ich funkcjg i rozmieszczeniem.

Ostrzezenie: przed wszelkimi naprawami, regulacjg czy pracami
konserwatorskimi nalezy zawsze odtgczy¢ maszyne od sieci elektrycznej
i umiescic tak, aby byta w zasiegu kontroli osoby przeprowadzajgcej prace.

> D>P>D

- czyszczenie, smarowanie, wymiana nozy, regulacja, naprawy i jakiekolwiek
manipulacje ze strugarka, posuwem i grubosciéwkg musza by¢ przeprowadzane
tylko przy wylaczonej maszynie i po odigczeniu jej od sieci elektrycznej,

- uchwyty posuwu wstecznego muszg by¢ utrzymywane w dobrym, pozwalajgcym
na eksploatacje stanie,

- uchwyty posuwu wstecznego muszg by¢ sprawdzane przynajmniej raz na 8 godzin
pracy, w celu sprawdzenia czy ich powierzchnie dotykowe nie sg uszkodzone
wskutek uderzenia oraz czy nie ma mozliwosci samoczynnego obsunigcia sie ich
pod ciezarem wtasnym,

- stan silnika elektrycznego zaleca sie raz w roku skontrolowac, konsultujgc sie
z fachowcem (elektromechanikiem),

- jesli maszyna nie byta uzywana przez dtuzszy okres czasu (np. dwa lata
znajdowata sie w otoczeniu, w ktérym temperatura nie spadta ponizej 5°C i nie
przekroczyta 40°C) nalezy wymieni¢ smar w tozyskach i skontrolowa¢ opo6r
izolacyjny uzwojenia silnika. W zaleznosci od okresu spoczynku i otoczenia,

w ktorym maszyna stata, podany czas moze ulec zmianie,

- nalezy utrzymywac maszyne i jej otoczenie w czystosci i porzadku,

- maszyna nie moze by¢ uzywana jesli nie zostaty spetnione wszystkie
wymienione wyzej warunki.

Smarowanie
Strugarko-grubosciéwka z posuwem jest wyposazona w tozyska toczne, ktére sg

nasmarowane na state i obustronnie zastoniete - nie wymagajg wiec
dalszego smarowania.
@
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Spis czesci znajduje sie na kolejnych stronach instrukgcji (rysunek maszyny).
W dokumentacji tej maszyna jest rozrysowana na poszczegdlne czesci
(tzw. rysunek roztozeniowy), ktére mozna zamowi¢ w ponizszy sposob.

Spis czesci

Przy zaméwieniu czesci zamiennych nalezy zawsze poda¢ nastepujgce dane:

A) Typowe oznaczenie maszyny: HP-250/3/400
B) numer zamdwieniowy maszyny (nr katalogowy)
C) rok produkcji oraz date odestania maszyny

D) numer elementu na rysunku roztozeniowym

Zamowienia cze$ci zamiennych nalezy przesyta¢ do serwisu
Dystrybutora na adres e-mail: serwis@promapolska.pl, tel. 71/ 358 05 41.

Wyposazenie dodatkowe

Wyposazenie podstawowe to wszystkie czesci i elementy, ktére sg dostarczone
bezposrednio w maszynie lub z maszyng (patrz rozdziat 1 - Zawarto$¢ opakowania).

Wyposazenie specjalne to wyposazenie dodatkowe, ktére mozna dokupic.
Zawarte jest w aktualizowanym katalogu, ktéry mozna otrzymac bezptatnie.
Ewentualna konsultacja dotyczgca uzytkowania wyposazenia dodatkowego
jest mozliwa z naszym doradcg technicznym.

Demontaz i likwidacja

Po zakonczeniu okresu eksploatacji lub w przypadku gdyby uzytkowanie
urzgdzenia byto nieekonomiczne maszyne nalezy zlikwidowac.

Podczas demontazu urzadzenia konieczne jest przestrzeganie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa, ktére gwarantujg bezpieczne wykonanie wszystkich prac.

Elementy metalowe nalezy likwidowac tak, aby sklasyfikowa¢ je wedtug rodzaju
metali uzytych do ich produkciji i oddac je po demontazu organizacjom zajmujgcym
sie zbieraniem surowcow wtérnych.

Elementy z tworzyw sztucznych i gumy, ktére nie podlegajg rozktadowi w sposob
naturalny, powinny zosta¢ posortowane i oddane organizacjom, ktére zajmujg sie
zbiérkg tych surowcow wtérnych.

Czesci uktadu elektrycznego nalezy przekazaé organizacjom zajmujgcym sie
zbidrkg odpadow elektrycznych.

UWAGA! Ze wzgledu na ochrone srodowiska naturalnego zabroniona jest likwidacja
czesci z tworzyw sztucznych i gumy poprzez spalanie!
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19  Ogdlne przepisy bezpieczenstwa
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1.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa

A. Niniejsza maszyna wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych
samag maszyne, jak tez zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te
nie sg jednak w stanie zagwarantowac osobie obstugujgcej maszyne catkowitego
bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytac¢
niniejszy rozdziat. Osoba obstugujgca maszyne powinna wzig¢ pod uwage takze
pozostate aspekty niebezpieczenstwa, kidore odnosi¢ sie mogg do otaczajacych
warunkow oraz materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawieraja 3 kategorie informacji ostrzegawczych.

Niebezpieczenstwo Ostrzezenie Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujgce:

NIEBEZPIECZENSTWO
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac utrate zycia.

OSTRZEZENIE
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze przyczynic sie do powaznego
zranienia ciata lub znacznego uszkodzenia maszyny.

PRZESTROGA (wezwanie do zachowania ostroznosci)
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac drobne zranienia
ciata lub uszkodzenie maszyny.

C. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepisow bezpieczenstwa, o ktérych
informuja etykiety umieszczone na maszynie. W przypadku uszkodzenia etykiety lub
jej nieczytelnosci nalezy skontaktowac sie z producentem.

D. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze
wszystkimi dotgczonymi do maszyny instrukcjami (obstuga, konserwacja, regulacja,
programowanie, itd.) oraz funkcjg i sposobem dziatania.

1.2 Podstawowe przepisy bezpieczenstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozba niebezpieczenstwa ze strony urzadzen pod wysokim napieciem,
elektrycznego panelu sterowania, transformatoréw, silnikdw i listw zaciskowych,
opatrzonych etykietami bezpieczenstwa. W zadnym przypadku nie nalezy ich
dotykac.

-Przed podtgczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewnic¢ sie czy
wszystkie ostony zabezpieczajgce zostaty zamontowane. W razie potrzeby

nalezy otworzy¢ ostone, nacisng¢ gtdbwny wytgcznik i zamknaé ostone.

-Nie nalezy podtgcza¢ maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony
zabezpieczajgce sg otwarte.
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2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamieta¢ potozenie wytgcznika bezpieczenstwa, aby w kazdej chwili
mozna byto go uzyc¢.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapozna¢ sie z rozmieszczeniem
wszystkich wytgcznikéw, aby zapobiec niewtasciwej obstudze.

- Nalezy uwazac, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisngé
niektorych wytgcznikow.

- Nigdy nie nalezy dotykac gotymi rekami bgdz innym przedmiotem obracajgcego
sie elementu lub narzedzi.

- Nalezy uwazac, aby uchwyt zaciskowy nie chwycit palcow osoby obstugujgcej
maszyne.

- Podczas pracy na maszynie nalezy zawsze uwaza¢ na widry oraz na
niebezpieczenstwo poslizgniecia sie na cieczy chtodzacej lub oleju.

- Nie nalezy ingerowa¢ w konstrukcje maszyny i jej oprzyrzgdowanie, jezeli nie
zostato to opisane w instrukcji obstugi.

- Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wytagczy¢ maszyne naciskajgc
przycisk znajdujacy sie na pulpicie sterowniczym i odtgczy¢ przewdd zasilajgcy.

- Przed przystgpieniem do oczyszczania maszyny lub jej oprzyrzadowania
zewnetrznego nalezy wytaczy¢ maszyne i zablokowac wytgcznik gtéwny.

- Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do
wykonywania kolejnych czynnosci nalezy poinformowa¢ o tym drugiego
pracownika.

- Nie nalezy naprawiaé maszyny w sposob, ktéry mogtby naruszyc
bezpieczenstwo jego obstugi.

- W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych prawidtowo$ci dziatania
maszyny, nalezy skontaktowac sie ze specjalistg.

3) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nie nalezy dopusci¢ do zaniedbania przeprowadzania regularnych inspekcji, o
ktorych mowa w instrukcji obstugi.

- Nalezy sprawdzi¢ i upewnic sig, ze ze strony osoby obstugujgcej maszyne nie
powstajg zadne zaktdcenia w jej pracy.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy otwiera¢ drzwiczek ani oston
zabezpieczajacych.

- Pozakohczeniu pracy na maszynie nalezy doprowadzi¢ jg do takiego stanu, aby
byta gotowa do wykonania dalszych czynnosci.

- W przypadku zaktocen w dostawie pradu elektrycznego, nalezy niezwiocznie
wytgczy¢ gtowny wytgcznik.

- Nigdy nie nalezy zmienia¢ parametréw, wartosci czy innych ustawien
elektrycznych. W razie koniecznosci zmiany nalezy uprzednio sprawdzic, czy jest
ona bezpieczna a nastepnie zapisac pierwotng wersje na wypadek koniecznosci
jej ponownego ustawienia.

- Nie nalezy poprawia¢, zamazywac, zabrudza¢ ani usuwac etykiet
bezpieczenstwa. W przypadku nieczytelnosci etykiety lub jej utraty nalezy
skontaktowa¢ sie z producentem, podajgc numer wadliwej etykiety (numer ten
umieszczony jest w jej prawym dolnym rogu). Nowg etykiete nalezy umiesci¢ na
miejscu etykiety poprzednie;j.

%



1.3

1)

o)

PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

Odziez ochronna a bezpieczenstwo

Diugie witosy nalezy upigé¢ z tytu glowy w przeciwnym razie mogg zostac
uchwycone przez maszyne.

Nalezy stosowacC wyposazenie ochronne zapewniajgce bezpieczenstwo pracy
(kaski ochronne, okulary ochronne, obuwie ochronne, itp.)

Nalezy stosowaé kask ochronny, jezeli na stanowisku pracy nad gtowg osoby
obstugujgcej maszyne znajdujg sie jakiekolwiek przeszkody.

Nalezy zawsze stosowaé maske ochronng, jezeli podczas obrobki materiatéw
unosi sie pyt.

Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wktadkami stalowymi i podeszwg
olejoodporna.

Nigdy nie nalezy nosic luznej odziezy robocze;.

Zawsze nalezy zapina¢ guziki oraz haftki przy rekawach odziezy roboczej
zapobiegnie to niebezpieczenstwu uchwycenia luznych czedci odziezy przez
mechanizm napedowy maszyny.

Nalezy uwazagé, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy, nie zostaty wkrecone w
mechanizm napedowy maszyny.

Przy mocowaniu i zdejmowaniu elementéw obrabianych oraz narzedzi, a takze
przy usuwaniu wiéréw ze stanowiska pracy nalezy uzywacé rekawic, chronigcych
dionie przed zranieniem, do ktérego dojS¢ moze w kontakcie z ostrymi
krawedziamii gorgcymi elementami obrabianymi.

Nie nalezy pracowaé na maszynie po spozyciu alkoholu lub po zazyciu srodkéw
odurzajgcych.

Na maszynie nie powinny pracowaé¢ osoby majgce zawroty gtowy, mdtosci czy
osoby ostabione.

1.4. Przepisy bezpieczenstwa w trakcie obstugi maszyny
Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z jej instrukcjg obstugi.

1)

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec uszkodzeniu pulpitu sterowniczego i listwy zaciskowej przez wiory
lub olej, nalezy zamkng¢ ich ostony zabezpieczajace.
Nalezy sprawdzi¢, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby w wyniku
przebicia pradu elektrycznego nie doszto do porazenia (szok elektryczny).
Nalezy regularnie sprawdzac¢, czy ostony zabezpieczajgce zostaty poprawnie
zamontowane i czy nie sg one uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy
niezwitocznie naprawi¢ lub wymienic.
Nie nalezy uruchamia¢ maszyny przy otwartej ostonie zabezpieczajace;j.
Nie nalezy dotyka¢ cieczy chtodzgcej gotymi rekami — moze to spowodowaé
podraznienia. Osoby obstugujgce maszyne, ktére cierpig na alergie, powinny
stosowac specjalne srodki bezpieczenstwa.
Podczas pracy maszyny nie nalezy regulowac¢ strumienia cieczy chtodzgce.
Do usuwania wiéréw z powierzchni roboczej nalezy uzywaé rekawi¢ ochronnych
oraz szczotki— nigdy nie nalezy wykonywac tej czynnosci gotymi rekami.
Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymacé wszystkie funkcje maszyny.
Przy mocowaniu czesci obrabianych lub przy zdejmowaniu elementéow
obrobionych z maszyny, nie posiadajgcej systemu automatycznej wymiany, nalezy
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dbac o to , aby narzedzie znajdowato sie jak najdalej od stanowiska pracy i byto
nieruchome.

- Nie nalezy wyciera¢ elementu obrabianego i usuwac¢ wiérow gotymi rekami czy
szmatka, jezeli narzedzie jest w ruchu. W tym celu nalezy zatrzymaé maszyne i
uzy¢ szczotki.

- W celu przedtuzenia przesuwu w osi nie nalezy usuwac ani w zaden sposob
ingerowaé w ograniczniki i wytaczniki krarncowe. Nie nalezy takze doprowadza¢ do
ich zablokowania lub odtgczenia.

- Jezeli praca osoby obstugujgcej maszyne wymaga manipulacji z czesciami
wykraczajgcymi poza jej mozliwosci, nalezy skorzysta¢ z pomocy asystenta.

- Nie nalezy uzywa¢ woézka podnosnikowego lub dzwigu i wykonywaé pracy
hakowego bez posiadania odpowiednich uprawnien.

- Przed uzyciem woézka podnosnikowego lub dzwigu nalezy upewni¢ sie, czy w
bliskim otoczeniu owych maszyn nie znajdujg sie zadne przeszkody.

- Nalezy zawsze uzywac¢ standardowych lin stalowych i atestowanego osprzetu
mocujgcego, ktére sg odpowiednie do ciezaru przenoszonych przedmiotéw.

- Nalezy sprawdzi¢ liny, fancuchy, zawiesia oraz osprzet do podnoszenia przed jego
uzyciem. Wadliwe elementy nalezy niezwtocznie naprawic lub zastgpi¢ nowymi.

- Pracujgc z materiatem tatwopalnym lub olejem nalezy zapewni¢ prewencyjne
Srodki bezpieczenstwa na wypadek pozaru.

- Nie nalezy pracowac¢ na maszynie podczas burzy z intensywnymi wytadowaniami
atmosferycznymi.

2) PRZESTROGA -WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzi¢, czy pasy napedowe
zostaty prawidtowo napiete.

- Nalezy sprawdzi¢ caty osprzet maszyny, aby upewni¢ sie czy jego Sruby mocujgce
nie poluznity sie.

- Nie nalezy obstugiwa¢ wytacznikéw i przyciskédw znajdujgcych sie na pulpicie
sterowniczym w rekawicach ochronnych — mogtoby doj$¢ do niepoprawnego ich
wyboru lub innych btedéw.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy rozgrza¢ wrzeciono i wszystkie
mechanizmy posuwowe.

- Nalezy sprawdza¢, czy podczas obrobki elementow nie powstaje nadmierny hatas
lubinne nienaturalne dzwigki.

- Podczas ciezkiej obrobki elementéw nie nalezy dopuszczaé do gromadzenia sie
wiérow. Wiéry sg wtedy bardzo gorgce i mogg przyczynic¢ sie do powstania pozaru.
Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wytaczy¢ przycisk systemu
sterujgcego, wytgcznik gtéwny, a nastepnie wytgcznik zasilania gtbwnego.

1.5 Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych

1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zawsze uzywaé narzedzi przeznaczonych do danego typu pracy i
odpowiadajgcych specyfikacji maszyny.

- Nalezy niezwtocznie wymieni¢ tepe narzedzia, gdyz sg one czestg przyczynag
urazéw i uszkodzern maszyny.

- Przed rozpoczeciem pracy z wirujgcym wrzecionem, nalezy skontrolowaé, czy
wszystkie elementy sg wtasciwie zatozone i zacisniete.

- Podczas pracy z narzedziami osadzonymi we wrzecionie, nie nalezy przekraczac
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zalecanych predkosci obrotowych.

- Nalezy uwaza¢, aby podczas pracy nie chwyci¢ palcami lub dionig za uchwyt
wiertarski lub element mocujgcy.

- Jezeli wykorzystywane wyposazenie nie jest wyposazeniem zalecanym przez
producenta, nalezy uzyskac od niego informacje dotyczace zalecanej predkosci.

- Do zakitadania ciezkich uchwytéw, elementéw mocujgcych i obrabianych
materiatéw nalezy uzywac odpowiednich do tego celu przyrzadéw.

2) PRZESTROGA -WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nalezy sprawdzi¢, czy dtugos¢ narzedzia jest odpowiednio dobrana, tak aby nie
zahaczato o elementy mocujgce, uchwyty zaciskowe lub inne elementy.

- Po zamontowaniu narzedzi i elementéw obrabianych nalezy przeprowadzié¢
prébny przebieg pracy.

- Przy mocowaniu obrabianych detali migkkimi szczekami nalezy sprawdzi¢, czy
obrabiany element jest bezpiecznie zamocowany, a sita zacisku jest odpowiednia.

- W przypadkach, kiedy narzedzie moze by¢ zamocowane z prawej lub lewej strony
(prawe lub lewe narzedzia), nalezy sprawdzi¢ czy jest w odpowiednim potozeniu.

- Nie nalezy uzywac przyrzadéw pomiarowych (lub elementéw pomiaru dtugosci),
zanim nie sprawdzimy, Ze nie beda przeszkadzac w eksploatacji maszyny.

20 Warunki gwarancji

Warunki gwarancji dostepne sg w zatgczonej przy sprzedazy urzadzenia karcie
gwarancyjnej.

SERWIS - PROMA POLSKA SP. Z O.0.
ul. Wroctawska 1A, 55-095 Dtugoteka
tel./fax: 71 358 05 20, serwis@promapolska.pl
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