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ES PROHLASEN{ O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, ktera jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zdk. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zdk. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sbh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC::

Vyrobek  (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product ~ (Maching) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Numer seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje vSechna pFislusna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Oswiadczamy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe)::

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment/ / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némz byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone::

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Univerzalni soustruh typ SPF-1000PH/ Tokarka uniwersalna typ SPF-1000PH

Univerzalni soustruh SPF-1000PH je uréen pro obrabéni kovovych i nekovovych dili./ Tokarka
uniwersalna SPF-1000PH jest przeznaczona do obrébki elementéw metalowych i niemetalowych./
Konstrukce soustruhli umoziuje vnitini i vngjsi soustruzeni valcovych ploch, kuzelovych a ¢elnich
ploch, vrtani a fezani zavitd./ Konstrukcja tokarki umozliwia wewngtrzne i zewnetrzne toczenie
powierzchni cylindrycznych, powierzchni stozkowych i walcowych,wiercenie i gwintowanie. / PodéIny a
ptiény posuv miZe byt fizen automaticky nebo ruéné. /| Wzdluzny i poprzeczny posuw moze byé¢
sterowany recznie lub automatycznie./ Pohon vietena a ostatnich mechanizmil stroje zajistuje tfifazovy
asynchronni elektromotor s kotvou nakratko./ Naped wrzeciona i pozostalych mechanizméw maszyny
zapewnia tréjfazowy silnik asynchroniczny z wirnikiem klatkowym./ Ovladale elektrickych obvoda
stroje jsou soustiedény na ovladacim panelu./ Sterowniki obwodow elektrycznych maszyny znajdujq sie
na panelu sterowniczym.

Zakladni technické udaje/ Podstawowe dane techniczne:

Jmenovité napéti a kmitoCet/ Napiecie i czestotliwosé: 3 x400V, 50 Hz
Instalovany vykon / Moc przytaczeniowa: 5500 W

Pocet rychlosti vietena / I1o$¢ stopni obrotow: 12

Rozsah otacek vietena / Zakres obrotow: 25-1 800 min*
Toény pramér nad lozem/toéna délka / sr. toczonego el. nad tozem/ di. obrabianego el.:460/1 000 mm
Hmotnost/ Waga: 2635kg
Nejnizsi stupeii ochrany krytem/ Najnizszy stopier ochrony obudowy: IP 54

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV & 17/2003 Sb./ Dyrektywa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagnetickd kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢&. 176/2008 Sb./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100: 2011, CSN EN ISO 13857:2008, CSN EN 349+A1:2008, CSN EN ISO
13850:2007, CSN EN 953+A1:2009, CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 1088+A2:2008, CSN EN ISO
23125:2010, CSN ISO 3864-1:2012, CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009, CSN EN 61000-6-1 ed.
2:2007,

CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

13

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkit platnych v dobé vydani tohoto prohldseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-01-29

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imi¢ i Nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:



ES PROHLASEN{ O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zdk. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedtug § 13, odst. (8), zdk. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sbh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC::

Vyrobek  (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product ~ (Machine) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Numer seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje vSechna pFislusna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ O$wiadczamy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe)::

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment/ / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némz byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym oznakowanie CE
zostalo umieszczone::

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Univerzalni soustruh typ SPF-1500PH / Tokarka uniwersalna typ SPF-1500PH

Univerzalni soustruh SPF-1500PH je uréen pro obrabéni kovovych i nekovovych dili./ Tokarka
uniwersalna SPF-1500PH jest przeznaczona do obrébki elementow metalowych i niemetalowych./
Konstrukce soustruhli umoziuje vnitini i vngjsi soustruzeni valcovych ploch, kuzelovych a ¢elnich
ploch, vrtani a fezani zavith./ Konstrukcja tokarki umozliwia wewnetrzne i zewnetrzne toczenie
powierzchni cylindrycznych, powierzchni stozkowych i walcowych,wiercenie i gwintowanie. / PodéIny a
pfiény posuv muze byt fizen automaticky nebo ru¢né. / Wzdluzny i poprzeczny posuw moze byc
sterowany recznie lub automatycznie./ Pohon vietena a ostatnich mechanizmil stroje zajistuje tfifdzovy
asynchronni elektromotor s kotvou nakratko./ Naped wrzeciona i pozostalych mechanizméw maszyny
zapewnia trojfazowy silnik asynchroniczny z wirnikiem klatkowym./ Ovladace elektrickych obvodu
stroje jsou soustiedény na ovladacim panelu./ Sterowniki obwodow elektrycznych maszyny znajdujq sie
na panelu sterowniczym.

Zakladni technické udaje/ Podstawowe dane techniczne:

Jmenovité napéti a kmitocet/ Napiecie i czestotliwosé 3 x400V, 50 Hz
Instalovany vykon / Moc przytaczeniowa: 5500 W

Pocet rychlosti vietena / Ilo$¢ stopni obrotow: 12

Rozsah otacek vietena / Zakres obrotow: 25-1 800 min™*
Toény pramér nad lozem/toéna délka / sr. toczonego el. nad tozem/ di. obrabianego el.:460/1 500 mm
Hmotnost/ Waga: 2835kg
Nejniz§i stupenn ochrany krytem/ Najnizszy stopien ochrony obudowy: IP 54

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV & 17/2003 Sb./ Dyrektywa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagnetickd kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢&. 176/2008 Sb./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100: 2011, CSN EN ISO 13857:2008, CSN EN 349+A1:2008, CSN EN ISO
13850:2007, CSN EN 953+A1:2009, CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 1088+A2:2008, CSN EN ISO
23125:2010, CSN ISO 3864-1:2012, CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009, CSN EN 61000-6-1 ed.
2:2007,

CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

13

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-01-29

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imi¢ i Nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:



Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni doddvd stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zdk. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktéra jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedtug § 13, odst. (8), zdk. ¢.
22/1997 Sh.

Adresa/Address/ Adres:
I1&/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéiené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV &. 176/2008 Sb.)
/Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) - typ/Product (Machine) — Type/ Produkt(Maszyna)
—Typ:

Vyrobni &islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni splfiuje vSechna pfislusna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Oswiadczamy, ze
maszyna  spetnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouiité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment/ Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojcisli roku, v némz byl vyrobek opatfen oznacenim
CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym oznakowanie CE
zostafo umieszczone:

Pozndmka:

ES PROHLASENI O SHODE
EC Declaration of conformity

Deklaracja zgodnosci WE (EC)

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Univerzalni soustruh typ SPF-2000PH/ Tokarka uniwersalna typ SPF-2000PH

Univerzélni soustruh SPF-2000PH je urlen pro obrdbéni kovovych i nekovovych dild./ Tokarka
uniwersalna SPF-2000PH jest przeznaczona do obrdbki elementéw metalowych i niemetalowych./
Konstrukce soustruhl umoziiuje vnitini i vnéjsi soustruZeni valcovych ploch, kuzelovych a Celnich
ploch, vrtani a Fezani zavitl./ Konstrukcja tokarki umozliwia wewnetrzne i zewnetrzne toczenie
powierzchni cylindrycznych, powierzchni stozkowych i walcowych,wiercenie i gwintowanie./ Podélny a
pFitny posuv mulZe byt fizen automaticky nebo ruéné./ Wzdtuzny i poprzeczny posuw moze byc
sterowany recznie lub automatycznie./ Pohon vietena a ostatnich mechanizm( stroje zajistuje
tfifazovy asynchronni elektromotor s kotvou nakratko./ Naped wrzeciona i pozostatych mechanizméw
maszyny zapewnia tréjfazowy silnik asynchroniczny z wirnikiem klatkowym./ Ovladace elektrickych
obvodU stroje jsou soustfedény na ovlddacim panelu./ Sterowniki obwoddw elektrycznych maszyny
znajdujq sie na panelu sterowniczym.

Zakladni technické udaje/ Podstawowe dane techniczne:

Jmenovité napéti a kmitocet/ Napiecie i czestotliwosé: 3x400V, 50 Hz
Instalovany vykon/ Moc przytgczeniowa: 5500 W

Pocet rychlosti vietena/ llo$¢ stopni obrotéw: 12

Rozsah otalek vietena/ Zakres obrotéw: 25-1 800 min™
Tocny primér nad lozem/toénd délka/ sr. toczonego el. nad tozem/ dt. obrabianego el.: 460/2 000 mm
Hmotnost/ Waga: 3055 kg
Nejnizsi stuperi ochrany krytem/ Najnizszy stopier ochrony obudowy: IP 54

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢&.
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagnetickd kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&.
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢. 176/2008 Sb./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

17/2003 Sb./ Dyrektywa

616/2006 Sb./ Dyrektywa

€SN EN ISO 12100: 2011, €SN EN 1SO 13857:2008, CSN EN 349+A1:2008, CSN EN I1SO 13850:2007, SN
EN 953+A1:2009, CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 1088+A2:2008, €SN EN ISO 23125:2010, €SN 1SO
3864-1:2012, €SN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009, CSN EN 61000-6-1 ed. 2:2007,

CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

13

Veskeré predpisy byly pouZity ve znéni jejich zmén a doplriku platnych v dobé vyddni tohoto prohldseni bez jejich citovadni.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byty stosowane w brzmieniu péZniejszych zmian i modyfikacji obowigzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vyddni tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-01-29

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawniong do dziatania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imie i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:
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Szanowni Pastwo.

Niniejsza Dokumentacja Techniczno-Ruchowa stanoteigraln, cze$¢ zakupionej tokarki
uniwersalnej typ: SPF — 1000 PH , SPF — 1500 PHS##---2000 PH firmy PROMA.
Zawiera ona wszelkie informacje konieczne do preawego montau oraz widciwego
uzytkowania i konserwacji tokarki.

Tokarki uniwersalne wykonane ggodnie z aktualnymi przepisami w zakresie bezaestwa
konstrukcji z trosk o zagwarantowanie obstudze napsgego bezpiecastwa wytkowania.

Uzytkownik przed przysipieniem do pracy na tokarce winien doktadnie zapdgi z niniejsa
dokumentagj celem poznania budowy obrabiarki, sposobu dziatgk rownie zasad
uzytkowania, obstugi i konserwacji.

Wszelkie szkody wynikte z nieprzestrzegania tejudn&ntacji § wytaczone z odpowiedzial$oi
gwarancyjnej producenta.

Poniewa PROMA w sposob agty wprowadza zmiany w konstrukcji dla ulepszeniemish
wyrobow mog wystypi¢ drobne nigcistosci w niniejszej DTR w stosunku do maszyny, ktor
panstwo posiadacie.

Przy wszelkich zapytaniach do Producenta, zamobaiénina czsci zamienne itp. naky
bezwzgtdnie podawé okreslenie modelu maszyny, numer fabryczny, rok produkaymer
Czesci.
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1 WSTEP

1.1 Opis ogblny maszyny

Charakterystyka maszyny

Tokarka uniwersalna typu SPF-PH ( rys. 1) jestatogana o maksymalnej diugotoczenia w
ktach 1000 ,1500 i 2000 mm. Przeznaczaperse do wszelkiego rodzaju prac tokarskich.
Mozliwa jest obrébka zgrubna i wykezapca powierzchni walcowych zewtmznych;
powierzchni czotowych ( ptaskich ); obrébka gwintévetrycznych, calowych, modutowych i
Diametral - Pitch prawo i lewozwojnych; obrébka pexzchni wewwtrznych (wiercenie,
rozwiercanie z konika lub wytaczania przy zasteeniu nay) w czsciach wykonanych ze
stali, zeliwa metali nieelaznych i tworzyw sztucznych. Przelot wrzecionavpala na obrébk
pretow dosrednicy 80 mm.

Cykl ruchu suportu mae by sterowany mechanicznie ( viigiznik kraxcowy przy suporcie )
przy wyciu przesuwnych na aitku zderzakow. Rt roznych pozycji uzyskuje siprzez eczny
obrét dazkiem.

Przez zastosowaniezego osprgu oferowanego zgodnie z katalogiem Producent&jstn
mozliwo$¢ rozszerzenia zakresu technologicznego wykorzyatalmiabiarki. Walory techniczne
czynia ja szczegolnie przydadrdo produkcji jednostkowej i seryjnej.

Tokarka ( rys. 1) sktadacst wrzeciennika ,,A” zamocowanego na&tp ,, D" i osadzonego na
zeliwnej podstawie ,,B” z nogami ,,C". Na prowadnicaldia ,,D” znajdup sie suport z sankami
narzdziowymi ,E” oraz konik ,F”. Nagd tokarka otrzymuje od silnika elektrycznego ,,G”
zamontowanego w lewej nodze podstawy , przektadsowej i skrzynki prdkosci
umieszczonych we wrzecienniku. Dwacia r&nych pedkosci obrotowych wrzeciona uzyskuje
Sie przez:

- przesuwanie kotgbatych skrzynki pydkosci.

Tokarka odznaczaestatwg obstug i wygodnym rozmieszczeniem elementow stgrygh. Pulpit
z przyciskami oraz wykznikiem awaryjnym znajdujessha wrzecienniku z lewej strony
obstugujcego. Zmiana kierunku obrotu wrzeciona uzyskiwasa przez przetzanie kierunku
obrotow silnika nagdowego. Do szybkiego hamowania wrzecionaysfurzycisk nany
dziatapcy poprzez aigno na hamulec cierny umieszczony na watku skrzgrddkosci,
zatrzymujcy wszystkie funkcje tokarki (zasilanie do tokgedgt tylko podaczone ).
Wrzeciennik, skrzynka pdkasci

Wrzeciennik ,A” (rys. 1) wykonany jako odlew z wylsmgatunkowegaeliwa o sztywnej
konstrukcji przymocowany jest doda tokarki za pomacczterechsrub. We wrzecienniku
umieszczona jest skrzynkagpkosci ,2” (rys. 1) — uktad watkow i kot @atych pozwalajcy
poprzez zaghienie odpowiednich kot uzyskadpowiednie pydkosci wrzeciona. Skrzynka
predkosci stanowi jeden zespdt konstrukcyjny z wrzecion#vnzeciono ,1” (rys. 1) wykonane
jest jako stopniowy wat z otworem przelotowym. Katztizaleniony gtéwnie od sposobu
tozyskowania, osadzenia elementéw ¢dhpi zastosowanej kaowki wrzeciona. Wrzeciono
posiada kacowke i gniazdo stekowe utwardzone cieplnie. kgskowane tocznie wrzeciono
gwarantuje dolar prae obrabiarki. Przednie i tylne zgska wrzeciona posiadajegulacg luzéw.
Wrzeciono wraz z osadzonymi na ningg&dami jest wywaone dynamicznie.

Paski klinowe, przenosee nagd z silnika na watek nadowy skrzynki pgdkosci do
wrzeciennika znajduajsie na zewntrz wrzeciennika po otwarciu pokrywy ,11” (rys. 1).
Wymiana ich nie wymaga demontawatka napdowego. Sterowanie zmianygokaosci
wrzeciona jest dvigniowo-krzywkowe z bezpwednim odczytem nastawionejeplkosci.
Skrzynka posuwow

Skrzynka posuwoéw ,3” (rys. 1) zamontowana jestgweej stronie taa tokarki. Wykonana jako
odlew z wysokiej jakéci zeliwa , posiada budowcatkowicie zamkngta. Stuzy do uzyskiwania
zmiany pedkaosci w nagdach ruchéw posuwowych. Urdiwia toczenie z posuwami
mechanicznymi wzdinymi o zakresie 0,040-:- 2,456 mm/obr. , nacingmwntow
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metrycznych, zwyklych, drobnozwojowych oraz calotvyprzy czym nie zachodzi potrzeba
wymiany zadnych kot zmianowych przektadni gitarowej ,49gr 1). Naley jedynie przedczy¢
pokrettem ,, 22" w potazenie odpowiadage rodzajowi gwintu zgodnie z piktogramem.
Skrzynka suportowa - suport

Skrzynka suportowa ,E” ( rys. 1) zamontowana jessdportu wzdtanego. Napd przesuwu
przenoszony jest ze skrzynki posuwéw do skrzyngibstowej przez watek poggowy. Cykl
ruchu suportu mae by sterowany przy tyciu przesuwnych na gitku zderzakow ( wylcznik
krancowy dziata na zwvignig ,28” i wytacza napd suportu). Przy gwintowaniu nggp przechodzi
zesruby pocagowej na nakitke dwudzielrny, wtaczary dzwignia ,35” ( rys.1.1). Skrzynka
suportowa posiada mechanizmge#ania posuwow. Mechanizm ten sterowany jestgedn
dzwignia ,28 " (rys.1.1) posiadaga nastpujace potaenia:

- przesuw do gory, wEzenie posuwu suportu,

- przesuw do dotu, wygtzenie posuwu.

Skrzynka suportowa wypogana jest w sprgto przecazeniowe cierne ,42” (rys. 1.1). eli
tokarka zostanie przegiona, sprzgto zacznie sislizgac. Nalezy wéwczas zmniejszypredkaose
skrawania. Spegyto jest ustawione fabrycznie.

Do wyboru wzdtinego lub poprzecznego posuwuzstdzwignia ,31”, ktGra ma naspujace
potozenia :

- dolne, przesuw wzdimy wiaczony,

- $rodkowe, nacinanie gwintu przezaskenie pot nakiki,

- gorne, przesuw poprzecznyagtony.

Szybki przesuw suportu wzdinego realizowany jest przez zamontowaa tazu zbatke i
walek zbaty. Przesuw realizowany jest przez kétkezne ,30” (rys.1.1).

Do wspoOtpracy zéruba pocagows tokarki zastosowana jest natia dwudzielna, ktorej
regulacja niezidna dla kompensacji zycia prowadnic dokonywana jest z zeytra.

Suport tokarki wyposany jest w sanie poprzeczne na ktérych umieszcgstysuport
narzdziowy na obrotnicy. Suport nadziowy wyposaony jest w imak czterormowy z obstug
jednej dwigni ,33” (rys.1.1). Suport poprzeczny uzyskujggsuw gczny oraz mechaniczny
roboczy od skrzynki suportowej przez kokbate.

Konik

Konik tokarki ,F” (rys. 1) zaciskany jest nazo dzwignia z mimarodem co jest zalgtokarki,
gdyz utatwia jej obstug. Istnieje maliwos¢ poprzecznego przestawienia konika w niewielkich
granicach dla toczenia diugich gdw o matej zbienosci.

toze tokarki

toze tokarki ,D” (odlew —rys.1) o klasycznym uktadzpeowadnic (ptaska i trapezowa)
przykrecone jest na statesmiomasrubami do podstawy. Prowadnicezdos, hartowane
powierzchniowo. Lae w poblizu wrzeciennika posiada wybranie z tzw. mostkienwvgizciu
ktérego nad teem mana toczy¢ elementy typu tarcza $vednicy toczenia wkszej ng nad
tozem i okrélonej diugdci. Z przodu t@a tokarki zamontowane sruba pocigowa ,,6” i
watlek pocigowy ,7” (rys. 1). Paiczone § ze skrzynk przekladniowy z lewej strony i podparte
na tazyskach na obydwdéch keach.Sruba i watek pocigowy wyposaone & w kotki scinajace.
Podstawa tokarki

Podstawa tokarki ,B"( rys.1) o sztywnej konstrukeggtawiona jest na dwéch nogach ,C”
stanowicych jako jeden odlew z podstawPodstawa posiada wybranie w gérnejsci,ktore
stanowi wang na widry posiadaga otwor spustowy dla chtodziwa do zbiornika. W prawe
nodze podstawy jest umieszczony zbiornik chtodzveamocowanelektropompk ,14”

(rys. 1) , natomiast w lewej nodze zamontowanygésik nagdu gtownego ,,G” tokarki.

Na gorze podstawy z przodu zamocowany jegtedirze zderzakami ,43” (rys.1.1) do
mechanicznego sterowania ruchem suportu.
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1.2 Parametry maszyny

Parametr / typ SPF-1000PH SPF —1500PH SPX300PH
MAKSYMALNA SREDNICA TOCZENIA 460 460 460
NAD £OZEM [MM]
MAKSYMALNA SREDNICA TOCZENIA 660 660 660
NAD GNIAZDEM SIODLOWYM [MM]
MAKSYMALNA DtUGOSC TOCZENIA W 1000 1500 2000
KLACH [MM]
GNIAZDO WE WRZECIONIE (ST@EK Mk VII MK VII MK VII
MORSE A)
PRZELOT WRZECIONA [MM] 80 80 80
GNIAZDO W TULEI KONIKA — (STQEK Mk V Mk V Mk V
MORSE'A)
PRZESUW TULEI KONIKA [MM] 120 120 120
LICZBA PREDKOSCI WRZECIONA 12 12 12
ZAKRES PREDKOSCI WRZECIONA 25 -1800 25 -1800 25 —180(
[OBR/MIN]
LICZBA POSUWOW W CALYM ZAKRESIE 122 122 122
OBROTOW WRZECIONA ( WZDLWZNY,
POPRZECZNY )
ZAKRES POSUWOW WZDtWZNYCH 0,040 -- 0,040 -- 0,040 --
[MM/OBR] 2,456 2,456 2,456
ZAKRES POSUWOW POPRZECZNYCH 0,016 -- 0,016 -- 0,016 --
[MM/OBR] 0,9824 0,9824 0,9824
LICZBA GWINTOW METRYCZNYCH
24 24 24
ZAKRES GWINTOW METRYCZNYCH
0,5-20 0,5-20 0,5-20
LICZBA GWINTOW CALOWYCH
61 61 61
ZAKRES GWINTOW CALOWYCH
1-5/8 --72 1-5/8 --72 |1-5/8 --72
SKOK SRUBY POCAGOWEJ [MM]
4 4 4
MAKSYMALNY PRZEKROJ TRZONKA
NOZA 25 x 25 25 x 25 25 x 25
MOC SILNIKA NAPEDU GEOWNEGO [kW]
5,5 55 5,5
OBROTY SYNCHRONICZNE SILNIKA
NAPEDU GLOWNEGO [OBR/MIN] 960 960 960
MASA [kg] 2635 2835 3055
GABARYTY MASZYNY [MM] 2310 x 1000 x 2810 x 1000 x| 3320x1000
dt. x szer. x wys. 1255 1295 x 1295

10
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1.3 WYPOSAZENIE NORMALNE

- oswietlenie ,

- uklad chtodzenia ,

- hamulec,

- uniwersalny uchwyt 3-szekowy ¢ 250mm ,
- 4-ro szcgkowy uchwyt uniwersalny dg 300mm,
- tarcza czotowa400 mm

- kiel staly

- kiel obrotowy

- komplet kot zbatych ,

- podtrzymka stata,

- podtrzymka ruchoma,

- paski klinowe,

- skrzynka nargdziowa.

1.4 WYPOSAZENIE SPECJALNE
- komplet nay SK 16x16 (8 szt.) nr kat. 25331616 ,

- komplet nay SK 20x20 (8 szt.) nr kat.25332020,
- komplet nay SK 25x25 ( 8 szt.) nr kat. 25322525
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1.5 Podstawowe zespoty, mechanizmy maszyny

A- wrzeciennik

B- podstawa tokarki

C- podstawa (nogi: lewa, prawa)
D- loze z prowadnicami

E- suport z sankami naidziowymi
F- konik

G- silnik elektryczny

H- pulpit sterowniczy

| - lampa éwietleniowa

1. wrzeciono z uchwytem tokarskim
2. skrzynkadkosci
3. skrzynka posuwow
4. przektadnia gitarowa (po otwarciu
pokrywyl1” )
5. przekiladnia pasowa (po otwarciu pokrywy
»117)
6sruba pocigowa z ostoa
teleskopoyv
Watek pocigowy
8. przyciskimy hamulca ciernego
9. ostona uchwytu
10. ostona imakazmavego
11. pokrywa przektadni gitarowej i
przektadni pasowej
12. ostonatylna
13. wanna na wiory
14. elektropompka

12
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1.6 Elementy obstugi i regulacji mechanizmdw tokarki.

H-

8

20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

32.
33.
34.

35

36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,

32 40 34

M /43 é’ =S =S I ,’/
30 28 42

Rys. 1.1

pulpit sterowniczy

przycisk ngny hamulca ciernego
dzwignia do przefczania obrotéw wrzeciona
dwignia do ustawiania wymaganych obrotéw wrzeciona
poketto do ustawiania rodzaju gwintu
dwignia whczania obrotow wrzeciona (prawych- dét i lewychra)d wylaczaniasrodkowe
dzwignia zmiany wielkéci posuwdw i rodzaju gwintu
poketto zmiany kierunku posuwu , gwintow (lewe i pgw
pokretto do ustawiania pidkaosci posuwow i gwintow
pokretto do ustawiania wielk&ei posuwow , gwintow
drwignia do whczania(géra ) i wylczania (dét) watka poggjowego
tabliczka gwintéw i posuwow
kotko przesuwugcznego suportu wzdimego
dzwignia whczania i roziczania mechanicznego posuwu suportu watdgo ( dét) i
poprzecznego(gora ), nakki gwintu ($rodkowe )
korbka przesuwwecznego suportu poprzecznego
dzwignia zacisku, zluzowania i obrotu imaka
korbka ¢cznego przesuwu sagérnych
dzwignia whczania ( dot )i roziczania( gora ) suportu Zeuba pochgowa wzdtuzng
dwignia zacisku tulei konika
dwignia zacisku i zwalniania konika na prowadnicézia
kétko reczne do przesuwu tulei konika
sruba do poprzecznego przestawienia osi konika
$ruba zacisku suportu wzdinego na tau
zderzak z noniuszem
regulacja spragta przecizeniowego
dnzek ze zderzakami do sterowania mechanicznego rushportu
poketto do uruchamiania pompki olejowej

13
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2 BEZPIECZENSTWO PRACY
2.1 Zagrozenia w trakcie pracy maszyny

Tokarka uniwersalna wypogana jest w odpowiednie zabezpieczenia zapohiegaj
powstawaniu niebezpiecznych sytuacji lub jej niggil@ego wytkowania. Operator obrabiarki
przed przystpieniem do pracy musi Byoezwzgédnie przeszkolony i upowaiony do obstugi
tokarki. Dobre utrzymanie obrabiarki ,jej okresomreeghdy i konserwacja jest ¢gcia
integralmy zapewnienia bezpieczgtwa pracy.

2.2 Dopuszczalny poziom halasu
Maksymalny poziom hatasu w pozycji operatora nigip&en przekracza85 dB (A).
2.3 Zrodta niebezpieczéstwa

* Niebezpieczne elementy wingie w czasie pracy tokarki ®astpujace:

- obrabiany przedmiot,

- uchwyt lub tarcza zabierakowa tokarki (ostona udomy

- walek pocagowy,

- $ruba pocigowa w przypadku toczenia gwintow ( ostona teleskamp).

» Tokarka mae by eksploatowana tylko w stanie petnej sprasantechnicznej.

* Nalezy db&, aby stanowisko nie byto zanieczyszczone wiorami;z chtodzca itp.
Materiatdw tatwopalnych nie sktadowav poblizu obrabiarki z uwagi na mbwos¢ pazaru.

» W czasie pracy maszyny mewystpowa® niebezpieczestwo ostrego zranienia przez
skaleczenie lub poparzenia, dlatego nie zyatotyka narzdzi, obrabianego elementu lub
wrzeciona.

* Nigdy nie dopuszczado zaniedb&warunkéw bezpieczstwa, dlatego naky pracowa
wytacznie z przewidzianymi ostonami. Przed uruchomienmalery sprawdzt i zamkmyg¢
ostony zabezpieczge.

UWAGA: Zabrania si ¢ pracy na maszynie przy otwartych ostonach lub beaston. Przewod
zasilajacy powinien by tak utozony, aby nie ulegt mechanicznemu uszkodzeniu i
nie przeszkadzat w czasie pracy. §€zna wymiang przedmiotu obrabianego
w uchwycie i wymiare narzedzi w imaku dokonywa¢ przy nieruchomym
wrzecionie.

» Dokfladnie zamocowalub zabezpieczyprzedmiot obrabiany, aby zapobiec jego
wyrwaniu. Przed rozpoeeiem pracy naley bezwzgédnie sprawdzi ,czy pewnie jest
zamocowany obrabiany przedmiot oraz czy klucz dowytu zostat wygty z niego.

» Stosowé zalecan predkos¢ obrotows wrzeciona dobrando materiatu obrabianego i
narzdzia zalecamprzez producenta na&gzi.

* Przed uruchomieniem nalesprawdzt wiasciwe ustawienie elementow obstugi, czy klucz
do uchwytu zostat wyty z niego, czy pewnie jest zamocowany obrabiazggmiot.

* Nigdy nie uruchamiatokarki, kiedy narzdzie jest w kontakcie z materiatem.

*  Wibry usuwa tylko przy wyhczonym napdzie wywajac do tego celu odpowiedniego
narzdzia i rkawic.

* Podczas pracy maszyny zabranidskonywa pomiarow, poprawiai dotyka
obrabiany przedmiot.

* Przed przysipieniem do konserwacji, smarowania, czydezyszczenia maszyny nae
wytaczye ja z sieci przez wyagnigcie wtyczki z gniazdka. Nigdy niezywac spkzonego
powietrza w celu czyszczenia obrabiarki.
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* Przy wymianie cgci obrabianej, narzizia naley wytaczy¢ obrabiarl z zasilania. Po
zmianie cgsci, narzdzia naley bezwzgédnie zatay¢ z powrotem ostony ochronne.
Sprawdzt, czy klucz do mocowania przedmiotu zostataetyjz uchwytu.

» Przed opuszczeniem stanowiska pracyzayateytaczy¢ maszyr z zasilania.

» Naprawy mechanizmoéw i instalacji elektrycznej magzywykonywa mogy jedynie osoby
posiadajce odpowiednie uprawnienia.

* Wszystkie zauwaone nieprawidtowgri lub uszkodzenia zgtaszadpowiednim stzbom.

2.4 Stanowisko pracy

Stanowisko pracy osoby obstugegj tokark znajduje si po prawej stronie patiz od strony
wrzeciona. Stanowisko powinno dglostatecznieswietlone. Nigdy nie wolno stawana
maszynie. Na tokarce me pracowa tylko jedna osoba — operator. Podczas ustawisegmg)acji
lub napraw ubezpiecgystanowisko znakami ostrzegawczymi ,NIE WEZAC”

2.5  Osobiste wyposzenie ochronne

» Stosowa okulary ochronne zabezpieczeg przed odpryskami materiatu.
» Stosowa obuwie ochronne z podeszwami z materiatlow przeailiggowych,
zabezpieczafe przed ewentualnym flzgiem i upadkiem na nogi obrabianego materiatu.
* Przy wymianie nargzi stosowa mocne gkawice w celu ochrony przed zranieniem.
* Stosowa odpowiedni str6j ochronny, zawsze rfosakrycie gtowy.
* Nie stosowa garderoby lanej itp., nie nalgy pracowa& w regkawicach.

2.6 Srodki bezpieczaistwa w miejscu ustawiania maszyny

Maszyna powinna ldyustawiona na twardym, odpowiednio przygotowanymi@a. (posadzka
betonowa). Tokarkpo wypoziomowaniu nahy przykreci¢ srubami do podiga.

Otoczenie maszyny powinno bgzyste.

Nalezy stosowa dobre dwietlenie.

Drogi i przegcia wokot tokarki nie mogby¢ zastawione i powinny odpowiagladpowiednim
przepisom.

Materiatow tatwopalnych nie natg podzadnym pozorem sktadowav poblizu maszyny.

2.7 Urzadzenia zabezpieczajce BHP

Tokarka posiada nagiujace zabezpieczenia:

- ostona uchwytu,

- ostona kot pasowych i przektadni gitarowej,
- ostonasruby pocagowej,

- osfona imaka,

- ostona tylna maszyny,

- wylacznik awaryjny,

- wyltacznik gtowny,

- instalacja ochronna i znaki ostrzegawcze.

2.8 Poskpowanie w razie wypadku lub awarii
W przypadku powstania sytuacji awaryjnej agleatychmiast wcisit czerwony przycisk
grzybkowy uradzenia awaryjnego ,H 1” (rys. 5). Znajduje sin na tablicy pulpitu

sterowniczego tokarki. W ten sposob zosgtaatrzymane wszystkie funkcje tokarki ( zasilanie
pozostaje doprowadzone ).
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3 INSTALACJA MASZYNY
3.1 Miejsce przeznaczone pod maszgn

Podlaze powinno by ptaskie, poziome i nadgje st jako fundament pod maszyfbetonowe o
grubaici 250mm). Naley przewidzi€ wystarczajca ilos¢ wolnej przestrzeni wokot maszyny dla
jej codziennej obstugi, jak i ewentualnego serwyszczenia, zatadunkugsei. Miejsce

statego ustawienia maszyny nie powinno znajdoskaw poblzu maszyn generagych drgania,
urzadzea silnie pyhcych.

3.2 Transport

Maszyna jest dostarczana w skrzyniach drewnianytioeowana jest do belek dna skrzyni.
Wyposaenie mocowane jest w oddzielnej skrzynce mocowdoejna opakowania.
Podnoszenie, transport , ustawianie i mami@ miejscu przeznaczenia winno odby\si
ostraznie, bez silnych wstasow przy odpowiednim spgeie i zgodnie z przepisami
obowiazujacymi w danym kraju.

3.3 Rozpakowanie i odkonserwowanie

- Przed montzem tokarki , po jej rozpakowaniu najesprawdzt czy jest kompletna i czy nie
ma uszkodze mechanicznych, ktére mogly powéta czasie transportu. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia lub niekomplétiavyrobu naley skontaktowa sie z
dystrybutorem.

- Tokarlk odkrci¢ od dolnej czsci skrzyni. Tak przygotowanobrabiark nalery
transportowéa dzwigiem na miejsce przeznaczenia w sposéb przedstgwia rys. 2 ,
uzywajac lin konopnych o odpowiednim agigu i zachowujc wszystkie obovaizujace
przepisy bhp w tym zakresie. Suport i konik ustawzdiuz toza w taki sposob , aby tokarka
W czasie transportu znajdowata 8i rownowadze.

I

Rys. 2

UWAGA : Nie podnosi tokarki za pomagliny okreconej dookota t¢a. Taki sposob transportu
moze doprowadd do uszkodzenia watka Iuiouby pocagowej.
- Usum¢ zabezpieczenia antykorozyjne ze wszystkigda@zobrabianych (spowleczone
specjalnym smarem konsergaym ) wywajac sprawdzonyclrodkow oraz zwracag
uwag by nie stosowatych srodkéw do elementow z tworzyw sztucznych i gumy.
Bezparednio po usurciu powtoki powierzchnie nahy wytrzet do sucha a naginie lekko
nasmarowécienky warstwy oleju maszynowego.
UWAGA:

1. Przed usuriciem catdci warstwy ochronnej nie naig przesuwa zadnych
elementéw maszyny wzglem siebie, nie natg przesuwa suportu i konika z
potozen w jakich s¢ znajdowaty, a do chwili catkowitego oczyszczenia prowadnic,
sruby pocigowej oraz watka pogijowego.
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2. Nie wywac rozpuszczalnikow, amiadnych innych agresywnyashodkow
chemicznych.

3. Przy czyszczeniu natg unikat kontaktusrodka czyszcgego z elementami
gumowymi i tworzyw sztucznych.

4. Z uwagi na pragz materiatami tatwopalnymisrodkami konserwuacymi naley
przestrzegaodpowiednich przepiséw bezpieéséwva pracy i ppa

3.4 Montaz , fundamentowanie , ustawienie

Tokarka jest dostarczana w stanie zmontowanymarkeknalezy posadowd na stabilnym
podtazu, gwarantujcym prag bez drga i wstrzsow ujemnie wptywaicych na doktadnid
obrébki ( na betonowej podiodze o gribic250 mm ). W przypadku braku takiego padto
nalezy wykona fundament wg rysunku 3. Po ustawieniu maszyny iggsou- naley
wypoziomowa ja w dwoch kierunkach( podiaym i poprzecznym) miegz na prowadnicach
toza i przykeci¢ srubami do podiga. Po przykgceniu ponownie sprawdzivypoziomowanie i
ewentualne odchylenia wyregulogvaa pomog klindw lub podktadek. Do poziomowania nafe

uzy¢ poziomicy o doktadrgei 0,02-:-0,05 mm/m.
PLAN FUNDAMENTU
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Rys. 3

UWAGA! Wymiar bez nawiasu dotyczy di. 1000mm, wymianawiasie () dotyczy dt.
1500mm, wymiar w nawiasie [détyczy di. 2000mm

Przy opracowywaniu zabudowania fundamentu tokaalézy zwrécic uwag; na plan sytuacyjny
rozmieszczenia elementéw tokarki i niedbej powierzchni dla prowadzenia ¥davej
eksploatacji i obstugi tokarki. Fundament rglevykona jako jednolig brytg z odpowiednio
umieszczonymi studzienkami pédiby mocujce oraz rowkiem na doprowadzenie przewodow
elektrycznych .

W wykonany rowek zaly¢ rure z przewodami elektrycznymi, po czym zaja zapravg
cementow. Tokarle ustawé mazna na fundamencie dopiero po catkowitym jego stwiaru.
Po ustawieniu tokarki na fundamencie agl wypoziomowa z doktadnécia do 0,02mm/m

w kierunku wzdlaznym i poprzecznym i przykci¢ srubami do podtga. Po przykgceniu
ponownie sprawdziwypoziomowanie i ewentualne odchylenia wyreguléwa pomog klindw
lub podkfadek. Do poziomowania najeuzy¢ poziomicy o doktadngi 0,02-:-0,05mm/m.

3.5 Podiaczenie maszyny do sieci elektrycznej

Do podhkczenia maszyny wymagana jesttdigjfazowa z przewodem ochronnym. Tokark
nalezy podhczy¢ do sieci elektrycznejaytkownika przewodem peiozytowym z wtyczk 16 A
poprzez puszkprzykczeniows. Zacisk ochronny PE musidpodhczony do instalacji
ochronnej aytkownika. Puszka przytzeniowa i skrzynka z aparadwelektryczm (rys. 4)
znajdup sie w tylnej czsci wrzeciennika tokarki.

17



PROMA DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF — PH

UWAGA: Podtaczenie do sieci powinno byywykonywane wyhcznie przez uprawnionego

elektryka.
E‘w_——“l- Maszyna dostarczana jest bez przewodu zaségp.
p—_— Wartcé¢ napkcia podana na tabliczce znamionowej silnika
s . L maszyny musi byyzgodna z nagtiem sieci. Po stronie
[8] =earaw zasilania naley wykona zabezpieczenie nagat 16A. Moc
w_]iéw zainstalowana maszyny posiada wg&rtokoto 5,9 kW. Wiczenie
{ do sieci jest poprzez wadznik gtéwny.
Kierunek obrotow — prawy silnika musi &ggodny z ruchem
__/ i wskazéwek zegara. Zali kierunek obrotow nie jest zgodny,
SSSSSS elektryk musi sprawdgisposéb przyiczenia do sieci i
doprowadzido zgodnéci. Wiaczenie zasilania sygnalizowane
Rys. 4 jest askkiem podwietlanym ,H4"na pulpicie .

UWAGA: Niebezpieczaistwo porazenia pradem. W czasie sprawdzania kierunku obrotéw
silnika nie wolno wkiada¢ reki ani zadnego przedmiotu lub narzdzia w obreb pracy
maszyny.

3.6  Uruchomienie

Przed uruchomieniem tokarki najezapoznd si¢ z opisem elementéw obstugi, sprawdzi

- czy maszyna jest wyptzona z prdu przed wykonaniem jakichkolwiek regulacji
mechanicznych na tokarce,

- czy wigciwie s dobrane nakgizia do kierunku obrotow wrzeciona ( prawe obrdgy d
prawych nargdzi ),

- czy jest dobrze zamocowany uchwyt lub tarcza zak@wa na wrzecionie,

- czy jest widciwie zamocowany materiat obrabiany,

- czy ostony i zabezpieczenia sa wigciwych miejscach (zamkelie) oraz czy stan ich jest
dobry,

- czy suporty lekko przesuwasgie po prowadnicach,

- czy przestrzé obrébcza jest dobrz&wietlona,

- czy narzdzie nie jest w kontakcie z materiatem obrabianym,

- czy poziom oleju w zbiornikach (skrzyncez@kosci i skrzynce suportowej) oraz chtodziwa
w zbiorniku osiga wymagany stan,

- czy uruchomienie nie grozi wypadkiem.

Po dokonaniu tych czynici nalezy tokarke nasmarowawg instrukcji smarowania (pkt. 5.1), a

nastpnie mana przysipi¢ do uruchomienia tokarki. Przede wszystkim paleprawdz

prawidtowy kierunek obrotow silnika gtéwnego :

- whaczy¢ wytacznik gtéwny (rys. 4),

- wlaczy¢ dzwignie ,, 23" (rys. 1.1 ) w poteenie srodkowe,

- wihaczy¢ dzwignie ,28" (rys. 1. 1) w dét (wydczony posuw, watek pagjowy obraca g
- wcismg¢ przycisk impulsowy ,H 2"( rys. 5) shacy do chwilowego uruchomienia silnika
napgdowego tokarki i wrzeciona. Po zwolnieniu go siloitaz wrzeciono zatrzymapie .

Uruchomienie silnika nagu wrzeciona jest nitiwe tylko przy zamkngtej ostonie uchwytu.
Przy witaciwym kierunku obrotéw silnika wrzeciono obraca gizeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara patec od strony konika.

W przypadku zmiany kierunku obrotow wrzeciona pigiem ,, H2"” nalezy po wyhkczeniu
naxkdu odczeka 1-:-2 sekundy w celu catkowitego wyhamowania wiaea i dopiero

przehczat.

W celu uruchomienia nagdu gtdwnegonalery wykona& nasgpujace czynnéci :

- ustawt dzwignig ,23” (rys. 1.1) w potaeniesrodkowe,

- wihaczy¢ wytacznik gtéwny,
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- ustawt dzwignie ,20" i ,21" na zadane obroty wrzeciona wg tabeli obrotow,

- wcism¢ przycisk impulsowy ,H 2" (rys. 5) start wrzeciof@o sprawdzeniu obrotéw
zwolni¢ przycisk,

- przesun¢ dzwignig¢ ,28” do gory( whczony posuw ),

- ustawt pokrtto ,25"(kierunek posuwu ), dvignig ,24”" i pokretta ,22”, ,26”, ,27" ha
zadany posuw wg tabliczki ,29" orazzdignie ,31” w gére dla posuwu mechanicznego
wzdtuznego (w dét dla poprzecznego ) lub
przesun¢ dzwigni¢ ” 28” do dotu ,ustawd pokrtto ,25” w potozenie ,0” dla posuwu
recznego ( wydczenie posuwu ),

- sprawdzé czysruba pocigowa jest wydczona — dwignia ,.35” (potazenie gorne),

- sprawdz¢ zwolnienie blokady suportu poprzecznego ( obrdlby ,40” w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara),

- ustawt zderzaki na dizku 43" (jezeli istnieje potrzeba)

- nastpnie whczy¢ dzwignig ,23" do dotu (obroty prawe), wytzye (potazeniesrodkowe) lub
wiaczye do goéry (obroty lewe),

Do szybkiego zatrzymania tokarki gyuprzycisk nany” 8” (rys.1 ) hamulca ciernego, ktory

przerywa zasilanie silnika gtdbwnego i pozwala nahamiczne zatrzymanie ngju tokarki.

UWAGA: Przy przetaczaniu obrotow odczeké& w celu wyhamowania wrzeciona.

Przy zmianie obrotow lub posuwodwalezy naped wytaczyé- przyciskiem naznym
,8" hamulca ciernego ( szybkielyb dzwignig ,23"ustawi ¢ w potozenie
srodkowe.
Niemozliwe jest wiaczenie obrotéw wrzeciona przyciskiem impulsowym
.H2" jezeli dzwignia ,, 23" nie jest w potazeniu srodkowym.
Sruba ,40” blokady suportu wzdtu znego musi by zwolniona.

Przycisk grzybkowy czerwony wdzenia zatrzymania awaryjnego ,H 1” spdo zatrzymania

wszystkich funkcji tokarki. Ponowne gdzenie obrotéw wymaga odblokowania przycisku

urzadzenia zatrzymania awaryjnego zgodnie z zaznacziwpatly i nackniecia dzwigni ,,23”

w dot.

4 PRACA NA MASZYNIE
4.1 Pulpit sterowniczy

Celem sprawnej obstugi tokarki najeprzede wszystkim zapozhai¢ z elementami obstugi
pokazanymi na rysunku 1.1 oraz elementami ster@aamijdujcymi sie na
pulpicie sterowniczym (rys. 5). Pulpit sterownicty’ (rys. 1) znajduje si z
prawej strony skrzynki posuwéw tokarki na ktérymiaszczonesprzyciski,
przehcznik oraz lampka sygnalizacyjna (rys. paj)

H 1 — przycisk dltoniowy ueglzenia zatrzymania awaryjnego
H 2 — przycisk, impulsowe ( jog ) uruchamianie dabvo
wrzeciona
H 3 — przedcznik stanu pracy pompki chtodziwa
(pozycja ,,O” — zatrzymanie, pozycja ,1'lruchomienie
pompki chtodziwa)
H 4 — wskanik podswietlany kolor zielony ( kontrolka stanu zasilapia
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4.2 Czynnaosci przygotowawcze do pracy
4.2.1 Ustawienie obrotow wrzeciona

Predkaosci wrzeciona wybieraneasza pomog uktadu dwoéch gwigni sterowniczych ,20” i ,21"
(rys. 1.1) zamontowanych na wrzecienniku. Na tabkcz danymi pokazanych jest dwssia
dostpnych prdkosci wrzeciona.
Dzwignia sterownicza ,,20” ma trzy patenia . W potaeniu (B) maemy uzyska predkosci w
zakresie 1400, 660, 315i 140 obr./min .Przez totndigni ,20” w prawo zgodnie ze
wskazdéwkami zegara w padenie (A) uzysk&mazemy pedkosci w zakresie 1800 ,870, 415 i
185 obr./min. W przypadku gdywignia ,20” znajduje si w pozycji oznaczonej liter(C)
ustalane gnastpujace pedkosci 265, 125, 60 i 25 obr./min. Przestoie dzwigni 21" w
kierunku kolorowej strzatki {rodkowej ) ustawia wymagarpredkos¢ na tabliczce mdkosci.
UWAGA:
Wybieranie obrotéw wrzeciona dwignia ,20” i ,21” nale zy wykonywa¢ przy
zatrzymanej tokarce po nadinieciu przycisku noznego ,8” hamulca ciernego lub
ustawieniu dwigni ,,23” w poto zeniu srodkowym.
Przycisk ,H2" wt aczaé tylko do chwilowego , impulsowego uruchomienia mzeciona.

4.2.2 Ustawienie posuwow lub gwintow

Ustawienie posuwow lub gwintéw ( tab. 2) powinndwadeac sic przy wykczonych obrotach tzn.
dzwignie ,23” (rys. 1.1) ustawd w potazeniesrodkowe , wyhczonym napdzie posuwow tzn.
dzwignig ,,28” ustawi w potazenie dolne oraz zwoléiblokad; suportu wzdtanego tznsrubg
,40"0obréci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

W celu uzyskania mechanicznego posuwu wzdinegonaleyy :

- dzwignig ,31” (rys. 1.1 ) ustawéi w potazenie odpowiadare symbolowi posuwu
wzdtuznego na piktogramie ( przesidnw dét) ,

- pokrettem ,,22" ustaw¢ do wymaganego posuwu wg tabliczki ,,29”,

- pokrttem , 25" ustawt zadany kierunek posuwu,

- dzwignig ,, 28" przesua¢ do gory,

- dzwignie ,24" ustawic w potazenie wskazane cyfrod , 1" do” 9” w ktérym znajduje si
zadany posuw na tabliczce , 297,

- pokrttem ,26” ustaw€é w potazenie wskazane liter,F”, ,E” lub ,G” w ktérym znajduje
sie zadany posuw ,
pokrettem ,, 27" ustawt w potazenie wskazane cydr, |, Il, 1, IV,V” odpowiadajace
wielkosci posuwu wzdtianego na tabliczce posuwow ,,29”.

Dla uzyskania mechanicznego posuwu poprzecznegaley :

- poketto ,25” ustawit w potazenie ,0”

- dzwignig ,31” ustaw w potazenie odpowiadage symbolowi posuwu poprzecznego na
piktogramie (przesut w gor ), pozostate czynroi jak przy ustawianiu wiellk&ei posuwu
wzdtuznego.

Dla uzyskania rgcznego posuwu wzdlnego lub poprzecznegmalezy :
- dzwignie ,35” ustawic w potazenie do gory ( rozkzony suport zéruba pochgowa ),
- pokrtio , 25"ustawt w potazeniu ,,0” i dzwignie ,, 28" przesuaé¢ do dotu .

Przy nacinaniu zewrgtrznych gwintow metrycznych nalezy :

- pokrtto 25" (rys.1.1) ustawd w potazenie odpowiadage symbolowi kierunku nacinania
gwintu prawego ( prawe ) lub lewego( lewe ) naqikamie,

- dzwignie ,, 31" ustawi w pozycjisrodkowej wg piktogramu ( vatzenie pét nakitki ),
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- pokrtto ,,22" ustawi do rodzaju gwintu ( tabliczka ,29" ),
- dzwignie ,24” ustawic w potazenie wskazane cyfrod ,1” do ,,9” wg tabliczki ,29”
- pokretto ,26” ustawt w potazenie wskazane liter,E’,"F","G” w ktérym znajduje sk
zadany skok,
- pokrtto 27" ustawtt w potazenie wskazane cydr,l, Il, Ill, IV,V” odpowiadajace wielkaci
wybranego skoku,
dzwignig ,, 35" witaczy¢ do dotu ( nagd suportu odruby pocagowej ),
Aby rozkczy¢ nagd suportu odruby pociagowej, wystarczy przestadvdzwignie ,35” do gory.
UWAGA : Przy nacinaniu gwintdw metrycznych bedacych wielokrotnosciag skoku gwintu
sruby pociagowej ( 4 mm ) korzyst#& ze wskanika do gwintbw montowanego
bezpgwednio na suporcie z prawej strony.

Przy nacinaniu gwintéw calowych, modutowych, Whitweotha nalexy :
- pokrtto 22" ustawtt w zaleznosci od rodzaju gwintu wg tabliczki ,29”,
- pokrtto ,25” ustawt w potazenie odpowiadafe symbolowi kierunku nacinania gwintu
prawego ( prawe) lub lewego ( lewe) na pikaogje,
- dzwignia ,24",pokrettem ,26" i ,27" ustawic w potazenie odpowiadape wielkaci
wybranego skoku , pozostate czy#éecigak przy ustawianiu skokéw gwintow metrycznych.
UWAGA: Przy przetaczaniu obrotow odczek#é w celu wyhamowania wrzeciona.
Przy zmianie posuwOw natg naped posuwu wyhczyé — tzn. dzwignie ,, 28 ,,
ustawdi w potazenie dolne.

4.2.3 Sterowanie gczne obrabiarlg

Sterowanie obrabiagkodbywa st za pomog przyciskow elektrycznych orazwigni i pokretet
znajdujcych st na tokarce. Sterowanie miiove jest po wykonaniu czyngoi dotyczicych
codziennej obstugi przed uruchomieniem (pkt. 3.6)

4.2.4 Uzbrojenie imaka nargdziowego i tulei konika w nagzizia skrawagce

W zaleznosci od rodzaju obrobki, warunkow skrawania, rodzapuabianego materiatu stosuje
si¢ odpowiednie suportowe e tokarskie.

Ksztalt ( katy ),gatunek ostrza, rodzaj narzdzia i warunki obrobki powinien by¢ dobierany
wg zalecaé producenta narzdzi skrawajacych do danych ,obrabianych materiatow.

Noze tokarskie suportowe mocuje sV imaku narzdziowym czteropozycyjnym zamocowanym
na sankach gornych suportu ,E” (rys. 1). Do imai@na zatay¢ cztery nae tokarskie. Nd
mocuje st za pomog dwoéchsrub przy czym nd powinien wystawépoza imak od 10 do 15
mm .
UWAGA : Ostrze noza powinno se znajdowa¢ w osi przedmiotu obrabianego lub
minimalnie poriej .

W celu odpowiedniego ustawieniazaonaley stosowa odpowiednie podktadki pod ne. Aby
sprawdzt odpowiednie ustawienie pa naley dojecha do kta konika — jeeli ostrza kia konika i
ostrza naa pokrywaj sic narzdzie jest ustawione prawidtowo. Imak ama obracé po
zwolnieniu dwigni ,33” (rys 1.1 ) o dowolny &.

Gniazdo tulei konika przystosowane jest do maute narzdzi , kléw ,itp. posiadagych
chwyt stakowy Morse a nr 5. Naezizia mog by¢ mocowane bezgoednio w gnieédzie tulei ,
jak réwniez za parednictwem tulei redukcyjnych, oprawek szybkomacygh. Aby osadZi
narz;dzie w staku wrzeciona naley je wsura¢ w gniazdo wrzeciona z lekkim uderzeniem, ktére
spowoduje zakleszczenie nazo.
Przy wymianie ktéw, wiertet , rozwiertakéw z chweyt stakowym naley:

- dzwignia ,367(rys. 1.1) zwoln¢ zacisk tulei konika,
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- obracd& recznym koétkiem ,38” w lewy strore do oporu( automatycznie luzowany
jest staek zamocowanego nadzia z tulei konika),

- wyciagm¢ z tulei konika nargzie ,itp.

- oczyci¢ stazek tulei konika.

4.2.5 Mocowanie przedmiotu obrabianego

Mocowanie przedmiotéw obrabianych jest dokonywanerda sposobami:

- w uchwytach tokarskich samocentiwjych albo z niezaimie nastawianymi szekami

(uchwyty czteroszakowe),

- w kfach wrzeciona i konika z zastosowaniem odponiigll uradzex zabierakowych.

W przypadku mocowania przedmiotéw w uchwytach waim ustalenie polania przedmiotu,
jak tez i jego zadiniecie dokonywane jest za pomoszczk, ktére mog byé przystosowane do
chwytania przedmiotéw za powierzchnie zetwmne i wewrtrzne. Powierzchnie robocze
szczk powinny by czyste i nieuszkodzone. Uchwyty mocowan@a kocowce wrzeciona za
pomoa tarcz pérednicacych lub bezpgrednio do kéacowki wrzeciona ( rys. 13).

W przypadku mocowania w ktach ( rys 15) przedrnest ustalony na nakietkach. Tuleja
konika powinna b§ ustalana przy jej nidiwie najmniejszym wysugrciu. Na wrzecionie
mocowana jest wéwczas tarcza zabierakowa , a malmipcie zabierak.

4.2.6 Czynnaci przygotowawcze do pracy

Przed przysipieniem do pracy na tokarce nate

- przeprowadd ogledziny maszyny i usuig zauwaone usterki,

- sprawdzé i ewentualnie uzupetailos¢ czynnika smaragcego, chtodzcego,

- zamocowa dobrane nakzizia do danych operacji i przedmiot obrabiany - gk2 (41 5),

- ustawt potrzebn wielkos¢ posuwu mechanicznego — pkt.4.2 ( 2),

- ustali wielkos¢ obrotow wrzeciona ( pkt.4.3),

- ustawt zderzaki na dizku ,43” (rys. 1.1) dla ustalenia cyklu ruchu supoftjezeli istnieje
potrzeba uzyskania powtarzaseowymiarow,

- dobra odpowiednie naddatki na obrablaby usunite zostaty bidy pétwyrobu, btdy
poprzedniej operacji i nie pozostawaty po slefly, naddatki dla obrébki doktadnej
powinny by mozliwie mate ( 0,1- 0,3 mm),

- wytaczy¢ posuw mechanicznyzdiignia ,, 28” w potozenie dolne,
uruchomé obroty wrzeciona @vignia ,23"(pkt. 3.6)

UWAGA JESLI NIE UZYWASZ CHEODZIWA SPRAWLY. CZY WYLACZONA JEST
POMPKA. NIE DOPUSZCZALNA JEFRACA ELEKTROPOMPKI BEZ
DOSTATECZNEJ I&TI CHLODZIWA.

SRUBA BLOKADY SUPORTU WZDtWNEGO MUSI BYC ZWOLNIONA.

4.3 Dobor parametrow skrawania

Szybkgé skrawania

Zalecane szybkagi skrawania w zalaosci od rodzaju materiatu obrabianego oraz jako
obrdébki podaje tabela nr 1. Majokrelona szybkd¢ skrawania w m/ min z tabeli nr 1 oraz
srednie; skrawania przedmiotu obrabianego w mmznapodstawiaic do poniSzego wzoru :

1000x v
n=— gdzie :
Mnxd n - prdkos¢ obrotowa przedmiotu w obr/ min,
v — szybké skrawania w m/ min ,
d $rednica przedmiotu obrabianego w mm,
I - wartci¢ stata — 3,14
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wyliczy¢ predkos¢ obrotowy przedmiotu obrabianego i ngghie ustawd najblizszy predkose
obrotows na tokarce ( obr /min). Moa te skorzystd z wykresu szybkixi skrawania
(nomogramu tokarki)Zadam predkos¢ skrawania wyszukamy w lewej stronie skali wykrezsa,
srednie; obrabianego przedmiotu na dolnej skali tego wyki@gs. 6). Obroty wrzeciona
wyznacza punkt przegsia sk tych linii z linia okreslajaca obroty (proste przebiegge na
wykresie pod gtem 45).

Przyktad:

Wykonczy¢ watek stalowy o wytrzymakei Rr = 75kG/mm nozem z weglikow spiekanych.
Srednica watka 100mm, diugo200mm. W tablicy nr 1 pkt. 2 znajdujemy dla r@iza z
weglikdw spiekanych i obrobki wykeczapcej, dla stali o Rr = 75kG/mirszybkaé¢ skrawania
100-150 m/min , przyjmujemy 140m/min. Wybsaszybkaé¢ skrawania 140m/min. wyszukujemy
na lewej stronie wykresu, gérednic materiatu®100mm wyszukujemy na jego dolnej skali.
Punkt zetkngcia tych dwu prostych na linii obrotéw, pochylopeid katem 45, daje liczlke
szukanych obrotow 450 na min. Dobieramy nagaée obroty na tokarce-415 obr/ min.

Posuw , g¢bokasé skrawania

Przy doborze posuwdw nalekierowa sie obrabialndécia materiatu obrabianego i wymagan
doktadndcia i gtadkacia. Im mniejszy posuw tym wksza gtadkét. Posuwy mechaniczne
mozliwe do uzyskania na tokarce :

- wzdhwzny w zakresie 0,040— 2,456 mm na obrét wrzeciona ,

- poprzeczny w zakresie 0,016- 0,982mm na obrot viora€ 0,4 X posuw wzdimy )
Sposo6b ustawiania posuwéw omoéwiono w pkt.4.2 (2).

Najczscie] wystpujace posuwy przy toczeniu zawiegaie w przedziale :

- dla obrébki zgrubnej : 0,16-:-0,6 mm/ obr przyhykasci w przedziale 0,5 -5 ,0 mm

- dla obrébki wykaczapcej : 0,04-:-0,10 mm/ obr przygdokasci 0,1 — 0,3 mm

TABLICA ZALECANYCH SZYBKOSCI SKRAWANIA

Tab. 1
Materiat ostrza noza Stal szybkotngca Wegliki spiekane
Rodzaj obrobki Zgrubna Wykanczajaca Nacinanie gwintéw Zgrubna Wykanczajaca
Materiat obrabiany Szybkosé¢ skrawania w m/min
do 5O kG/mm2 30 = 40 40 = 50 8 ~ 12 70 = 120 | 200 = 250
Sul 150 6 0 KG/mm? 25_=_30 30 — 40 5=~ _8 55 = 90 | 150 = 200
0
" 170 - 85 eimm? 15 = 20 20 ~ 30 5- 8 50 - 80 | 100 - 150
85 = 100kG/mm? 10 = 15 15 - 20 4 - 6 30 - 50 70 - 100
ponad
100 _kG/mm? 5 - 10 10 = 15 3-_4 20 ~ 30 40 - 70
Zeliwo |90 220 20 - 25 15 =~ 40 6 - 10 60 = 90 80 - 110
o HB
ponad
220 15 - 20 20 - 25 5=-_8 40 - 60 50 - 80
Staliwo { 30 =_50_kG/mm?2 20 - 25 25 ~ 35 5- 8 60 - 90 | 80 ~ 120
oR
" 150 = 70 ka/mm? 15 - 20 20 - 25 5~ 8 30- 60| 60- 9
Braz, mosigdz 25 ~ 50 40 - 0 T =12 100 - 200 150 = 1000
Metale lekkie 70 =170 100 ~300 15 - 30 150 -1000 150 -~ 1000
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4.4 Prace na maszynie

W czasie pracy na tokarce naje

- wybra cykl pracy opisany pozj,

- dobra¢ whasciwe narzdzia zalecane przez producentéw rde,

- dobra¢ odpowiednie parametry skrawania zalecane przedywentow naralzi,

- dobra¢ wielkas¢é naddatkéw mngidzyoperacyjnych, naddatki dla obrobki doktadnej oy
by¢ maliwie mate ( 0,1 — 0,3 mm),

- uruchomé obroty wrzeciona fWignig ,,23",

- na biggco kontrolowd prace maszyny,

- do szybkiego zatrzymania tokarki stoséwezycisk nény ,8” hamulca ciernego,

- w razie zagreenia lub awarii zatrzymamaszya przyciskiem grzybkowym ,

- stosowd chtodzenie.

4.4.1 Przygotowanie maszyny do operacji toczenia waahgo z gcznym posuwem.

Przed rozpoazxiem toczenia natg wykona naskpujgce czynnéci :

- wylaczy¢ obroty wrzeciona (avignia ,21" i ,23" w potozeniusrodkowym),

- ustawt zderzak ,41" (rys. 1.1 ) naadany wymiar dtugéciowy za pomog noniusza
(ograniczenie ruchu wzcdioego ),

- ustawd pokretto 25" w potozenie ,,0",

- ustawt dzwignig ,28” rys. 7 w potaeniu dolnym,

- zamocowa przedmiot obrabiany w uchwycie i odpowiednie gdezza w imaku ngowym,
obracajc kétkiem ecznym ,30” przesuwasuport wzdha przedmiotu obrabianego od
strony prawej do lewej posuwegeznym wzdiinym ,

- uruchomé tokark ( pkt. 3.6),

UWAGA : Maszyne mozna uruchomié wytacznie przy zamknigtych i zatozonych

wszystkich ostonach.

W trakcie toczenia natg wykona nasepujgce czynnéci :

- przesuné¢ powoli né& do przedmiotu obrabianego za pom&orbki , 32",

- w razie potrzeby stosow&htodzenie przez ustawienie pexinika ,H3” (rys.5)w
pozycg ,I” na pulpicie sterowniczym,

- rozpocaé toczenie z prawa na lewo ,dzieréwnomiernie naddatek ; zabiegi wykonywa
do czasu uzyskaniadanejsrednicy toczenia,

- po zakaczeniu obrébki wycof@anarzdzie i przyciskiem nmym , 8 , hamulca zatrzynda
tokarke, przehcznikiem ,, H3” wylaczy¢ chtodzenie,

- sprawdzt¢ wymiary i jaka¢ powierzchni po obrdébce.

4.4.2 Przygotowanie maszyny do operacji toczenia wiatigo z mechanicznym posuwem.
Na suporcie wzdinym znajduje si szereg dwigni, ktére spetniaj odpowiednie funkcje.
e — Dzwignia ,31" (rys.7) Dzwignia maze by ustawiona w
potozeniu gornymgrodkowym i dolnym. Potzenie gorne
powoduje uruchomienie posuwu poprzecznego. 72olie
dolne uruchamia posuw wzdioy. Pozycjarodkowa dwigni
zapewni nacinanie gwintu przezagtenie pét nakitki.
Dzwignia ,35” zamykania p6t naktki . Po nacinieciu w dét
pozwala na wjczenie nakgtki sruby pociagowej w celu
nacinania gwintow.

Drazek ze zderzakami ,43'Stwy on do ustawiania cyklu
mechanicznego wydzania suportu (pé pozycji) dla
uzyskania powtarzalda wymiarow. Obroét dgzka jest eczny.
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Dzwignia ,23"wtaczania obrotéw wrzeciondoze byt ustawiona w potzeniu gornym,
srodkowym i dolnym. Potzenie gérne powoduje uruchomienie obrotéw lewychesiana.
Potazenie dolne uruchamia prawe obroty. Pozycialkowa dwigni wylacza obroty.
Impulsowe uruchamianie obrotéw wrzeciona przyciskj#l2” jest mazliwe , gdy dwignia jest
w pozycjisrodkowe;j.

Dzwignia ,28" wlaczania posuwuPocagniecie dzwigni do goéry powoduje za¢zenie posuwu,
nacenigcie do dotu- wydczenie posuwu.

Sprzgto przecizeniowe cierne ,42"Jezeli tokarka zostanie przegiona, sprzgto zacznie i
slizgat. Wtedy naley zmniejszy szybkdé skrawania.

Kotko reczne ,30” przesuwu wzdinego suportuObracajc kétkiem w kierunku zgodnym do
ruchu wskazowek zegara skrzynka suportowa przesigwaprawo ( w kierunku konika ).
Obracajc kétkiem odwrotnie przesuwa w lewo (w kierunku aeiennika). Kotko posiada
podziatke ( wartags¢ dziatki noniusza wynosi 0,1 mm).

Przed rozpocgiem toczenia naly wykona nastpujace czynnéci :

- dobra odpowiednie parametry skrawania ( obroty wg pk#-@ oraz posuw ),

- wybra odpowiedni posuw na tokarce - pkt. 4.2 ( 2),

- wybrat odpowiednie obroty na tokarce — pkt. 4.2 (1),

- dzwignie ,31"( rys 7) ustawd w potazenie odpowiadaie symbolowi posuwu wzdinego
na piktogramie,

- pokrtio 25 , ustawt nazadany kierunek posuwu,

- zderzaki na dizku 43" (rys 1.1) ustawd na odpowiednie diugei przesuwu suportu (dla
zachowania powtarzal&c wymiarow)

Pozostate czynrioi zwiazane z przygotowaniem do toczenia, Samym toczeniem

zakaiczeniem obrobki gfo w pkt. 4.4.1.

4.4.3 Przygotowanie maszyny do operacji toczenia wauhgo w ktach.

Przedmiot ustalany jest w nakietkach,. Obydwa

nakietki powinny lee¢ na wspolnej osi. Przed ® ¥

rozpoczciem toczenia naky wykona nastpujace \

Czynnaci :

- zdja¢ uchwyt tokarski z wrzeciona ( rys. 13),

- zamocowa tarcz zabierakow we wrzecionie a na
walek obrabiany zabierak od strony wrzeciona,

- w tulei konika zamocowakiet obrotowy,

- zwolni¢ ,przesuné i unieruchomt¢ na

- prowadnicach zignia ,37” ( rys.8) konik jak
najblzej obrabianego przedmiotu,

- ustal przedmiot obrabiany w ktach przesuwaj
tuleje konika z ktem kotkiemgcznym” 38”
(rys.1.1) a nagpnie zacisa¢ w korpusie Rys. 8
konika, co wykonuje sidzwignia ,, 36",

- przy toczeniu diugich i cienkich watkow stosawaodtrzymlke ruchom,

- pozostale czynrigi zwigzane z przygotowaniem do toczenia, samym toczenjeimw
pkt.4.4.1 lub 4.4.2. Kotkaezne ,38” posiada podziadi( wartas¢ dziatki noniusza wynosi
0,05 mm).Po zakozeniu obrébki w kltach pagtowa® w kolejngci odwrotnej z
czynnéciami oméwionymi powsyej , zachowujc wszelkie przepisy bezpiecmwa.

4.4.4 Przygotowanie maszyny do operacji toczenia pozego.

Toczenie poprzeczne stosowane jest przy wykonywandcec, przy przecinaniu oraz do
obrdébki powierzchni czotowych ( planowanie ).
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Przed rozpocgiem toczenia naky :

- zablokowd prowadnice posuwu wzdtnego suportéruba,40” (rys.1.1 ), obrétruba w
kierunku ruchu wskazéwek zegara powoduje blelagortu na tau,

- dzwignig ,, 31" ustawt w potazenie gorne ( dla posuwu mechanicznego poprzecznego)

- zwolni¢ zacisk dwigni ,33”, obrécic i ustawé imak nazowy z odpowiednim ngem do
wykonania jednej z czynég omowionej na wsgpie, a nasipnie zacisac,

- ustawt obroty i posuw - pkt.4.2 (.1, .2') zgodnie z zal@iami producentéw nadzi,

- pozostate czynrigi jak w pkt. 4.4.1 lub 4.4.2.Po zakazeniu obrobki, zatrzymaniu tokarki
postpowa w kolejnaci odwrotnej z czynniciami omdéwionymi powsej, zachowujc
wszelkie przepisy bezpiearstwa.

UWAGA : Sruba blokady musi byé¢ zwolniona podczas przesuwu suportu wzdinego.

4.4.5 Przygotowanie maszyny do operacji toczeniglsbov

Obrdébk; powierzchni stékowych mana wykonywa na tokarce w nagbujacy sposob:

- przez przesuntie osi kla konika w kierunku prostopadtym do prowiz tokarki,

- przez skecenie obrotowej g&ci suportu i nadanie mu posuwu réwnolegtego do raamj
stazka.

Obrobka powierzchni sttowych zewrtrznych dotyczy powierzchni o niewielkiej diugm.

Obrébka stekow przy poprzecznym przestamil konika.
Przy obrébce stdow ta metod, wielkos¢ przesunicia h w zalenosci od wymiarow stoka
oblicza s¢ ze wzoru:

D-d
h=L - cosa
21
L D-d
przyjmujac cosa =1,h= --- X ----emmm- ,
D-d 2 |
gdzie --------- jest zbienoicia starka

Oznaczenia symboli podano na szkicu

Przed rozpocgiem toczenia naky:

- obliczy wielkos¢ przesungcia h wg podanego wgj wzoru ,

- przeswt o$ konika w kierunku poprzecznym do osi w&ajc jedry z srub ,S” a drug
wykecajac ( rys 8). Sruba opierajc sk o kotek oporowy powoduje przesgoie korpusu
konika @adary wartas¢ ( tabliczka ze skaljest umieszczona z tytu konika ).

- awignie ,28" ustawic w potazenie dolne( wytczony posuw ),

- wybré odpowiednie obroty pkt. 4.2.(1),

- przesut zderzak ,41” (rys.1.1) poza obszar przesuwu supor

- pozostate czynid jak przy toczeniu wzdiinym z posuwemecznym - pkt. 4.4.1 .

Po zakdczeniu obrébki pogpowa w kolejnagci odwrotnej z czynniziami omowionymi
powyzej, zachowujc wszelkie przepisy bezpiecmtwa.

Obroébka stekdw przy skgconym suporcie
Do toczenia krétkich stikéw naley uzywaé kotka recznego ,34” (rys 1.1 ) posuwurisa
gornych, nargdziowych .
Przy toczeniu sttkOw przy skeconych saniach ( rys. 9 jtkskrecenia sa obliczamy ze wzoru:
D-d
tga = ----------
21 Oznaczenia symbpditrz rys. 9
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Sanie gorne ,nagdziowe g standardowym wypoganiem suportu poprzecznego tokarki. Sanie

goérne osadzone sna obrotnicy co pozwala na uzyskanie ich ruchdilptem 45 - 0° - 45.

Korbki przesuwu gagérnych i suportu poprzecznego posiagejdziatki ( warté¢ dziatki

noniusza sagoérnych wynosi 0,05 mm a suportu poprzecznego i)

Przed rozpoczxiem toczenia nahy : 1

- wyliczy¢ kat o jaki naley skreci¢ sanie gorne na podziatcensa |
suportu poprzecznego , |

- ustawt sanie gérne takzaodkryja sie dwiesruby, 1

- poluzowa sruby na tyle, aby mma byto obroai sanki gorne o | I
zadany lat, EH:J“

- dociagm¢ sruby po ustawieniu odpowiedniegaté, |

- przesun¢ zderzak ,41” (rys.1.1) poza obszar przesuwu supor

- zamocowa odpowiednie nze w imaku — pkt.4.2(4 ),

- zamocowad obrabiany przedmiot — pkt. 4.2(5), —

- pokretto ,25" ustawt w potazeniesrodkowe ( posuweczny ),

- uruchomé tokark - pkt. 3.6, Rys. 9

- przesun¢ powoli n& do przedmiotu obrabianego za pom&orbki ,34”,

- pozostate czynrimi wykonywa jak w pkt. 4.4.1 w zakresie toczenia

- zabiegi toczenia stkia wykonywa pokrecajac korbk ,34” az do uzyskania wymiarow
stazka,

- po zakaczeniu obrébki i zatrzymaniu tokarki peggbwa w kolejngci odwrotnej z
czynngciami omoéwionymi powsej ,przestrzegag przepisy bezpiecastwa.

4.4.6 Toczenie gwintow

Wszystkie gwinty jakie mma uzyska na tokarce przedstawiong rsa tabliczce jaka znajduje
sie z przodu skrzynki posuwoéw ( tabl.2 ). Przy nacingwintow metrycznych zwykiych,
drobnozwojnych oraz calowych nie zachodzi potraepaiany két zmianowych przektadni
gitarowej .

Do toczenia gwintow stosujecsiaze ksztattowe pojedyncze suportowe. Posuw na obroét
przedmiotu jest rowny skokowi gwintu. Nie nafestosowa wiekszych pedkaosci wrzeciona ni
770 obr/ min . Liczba prz&j wstpnych i wykaczapcych zaley od zastosowanego rodzaju
ostrza ne@a , materiatu obrabianego i skoku gwintu. Danentaieyjne dla skoku gwintu 0,75 —
1,0 przyjmuje si przegcia wstpne w ilgci —3,wykaiczapce- 3. Im wekszy skok gwintu tym
nalezy przyja¢ wieksz ilos¢ przegé wstepnych i wykaiczapcych.

Gwinty mazliwe do wykonania na tokarce :

- 24 gwintow metrycznych o skoku w zakresie 0,5 -020m ,

- 61 gwintow calowych w zakresie 1-5/8- 72 zwoicah

Rodzaj dwigni, poketet stosowanych przy toczeniu gwintow oraz sfawienie
przedstawia pogszy rysunek.

(20,21,)- dwignie do ustawiania
obrotow wrzeciona
22 - poketto rodzaju gwintu
25 — poketto zmiany kierunku
gwintowania ( prawe, lewe )
(26,27,24) — pokttta, dzwignia
zmiany skoku gwintu
28— dwignia do whczania i
wyhczania watka poggowego
(31, 35 )-— dwignie do whczania nacinania gwintu
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Przed rozpocgiem toczenia nahy :

- dobra odpowiednie nze do toczenia wgbnego i wykaczapcego i zamocowaw
imaku neowym — pkt. 4.2(4),

- zamocowa przedmiot obrabiany — pkt. 4.2 (5),

- wybra odpowiednie obroty wrzeciona — pkt.4.2(1),

- ustawt dzwignie, poketta do wybranego skoku gwintu ( tabl.2 )— pkt.@%,

- uruchomé tokarke —pkt.3.6,

- ustawt dzwignig ,31” w potozeniesrodkowe

- dzwignie ,35” wtaczy¢ do dotu ( napd suportu odruby pocagowej ),

- pozostate czynrgi wykonyw& jak w pkt. 4.4.2

Wskanik gwintow.

Wskaznik do gwintéw jest wyposaniem dodatkowym obrabiarki, montowanym bezpdnio
na suporcie. Musi dymontowany przy wylczonejsrubie pocagowej .Wskanik do gwintéw
umieszczony jest po prawej stronie suportu waukgo i zagbia sk zesruba pochgowa za
paosrednictwem kotalimakowego. Koto osadzone jest na watku na ktorgadzona jest tarcza.
Sposo6b postugiwaniagskegarem przy gwintowaniu jest ngstjacy. Po kadym przeciu naza
wytacza s¢ naktke i cofa sé suport do potzenia wygciowego. Nakgtke wiacza s¢ w
momencie gdy odpowiednia kreska tarczy pokrygezdireslky wskaznika. Przy skokach
bedacych wielokrotnécia skokusruby pociagowej mana otwiera pot naketke po kadym
przegciu naza gdy przy jej zamykaniu ndtrafia doktadnie w zwoj nacinany dlazkiego
potozenia suportu. Przy nacinaniu gwintéw o skoku, ktdigyodpowiada w.w. warunkom
nalezy czek@ z zamkng¢ciem naketki do czasu gdy wskazowka wskeka pokryje st z
nieruchomym przeciw wskaikiem, ktérym jest dowolna dziatka odpowiednio tadpliczki
dobranej skali.

Tabliczka na zegarze podaje zestaw skokdw, ktéraapaciné przy wyciu zegara oraz
podaje co ile dziatek tarczy zegara dla danegoiskazemy whczy¢ pot naketke sruby
pociagowe;.

tarcza
wskaznika

O~

L~ O

HEE
i a
OD | 0.45/0.9
2.25/4.5 9
OE | 1.2525 5
skrzym;a 0.25/0.3| 0.4
suportowa . : 05 06 075
*,w';',_/“ 1|11.5 2
T.P.I. liczba zwoi na cal $ruba pociagowa 3 6

Rys. 11
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Tab. 2
o v MM @ 1x
(oM o

? 0.4 x posuw wzzthy

Rodzaj gwintu Dzwignig Il [l v Vv I Il 1] v Y
1G 0.5 1 2 4 8[0.0560.1130.226 | 0.452| 0.903
1E 0.75| 1.5 3 5 12]0.0560.1130.226 | 0.452| 0.903
4F 1.75 35 T 14/0.0670.13710.274 | 0.551| 1.102
MM 6E 1 2 4 g§ 16/0.0750.1530.306 | 0.613| 1.226
( mm) 7E 2.25 4.5 9 18/0.0860.1720.344 | 0.688| 1.376
8F 1.25| 25 5 10 20]/0.0990.196 0.392 | 0.788| 1.573
1G 0.25| 05 1 2 4]0.0910.1830.366 | 0.731| 1.462
1E 0.75 15 3  6/0.0910.1830.366 | 0.731| 1.462
MP_ aF 1.75 35 7/0.1100.2200.441 | 0.882| 1.763
R S 0.5 1 2 4 8[0.1180.2390.479 | 0.957| 1.914
JUFOAababall 7 2.25 45 9013402720543 | 1.086| 2.172
) 8F 1.25 25 % 10/0.153 0.3060.613 | 1.226 | 2.456
1G 72| 36 18 9 4%|0.0400.0830.167 | 0.333| 0.667
4G 60| 30 15 7% 3%]0.0480.0990.196 | 0.395| 0.790
6G 54| 27 13% 6 %] 3 J5|0.0540.1100.218 | 0.435| 0.874
1E 48| 24 12 6| 3/0.0400.0830.167 | 0.333| 0.667
2E 46| 23| 11%d 59| 27,/0.0430.0830.169 | 0.336| 0.672
3E 44| 22 11 5% 23]0.0430.0980.177 | 0.355| 0.707
IN 8G 42| 21| 10¥d 5| 2%,]0.0700.1400.280 | 0.562| 1.124
) 4E 40| 20 10 5 21/0.048 0.0090.196 | 0.395| 0.790
(T/17) 5E 38| 19 9% 4% 2%,]0.0510.105 0.207 | 0.417| 0.831
6E 36| 18 9 4% 2Y]0.0540.1100.218 | 0.435| 0.874
7E 32| 16 8 4 2/0.0590.1180.239 | 0.439| 0.957
8E 28| 14 7 3% 1%]0.0700.1400.280 | 0.562| 1.124
oF 26| 13 6% 3% 1%,]0.0750.1510.301 | 0.602| 1.207
1E 96| 48 24 12 6/0.0620.1240.250 | 0.500| 0.997
2E 62| 46 23| 11%| 534/0.0670.1340.269 | 0.538| 1.075
3E 88| 44 22 11 5%/0.0700.1400.280 | 0.562| 1.124
4E 80| 40 20 10 5/0.0780.1560.312 | 0.624| 1.247
DP 5E 76| 38 19 9% 43]0.0810.1610.323 | 0.645| 1.290
6E 72| 36 18 9 4%/0.0860.1720.344 | 0.688| 1.376
7E 64| 32 16 8 4/0.0970.1940.387 | 0.774| 1.548
8E 56| 28 14 7 3%/0.1100.2200.441 | 0.882| 1.763
oE 52| 26 13 6% 3%]0.1180.2370.473 | 0.946| 1.893

Zakres czynnsi po zaka@czeniu pracy

- Wwylgczy zasilanie poprzez wydznik gtéwny
- zdjié narzdzia ,przedmiot obrabiany, itp.,
- 0czycié i zakonserwowamaszya.

5 OBSLUGA EKSPLOATACYJNA
5.1 Konserwacja , smarowanie
Konserwacja tokarki obejmuje czyrimbzmniejszajce przebieg ztycia elementow maszyny.
Konserwacja obejmuje:
- utrzymanie maszyny w odpowiedniej czy§cio
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- przestrzegania instrukcji smarowania,

- biezace usuwanie drobnych uszkodze

- dokrecaniesrub i naketek mogicych se poluzowa w trakcie pracy.

a) Obstuga codzienna

- uzupeiné ilos¢ srodka smarujcego przed uruchomieniem maszyny,

- w przypadku przegrzania lub radykalnegoeksizenia gténosci nalery przerwa prae i
wykry¢ przyczyr,

- smarowanie elementow i zespotéw wg instrukcji ( @pi diagramu smarowania

b) Obstuga cotygodniowa

c) Obstuga coroczna

5.1.1 Instrukcja smarowania

skontrolowa& wypoziomowanie prowadnic @,
sprawdzt stan paiczen elektrycznych, przewodowadznikéw itp.

czysci¢ i pokry¢ warstwa oleju srube przesuwu poprzecznego suportu garnych,
skontrolowa stan powierzchnilizgowych prowadnic i elementéw obrotowych,
smarowanie zespotéw wg instrukciji smarowanid( 8a),
uzupelné srodek smarujcy w zbiornikach olejowych.

Tab. 3
L.p. Zespot Gatunek Sposbéb smarowania Cestotliwosé
smarowany smaru
1 toze Olej Smarowa przez rozlanie i Codziennie
maszynowy rozmazanie.
MOBIL DTE pompka olejowa ( poktto ,44" )
2| Srubaiwatek --1/-- Smarowa przez polanie na catej| Codziennie
pociagowy, diugasci
pot naketka Sruba pocigowa- pompka olejowa
3| Wsporniksruby i --1/-- Oliwiarka Codziennie
waitka smarowniczki kulkowe
pociagowego
4 Kota zbate --//-- Oliwiarka Raz na tydzie
gitary
5| Sanie wzdhine, Codziennie
poprzeczne, --//-- Oliwiarka
prowadnice, imak smarowniczki kulkowe
narzdziowy Sanie wzdhane — pompka olejows
pokretta, dzwignie ( pokretto ,447)
6 Konik --//-- Oliwiarka Codziennie
Drazek ze smarowniczka kulkowa
zderzakami
7 Suport --1/-- Wymiana raz
wzdtwzny Wypelni¢c korpus suportu w roku
8 Wrzeciennik Olej Wymiana co
maszynowy Wypeltnié korpus wrzeciennika | dwa miesice
MOBIL DTE eksploatacji
9 Skrzynka --//-- Wymiana co
posuwow Wypeltnic korpus skrzynki sze&¢ mieskcy
eksploatacji
10| tozyska silnika Smar staly | W razie potrzeby lub przy wymian|eaz na p6t rok
elektrycznego LT 4 tozysk T

W obrabiarce sstosowane dwa rodzaje smarowania:

smarem statym (smarowaniezysk silnika elektrycznego),
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- olejem maszynowym

Typy srodkéw smarowniczych pokazuje tabela 3.

Punkty smarowania efie & na rys. 12.

Kontrola stanu smarowania powinnalprzeprowadzana raz w migsii a w przypadku
obnizenia poziomu smaru dokonane uzupetnienie. Punkty®nania nalgy sprawdza przed
rozpoczciem pracy i w miag potrzeby uzupeintaubytki smaru.

Smarowanie wrzeciennika , skrzynki posuwéw, supgstiyprzecznego.

Wrzeciennik oraz skrzynka posuwow tokaskiarowaneasrozbryzgowo olejem z wewtrznych
niezalenych zbiornikoéw . Poziom oleju sprawdza sa wskanikach oleju ( musi byzawsze
ponad kresk znajdujca sk na wskaniku poziomu oleju ), ktore znajdugie z boku
wrzeciennika i z przodu skrzynki posuwow. Zaleigasprawdzanie poziomu oleju przynajmniej
raz w tygodniu. Olej wlewa sipoprzez wlewy oleju ( odkci¢ sruby )ktére znajduyj sie na

gorze wrzeciennika i na gornej ostonie skrzynkiypadw. Spust oleju dokonywany jest przez
otwory spustowe(odkri¢ korki) , ktore znajduj sic po lewej stronie wrzeciennika w jego
dolnym tylnym rogu i po lewej stronie skrzynkiquovow po otwarciu pokrywy ,11".

Suport wzdleny, smarowany jest ze zbiornika oleju znajdego st w jego wretrzu. Poziom
oleju sprawdza gina wskaniku oleju, ktéry znajduje siz przodu suportu ( poziom musidy
zawsze pomdzy dwoma kreskami znajdigymi sk na wskaniku poziomu oleju ). Wlew oleju

( odkreci¢ korek ) znajduje sina gérze suportu. Suport posiada wmontawsomple ktéra
smaruje powierzchnie prowadnic i sanie poprzecabg.olej mégt napehd pomple nalezy
pociagna¢ pokrtto ,44(rys. 1.1) do siebie i trzyngskilka sekund. Pokitto znajduje si nad
dzwignia”31” (rys.1.1).Kiedy zwolnimy pokitto olej bedzie sptywat kanatami olejowymi na w/w
powierzchnie. Olej mma spuci¢ z suportu przez otwoér spustowy, ktéry znajdugevsidolnej
Czgsci suportu | zabezpieczony jest §ziekatna zatyczh.

Chtodzenie

Uruchomienie systemu chiodzenia gpsie po whczeniu przejcznika” H3” (rys.5) w
potozenie ,I” na pulpicie sterowniczym. Chiodziwo podave jest ze zbiornika chtodziwa
poprzez elektropompkdo strefy toczenia przewodem elastycznym popraeme i gitki
przewdd umocowany z prawej strony tokarki. Elektnopka zamontowana jest na zbiorniku
chtodziwa umieszczonym w prawej nodze z tytu olanddd Zbiornik posiada wmontowany
wskaznik poziomu chlodziwa. Zbiornik powinien byapetniony do maksymalnego poziomu.
Chiodziwo wlewa s po zdgciu ostony na kiicu konika zamontowanej na nodze . Struga
chtodziwa jest regulowana zaworem i powinné bglpowiednia do rodzaju obrobki. Chtodziwo
wraz z widrami sptywa do wanienki a ngstie poprzez filtr siatkowy do zbiornika chtodziwa.
Chiodziwo naley wymienia w regularnych odspach czasu w zataosci od stopnia
zanieczyszczenia i ocgic¢ zbiornik. Zwytej emulsji nie wolno wylew@bezpdrednio do
kanalizacji lub do gruntu. Natg w tym przypadkiécisle przestrzegaprzepiséw i procedur
ochronysrodowiska.

Wymiana oleju

Wymiana oleju powinna ldyprzeprowadzana w zbiornikach olejowych:

- wrzeciennikapo raz pierwszy po pierwszym migsi eksploatacii, nagbnie co dwa
miesgce eksploatacji. W celu wymiany oleju naje@dkreci¢ korek znajdujcy sk po lewej
stronie wrzeciennika w jego dolnym tylnym rogu giwarciu pokrywy ,11”. Podczas
wymiany naley spucic¢ catkowicie olej oraz usu wszystkie wiory.

- skrzynki posuwowo raz pierwszy po trzech migsach eksploatacji, nagmie co sz&
miestcy eksploataciji. W celu spuszczenia oleju hatmlkrci¢ znajdupcy sk po lewej
stronie skrzynki posuwéw po otwarciu pokyyyt1”. Olej nalery spuszczéacatkowicie.

- suportu wzdinegq po raz pierwszy po trzech migsaich eksploatacji, nagtie raz w
roku. W celu wymiany oleju nale odkrci¢ korek znajdujcy sk w dolnej czsci suportu.
Olej naley spuszczacatkowicie.

DIAGRAM SMAROWANIA
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A --- sprawdzé raz w tygodniu i uzupeinéa B - - smarotvaodziennie
(wskaiki poziomu oleju)
(8)
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(A)
Rys. 12

Olej nalery uzupetnia we wszystkich zbiornikach olejowych do poziomu aiskkow co
tydzien.

5.1.2 Zalecane ciecze ,oleje i smary

- Ciecz chiodzco-smaryjca Emulgol ES-12

* Olej maszynowy MOBIL DTE Heavy Medium
* Olej maszynowy Shell Vitrea 33

* Olej maszynowy Exol AN46 Z lub AN68 Z

e Smar staty £T-4,

5.2 Regulacja zespotéw i mechanizmow
5.2.1 Regulacja kaeicéwki wrzeciona, montauchwytu tokarskiego

Regulacg koncowki wrzeciona naley przeprowadzi w hastpujacy sposéb (rys. 13);

* wykreci¢ wkret blokujacy B 17,

» dokon& regulacji przez wkicenie lub wykgceniesruby ,A 1” ( znacznik na pidcieniu
,C 1” ma pokry¢ si¢ z tylna powierzchm uchwytu tokarskiego ),

* dokreci¢ ponownie wket ,,B 1”

Montujac na wrzecionie tréjszekowy uchwyt tokarski nalsy:

» sprawdz¢, czy powierzchnie czotowe uchwyti gozbawione zanieczyszazedczycic
doktadnie wszystkie g#ci ,takze wrzeciono i zamki krzywek. Upewnsie czy krzywki nie
Sa popzkane lub ztamane. Pokrgzczki uchwytu i spira¢ wewratrz uchwytu smarem
litowym#2.Smarowé wrzeciono, krzywki oraz powierzchnuchwytu lekla emulsp MOBIL
DTE Heavy Medium,

e podnigé¢ uchwyt do kacowki wrzeciona i wcisgt na wrzeciono. Dokicat krzywki 0 ¥4
obrotu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara .Ustasszystkie krzywki w odpowiedniej
pozycji (rys. 13). Znaczek na krzywce powinien Baébkig pomikdzy dwoma strzatkami
podczas dokicania. Jeeli znaczek na krzywce nie znajduje pomiedzy dwoma strzatkami,

33



PROMA DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF — PH

sciagna¢ uchwyt i regulowé krzywki albo odkecic jeden peten obrot lub dadai¢ jeden
peten obroét (jeeli znaczek znajduje espoza strzatkami ),
o zablokowa krzywki poprzez jej obrét w kierunku zgodnym z lneen wskazéwek zegara
uzywajac do tego celu specjalnego klucza,
* sprawdzé czy odpowiednie linie na uchwycie pokrywaje.
UWAGA: Aby zabezpieczenie dziatato prawidtowoz#la krzywka musi b§wcisnigta
pomicdzy dwoma znaczkami V" na kaowce (rys. 13).Nie zastosowanie db tych zaleae
moze by¢ przyczyra powanego zranienia lub uszkodzenia tokarki.

7
=

o &0

POPRAWNIE }“—! NIEPOPRAWNIE |

podstawa odniesienia

Jini i
zwolnienia krzywki ~ Inia zamykajaca

~_] krzywki poza

linia zamykajaca 11 @;J [::] - - i@% [:D

krzywki pomiedzy >
strzatkami

Rys. 13
5.2.2 Regulacja osiowsti wrzeciennika

Po zainstalowaniu tokarki nalesprawdzé jej osiowanie przed przygiieniem do pracy. Aby
zapewnt stah doktadndc i osiowas¢ tokarki naley regularnie sprawdzgpoziomowanie.

W celu sprawdzenia doktadém nalery:

- wziac stalowy pet o dtugdci wigkszej nz 150mm isrednicy 50mm

- zamocowa w uchwycie bez zycia kia

- odcia¢ kawatek o dlugéci 150mm i zmierzg roznice diugasci preta

Jezeli pret nie jest jednakowej diugoi w punktach Ai B
(pret nie zostat przyeity prostopadle do jego osi) naje
skorygowa ewentuala réznicg w nastpujacy sposob:

- otworzy pokrywe , 11" przektadni gitarowej i przektadni

pasowej przez odkcenie trzeclrub,

- zluzowa czterysruby ,A2” (rys. 14) mocujce
wrzeciennik do tea,

- wyregulowa wrzeciennik za pomagruby ustalajcej
.B2",

- powyzsz procedug nalezy powtarzg do czasua
uzyskamy podczas przecinanigtprjego dtugéc
mieszczaca Sig W granicach toleranciji.

- dokreci¢ sruby ,,A2” mocujce wrzeciennik do i, Rys. 14

- zamkry¢ pokrywe.

WRZECIENNIK
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5.2.3 Regulacja konika tokarskiego

Sprawdzanie konika tokarskiego.

W celu sprawdzenia osiowania konika tokarskiegeayalzy¢ w tym celu stalowego pta
dtugasci 305mm. W celu regulacji konika najeumiesci¢ pret zgodnie z rysunkiem 15.
Zamocowa konik z pomoa dzwigni blokujacej. Pomiaru dokonujemy za pomozzujnika
zegarowego zamontowanego na suporcie. W przypadkerdzenia ranych wskaza czujnika
zegarowego wzdiupreta naley dokona regulacii osi tulei konika za pomgérub
regulacyjnych. Czynng powtarza do czasu uzyskania idealnej wspoétosiéeiovrzeciona i
konika.

305 mm,

\ S S — _ DZWIGNIA BLOKUJACAKONIK -

\

WRZECIENNIK

GORNE SANKI

Rys. 15
5.2.4 Regulacja paskéw nagmowych

W celu wymiany paskow klinowych nadgotworzye

pokrywe znajdujca Sig w tylnej czsci wrzeciennika i -
sciagm¢ ostorg umieszczoa z tylu lewej nogi a nagpnie PASOWE
poluzowd& dwie naketki kontrujace(A3) nasrubach

znajdupcych s¢ na wahliwej ptycie, na ktorej zamocowany

jest silnik obrabiarki. Upewnisig czy silnik ustawiony jest
poprawnie w osi tokarki. Podriesilnik i zablokowa

czasowo. Usugt paski zuyte i zalay¢é nowe na kota

pasowe. Podn#é silnik i usura¢ blokad:; . Nachgnaé¢ paski.
Nacisra¢ kciukiem na paski w potowie odlegid pomidzy

kolem pasowym silnika a wrzeciennikiemzdke ugiecie

paskow wynosi okoto 19mm, paski nggiicte s n
poprawnie. WA N T G
Regulacg nachgu paskow klinowych przeprowadaiv i
nastpujacy sposob :

- luzowa naketki kontrujace ,A3" na podporze wahliwej ( rys.16 ), N6
- nackgnma¢ odpowiednio paski klinowe do uzyskania odpowiedaiagkcia ,

- dokreci¢ naketki wlasciwe i zabezpieczynaketkami kontrujcymi ,A3",

- zamkry¢ pokrywe.

5.2.5 Regulacja luzu sa poprzecznych i nalgtki

Wielkos¢ luzu suportu poprzecznego insgornych nie
moze by¢ wicksza nk 0.03mm. Przed przygiieniem do
regulacji, naley prowadnice oczci¢ i nasmarowa
Regulacg luzu dokona poprzez:

- przesuw klinbw za pomadrub regulacyjnych

prowadnic znajduaicych sk z przodu i z tytu (rys. 17), 'V',
- sprawdzt ptynnas¢ przesuwu sa(bez zagi¢ na catej SRUBY REGULACYNE
dtugdsci)
Rys. 17
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Regulacja nakitki suportu poprzecznego

Aby regulacg przeprowad#i nalezy:
wyjac ostorg zamontowaa na tylnej powierzchni rowka
wozka,

- kreci¢ kétkiem ,32” posuwu poprzecznego do czasu gdy
nakrtka posuwu dojdzie do keasruby pocagowej (rys.
18),

- przekeci¢ wkret z gniazdem do momentu uzyskania
minimalnego luzu,

- podczas regulacji sprawdzad czasu do czasu czy sanie
poruszaj sie bez oporow i zaet,

- po zakaczeniu regulacji , pokci¢ kotkiem ,32” w
odwrotnym kierunku, naktka przesuwé sk bedzie do przodu, Rys. 18

- zamontowa ostore.

WKRET Z GNIAZDEM

e

S
VAN

5.2.6 Regulacja t@ysk wrzeciona ( specyfikacja@zxi wrzeciona ).

Wrzeciono utayskowane jest na trzechzdgskach : walcowym dwuezlowym typu NN,

kulkowym wzdtwznym oraz kulkowym skanym do wrzecion o podwgzonej klasie doktadioi

( P5). Dobre tayskowanie zapewnia cigh spokojra prae wrzeciennika co decydago wpltywa

na doktadnéc i gtadkas¢ obrabianej powierzchni. £zgska g regulowane indywidualnie dla

kazdego wyrobuRegulacj tozysk wrzeciona powinien przeprowadat odpowiednio

kwalifikowany pracownik.

Sprawdzt luz promieniowy i osiowy wrzeciona. W wypadku stwdzenia wikszego luzu ri

0,003 mm naley dokond regulacji i wymiany.

Regulacja téyska przedniego :

- odkreci¢ naketki do zluzowania wrzeciona ,

- wysum¢ wrzeciono z gniazd wrzecionowych,

- zdemontowa czsci z wrzeciona,

- wymienk tozysko typu NN (164),pigcienie (163) i (165)

- sprawdz¢ luzy,

- montowa czsci w kolejnaci odwrotnej nk demonta,

- wsura¢ wrzeciono do gniazd wrzecionowych, dedi¢ nakrtki zapewniagc luz osiowy
tozysk wzdhenych,

- dokreci¢ i zabezpieczy pozostate naktki.

Regulacja teyska tylnego.

- poluzowa wkret w naketce (184 ),

- dokreci¢ naketke (184),

- skontrolowa wielkos¢ luzu —dop. osiowy 0,003 mm

- zabezpieczy naketke .

UWAGA! Zbyt mocne dokr ¢gcenie nakretki moze spowodowd zniszczenie taysk.
Sprawdzenie dokonuje si przez obrét wrzeciona gka za kotnierz. Obrot powinien odbywa
sie lekko bez wikszych oporow i zagg¢. Po kazdej regulacji tozysk wiaczyé obroty
wrzeciona i dociera ok. 2 godzin. Wrzeciono po dokgceniu maze sk grzaé¢ przy wysokich
obrotach jednak do temperatury nie wyzszej niz 5¢° C.

5.2.7 Regulacja hamulca ngnego ( specyfikacja eZci hamulca ngnego ).
Dla zmniejszenia luzu railzy okladzira szczki i bebnem (zmniejszenia biegu jatowego

przycisku nanego hamulca ciernego), naje
- zdja¢ ostorg dolm ,boczm, ( 1) z lewej strony tokarki
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- poluzowa naketke kontrupca ( 72 ) przysrubie (71 ),

- wyregulowa uklad szczk( 61) dokecajac wiasciwa naketke (72 ),
- sprawdzt bieg jatowy pedatu nmego ,8”,

- dokreci¢ naketke kontrujca (3),

- zalazy¢ ostore.

5.2.8 Regulacja luzu osiowegéruby pociggowej ( specyfikacja eZci skrzynki posuwow ).

- zdemontowa obudove(14) i odstont lewa podpot sruby przy skrzynce posuwow pod
wrzeciennikiem,

- poluzow& naketke kontrupca ( 118),

- dokreci¢ whasciwa nakretke ( 118),

- sprawdzt wielkos¢ luzu, ktéry nie powinien przekraczavielkosci 0,01 mm oraz dokcié¢
nakrtke kontrupca,

- zmontowd& w kolejncci odwrotnej jak demonta

5.2.9 Regulacja spregta przecigzeniowego ( specyfikacja gsci suportu wzdtgnego ).

Jezeli tokarka zostanie przegiona, sprzglo zacznie sislizgac. Wtedy naley zmniejszy
szybka¢ skrawania. Parametr wielk@ przechzenia zostat ustawiony przez producenta i nie
potrzebna jest regulacja. Po z8aym okresie pracy nie jednak nasgpi¢ rozregulowanie
sprzgta przecizeniowego przez zwkszenie luzu tgysk. Zastosowa nalery diagram
znajdujcy sk z przodu skrzynki suportowej. Regulaciji sgrta ,42” ( rys.1.1) dokonuje si
poprzez zmiagnapkcia spezyny ( 86) za pomagsruby( 79).

5.2.10 Zaktadanie i zdejmowanie mostka ( specyfikacjascztoza ).

- 0czysci¢ wybranie taa ,

- ustawt doktadnie mostek (8 ), prowadnica przednia powinytaprzedtieniem prowadnic
toza,

- wkreci¢ $ruby z nakgtkami w otwory gwintowane kotkow stkowych, ustalajcych mostek
na tazu,

- wecism¢ koltki przez wybranie do t@ tokarki, odkecic¢ sruby z naketkami,

- zatazy¢ czterysruby z tbem walcowym M12x55(10)i dwéeuby z them szeiokatnym
M10x55 (13), dokgcac na przemian.

- demonta w kolejnaci odwrotnej jak montazachowujc srodki bezpieczastwa.

5.2.11 Podtrzymka stata, ruchoma ( specyfikacjaeéa podtrzymki statej, ruchomej ).

Podtrzymka statastury jako podparcie dla watkow ze swobodnymnéem od strony konika.
Montowana jest na prowadnicactido zabezpieczona od spodu prowadnic za pambty
blokujacej i srub. Palcslizgowe nie posiadajluzow, wymagaj ciaglego smarowania ( smar na
bazie otowiu ) w punktach kontaktu z przedmiotemmatianym. Palce powinny bylopasowane
suwliwie, ale nie za mocno dajone.

Podtrzymka ruchomanontowana jest na suporcie i poa za pracujcym narzdziem.
Stosowana jest podczas toczenia diugich i cienkighow. Palcelizgowe réwnie wymagaj
ciagtego smarowania.
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Tab. 4
Lp Zespot Typ tayska Nazwa tayska Wymiary | Szt Zamiennik
1. Wrzeciennik 6207 P5 kulkowe zwykie 3Bx72x17 |2 AG
6305 P5 -/~ 25x62x17 3 --//--
6007 P5 --/l-- 35x62x14 1 --/l--
6203 --//-- 17x40x12| 1 --/l--
6305 --//-- 25x62x17| 1 -/~
NN3024P5| walcowe 2-edowe | 120 x 180 x4p6 1 -/[--
51120 P5 | kulkowe wzdhine |[100 x 135x 2% 1 FAG
7020AC P5| kulkowe skéne do [100 x 150x 24 1 | B7020C
wrzecion TPA-FAG
2. | Skrzynka posuwow 6004 P6 kulkowe zwykig 20 x 422x| 10 FAG
6205P6 --/l-- 25x52x1% 2 --/l--
6203P6 -/~ 17x40x12| 1 -/~
51105P6 kulkowe wzdime 25x42 x11| 2 --/l--
6005P6 kulkowe zwykte 25x47x12 (1 --1l--
620327 P6 --/[-- 17x40x12 5 --/[--
3. | Suport poprzeczny (g = " * kulkowe wzdtine | 20 x 35x 10| 2 FAG
wzdtuzny 6205 Z P6 kulkowe zwykte 25x52x15| 1 | 6205 Z15
PBrush --//-- 20x47x14| 1 FAG
7203 P6 kulkowe skeéne 17x40x 12| 1 | 7203 TVP
7006 P6 --//-- 30x55 x13| 1 FAG
4, Sanie gorne 51102 P§ kulkowe wzdhine 15x28x9 | 4 FAG
51101 P6 --/[-- 12x26x9 | 2 --/[--
5. Konik 51205 P6 kulkowe wzdime 25x 47 x 15| 1 FAG
6. Sruba i watek 1204 kulkowe wabhliwe 20x47x14 PR 1204T
pociagowy FAG

~
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5.4 Naprawy i remonty

Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne oraz remonty

PROMA POLSKA Sp. z o.0.
Wroctawska 1A

55-095 Dlugokka

Tel. (71) 358 05 20
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6 SPRAWDZENIE DOKEADNO SCI GEOMETRYCZNEJ TOKARKI
KARTA SPRAWDZENIA DOKEADNOSCI GEOMETRYCZNEJ TOKARKI
pomiaréw dokonywaw temperaturze otoczenia®b+ 2°C
Lp. Schemat Opis Tolerancja Wadto
zmierzona
1 Odchylenie od poziomu
prowadnic taa w
kierunku
a) podiuznym a) 002 mm
b) poprzecznym b) 0,04 mm/ 1000
mm
2
Réwnolegtd¢ prowadnic 0.02mm
do przesuwu suportu
3
Bicie cylindrycznej 0,01 mm
czesci wrzeciona
4 Bicie promieniowe
wewrgtrznego stoka a)0.01mm
wrzeciona
a) przy wrzecionie b) 0.02mm
b) w odlegtgci 300
mm
5 Réwnolegtdéé osi
wrzeciona do poditnego
przesuwu sasuporto-
wych w plaszczinie 0,02 mm/ 300mm
a) pionowej 0,015 mm / 300 mn
b) poziomej
6 Rownolegt@¢ osi
wrzeciona do przesuwu
suportu w ptaszczpnie | 0.04mm /300 mm
pionowej
7 -
il Bicie osiowe czotowej
powierzchni kotnierza 0.015mm
wrzeciona
8
Bicie kta wrzeciennika 0.015mm

40




PROMA

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF - PH

Lp.

Opis

Tolerancja

Wadto
Zmierzona

Réwnolegtdé¢ przesuwu
tulei konika do przesuw
suportu w ptaszczypie
a) pionowej

b) poziomej

0,02 mm /100 mm
0,015 mm / 100 mn

10

Réwnolegtdéé osi
stazkowego otworu tulei
konika do przesuwu
suportu w plaszczyie
a) pionowej

b) poziomej

0.03mm /300 mm
0,03 mm/ 300 mm

11

Réwnolegtdc¢ linii ktow
do prowadnic t@a w
ptaszczynie pionowej

0.04mm / 300 mm

12

Prostopadté&d
poprzecznego przesuwd
suportu do osi wrzecion

A 0.02mm /200 mm

13

Luz osiowysruby
pociagowej

0.015mm
w kazdym kierunku

14

o

;

I
#LOmm

Walek toczony we
wrzecionie lub uchwycie
a) owalna¢
b) zbieznos¢
( materiat : stal )

0,01 mm
0,02 mm / 200 mn

15

- | obrabianej w uchwycie

Ptaskd¢ czotowej
powierzchni tarczy

lub na wrzecionie
( materiat:zeliwo lub
braz)

0.02mm / 300 mm

16

Doktadna¢ nacktego
gwintu — skokusruby
( materiat : stal )

0.06 mm/300mm

0.025 mm /50mm
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PROMA

SPECYFIKACJA CZ ESCI TOKARKI

7

7.1 RYSUNEK ROZLO ZENIOWY PODSTAWY
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Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢
schemacie
1 ZX-01101A KRAZEK 1
2 ZX-S2 WKRET DOCISKOWY M8X16 1
3 ZX-01734 POKRYWA 1
4 ZX-S4 WKRET Z £ BEM KRZYZOWYM M6X14 4
5 ZX-S2 WKRET DOCISKOWY M8X16 1
6 ZX-01701 PODPARCIE PEDALA 1
7 ZX-01715 WYKLADZINA 6
8 TS-1540231 NAKRETKA SZESCIOKATNA M24X2 6
9 ZX-01712 SRUBA Z t BEM SZESCIOKATNYM 3
9A ZX-01713 SRUBA Z t BEM SZESCIOKATNYM 3
10 ZX-01102A PODSTAWA 1
11 ZX-01703 PODPARCIE 2
12 TS-1514021 WKRET Z t BEM WALCOWYM M6X14 4
13 ZX-S13 KOLEK STOZKOWY 5X20 2
14 ZX-01705 FILT SIATKOWY 1
15 ZX-S15A WKRET Z £ BEM KRZYZOWYM M5X20 4
16 TS-1540121 NAKRETKA SZESCIOKATNA M20 9
17 ZX-01702 WKRET 3
18 TS-1550111 PODKLADKA A20 6
19 ZX-01122A PODPORA SILNIKA (DLA MODELI 14" 1
ZX-01122B PODPORA SILNIKA (DLA MODELI 16’/18") 1
20 ZX-01726 OSELONA 1
21 ZX-S4 WKRET Z £ BEM KRZYZOWYM M6X14 4
22 ZX-S22 KLIN 10X8X70 1
23 ZX-S23A SILNIK (DLA MODELI 14" 7,5HP, 4P, 3Ph | 1
ZXS23B SILNIK 7,5HP, 6P, 3Ph | 1
24 ZX-017609A OSEONA PRZEWODU (DLA 1440/1640/1840ZX) 1
ZX-017609B OStEONA PRZEWODU(DLA 1460/1660/1860ZX) 1
ZX—017609C OStONA PRZEWODU (DLA 1880ZX) 1
25 ZX-01708 MOCOWANIE OSEONY 1
26 ZX-01706 PLYTKA BLOKUJACA 1
27 ZX-S27 WKRET Z £ BEM KRZYZOWYM M5X8 2
28 ZX-S15 WKRET Z £ BEM KRZYZOWYM M4X6 1
29 ZX01711 ODBIORNIK CHLODZIWA 1
30 ZX-S4 WKRET Z £ BEM KRZYZOWYM M6X14 2
31 ZX-01510 ZBIORNIK NA CHEODZIWO 1
32 ZX-01714 POKRYWA 1
33 ZX-S4 SROBA Z £ BEM KRZYZOWYM M6X14 6
34 ZX-S34 NAKRETKA M3 4
35 ZX-S35 WSKAZNIK POZIOMU CHEODZIWA 1
36 ZX-S36 WKRET Z £ BEM KRZYZOWYM M3X20 4
37 TS-1540072 NAKRETKA SZESCIOKATNA M10 4
38 TS-1550071 PODKtLADKA M10 4
39 TS-1491041 WKRET Z £ BEM SZESCIOKATNYM M10X30 4
80 ZX-01716A PRZEDNIA OSLONA PODSTAWY (DLA 1
1440/1640/1840ZX)
ZX-01716B PRZEDNIA OSLONA PODSTAWY (DLA 1
1460/1660/1860ZX)
ZX-01716C PRZEDNIA OSEONA PODSTAWY (DLA 1880ZX) 1
81 ZX-01501 USZCZELKA 1
82 ZX-S82 NAKRETKA SZESCIOKATNA M5 2
83 ZX-01740 LEWY UCHWYT 1
84 ZX-01741 PRAWY UCHWYT 1
85 ZX-01511 USZCZELKA 2
86 ZX-S86 WKRET Z £ BEM KRZYZOWYM M5X16 6
87 ZX-01512 USZCZELKA 1
JX-21004 PLYTA KONCOWA 1
18301 SKRZYNKA EACZENIOWA 1
D97-4 PLASTIKOWA OPRAWA 1
88 ZX-05753 PLYTA PRZEDLUZAJACA 1
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7.2 RYSUNEK ROZLO ZENIOWY HAMULCA
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Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢
schemacie
40 ZX-22101 WIDELKI 1
41 ZX-S41 KOLEK DO MOCOWANIA SPREZYNY 5X40 1
42 ZX-22703 PODPARCIE 1
43 TS-1524021 WKRET DOCISKOWY M8X10 1
44 ZX-S44 WKRET Z £ BEM KRZYZOWYM M5X20 4
45 ZX-22714 PLYTA 1
46 ZX-22704A WAL PROWADZACY -DLUZSZY 1
47 ZX-22705A WAL PROWADZACY 1
48 ZX-S48 KOLEK DO MOCOWANIA SPREZYNY 5x30 1
49 ZX-22712A PEDAL (DLA 1440/1640/1840ZX) 1
ZX-22712B PEDAL (DLA 1460/1660/1860ZX) 1
ZX-22712C PEDAL (DLA 1880zX) 1
50 ZX-22710A CIEGLO (DLA MODELU 14" 1
ZX-22710B CIEGLO (DLA MODELU 16" 1
ZX-22710C CIEGLO (DLA MODELU 18" 1
51 ZX-22706 UCHWYT £ACZACY 1
52 ZX-S52 KOLEK 2X20 1
53 ZX-S53 SPREZYNA 3,5X26X190 1
54 ZX-S54 SRUBA Z OCZKIEM M8 1
55 TS-1490091 WKRET Z £ BEM KRZYZOWYM M8X50 1
56 TS-1540061 NAKRETKA SZESCIOKATNA M8 1
57 ZX-22707A WKRET 1
58 TS-1540072 NAKRETKA SZESCIOKATNA M10 1
59 ZX-S59 ZACISK TYPU C 8 1
60 ZX-22701 TRZONEK USTALAJACY 1
61 ZX-S61 PEDAL. HAMULCA 1
62 ZX-22702 WALEK 1
63 ZX-22708 ELEMENT £ACZACY 1
64 ZX-S64 KOLEK ELASTYCZNY 5X25 1
65 ZX-22711 TRZONEK £ACZACY 1
66 ZX-S66 WYLACZNIK 1
67 ZX-S67 WKRET M4X25 2
68 ZX-S68 WKRET DOCISKOWY M5X10 1
69 ZX-22711 PODPARCIE 1
70 ZX-S70 KOLEK 5n6X20 1
71 ZX-22715 SRUBA NASTAWCZA 1
72 TS-1540061 NAKRETKA SZESCIOKATNA M8 1
73 ZX-S73 ZAWLECZKA TYPU C M8 1
74 ZX-S75 WKRET Z £ BEM SZESCIOKATNYM M8X35 1
75 ZX-S75 KOLEK STOZKOWY 5X20 2
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7.3 RYSUNEK ROZtO ZENIOWY tO ZA
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Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢
schemacie
1 ZX-01104A £ OZE (DO 1440/1640/1840ZX) 1
ZX-01104B £ OZE (DO 1460/1660/1860ZX) 1
ZX-01104C L OZE (DO 1880ZX) 1
2 TS-1550101 PODKtADKA B16 8
3 ZX-B3 WKRET Z £ BEM SZESCIOKATNYM M16X50 8
4 ZX-01706 ZEBATKA 1
5 TS-1516041 SRUBA IMBUSOWA Z t BEM WALCOWYM M10X35 10
(DO 1440/1640/1840ZX)
SRUBA IMBUSOWA Z + BEM WALCOWYM M10X35 14
(DO 14600/1660/1860ZX)
SRUBA IMBUSOWA Z t BEM WALCOWYM M10X35 18
(DO 1880ZX)
6 ZX-B6 KOLEK STOZKOWY(DO 1440/1640/1840ZX) 8X50 10
KOLEK STOZKOWY(DO 14600/1660/1860ZX) | 8X50 14
KOLEK STOZKOWY(DO 1880ZX) 8X50 18
7 ZX-01706A £ OZE (DO 1440/1640/1840ZX) 4
L OZE (DO 14600/1660/1860ZX) 6
£ OZE (DO 1880ZX) 8
8 ZX-01112 SANIE 1
9 TS-1551081 PODKtADKA 12 4
10 TS-1517041 WKRET Z £t BEM WALCOWYM M12X55 4
SZESCIOKATNYM
12 ZX-B12 TRZPIEN STOZKOWY 12X70 2
13 TS-1491101 WKRET Z £ BEM SZECSIOKATNYM M10X55 2
14 TS-1550071 PODKtLADKA M10 2
15 TS-1503021 WKRET Z tBEM WALCOWYM M6X10 6
SZESCIOKATNYM
16 TS-1550041 PODKLADKA M6 6
17 ZX-01741A OSEONA (DO 14407ZX) 1
ZX-01741B OStONA (DO 1460ZX) 1
ZX-01741C OStONA (DO 1640ZX) 1
ZX-01741D OSEONA (DO 1660ZX) 1
ZX-01741E OSEONA (DO 18407ZX) 1
ZX-01741F OSEONA (DO 1860ZX) 1
ZX-01741G OStONA (DO 1880ZX) 1
18 ZX-B18 KOLEK 5X35 2
19 ZX-01708A SRUBA POCIAGOWA (DO MODELU 40”,0 NR 1
SERYNYM # 010611ZX349 | WCZESNIEJSZE)
ZX-01708AN NOWY MODEL SROBY POCIAGOWEJ (DO 1
MODELU 40", O NR SERYJNYM 0106117X349
| POZNIEJSZE)
ZX-01708B SRUBA POCIAGOWA (DO MODELU 60", O NR 1
SERYJINYM # 010611ZX349 |
WCZESNIEJSZYCH)
ZX-01708BN NOWY MODEL SROBY POCIAGOWEJ (DO 1
MODELU 60", O NR SERYJNYM 010611ZX349
| POZNIEJSZE)
ZX-01708C SRUBA POCIAGOWA (DO MODELU 1880ZX, 1
O NR SERYJINYM # 0106112X349 |
WCZESNIEJSZYCH)
ZX-01708CN NOWY MODEL SROBY POCIAGOWEJ (DO 1
MODELU 1880ZX, O NR SERYIJNYM
010618ZX350 | POZNIEJSZE
20 ZX-B20 WKRET DOCISKOWY Z KONCOWKA PLASKA | M6X10 2
21 ZX-01109 TULEJA (NR SERYJNY # 010611ZX349 | 1
WCZESNIEJSZE)
ZX-01109N NOWA TULEJA (NR SERYJNY # 010618ZX350 1
| POZNIEJSZE)
22 ZX-1204 DWURZEDOWE + OZYSKO KULKOWE 20X47X14 2
23 ZX-B23 ZAWLECZKA TYPU C 20 2
24 ZX-01110 WSPORNIK (NR SERYJNY # 0106112X349 | 1

47




PROMA

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF - PH

WCZESNIEJSZE)

ZX-01110N NOWY WSPORNIK (NR SERYJNY # 1
010618ZX350 | POZNIEJSZE)
25 ZX-01111 POKRYWA 1
26 TS-1514021 SRUBA IMBUSOWA Z t BEM WALCOWYM M6X14 4
27 ZX-B27 KOLEK STOZKOWY 6X60 1
28 TS-1516061 SRUBA IMBUSOWA Z t BEM WALCOWYM M10X50 1
29 ZX-B29 KUBEK OLEJOWY
30 TS-223991 SRUBA IMBUSOWA Z t BEM WALCOWYM M10X100 1
31 ZX-B31 KOLEK STOZKOWY 6X100 1
32 ZX-01108 TULEJA (NR SERYJNY # 010611ZX349) 1
ZX-01108N NOWA TULEJA (NR SERYJNY # 010618ZX350 1
| POZNIEJSZE)
33 ZX-01709A DRAZEK POSUWU (DO MODELI 40", O NR 1
SERYJNYM # 010611ZX349 |
WCZESNIEJSZE)
ZX-01709AN NOWY DRAZEK POSUWU (DO MODELI 40", O 1
NR SERYNYM # 010611ZX349 |
WCZESNIEJSZE)
ZX-01709B DRAZEK POSUWU (DO MODELI 60", NR 1
SERYJNY # 010611ZX349 | WCZESNIEJSZE)
ZX-01709BN NOWY DRAZEK POSUWU (DO MODELI 60", 1
NR SERYNY 0106182X350 | POZNIEJSZE)
ZX-01709C DRAZEK POSUWU(DO 1880ZX, NR SERYJINY 1
# 0106112X350 | POZNIEJSZE)
ZX-01709CN NOWY DRAZEK POSUWU (DO 1880ZX, NR 1
SERYJNY # 0106182X350 | POZNIEJSZE)
34 ZX-B34 KOLEK STOZKOWY 1
35 ZX-01107 POKING BLOCK 1
36 ZX-01707A DRAZEK PROWADZACY (DO 1
1440/1640/1840ZX)
ZX-01707B DRAZEK PROWADZACY (DO 1
1460/1660/1860ZX)
ZX-01707C DRAZEK PROWADZACY (DO 1880ZX) 1
37 TS-1540031 NAKRETKA M5 1
38 ZX-06720 MALY WALEK 2
39 ZX-06001C-3 TULEJA 1
40 ZX-06001C-2 PRZEKEADKA 1
41 ZX-B41 SPREZYNA 1X75X25 3
42 ZX-06001C-1 WSPORNIK 1
43 TS-1515011 SRUBA IMBUSOWA Z t BEM WALCOWYM M8X16 2
44 ZX-B44 LEVER 1
45 ZX-06001C-4 DZWIGNIA 1
46 ZX-B46 NAKRETKA SZESCIOKATNA M8 2
47 ZX-47 WKRET M8X28 2
48 ZX-06001C-5 PIERSCIEN ZMIANY KIERUNKU 1
49 ZX-B49 KOLEK 8n6X20 1
50 ZX-B50 KOLEK STOZKOWY 3X20 1
51 TS-1516061 SRUBA IMBUSOWA Z t BEM WALCOWYM M10X48 2
52 ZX-05741 TUBA GWINTOWANA 2
53 TS-1540081 NAKRETKA SZESCIOKATNA M12 2
54 ZX-B54 DRUM SWITCH (W£ACZNIK) 1
55 ZX-S27 WKRET Z £ BEM KRZYZOWYM M5X8 5
56 ZX-01718 RAMIE 1
57 ZX-B57 KOLEK 1
58 ZX-01716 RAMIE 1
59 ZX-01715C POKRYWA 1
60 ZX-B60 WKRET Z t BEM KRZYZOWYM M6X18 4
61 TS-1482031 WKRET Z £ BEM SZESCIOKATNYM 2
62 ZX-B62 KOLEK 2
63 ZX-01719 RAMIE 1
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Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢

schemacie

1 ZX-02306 OKRAGLA PLYTKA WSKAZUJACA 3
2 ZX-02122 POKRETLO 1
3 ZX-H3 WKRET Z PEASKA KONCOWKA M10X12 1
4 ZX-H4 SPREZYNA YI-1X8X25 1
5 ZX-H5 KOLA STALOWA 8 1
6 ZX-H6 WKRET Z +tBEM STOZKOWYM M5X12 2
7 ZX-02743 PODKEADKA POZYCJONUJACA 1
8 ZX-02738 TRZONEK 1
9 ZX-H9 KOLEK STOZKOWY 5X55 1
10 ZX-H10 ZAWLECZKA POLOKRAGEA 4X16 1
11 ZX-H11 USZCZELKA 25X2,4 1
12 ZX-2116 KORBA 1
13 TS-1523051 WKRET M6X16 1
14 ZX-H14 KOLEK 5n6X28 1
15 ZX-02302 KLOCEK 1
16 ZX-02738C KOLEK BLOKUJACY 1
17 TS-1523051 WKRET M6X16 1
18 ZX-02114 KORBA 1
19 ZX-H11 USZCZELKA 25X2,4 1
20 ZX-H20 KOLEK 5X30 1
21 ZX-02734 WAL 1
22 ZX-H10 ZAWLECZKA POLOKRAGEA 4X16 1
23 ZX-H5 STALOWA KOLA 8 1
24 ZX-H4 SPREZYNA YI-1X8X25 1
25 ZX-H3 WKRET Z PLASKA KONCOWKA M10X12 1
26 ZX-02733 LEWA PODKtADKA POZYCJONUJACA 1
27 ZX-H6 WKRET Z +tBEM STOZKOWYM M5X12 2
28 ZX-02113 LEWA DZWIGNIA 1
29 ZX-02741 RACZKA 1
30 ZX-02732 POKRYWA 1
31 ZX-H6 WKRET Z +tBEM STOZKOWYM M5X12 1
32 ZX-H6 WKRET Z tBEM STOZKOWYM M5X12 1
33 ZX-02732 POKRYWA 1
34 ZX-0211 PRAWA DZWIGNIA 1
35 ZX-H3 WKRET Z PLASKA KONCOWKA M10X12 1
36 ZX-H4 SPREZYNA YI-1X8X25 1
37 ZX-H5 KOLA STALOWA 8 1
38 ZX-02728 PRAWA PODKEADKA POZYCJONUJACA 1
39 ZX-02741 RACZKA 1
40 ZX-H6 WKRET Z +tBEM STOZKOWYM M5X12 1
41 ZX-H10 ZAWLECZKA POLOKRAGEA 4X16 1
42 ZX-02727 WAL 1
43 ZX-H10 ZAWLECZKA POLOKRAGEA 4X16 1
44 ZX-H11 USZCZELKA 25X2,4 1
45 ZX-02730 KOLO ZEBATE 1,5m36T 1
46 TS-1523051 WKRET M6X16 1
47 ZX-02738C KOLEK BLOKUJACY 1
48 TS-1523051 WKRET M6X16 1
49 ZX-02111 KORBA 1
50 ZX-H10 ZAWLECZKA POLOKRAGEA 4X16 1
51 ZX-02731/1 WAL USTALAJACY 1
52 ZX-H10 ZAWLECZKA POLOKRAGEA 4X16 1
53 ZX-H11 USZCZELKA 25X2,4 1
54 ZX-H54 WKRET Z KONCOWKA STOZKOWA M6X16 1
55 ZX-02732/2 KOLO ZEBATE 1,5m36T 1
56 ZX-H56 USZCZELKA 40X3,1 1
57 ZX-02110 TULEJA 1
58 ZX-02729 POKRYWA 1
59 ZX-H59 KOLEK 3n6X10 1
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60 ZX-H6 WKRET Z £t BEM STOZKOWYM M5X12 1
61 ZX-H61 WKRET Z £t BEM STOZKOWYM M8X12 1
62 ZX-H62 WKRET Z PLASKA KONCOWKA M8X12 1
63 ZX-02115 LOZYSKO 1
64 ZX-H64 USZCZELKA 40X3,1 1
65 ZX-02115 WDELKI LEWE 1
66 ZX-H66 WKRET Z PLASKA KONCOWKA M6X10 1
67 ZX-02120A/2 TULEJA 1
68 ZX-68 KOLEK STOZKOWY 6X35 1
69 ZX-02736 WAL USTALAJACY 1
70 ZX-02112 WIDELKI PRAWE 1
71 ZX-H66 WKRET Z PLASKA KONCOWKA M6X10 1
72 ZX-02120A/2 TULEJA 1
73 ZX-H73 USZCZELKA 30X3,1 1
74 ZX-02735 CZESC BLOKUJACA 1
75 ZX-H61 WKRET Z £t BEM STOZKOWYM M8X12 1
76 ZX-02744 SRUBA REGULACYJNA 1
77 ZX-H77 KOLEK STOZKOWY 8X40 1
78 ZX-H77 KOLEK STOZKOWY 8X40 1
79 7ZX-92124 KLOCEK REGULACYJNY 1
80 ZX-H80 WKRET Z £ BEM SZESCIOKATNYM M12X50 1
81 ZX-02744 SRUBA REGULACYJNA 1
82 ZX-02736C KOLEK POZYCJONUJACY 1
83 ZX-H83 WZIERNIK 1
84 ZX-H84 PODKEADKA Al6 1
85 ZX-H85 WKRET Z £t BEM SZESCIOKATNYM M16X50 1
86 ZX-02301A ETYKIETA ( DO 1440ZX) 1

ZX-02301B ETYKIETA ( DO 1460ZX) 1

ZX-02301C ETYKIETA ( DO 1640ZX) 1

ZX-02301D ETYKIETA ( DO 1660ZX) 1

ZX-02301E ETYKIETA ( DO 1840ZX) 1

ZX-02301F ETYKIETA ( DO 1860ZX) 1

ZX-02301G ETYKIETA ( DO 1880ZX) 1
87 TS-1504071 WKRET Z £ BEM SZESCIOKATNYM M8X35 4
88 ZX-H88 WKRET Z £t BEM STOZKOWYM M16X25 1
89 ZX-02117 GORNA POKRYWA 1
90 ZX-H90 WKRET Z £BEM SZESCIOKATNYM 2
91 ZX-H91 PODKEADKA Al6 2
92 ZX-02505 USZCZELKA PAPIEROWA 1
93 ZX-H93 WKRET Z £ BEM KRZYZAKOWY M3X6 7
94 ZX-H94N KOLEK 4nx15 2
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95 ZX-02107 KOLO PASOWE 1
96 TS-1514041 WKRET Z £ BEM SZESCIOKATNYM M6X25 4
97 ZX-02106 OSLONA £LOZYSKA 1
98 ZX-02506 USZCZELKA 1
99 ZX-H99 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 32X52 1
100 BB-6207 £ OZYSKO KULKOWE 35X72X17 | 1
101 BB-6207 £ OZYSKO KULKOWE 35X72X17 | 1
102 ZX-H102 TULEJA 30X10 1
103 TS-1515031 WKRET Z £ BEM KRZYZOWYM M8X25 6
104 ZX-02105 KOSZYK LOZYSKA 1
105 ZX-02502 USZCZELKA 1
106 ZX-H106 KLIN 10X8X35 | 1
107 ZX-02709 WAL 1
108 ZX-02754X KOLO ZEBATE (DO MODELU 14" 2,5m52T |1

ZX-02754X/6P KOLO ZEBATE (DO MODELI 16/18") 2,5m61T |1
109 ZX-02753X KOLO ZEBATE (DO MODELU 147) 25m28T |1

ZX-02753X/6P KOLO ZEBATE (DO MODELI 16/18”) 25m32T |1
110 ZX-02752X KOLO ZEBATE 2,5mi18T |1
111 ZX-02751X KOLO ZEBATE (DO MODELU 14" 25m41T |1

ZX-02751X/6P KOLO ZEBATE (DO MODELI 16/18") 25m47T | 1
112 ZX-H112 TULEJA 1
113 BB6305/P6 £ OZYSKO KULKOWE 25X62X17 | 1
114 ZX-H114 PIERSCIEN ZABEZPIECZAJACY 32 1
115 ZX-H115 WKRET Z £ BEM STOZKOWYM M6X20 1
116 ZX-H59 KOLEK 3n6X10 1
117 ZX-H117 USZCZELKA 60X3,1 1
118 ZX-02104 KOLNIERZ BLOKUJACY 1
119 TS-1514021 WKRET Z £ BEM SZESCIOKATNYM M6X15 3
120 TS-1514021 WKRET Z £ BEM SZESCIOKATNYM M6X15 3
121 ZX-02103 KOLNIERZ BLOKUJACY 1
122 ZX-H117 USZCZELKA 25X62X17 | 1
123 BB-6305 £OZYSKO KULKOWE 25X62X17 | 1
124 ZX-H124 TULEJA 62X6 1
125 BB-6305 £ OZYSKO KULKOWE 25X62X17 | 1
126 ZX-H126 OKRAGEA ZAWLECZKA NA WAL 35 1
127 ZX-02705 KOLO ZEBATE 3m19T 1
128 ZX-H128 KLIN 8X7X50 2
129 ZX-02706 KOLO ZEBATE 3m67T 1
130 ZX-02707 KOLO ZEBATE 3m59T 1
131 ZX-H62 WKRET Z PLASKA KONCOWKA M8X12 1
132 ZX-02708 WAL 1
133 ZX-H133 ZAWLECZKA TYPU C 35 1
134 ZX-H134 TULEJA 35X8 1
135 BB-6007 £ OZYSKO KULKOWE 35X62X14 | 1
136 ZX-H136 TULEJA 35X8 1
137 ZX-H133 ZAWLECZKA TYPU C 35 1
138 ZX-02756 KOLO ZEBATE ( DO MODELU 14" 2,5m65T |1

ZX-027 KOLO ZEBATE (DO MODELI 16"/18”) 2,5m36T |1
139 ZX-H139 KOLEK 8n6X25 1
140 ZX-02757 KOLO ZEBATE (DO MODELU 147) 25m65T |1

ZX-02757/6P KOLO ZEBATE (DO MODELI 16"/18") 25m65T |1
141 ZX-02758 KOLO ZEBATE (DO MODELU 14" 2,5m55T | 1

ZX-02758/6P KOLO ZEBATE (DO MODELI 16"/18”) 2,5m51T | 1
142 ZX-H142 KLIN 10X6X60 | 2
143 ZX-H143 WKRET Z PLASKA KONCOWKA M8X12 2
144 ZX-02755X KOLO ZEBATE (DO MODELU 147) 25m31T |1

ZX-02755X/6P KOLO ZEBATE DO MODELI 16"/18") 2,5m22T |1
145 ZX-H133 ZAWLECZKA TYPU C 35 1
146 BB-6305 £ OZYSKO KULKOWE 25X62X17 | 1
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147 ZX-H147 DYSK DOCISKAJACY 62 1
148 ZX-02109C POKRYWA 1
149 TS-1514021 WKRET Z t BEM SZESCIOKATNYM M6X15 3
150 ZX-H150 WKRET M12X65 [ 1
151 ZX-H151 NAKRETKA SZESCIOKATNA M12 1
187 ZX-H187 USZCZELKA 35X3,1 1
188 ZX-02714 WAL 1
189 ZX-02716 PODWOJNE KOtO ZEBATE 2m48T 1
190 ZX-02303 TULEJA MIEDZIANA 1
191 ZX-02734C TULEJA USTALAJACA 1
192 TS-1523031 WKRET M6X10 1
193 TS-1524041 WKRET M6X15 1
194 ZX-02733C CZESC BLOKUJACA 1
195 ZX-02718 WKRET Z £t BEM STOZKOWYM 1
196 ZX-02114C TULEJA 1
197 BB-6203 £OZYSKO KULKOWE 17X40X12 | 1
198 ZX-H198 ZAWLECZKA TYPU C 28 1
199 ZX-02717 KOLO ZEBATE 2m65T 1
200 ZX-02715 WAL 1
201 ZX-H201 KLIN 5X5X1 1
202 ZX-H198 ZAWLECZKA TYPU C 28 1
203 ZX-02722C TULEJA 1
204 ZX-02301 TULEJA OLEJOWA 1
. X-08106A X\Z?/Iig’l):{NlK (DO WALOW V, Vb) (DO MODELI 1

X-0B1068 \1/\g§)PORNIK (DO WALOW V, Vb) (DO MODELU 1
206 ZX-H77 KOLEK STOZKOWY 8X40 1
207 TS-1516021 WKRET Z t BEM SZESCIOKATNYM M10X25 |1
208 TNMP08706A(T) | KOLO ZEBATE(DO MODELI 14"/16") 3,5m15T |1

TNMP08706B(T) | KOtO ZEBATE (DO MODELU 18" 4m15T 1
209 ZX-02724C PODKEADKA 1
210 ZX-H59 KOLEK 3n6X10 1
211 ZX-H211 WKRET Z £t BEM STOZKOWYM M5X16 1

VB-A1931 PASEK KLINOWY (DO MODELI 14") A-1931 4
221 VB-A1956 PASEK KLINOWY (DO MODELU 16" A-1956 4

VB-A1981 PASEK KLINOWY (DO MODELU 18" A-1981 4
233 ZX-02506 PAPIEROWA USZCZELKA 2
234 ZX-H234 WKRET M8X6 2
235 ZX-02743N OKRAGEA NAKRETKA ZACISKOWA 1
236 ZX-H236 KOLEK 8X30 2
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152 ZX-02704 OS NAPEDOWA 1
153 ZX-H153 KLIN 10X8X40 1
154 ZX-H154 KLIN 10X8X50 1
155 ZX-H155 KLIN 12X8X50 1
156 ZX-H156 KLIN 14X9X50 1
157 ZX-02701 KRZYWKA 6
158 ZX-H158 SPREZYNA 1X8X25 6
159 ZX-02703 WKRET PZYCJONUJACY 6
160 TS-1516031 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M10X28 6
161 ZX-02102 PRZEDNIA OSEONA LOZYSKA 1
162 ZX-02501 USZCZELKA 1
163 ZX-02702 PIERSCIEN DO ROZBRYZGU OLEJU 1
164 NN3024/P5 £OZYSKO STOZKOWE 120X180X46 | 1
165 ZX-02726 OKLADZINA 1
168 ZX-02725A NAKRETKA OKRAGLA 1
169 ZX-02723 KOLO ZEBATE 3mosT 1
170 ZX-02722 KOLO ZEBATE 3m50T 1
171 ZX-02721 KOLO ZEBATE 3m58T 1
172 ZX-02720A NAKRETKA OKRAGLA 1
175 ZX-02710 KOLO ZEBATE 2m65T 1
176 51120/P5 £OZYSKO 100X135X25 | 1
179 BB-7020AC/P5 £OZYSKO 100X150%24 | 1
184 ZX-02713A NAKRETKA OKRAGLA 1
212 ZX-H212 KOREK SPUSTOWY (DO MODELU 14", O NR 1
SERYJNYM #001204ZX258 | WCZESNIEJSZE)
KOREK SPUSTOWY (DO MODELU 16", NR 1
SERYJNY #103122X293 | WCZESNIEJSZE,
ORAZ WEACZAJAC NR SERYJINY
#010319ZX298 | 299)
KOREK SPUSTOWY (DO MODELU 18", O NR 1
SERYJNYM #0104167X313 | POZNIEJSZE Z
WYLACZENIEM MODELU O NR SERYJNYM
#010319ZX298 | 299)
213 ZX-02101A OBUDOWA (DO MODELU 14”, NR SERYJNY 1
#001204ZX258 | WCZESNIEJSZE)
ZX-02101AN OBUDOWA (DO MODELU 14”, NR SERYJINY 1
#0101052X263 | POZNIEJSZE)
ZX-02101B OBUDOWA (DO MODELU 16”, NR SERYJINY 1
#010319ZX294 | POZNIEJSZE WEACZAJAC
NR SERYJNY #010319ZX298 | 299)
ZX-02101BN OBUDOWA (DO MODELU 16”, NR SERYJINY 1
#0103197X294 | POZNIEJSZE WYLACZAJAC
NR SERYJNY #010319ZX298 | 299)
ZX-02101C OBUDOWA (DO MODELU 18", NR SERYJNY 1
#010416ZX313 | WCZESNIEJSZE)
ZX-02101CN OBUDOWA (DO MODELU 18", NR SERYJNY 1
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#010416ZX313 | POZNIEJSZE)
224 ZX-G38-3A WKRET 1
226 ZX-H226 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M8X28 9
227 ZX-02502F USZCZELKA 1
228 ZX-02108F LOZYSKO 1
229 ZX-02711F TULEJA 1
230 ZX-02510F USZCZELKA 1
231 ZX-02761F TYLNA POKRYWA LOZYSKA 1
232 ZX-H232 WKRET M5X10 6
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214 ZX-08302A TYLNA OSEONA (DO MODELU 14”) 1
ZX-08302B TYLNA OSEONA (DO MODELU 16”) 1
ZX-08302C TYLNA OSEONA (DLA MODELU 18”) 1
215 ZX-08114A PLYTA TYLNA (DO MODELU 14") 1
ZX-08114B PLYTA TYLNA (DO MODELU 16) 1
ZX-08114C PLYTA TYLNA (DO MODELU 18") 1
216 ZX-08113A PLYTA CZOLOWA (DO MODELU 14”) 1
ZX-08113B PLYTA CZOLOWA DO MODELU 16") 1
ZX-08113C PLYTA CZOLOWA DO MODELU 18" 1
217 TS-1515031 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M8X25 4
218 ZX-H218 KOLEK STOZKOWY 6X25 4
219 TS-1514031 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M6X20 8
220 TS-1514021 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M6X15 3
222 ZX-08712 ZAWIAS GORNY 2
223 ZX-H223 KOLEK 6n6X40 2
225 ZX-08711 ZAWIAS DOLNY 2
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Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢

schemacie

1 ZX-08101 ODLEW SKRZYNI PRZEKLADNIOWEJ 1
2 ZX-08108 PRZEDNIA POKRYWA 1
5 ZX-05104C POKRETLO 1
6 ZX-05301C PLYTKA ZE WSKAZNIKIEM 1
7 ZX-08708 PODKELADKA POZYCJONUJACA 1
8 ZX-08505 USZCZELKA 1
9 ZX-08111 KORBA 1
10 ZX-08705 DRAZEK LACZACY 1
11 ZX-08304 £LOZYSKO SLIZGOWE 1
12 ZX-05103C MIMOSROD 1
13 ZX-05702C KRAZEK 2
14 ZX-08109 KORBA 1
15 ZX-08110 TULEJA 1
16 ZX-08704 WALEK 1
17 ZX-08703 DRAZEK LACZACY 1
18 ZX-08304 LOZYSKO SLIZGOWE 1
26 ZX-C26 WKRET Z £ BEM KRZYZOWYM M4-12 3
28 TS-1515031 WKRET Z GIAZDEM SZESCIOKATNYM M8X25 4
29 TS-1516051 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M10X40 2
30 TS-1525021 WKRET M10X12 1
31 ZX-C31 WKRET Z PLASKA KONCOWKA M6X8 1
33 ZX-C33 KOLEK STOZKOWY 4X45 1
34 ZX-C34 KOLEK STOZKOWY 6X30 2
35 ZX-C35 KOLEK STOZKOWY 6X50 1
36 ZX-C36 KOLEK 10m6X40 2
37 ZX-C37 KOLEK 10m6X50 2
38 ZX-H5 KOLKA STALOWA 8 1
42 ZX-C42 SPREZYNA 1X8X30 1
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Nr na Nr czesci Opis Wymiary llosé
schemacie
3 ZX-08104 POKRYWA 4
4 ZX-08103 PODPORA LOZYSKA 1
19 ZX-08107 KOLO ZEBATE 3m36T 1
20 ZX-08105 KOLO ZEBATE PODWOJNE 3,75m28T/3m30T | 1
21 ZX-08702 WAL 1
22 ZX-08701 WAL 1
23 ZX-08710 KOLO ZEBATE 3,75m27T 1
24 ZX-08709 KOLO ZEBATE 3m41T 1
25 ZX-08102 PODWOJINE KOLO ZEBATE 3,75m30T/3m29T | 1
27 ZX-C27 WKRET M5X12 15
32 ZX-C32 WKRET Z PLASKIM £tBEM M10X12 1
39 BB-6203 £OZYSKO KULKOWE 17X40X12 5
40 ZX-C40 ZAWLECZKA TYPU C 25 4
41 ZX-C41 ZAWLECZKA TYPU C 40 1
43 ZX-C43 KUBEK NA OLEJ 1
44 TNMP08108 PODKLADKA 1
45 TNMP08102 TULEJA 1
46 TNMPO08504 KOLO ZEBATE 3m45T 1
47 TNMPO8501A KOLO ZEBATE (DO MODELI 14"/16") 3,5m35T 1
TNMPO08501B KOLO ZEBATE (DO MODELU 18”) 4m35T 1
48 ZX-05502C PANEW 1
49 ZX-08707 WAL Vb 1
50 ZX-C50 WKRET Z PLASKIM £BEM M8X10 1
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Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢
schemacie
1 ZX-05153A GORNA POKRYWA
2 TS-1514051 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M6X30 2
6 TS-1515011 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M8X16 10
7 ZX-05109 TYLNA OSLONA 1
8 ZX-05502 USZCZELKA 1
9 ZX-Q09 WKRET Z £t BEM STOZKOWYM M10X18 1
10 ZX-05101 ODLEW SKRZYNI 1
11 ZX-05501 USZCZELKA 1
12 ZX-05108 KOLNIERZ 1
13 TS-1515011 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M8X16 6
14 ZX-05151 PLYTA 1
15 TS-1503131 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M6X60 4
19 ZX-Q19 WKRET Z £t BEM SZESCIOKATNYM M10X1 1
20 TS-1491061 WKRET Z £t BEM SZESCIOKATNYM M10X40 2
21 ZX-H68 KOLEK STOZKOWY 6X35 2
22 ZX-05738 WAL 1
23 ZX-05739 KLIN PRZESUWNY 3
24 ZX-05128 TULEJA SLIZGOWA 3
25 ZX-Q25 WKRET Z PLASKA KONCOWKA M5X8 4
26 ZX-05125 PRAWE WIDELKI 1
27 ZX-05126 SRODKOWE WIDEEKI 1
28 ZX-05127 LEWE WIDELKI 1
29 ZX-Q29 USZCZELKA 32X3,1 1
30 ZX-Q30 KOLEK STOZKOWY 4X25 2
31 ZX-05129 POKRYWA 1
32 ZX-Q32 KOLEK 5n6X15 1
33 ZX-Q33 WKRET 1
34 ZX-05122 MIMOSROD 1
35 ZX-05728 TULEJKA TOCZNA 5
36 ZX-05729 POKING KEY 3
37 ZX-05123 KORBA 1
38 ZX-Q38 KOLEK 8n6X32 5
39 ZX-Q39 KOLEK 6n6X20 5
40 ZX-05124 KORBA 1
41 ZX-05111 TULEJA 1
42 ZX-05726 DRAZEK 1
43 ZX-Q43 KOLEK STOZKOWY 4X32 2
44 ZX-Q44 KOLEK STOZKOWY 4X65 1
45 ZX-05121 KORBA 1
46 ZX-05118 MIMOSROD 1
47 ZX-05120 KORBA 1
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48 ZX-05116 WIDELKI 1
49 ZX-Q49 KOLEK 8n6X18 2
50 ZX-05117 TULEJA 1
51 ZX-05737 DRAZEK 1
52 ZX-C33 KOLEK STOZKOWY 4X45 2
53 ZX-05115 WIDELKI 1
54 ZX-05119 KORBA 1
55 ZX-05735 KOLEK 1
56 ZX-05112 WIDELKI 1
57 ZX-05113 KORBA 1
58 ZX-05730 MALY WALEK 1
59 ZX-05731 DUZE KOLO ZEBATE 1m44T 1
60 ZX-05732 MALE KOLO ZEBATE 1m22T 1
61 ZX-05114 TULEJA 1
62 ZX-05734 DRAZEK 1
63 ZX-05503 USZCZELKA 1
64 ZX-05110 POKRYWA PRZEDNIA 1
65 TS-1516011 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M10X20 5
66 ZX-Q66 KOLEK STOZKOWY 5X35 6
67 ZX-05303A TABLICA STEROWNICZA 1
68 ZX-Q68 WKRET Z tBEM KRZYZOWYM M3X6 7
69 ZX-Q69 WZIERNIK OLEJU 20 1
70 ZX-05727 DYSK POZYCJONUJACY 1
71 ZX-Q71 WKRET Z £t BEM STOZKOWYM M4X12 9
72 ZX-05740 DZWIGNIA 1
73 ZX-05130A PODPARCIE DZWIGNI 1
74 ZX-05301 WSKAZNIK 3
75 ZX-H5 STALOWA KOLA 8 3
76 ZX-Q76 SPREZYNA YZ- 3
1X8X25
77 ZX-H3 WKRET Z PLASKA KONCOWKA M1X12 3
78 ZX-05736 DYSK POZYCJONUJACY 1
79 ZX-05140 POKRETLO 2
80 ZX-05733 DYSK POZYCJONUJACY 1
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Nr na Nr czesci Opis Wymiary llosé
schemacie
81 ZX-05104 SRODKOWY WSPORNIK £OZYSKA 2
82 ZX-Q82 WKRET Z KONCOWKA STOZKOWA M10X16 2
83 ZX-B23 ZAWLECZKA TYPU C 20 3
84 ZX-Q84 ZAWLECZKA TYPU C 42 5
85 BB-6004 JEDNORZADOWE £0OZYSKO KULKOWE 20X42X12 5
86 ZX-05721 WAL 1
87 ZX-05722 PODWOJINE KOLO ZEBATE 2m26T/2m5 1
2T
88 ZX-Q88 DRUT STALOWY 1X190 2
89 TS-1524051 WKRET M8X20 2
90 ZX-05720 TULEJA USTALAJACA 1
91 ZX-05719 KOLO ZEBATE 2,25m28T 1
92 ZX-05718 PODWOJINE KOLO ZEBATE 2m26T/2m2 1
8T
93 ZX-05717 KOLO ZEBATE 3,5m20T 1
94 ZX-05716 PODWOJINE KOLO ZEBATE 3,5m18T/3,5 | 1
ml19T
95 ZX-05715 KOLO ZEBATE 3,25m22T 1
96 ZX-05714 PODWOJINE KOLO ZEBATE 3,25m24T1/3, | 1
25m23T
97 BB-6205 JEDNORZEDOWE £0OZYSKO KULKOWE 25X52X15 2
98 ZX-C40 ZAWLECZKA TYPU C 25 3
99 ZX-05125 KONCOWKA WALU 1
100 TS-1515011 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M8X18 2
101 ZX-05704 PODKLADKA DYSTANSOWA 1
102 ZX-05705 PODWOJINE KOLO ZEBATE 2m52T/2m2 1
6T
103 ZX-05502C TULEJA OLEJOWA 3
104 ZX-05105 TULEJA
105 ZX-05707 PODWOJINE KOLO ZEBATE 2m39T/2m2 1
6T
106 ZX-Q106 DRUT STALOWY 1X160 3
107 TS-1524031 WKRET M8X12 3
108 ZX-05714C TULEJA STALA 1
109 ZX-05710 WAL 1
110 ZX-05709 PODWOJINE KOLO ZEBATE 2m48T/2,25 1
m42T
111 ZX-05711 SLIZGOWE KOLO ZEBATE 3,5m24T 1
112 ZX-05711 SLIZGOWE KOLO ZEBATE 3,25m24T 1
113 ZX-05713 TULEJA 1
114 ZX-G51-1 PODKLADKA DYSTANSOWA 32 1
115 ZX-05106 PODPARCIE £OZYSKA 1
116 TS-1515031 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M8X25 3
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66 ZX-Q66 KOLEK STOZKOWY 5X35 6
83 ZX-Q83 ZAWLECZKA TYPU C 20 3
84 ZX-Q84 ZAWLECZKA TYPU C 42 5
85 BB104 JEDNORZEDOWE LOZYSKO 20X42X12 5

KOLKOWE
98 ZX-Q98 ZAWLECZKA TYPU C 25 3
106 ZX-Q106 DRUT STALOWY 1X160 3
107 TS-1524031 WKRET M8X12 3
117 ZX-05113C WALEK SPRZEGAJACY 2
118 ZX-Q118 NAKRETKA OKRAGLA M24X1,5 2
119 TS-1503021 WKRET Z GNIAZDEM M6X10 2
SZESCIOKATNYM

120 ZX-05114 POKRYWA 1
121 BB-51105 LOZYSKO 25X42X11 2
122 ZX-Q122 PODKLADKA DYSTANSOWA 25 2
123 BB-6305 £OZYSKO KULKOWE 1
124 ZX-05725 WAL 1
125 ZX-Q125 KLIN 8X7X50 1
126 ZX-05724 PODWOJINE KOLO ZEBATE 2,25m35T/2,25m36T 1
127 ZX-05723 KOLO ZEBATE 2,5m36T 1
128 ZX-05107 TULEJA 2
129 BB-6005 £OZYSKO KOLKOWE 25X47X12 1
130 TS-1525021 WKRET 1
131 ZX-05103 WSPORNIK £OZYSKA 1
132 ZX-05701 WAL 1
133 ZX-Q133 KLIN POLOKRAGLY 6X22 1
134 ZX-05703 KOLO ZEBATE 1
135 ZX-05102 WSPORNIK £OZYSKA 1
136 ZX-05702 PODWOJINE KOLO ZEBATE 2,5m24T/2,25m35T 1
137 ZX-05708 WAL 1
138 ZX-05706 POTROJNE KOLO ZEBATE 2m39T/2m52T/2m26T | 1
139 BB-6203 £OZYSKO KULKOWE 17X40X12 1
140 ZX-Q140 ZAWLECZKA TYPU C 17 1
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Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢
schemacie
1 TL0O6101 ODLEW SKRZYNI SUPORTOWEJ 1
2 TL06103 DOLNA POKRYWA 1
3 TS-1540072 NAKRETKA SZESCIOKATNA M10 1
4 ZX-A04 WKRET Z PLASKIM £ BEM M10X70 1
5 TL06502 CUSHION CAP 1
6 ZX-A06 KOLEK 6n6X16 2
7 ZX-A07 TENSILE SPRING YI1,2X9X50 |1
8 TLO6734 DZWIGNIA 1
9 ZX-A09 KOLEK 8n6X30 1
10 ZX-A10 KOLEK 6n6X18 1
11 TLO6701-A DRAZEK POPYCHAJACY 1
12 ZX-A12 USZCZELKA OLEJU 15X2,4 1
13 BB60016 £OZYSKO KULKOWE 6X17X6 1
14 ZX-A06 KOLEK 6n6X16 1
15 ZX-A15 KOREK SPUSTOWY Zv 1
16 ZX-B34 KOLEK STOZKOWY 5X30 2
17 TS-1504041 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M8X20 6
18 TL06501 USZCZELKA 1
19 TL06307 TABLICA ROZDZIELCZA 1
20 ZX-02741 POKRRETLO 1
21 ZX-06122 PODPARCIE DZWIGNI 1
22 ZX-B27 KOLEK STOZKOWY 6X60 1
23 TLO6717 WAL EK POENAKRETKA 1
24 TLO6111 ELEMENT POZYCJONUJACY 1
25 ZX-A25 KOLEK STOZKOWY Z GWINTOWANA 6X25 1
KONCOWKA
26 TS-1523031 WKRET DOCISKOWY M6X10 1
27 ZX-06733 POt NAKRETKA TABLICY ROZDZIELCZEJ 1
28 ZX-A28 KOLEK STOZKOWY 6X55 1
29 ZX-06732 KOLEK 2
30 ZX-06302 POLNAKRETKA ( DO MODELI O NR 1
SERYJINYM #010611ZX349 | WCZESNIEJSZE)
31 TS-1540072 NAKRETKA SZESCIOKATNA M10 1
32 ZX-A32 WKRET Z KONCOWKA CYLINDRYCZNA M10X60 1
33 ZX-06121 KLIN 1
34 ZX-06731 WKRET Z KONCOWKA CYLINDRYCZNA 3
35 TS-1540061 NAKRETKA SZESCIOKATNA M8 3
36 ZX-A36 WKRET DOCISKOWY M8X32 1
37 ZX-A37 WZIERNIK 20 1
69 TLO6727 KOLO ZEBATE (DO MODELI O NR SERYJNYM | 2m25T 1
#0106112X349 | WCZESNIEJSZE)
TLO6727N NOWE KOLO ZEBATE (DO MODELI O NR 2m25T 1
SERYJINYM #010611ZX349 | WCZESNIEJSZE)

70 TL06728 KLIN SLIZGOWY 2
71 TLO6121 PODKEADKA DYSTANSOWA ( DO MODELI O 2
NR SERYJINYM #010611ZX349 |

WCZESNIEJSZE)
TLO61211N NOWA PODKELADKA DYSTANSOWA ( DO 2
MODELI O NR SERYJNYM #010611ZX349 |
WCZESNIEJSZE)
72 TL06304 TULEJA USTALAJACA ( DO MODELI O NR 1
SERYJNYM #010611ZX349 | WCZESNIEJSZE)
TLO6304N NOWA TULEJA USTALAJACA ( DO MODELI O 1
NR SERYJINYM #010611ZX349 |
WCZESNIEJSZE)
73 ZX-A73 USZCZELKA O-RING 3X55 2
74 ZX-A74 USZCZELKA OLEJU 35%3,1 2
75 TLO6729 TULEJA (DO MODELI O NR SERYJINYM 1
#010611Z2X349 | WCZESNIEJSZE)
TLO6729N NOWA TULEJA (DO MODELI O NR 1

SERYJNYM #0106112X349 | POZNIEJSZE)
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122 TL06302 PLYTA TABICY ROZDZIELCZEJ 1
123 TLO6730 WAL 1
124 BB-51104 £OZYSKO OPOROWE 2
125 TLO6726 TULEJA 2
126 TLO6726 SLIMAK (DO MODELI O NR SERYJNYM 1
010611ZX349 | WCZESNIEJSZE)
TLO6726N NOWY SLIMAK (DO MODELI O NR 1
SERYJNYM 010611ZX350 | POZNIEJSZE)
127 TLO6122 PODPARCIE SLIMAKA (DO MODELI O NR 1
SERYJNYM 010611ZX349 | WCZESNIEJSZE)
TLO6122N NOWE PODPARCIE SLIMAKA(DO MODELI O 1
NR SERYJNYM 010611ZX350 | POZNIEJSZE)
128 TLO6720 PLYTA TABLICY ROZDZIELCZEJ 1
129 TS-1514031 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M6X20 4
130 ZX-A130 KOLEK STOZKOWY 4X20 1
131 TS-1524031 WKRET DOCISKOWY M8X12 2
132 ZX-A132 WKRET M8X25 2
133 ZX-A133 SPREZYNA CYLINDRYCZNA LI- 1
1,6X10X58
134 TLO6503 USZCZELKA 1
135 TL06114 CZARNA OStLONA 1
136 TS-1514011 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M6X12 5
137 ZX-A137 WKRET DOCISKOWY M8X30 2
138 ZX-A138 STALOWY DRUT 1X50 2
139 ZX-A139 LINKA 3X100 2
140 ZX-A140 WKRET M10X40 1
158 TS-1540041 NAKRETKA SZESCIOKATNA M6 1
159 TL06124 WSPORNIK 1
160 ZX-A160 KOLEK STOZKOWY 5X25 2
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Nr na Nr czesci Opis Wymiary llosé

schemacie
38 ZX-B23 ZAWLECZKA TYPU C 20 1
39 BB-6204 £OZYSKO KULKOWE 20X47X14 1
40 TLO6705 KOLO ZEBATE 2m65T 1
41 ZX-A41 KOLEK STOZKOWY 6X40 1
42 ZX-C40 ZAWLECZKA TYPU C 25 1
43 ZX-06127 PODPARCIE £OZYSKA ( DO MODELI O NR 1

SERYJINYM #010611ZX349 |

WCZESNIEJSZE)

ZX-06127 NOWE PODPARCIE £tOZYSKA ( DO MODELI 1

O NR SERYJINYM #0106117X350 |

NOWSZE)
44 TS-1504041 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M8X18 3
45 BB-6205Z LOZYSKO KOLKOWE 25X52X15 1
46 ZX-A46 ZAWLECZKA TYPU C 52 1
47 TLO6704 WAL (DO MODELI O NR SERYJINYM 2ml14T 1

#0106112X349 | WCZESNIEJSZE)

TLO6704N NOWY WAL ( DO MODELI O NR SERYJINYM | 2m14T 1

#0106112X350 | NOWSZE)
48 TLO6706 WAL RECZNEGO KOLA 2m15T 1
49 ZX-H10 KLIN POLOKRAGLY 4X16 1
50 ZX-A50 KUBEK OLEJOWY 8 1
51 TLO6104 PODPARCIE DZWIGNI 1
52 TS-1514031 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M6X18 3
53 TLO6105 WSPORNIK TARCZY 1
54 ZX-A54 WKRET Z £t BEM KRZYZOWYM 1
55 TLO676732 KOLO 1
56 TLO6107 KOLO RECZNE 1
57 ZX-06710 DZWIGNIA NAPEDZAJACA WAL 1
58 TLO6709 OSLONA WALU 1
59 ZX-A54 WKRET Z £t BEM KRZYZOWYM M5X12 1
60 TLO6708 WKRET 1
61 TLO6707 KOLEK 1
62 TLO6112 OSLONA 1
63 TS-1514011 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M6X12 3
64 TLO6733 PLASKI KLIN W KSZTALCIE T 1
65 TLO6115 KOLNIERZ TULEJI 1
66 TS-1514011 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M6X12 3
67 ZX-A67 WKRET Z PLASKA KONCOWKA M6X30 1
68 TS-1540041 NAKRETKA SZESCIOKATNA M6 1
76 TLO6109 KOLNIERZ 1
77 TS-1514011 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M6X12 3
78 TLO6303 PLYTKA Z OZNACZENIEM 1
79 TLO6714 WKRET REGULACYJNY 1
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80 ZX-A80 USZCZELKA OLEJU 8X1,9 1
81 BB-7203 £OZYSKO KULKOWE 17X40X12 1
82 TLO6713 WAL 1
83 TLO6715 DRAZEK REGULACYJNY 1
84 ZX-H10 KLIN POLOKRAGLY 4X16 1
85 TLO6712 OSEONA SPREZYNY 1
86 ZX-A86 SPREZYNA YI-5X35X50 1
87 TLO6718 KOLO ZEBATE 2m28T 1
88 TL06113 KOLO SROBOWE 2,5m40T 1
89 BB7006/P6 LOZYSKO KOLKOWE 30X55X13 1
90 TS-1523031 WKRET DOCISKOWY M6X10 1
91 ZX-A25 KOLEK STOZKOWY Z GWINTEM 6X25 1
92 TL06110 WIDELKI 1
93 TLO6721 DRAZEK STERUJACY 1
94 TLO6116 WSPORNIK DZWIGNI 1
95 ZX-A09 KOLEK 8n6X30 1
96 ZX-H5 KOLA STALOWA 8 1
97 ZX-A97 SPREZYNA YI-1X7X25 1
98 ZX-A98 WKRET Z PLASKIM £BEM M10X16 1
99 TLO6722 DZWIGNIA 1
100 ZX-A100 WKRET Z tBEM KRZYZOWYM M5X10 3
101 TLO6117 OSEONA 1
102 ZX-A102 WKRET REGULACYJNY M6X30 1
103 TS-1514031 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M6X18 3
104 ZX-A104 WKRET DOCISKOWY Z PLASKIM £BEM M4X8 3
105 TL06301 TULEJA 1
106 TLO6710 KOLO ZEBATE 2m21T/2m57T | 1
107 ZX-A107 KOLEK 6n6X8 1
108 TLO6711 WAL 1
109 TL06108 OSEONA 1
110 TS-1514011 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M6X12 3
111 TL06723 WAL STERUJACY 1
112 TLO6725 KOLEK 1
113 TLO6724 ELEMENT STEROWANIA 1
114 ZX-A114 USZCZELKA OLEJU 20X2,4 1
115 ZX-A115 USZCZELKA OLEJU 50X3,1 1
116 TLO06119 KOLNIERZ DRAZKA 1
117 TS-1514011 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M6X12 3
118 TL06118 PODPARCIE DZWIGNI 1
119 TL06307 TABLICZKA Z OZNACZENIEM 1
120 TLO6716 DZWIGNIA 1
121 ZX-B27 KOLEK STOZKOWY 6X60 1
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7.15 RYSUNEK ROZLO ZENIOWY SKRZYNI SUPORTOWEJ Il
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Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢

schemacie

141 ZX-Al41 WKRET Z £ BEM POLOKRAGLYM M6X18 1
142 ZX-11704 PODKLADKA 1
143 ZX-11301 KOLO 1
144 ZX-11105 PODKLADKA 1
145 ZX-11701 WAL 1
146 ZX-H10 KLIN POLOKRAGLY 4X16 1
147 ZX-Al147 WKRET Z £t BEM POLOKRAGLYM M3X6 2
148 ZX-11303 PLYTKA ZE SKALA 1
149 ZX-11703 PODKLADKA 1
150 ZX-11101 ODLEW 1
151 ZX-Al151 NAKRETKA 1
153 ZX-11102E KOLO SROBOWE 2m15T 1
154 TS-1550071 PLASKA PODKLADKA M10 1
155 TS-1540072 NAKRETKA SZESCIOKATNA M10 1
156 ZX-11702 WKRET 1
157 ZX-A157 KOREK 8 2
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7.16 RYSUNEK ROZLO ZENIOWY SANI NARZ EDZIOWYCH | SUPORTU
POPRZECZNEGO
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DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF - PH

Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢

schemacie

1 ZX-04101A ODLEW SIODtA 1
2 ZX-04505 PLYTKA 1
3 ZX-04504 PLYTKA 1
4 ZX-H211 WKRET Z £t BEM STOZKOWYM 11
5 ZX-04724 MOCOWANIE BLOKU 2
6 ZX-04113 WYKLADZINA PLYTY 2
7 TS-1516031 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M10X30 4
8 TS-1540061 NAKRETKA SZESCIOKATNA M8 4
9 ZX-CA09 WKRET KWADRATOWY M8X20 4
10 ZX-04506 PLYTKA 1
11 TS-1505071 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M10X45 8
12 ZX-CA12 WKRET Z tBEM KWADRATOWYM M12X60 1
13 ZX-CA13 KOLEK STOZKOWY 8X60 2
14 ZX-04729 MOCOWANIE BLOKU 1
15 ZX-04730 BLOKADA PLYTY 1
16 ZX-CA16 KOLEK 4n6X12 1
17 ZX-04772 CZESC BLOKUJACA 1
18 ZX-CA18 USZCZELKA A4 8
19 ZX-CA19 SRUBA WYDRAZONA A4 8
20 ZX-CA20 RURKA MIEDZIANA 4
21 ZX-04782 ODLEW RECZNEJ POMPKI OLEJU 1
22 ZX-04781A ZAWOR WPUSTOWY 1
23 ZX-CA23 PIERSCIEN OLEJOWY 15X2,4 1
24 ZX-04784 TLOCZEK 1
25 ZX-CA25 SPREZYNA 1,2X14X65 1
26 ZX-04785 POKRYWA POMPY OLEJOWEJ 1
27 TS-1513031 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M5X16 2
28 ZX-04783 DZWIGNIA 1
29 ZX-CA29 WKRET Z £t BEM STOZKOWYM M4X16 3
30 ZX-A130 KOLEK STOZKOWY 4X20 1
31 ZX-04781B ZAWOR SPUSTOWY 1
32 ZX-04716 ZABEZPIECZENIE 1
33 ZX-CA33 WKRET M5X20 4
34 ZX-04780 ROZDZIELACZ OLEJU 1
35 ZX-04740 BLOK MOCUJACY 1
36 ZX-04750 KOREK 1
37 ZX-04301 WZIERNIK 1
38 ZX-04721 DZWIGNIA 1
39 ZX-CA39 WKRET Z £ BEM KRZYZOWYM 1
40 ZX-04720 RACZKA 1
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DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF - PH

41 ZX-04769 TULEJA 1
42 ZX-CA42 NAKRETKA OKRAGLA M12X1,25 | 4
43 ZX-04719 OKEADZINA 1
a4 ZX-04770 SPREZYNA DYSKOWA 1
45 ZX-04108 PLASKA PANEWKA 1
46 ZX-04790 DRAZEK POPYCHAJACY 1
47 ZX-04789 WKRET 1
48 ZX-04717 KOLO ZE SKALA 2
49 BB-51102 LOZYSKO 15X28X9 2
50 ZX-04111 TULEJA 2
51 TS-1490041 WKRET Z £tBEM SZESCIOKATNYM M8X25 2
52 ZX-04109 WKRECANE PODPARCIE 1
53 ZX-CA53 POJEMNIK OLEJU 8
54 ZX-04707-1 TULEJA SLIZGOWA 2m16T 1
55 ZX-H10 KLIN POLOKRAGLY 4X16 1
56 ZX-04751 KLIN PLASKI 1
57 ZX-04302 NAKRETKA MONTAZOWA 1
58 ZX-04748 KLIN 1
59 ZX-04707-2 WKRET PROWADZACY 1
60 BB-51101/P6 LOZYSKO 12X26X9 2
61 ZX-04116 WSPORNIK 1
62 ZX-CA62 POJEMNIK OLEJU 6 1
63 TS-1491041 WKRET M10X30 2
64 ZX-CA64 KOLEK STOZKOWY 8X30 2
65 ZX-04731 SLIZGOWY KLIN POPRZECZNY 1
66 ZX-04725C WKRET 2
67 ZX-04102A POSUW POPRZECZNY 1
68 ZX-04714 WKRET (DO MODELI 18”) 2

ZX-04714C WKRET (DO MODELI 147/16") 2
69 ZX-04732 KOLEK 1
70 TS-1540081 NAKRETKA SZESCIOKATNA M12 2
71 ZX-04709 TULEJA 1
72 ZX-04304 KOLEK ZACISKOWY 1 1
73 ZX-04746 WKRET 1
74 ZX-04786 WKRET DOCISKOWY 1
75 ZX-CAT75 DEUGA RURA MIEDZIANA 1
76 TS-1504051 WKRET Z tBEM WALCOWYM 1

SZESCIOKATNYM

77 ZX-04502 PLYTKA 1
78 ZX-CAT78 RURA MIEDZIANA 6
79 ZX-04503 PLYTKA 1
80 ZX-04771 PODKLADKA 1
81 ZX-04788 KOLEK 1
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DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF - PH

82

ZX-04507 NASADKA KOtLKA 1
ZX-CSSNA WKRET (DOTYCZY #57-59. DLA 14/16/18") 1
ZX-CDA WKRET (DOTYCZY #41-50. DLA 14/16/18") 1
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7.17 DRAZEK ZE ZDERZAKAMI
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DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF - PH

Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢
schemacie
1 ZX-26101 LEWE PODPARCIE 1
2 TS-1504041 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M8X20 4
3 ZX-C34 KOLEK STOZKOWY 6X30 4
4 ZX-26704 PIERSCIEN REGULACYJNY 1
5 TS-1523031 WKRET DOCISKOWY M6X10 2
6 ZX-26702 PIERSCIEN RUCHU MIMOSROPDOWEGO 5
7 ZX-H66 WKRET Z PLASKA KONCOWKA M6X10 10
8 ZX-CS08 KOLEK 4n6X10 5
9 ZX-26703 KLIN 5
10 ZX-26701A WAL (DLA MODELI 1440/1640/1840ZX) 1
ZX-26701B WAL ( DLA MODELI 1460/1660/1860ZX) 1
ZX-26701C WAL (DLA MODELI 1880ZX) 1
11 ZX-26705 PIERSCIEN REGULACYJNY 1
12 ZX-26104 PRAWE PODPARCIE 1
13 ZX-H5 KOLA STALOWA 8 1
14 ZX-CS14 SPREZYNA DOCISKOWA 2X8X25 1
15 ZX-CS15 WKRET Z PEASKA KONCOWKA M10X12 1
16 ZX-CS16 MIEJSCE SMAROWANIA 8 2
17 ZX-26301 PIERSCIEN 1
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7.18 IMAK NARZ EDZIOWY Z SANIAMI

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
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DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF - PH

Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢
schemacie
1 ZX-04103A PLYTA OBROTOWA (DO MODELI 147 1
ZX-04103B PLYTA OBROTOWA (DO MODELI 16") 1
ZX-04103C PLYTA OBROTOWA (DO MODELI 18”) 1
2 ZX-04725 WKRET 1
3 ZX-04710 KLIN 1
4 ZX-04786 WKRET 1
5 ZX-04303 ELEMENT DOCISKOWY 1
6 ZX-04706 WKRET PROWADZACY 1
7 ZX-04106A NAKRETKA 1
8 ZX-04107A POWIERZCHNIA SLIZGOWA (DLA MODELI 1
147)
ZX-04107B POWIERZCHNIA SLIZGOWA (DLA MODELI 1
167/18")
9 ZX-04501 PLYTKA 1
10 ZX-F10 KLIN POLOKRAGLY 3X13 1
11 BB-51102 LOZYSKO 15X28X9 2
12 ZX-04115 TULEJA 1
13 ZX-F13 WKRET M5X12 3
14 ZX-F14 KOLEK STOZKOWY 3X18 2
15 ZX-04727 PIERSCIEN ZE SKALA 1
16 ZX-04114 TULEJA 1
17 ZX-04768 SPREZYNA DYSKOWA 1
18 ZX-04767 TULEJA 1
19 ZX-04726 RACZKA 1
20 ZX-04771 PODKLADKA 1
21 ZX-04763 SPREZYNA 0,8X6X25 1
22 ZX-04787 ELEMENT POZYCJONUJACY 1
23 ZX-04752A NAKRETKA W KSZTALCIE T 1
24 ZX-04754 WALEK 1
25 ZX-04759 PODKELADKA NASTAWCZA 1
26 ZX-04110 PODPARCIE DZWIGNI 1
27 ZX-04753 RACZKA 1
28 ZX-Q66 KOLEK STOZKOWY 5X35 1
29 ZX-04713A PODPARCIE NARZEDZIA ( DO MODELI 14) 1
ZX-04713B PODPARCIE NARZEDZIA ( DO MODELI 1
167/18")
30 ZX-F30A WKRET MOCUJACY (DO MODELI 16"/18") M12X45 8
ZX-F30B WKRET MOCUJACY (DO MODELI 147) M12X50 8
31 ZX-F31 MIEJSCE NA OLEJ 8 1
32 ZX-H211 WKRET Z £t BEM STOZKOWYM M5X16 1
33 ZX-04725C WKRET 1
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34 ZX-F34 MIEJSCE NA OLEJ 8 2
35 ZX-F35 SPREZYNA 0,7X5X9 1
36 ZX-F36 KOLA STALOWA 6 1
37 ZX-F37 NAKRETKA OKRAGLA M12X1,25 | 2
38 ZX-CA39 WKRET Z tBEM KRZYZOWYM M5X16 1
39 ZX-04746K WKRET BLOKUJACY
ZX-TA14 UCHWYT NARZEDZIOWY 14"
ZX-TA16/18 UCHWYT NARZEDZIOWY 16/18
ZX-CPA14 ZESPOL KOMPONENTOW. 14" (DOTYCZY #
29 & 30)
ZX-CPA16 ZESPOL KOMPONENTOW. 16" (DOTYCZY #
29 & 30)
ZX-CPA18 ZESPO’;). KOMPONENTOW. 18" (DOTYCZY #
29 & 30
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7.19 RYSUNEK ROZLO ZENIOWY KONIKA |
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DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF - PH

Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢
schemacie
1 ZX-03711 RACZKA 1
2 ZX-03717 PODPARCIE DZWIGNI 1
3 ZX-03718 PODKLADKA 1
4 ZX-03719 ELEMENT MOCUJACY 1
5 ZX-03720 ELEMENT MOCUJACY 1
6 ZX-T06 WKRET DOCISKOWY Z CYLINDRYCZNA M8X14 2
KONCOWKA
7 ZX-03712 WALEK MIMOSRODOWY 1
10 ZX-03701A TULEJA (DO MODELU 18" 1
ZX-03701B TULEJA (DO MODELI 14/16") 1
11 ZX-T11 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 75X2,65 1
12 ZX-03703 PRZEDNIA POKRYWA 1
13 ZX-T13 WKRET Z £t BEM STOZKOWYM M5X10 4
14 ZX-T14A KIEL STALY (DO MODELU 18" NO. 5 1
KIEL STALY (DO MODELI 14"/16") NO. 4 1
22 ZX-03702 ELEMENT POZYCJONUJACY 1
35 ZX-03714 WALEK MIMOSRODOWY 1
36 ZX-T36 KOLEK STOZKOWY 6X32 1
37 ZX-03104 TULEJA DZWIGNIOWA 1
38 ZX-03709 RACZKA BLOKADY 1
39 ZX-A28 KOLEK STOZKOWY 6X55 1
40 TS-1504041 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M8X20 4
41 TS-1515031 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M8X22 3
42 ZX-T42 KOLEK 10n6X22 1
43 ZX-03302 PLTKA Z OZNACZENIEM 1
45 ZX-T45 GWOZzZDZ 3X8 4
46 ZX-03105 NAKRETKA 1
47 BB-51205 KOLKOWE £OZYSKO OPOROWE 25X47X15 |1
48 ZX-03104 CZARNA POKRYWA 1
49 ZX-03103 POKRETLO 1
50 ZX-03707 DRAZEK 1
51 ZX-T51 NAKRETKA M16 1
52 TS-2360161 PLASKA USZCZELKA B16 1
53 ZX-T53 KLIN 6X40 1
54 ZX-03710A WKRET PROWADZACY (DO MODELU 18" 1
ZX-03710B WKRET PROWADZACY (DO MODELI 14"/16”) 1
55 ZX-03101A ODLEW ZELIWNY KONIKA (DO MODELU 18" 1
ODLEW ZELIWNY KONIKA (DO MODELU 16") 1
ODLEW ZELIWNY KONIKA (DO MODELU 14") 1
56 ZX-T56 MIEJSCE NA OLEJ 8 1
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57 ZX-03708 PIERSCIEN ZE SKALA 1
58 ZX-03706 TULEJA 1
59 ZX-03711C SPREZYNA 1
65 TS-2310162 NAKRETKA M16 1




PROMA DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
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7.20 RYSUNEK ROZLO ZENIOWY KONIKA I
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DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF - PH

Nr na Nr czesci Opis Wymiary llosé
schemacie
8 ZX-T08 WKRET Z PLASKA KONCOWKA (Z M6X18 4
WYJATKIEM MODELU 147)
18 ZX-03714 PODPARCIE £t OZYSKA (Z WYJATKIEM 4
MODELU 14")
19 ZX-03715 MALA OSKA (Z WYJATKIEM MODELU 147) 4
20 ZX-T20 £OZYSKO KULKOWE (Z WYJATKIEM 14”) 7X19X6 4
21 ZX-03102A PODSTAWA SLIZGOWA (DO MODELU 18 1
ZX-03102B PODSTAWA SLIZGOWA (DO MODELU 16”) 1
ZX-03102C PODSTAWA SLIZGOWA (DO MODELU 14 1
23 TS-1550071 PLASKA PODKEADKA M10 2
24 TS-1491151 WKRET Z £BEM SZESCIOKATNYM (DO M10X90 2
MODELU 18")
TS-1491121 WKRET Z tBEM SZESCIOKATNYM (DO M10X70 2
MODELU 16”)
TS-1491081 WKRET Z tBEM SZESCIOKATNYM (DO M10X50 2
MODELU 14”)
25 ZX-03704 KLIN 1
26 ZX-03721C PODKELADKA OKRAGLA 2
27 ZX-03718C WKRET REGULACYJNY 2
28 ZX-T28 PODKEADKA STOZKOWA 16 2
29 ZX-T29 PODKLADKA OKRAGLA 16 2
30 TS-2310162 NAKRETKA SZESCIOKATNA M16 2
31 ZX-03106 WSPORNIK 1
32 ZX-03105C NAKRETKA 1
33 ZX-T33 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M8X85 2
34 ZX-03705A DRAZEK (DO MODELU 18" 2
ZX-03705B DRAZEK ( DO MODELU 16”) 2
ZX-03705C DRAZEK ( DO MODELU 14 2
44 ZX-03303 PLYTKA Z OZNAKOWANIEM 1
45 ZX-T45 NIT 3X8 4
60 ZX-T60 WKRET Z tBEM POLOKRAGLYM M5X12 10
61 ZX-03721 PLYTKA 1
62 ZX-03502 PLYTKA 2
63 ZX-03503 PLYTKA 2
64 ZX-03716 PLYTKA 1
ZX-TSA14 ZESPOL KONIKA. 14" (ZAWIERA # 1-13, 15-65)
ZX-TSA16 ZESPOL KONIKA. 16" (ZAWIERA # 1-13, 15-65)
ZX-TSA18 ZESPOL KONIKA. 18" (ZAWIERA # 1-13, 15-

65)

93




PROMA DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF — PH

7.21 RYSUNEK ROZLO ZENIOWY PODTRZYMKI STALEJ
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DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF - PH

Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢
schemacie
1 ZX-10702A WKRET ( DO MODELU 147) 3
ZX-10702B WKRET ( DO MODELU 167) 3
ZX-10702C WKRET (DO MODELU 18”) 3
2 ZX-10704D TULEJA SLIZGOWA (DO 14%) 0,78" — 3
4,33”
ZX-10705D TULEJA SLIZGOWA (DO 14%) 35”7 3
ZX-10705D TULEJA SLIZGOWA (DO MODELI 167/18") 3
3 ZX-10301D ELEMENT POPYCHAJACY (DO MODELU 14%) 3
ELEMENT POPYCHAJACY (DO MODELI 3
167/18")
4 ZX-SR04 WKRET DOCISKOWY M6X20 3
5 ZX-10705 POKRYWA 3
6 ZX-10706 WKRET BLOKUJACY 3
7 ZX-C36 KOLEK 10n6x40 3
8 ZX-10701 ZAWIAS 1
9 ZX-SR9 KOLEK 8n6x40 1
10 ZX-SR10 NAKRETKA SZESCIOKATNA M20 1
11 ZX-SR11 PLASKA PODKELADKA 20 1
12 ZX-10708 WKRET 1
13 ZX-101103D PLYTA MOCUJACA 1
14 ZX-10101A DOLNA CZESC PODTRZYMKI STALEJ ( DO 1
MODELU 14”)
ZX-10101B DOLNA CZESC PODTRZYMKI STALEJ ( DO 1
MODELU 16)
ZX-10101C DOLNA CZESC PODTRZYMKI STALEJ ( DO 1
MODELU 18”)
15 ZX-10102AS GORNA CZESC PODTRZYMKI STALEJ ( DO
MODELU 14")
ZX-10102BS GORNA CZESC PODTRZYMKI STALEJ ( DO
MODELI 167/18)
16 ZX-SR16 NAKRETKA OKRAGLA M10 1
ZX-SRA14 ZESPOL PODTRZYMKI STALEJ. 14”
(ZAWIERA # 1-16)
ZX-SRA16 ZESPOL PODTRZYMKI STALEJ. 16”
(ZAWIERA # 1-16)
ZX-SRA18 ZESPOL PODTRZYMKI STALEJ. 18”

(ZAWIERA # 1-16)
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7.22 RYSUNEK ROZLO ZENIOWY PODTRZYMKI RUCHOMEJ
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DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF - PH

Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢
schemacie
1 ZX-10710 WKRET 2
2 ZX-10704 NAKRETKA 2
3 ZX-10707 TULEJA SLIZGOWA 2
4 ZX-10301 CZESC WSPIERAJACA 2
5 ZX-FRO5 WKRET DOCISKOWY M6X10 2
6 ZX-10705 WKRET BLOKUJACY 2
7 ZX-10706 RACZKA 2
8 ZX-FRO8 WKRET Z £t BEM SZESCIOKATNYM M12X55 2
9 ZX-10102A ODLEW PODTRZYMKI (DO MODELU 14") 1
ZX-10102B ODLEW PODTRZYMKI (DO MODELU 16") 1
ZX-10102C ODLEW PODTRZYMKI (DO MODELU 18”) 1
ZX-FRA14 ZESPOL PODTRZYMKI RUCHOMEJ. 14"
(ZAWIERA # 1-7, 9)
ZX-FRA16 ZESPOL PODTRZYMKI RUCHOMEJ. 16”
(ZAWIERA # 1-7, 9)
ZX-FRA18 ZESPOL PODTRZYMKI RUCHOMEJ. 18"

(ZAWIERA # 1-7, 9)
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DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF - PH

Nr na Nr czesci Opis Wymiary llosé
schemacie
1 RT-001A GUMOWY PRZEWOD (DO 1440/1640/1840ZX) | ID 1
12"x1280mm
RT-001B GUMOWY PRZEWOD (DO 1460/1660/1860ZX) | ID 1
12"x1780mm
RT-001C GUMOWY PRZEWOD (DO 1880ZX) ID 1
12"x2280mm
2 ZX-CWO02 SROBA Z £ BEM SZESCIOKATNYM M5x25 4
3 ZX-CWO03 NAKRETKA SZESCIOKATNA 5 4
4 ZX-CWO4E POMPA CH:LODZENIA 1
5 ZX-CW05 NAKRETKA SZESCIOKATNA M6 2
6 ZX-01727 OPASKA 2
7 ZX-CWO07 WKRET Z £ BEM POLOKRAGLYM M6x16 2
8 ZX-1728 EACZOWKA 1
9 ZX-01729 RURA PRZEPLYWOWA 1
10 ZX-CW10 URZADZENIE DO CHtODZENIA 1
ZX-CW10-1 KONCOWKI DOPROWADZAJACE G 3/8” 1
CHLODZIWO
11 TS-1514021 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKANYM M6X16 2
12 TS-1515051 WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M8X40 2
13 ZX-CW13 PODPORA LAMPY 1
14 ZX-S04 WKRET Z £t BEM KRZYRZAKOWYM M6X14 4
15 ZX-CW15 OPRAWA LAMPY 1
ZX-CW16 ZAROWKA 50W, 1
AC24V
ZX-LA LAMPA (ZAWIERA # 13-15)
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7.24 INNE CZESCI

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF - PH

Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢

schemacie

1A ZX-OP-1A UCHWYT TROJSZCZEKOWY 10", D1-8 1
1B ZX-OP-1B KLUCZ DO UCHWYTU 1
2A ZX-OP-2A UCHWYT CZTEROSZCZEKOWY 12", D1-8 1
2B ZX-OP-2B KLUCZ DO UCHWYTU 1
3 ZX-OP-03 12" PLYTA CZOLOWA (DO MODELI 14"/16") 1
3 ZX-OP-03N 16" PLYTA CZOLOWA (DO MODELU 18”) 1
4 ZX-OP-04 KLUCZ 1
5 ZX-OP-05 KLUCZ 1
6 ZX-OP-06 KIEL STALY 1
7 ZX-OP-07 MT-4 KIEL OBROTOWY (DO MODELI 14"/16") 1
7 ZX-OP-07N MT-5 KIEL OBROTOWY (DO MODELU 18”) 1
8 ZX-OP-08 TULEJA REDUKCYJNA 1
9 ZX-OP-09 OLIWIARKA 1
10 ZX-OP-10 PUSZKA 1
11 ZX-0OP-11 GAP BRIDGE PIN DRIVER 1
12 ZX-OP-12 IMBUSY 25,456,810 | 1
13 ZX-OP-13 KLUCZE PLASKIE 1
14 ZX-OP-14 SRUBOKRET PLASKI 1
15 ZX-OP-15 SROBOKRET KRZYZAKOWY 1
16 ZX-OP-16 KLUCZ NASTAWNY 1
17 ZX-OP-17 KLUCZ HAKOWY 1

ZX-14/16TBCP | SKRZYNKA NARZEDZIOWA ZX-14"/16"
ZX-18TBCP SKRZYNKA NARZEDZIOWA ZX-18"

131415 16 17
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7.25 SCHEMAT OKABLOWANIA
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7.26 SKRZYNKA ELEKTRYCZNA

Nr na Nr czesci Opis Wymiary llosé
schemacie
1 ZX-SB1E PRZYCISK URUCHOMIENIA LAY12-10 1
2 ZX-SA2E PRZYCISK KONTROLI CHLODZENIA LAY12- 1
11X/2
3 ZX-SB2E STOP AWARYJNY LAY12- 1
01zX/1
4 ZX-HLE KONTROLKA ZASILANIA LAY12- 1
AD/110V
5 SQ2SQ3E PRZELACZNIKI LXW5-11D1 | 2
6 ZX-QF PRZELACZNIK GLOWNY (40A) DZ15-40 1
7 ZX-FUl BEZPIECZNIK (2A) RT18-32 1
8 ZX-FU2 BEZPIECZNIK (3A) RT18-32 1
9 ZX-FU3 BEZPIECZNIK (3A) RT18-32 1
10 ZX-FUS5 BEZPIECZNIK (3A) RT18-32 1
ZX-FB BLOK BEZPIECZNIKOW 1
11 ZX-QE PRZEKAZNIK TEMPERATUROWY JW6 1
12 ZX-KM2E PRZEKAZNIK PRADU PRZEMIENNEGO 3TB41 1
13 ZX-KAE PRZEKAZNIK PRADU PRZEMIENNEGO 3TB80 1
14 ZX-KM3E PRZEKAZNIK PRADU PRZEMIENNEGO 3TB43 1
15 ZX-KM4E PRZEKAZNIK PRADU PRZEMIENNEGO 3TB43 1
16 ZX-XBE PLYTKA MIEDZIANA 1
17 ZX-XT1E OKABLOWANIE JTL-25 1
18 ZX-XT2E OKABLOWANIE JF-25 1
19 ZX-TCE TRANSFORMATOR JBK5-100TH | 1
20 ZX-SQ1E PRZELACZNIK LXW5-11IN1 | 1
21 SQ4E PRZELACZNIK LXW5-11Q1 |1
3
1
2
4

16 19 18

14 15
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7.27 LISTA CZ ESCI OSLONY SROBY POCIAGOWEJ]
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Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢
schemacie
1 1440R-07101 POKRYWA 1
2 GB819 WKRET Z £t BEM KRZYZOWYM M5X12 2
3 1440R-07701A LEWY KOLNIERZ 1
4 LGB45-1000- OSEONA TELESKOPOWA ( ROZMIAR 1000) 2
100
LGB45-1500- OSLONA TELESKOPOWA (ROZMIAR 1500) 2
120
5 1440R-07702A KOLNIERZ 1
6 GB819 WKRET Z £t BEM KRZYZOWYM M5X12 10
7 1440R-07703A LEWY WSPORNIK 1
8 GB70 WKRET Z £t BEM SZESCIOKATNYM M8X20 4
9 1440R-07704A PRAWY WSPORNIK 1
10 1440R-07706A TULEJA 1
11 1440R-07705A PRAWY KOLNIERZ 1

104




PROMA

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

TOKARKA UNIWERSALNA typu SPF - PH

7.28 LISTA CZ ESCI OSLtONY WRZECIONA

Nr na Nr czesci Opis Wymiary llos¢

schemacie

1 ZX-19701E OStONA BEZPIECZENSTWA 1
3 ZX-19704E DRAZEK 1
4 ZX-S04E RACZKA Z96-6 1
5 ZX-S05E PODKLADKA 6 2
6 ZX-S06E WKRET Z £t BEM KRZYZOWYM M6X12 2
7 ZX-SO07E CIENKIE SZESCIOKATNE NAKRETKI M4 6
8 ZX-S08E PODKLADKA 4 6
9 ZX-S09E WKRET Z £t BEM KRZYZOWYM M4X12 6
10 ZX-S10E PODKLADKA 5 4
11 ZX-S11E WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M5X16 4
12 ZX-19703E BELKA PODTRZYMUJACA 1
13 ZX-S13E WKRET DOCISKOWY M8X10 2
14 ZX-S14E WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M6X35 4
15 ZX-S15E WKRET Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM M8X16 1
16 GH1440A- SKRZYNKA PRZELACZNIKA 1

19101E

17 ZX-S17E PRZELACZNIK LXW5-11Q1 |1
18 ZX-S18E WKRET M4X25 2
19 ZX-19702E WALEK 1
20 ZX-19502E PODKLADKA 1
21 NAKRETKA M8 1
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INSTRUKCJA OBSLUGI
- czes¢ elektryczna -
Napiecie zasilania 400V
Czestotliwosé 50Hz
Moc 5,5 kW

8.1 SPIS TRESCI

Uwagi

Opis budowy i dziatania

- elementy elektryczne na tokarce
- elementy sterownicze

Warunki bezpieczestwa

Schematy

Wykaz elementéw i e&ci zamiennych

UWAGI

1. Przed przysipieniem do pracy nalg zapozna si¢ z instrukcy obstugi.

2. Tokarke nalery podhczye do instalacji elektrycznejaytkownika przewodem
czteraytowym. Zacisk ochronny PE musi dpodhczony do instalacji ochronnej
uzytkownika.

3. W obwodzie zasilacym naley zabudowaé zabezpieczenia przgeniowe o wartéci
25A.

4. Przewdd zasilapy zabezpieczyprzed mechanicznym uszkodzeniem.

8.2 ELEMENTY ELEKTRYCZNE NA OBRABIARCE

Napzd obrabiarki stanowi trojfazowy silnik M1 o mocy,5%kW i prdkasci obrotowej

960min* . Sterowanie pragsilnikéw tokarki odbywa si za pomog panelu sterowniczego

oraz dwigni na watku pocigowym. Na panelu sterowniczym znajglsje nastpujace

elementy:

» Przycisk dioniowy koloru czerwonego néltym tle — STOP awaryjny

» Przycisk koloru zielonego stacy do chwilowego uruchomienia silnika rapwego
maszyny, po zwolnieniu przycisku silnik zatrzymaje

* Przehcznik dwupozycyjny koloru czarnego do uruchamigroanpki chtodziwa

» Lampka koloru biatego sygnalizigia whczenie zasilania tokarki (wadznikiem
gtébwnym QF umieszczonym z tylu maszyny)

Wewnatrz ostony przektadni ngdowej umieszczony jest mikrovagznik SQ1
uniemaliwiajacy wiaczenie maszyny przy otwartej ostonie uchwytu tokiggo. Przedcznik
SA3 uruchamiany przezxdigni¢ na watku pocigowym shiy do uruchamiania silnika
nagkdowego tokarki — obroty lewe lub prawe w zailesci od przemieszczeniagigni w
gore lub w dét.

Mikrowytacznik SQ2 uruchamiany pedatenzngm przerywa zasilanie silnika gtéwnego i
pozwala na mechaniczne zatrzymaniegaap Mikrowylacznik SQ3 uniemdiwia
uruchomienie tokarki przy otwartych drzwiczkacheidadni gitarowej
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8.3 ELEMENTY STEROWNICZE

Szafa sterownicza wypagaa jest w aparatelizapewniajca prawidtowe funkcjonowanie
tokarki. Whczenia zasilania dokonujeerzez wyhcznik ,QF” podajcy napecie na
aparatug rozdzielcz i transformator sterowania, agzenie sygnalizowane jest przez
zapalenie sizielonej lampki sygnalizacyjnej na panelu steroaa8tyczniki KM1 i KM2
sterup praa silnika gtéwnego (obroty lewe i prawe)agkane g przehcznikiem SA3
sprzzonym z dwignia na watku pocigowym, stycznik KM3 shay do uruchamiania
pompki chtodziwa, wiczenie odbywa giza pomog przehcznika SA2, stycznik
pomocniczy KA1 uniemdiwia wtaczenie silnika gldwnego bezfyednio przez podanie
zasilania wydcznikiem gtéwnym QF (w przypadku gdybywignia na watku poaigowym
nie byta w pozycji neutralnej srodkowej). Przycisk SB2 zgtza stycznik KM2 i uruchamia
silnik tokarki, po zwolnieniu go silnik zatrzymugk. Przycisk dtoniowy SB1 STOP
awaryjny wyhcza napjcie sterowania przez co unieruchamia magzynansformator ,TC”
obniza napecie z 400 na 24 V i zasila obwody sterownicze daazplk; oswietlenia
miejscowego.

8.4 WARUNKI BEZPIECZE NSTWA PRACY | KONSERWACJI

1. Przed przysipieniem do zajczania obrabiarki naky sprawdzt stan instalacji ochronnej.

2. Prace instalacyjne, konserwatorskie i remontoweipoavprzeprowadzaosoba
posiadajca odpowiednie kwalifikacje.

3. Po zakaczeniu pracy maszymalezy wytaczy¢ wytacznikiem gtéwnym.

4. Nie naley pracowa na maszynie, gdy nagie waha si wigcej niz —15% : +10%.

5. Kontroli stanu elementéw sterowniczych ( dziatgmizyciskow, mikrowydcznikow itp.)

nalezy dokonywa co 2 do 3 miesty.

W czasie prac remontowych lub konserwatorskichayalezadzenie odiczy¢ od sieci

zasilapce).

7. Nalezy kontrolowa stan wezy, kabli, pohczer zaciskdw i instalaciji ochronne;.

8. Do napraw uywaé technicznych zamiennikoéw elementéw zamontowanych.

9.

1

o

Po dokonaniu naprawy skontrolodvaoprawneéc¢ dziatania urzdzenia.
0. Przed przysipieniem do pracy trzeba zwréaiwag; na znaki bezpiecastwa.

8.5 Wykaz elektrycznych elementow i cgsci zamiennych

Ozn. na Element na maszynie Zamontowane Zastepcze Dostawca
schem
QF  lwylacznik glowny DZ 15-40 FUK 40 POLAM
TC |transformator separujgcy JBK5-100-TH 400724 V ELESTER
M1 |silnik gldwny YD 112m - 8/4 5,5 KW 960 "/min
M2 |siinik pompki AB 12 JA 0,04 KW
SB2 |przycisk START LAY3-11 40-701 20 ELFA
SB1  |przycisk STOP awaryjny LAY3-01Z5/1 40-701 20 ELFA
HL |lampka sygn XD11-30/20 40-750 22 ELFA
SA2 lwigcznik pompki LAY3-11X/2 44-720.20 ELFA
FU1 |bezpiecznik topikowy 2A am1-16 225001 ELFA
FU2-4 [bezpiecznik topikowy 3A am1-16 225001 ELFA
KM1  |stycznik obroty prawe 22E A9 30-10 ABB
KM2 |stycznik obroty lewe 22E A 930-10 ABB
KM3 |stycznik pompy 22E A 93010 ABB
KA1 |[stycznik pomocniczy 40E A 9 30-10 ABB
SQ1_ mikrowytgcznik ostony uchwytu 16G-22B CT2K/AZ2 ELFA
SQ2 |mikrowylacznik pedaiu 15GD-B CT2K/IAZ ELFA
SQ3  |mikrowylacznik drzwiczek przekiadni 15G-228 CT2K/AZ ELFA
SA3  [przelgcznik Kierunku obrotow JW2-11H LUK 16 POLAM
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8.6 Schematy elektryczne dla maszyny

ideowy
montaowy

L1 1
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SCHEMAT IDEOWY
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SCHEMAT MONTAZOWY
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Sidlo spoleénosti / office: PROMA Machinery s.r.0., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3, 1€0: 24262706

WWW.proma-group.com
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Nézev spolenosti / Nazwa firmy: PROMA Machinery s.r.o.
Sidlospole¢nosti / siedziba: Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
IC / Regon: 242 62 706

Zastoupené/ Reprezentowany przez. Pavel Tlllst)’(

funkce spole¢nosti/ stnowisko: General Manager

Prohlasuji, Ze nami dodéavané vyrobky, spliuji limity doporucené organizacemi na
ochranu spotiebitell v ¢asti tykajici se obsahu latek kadmium, olovo, rtut’, Sestimocny chrom,
Polybromované bifenyly ( PBB ), polybromované difenylétery ( PBDE ).

/Osmadczam_ ze dostarczane przez nas produkty spetniajg limily zalecanych przez organizacje ochrony konsumenlow w czescl dotyczace) zawartosc substancy kadmu,
alowiu, rtecl, szesciowartosciowego chromu, polibromowanych bifenyll (PBB), polibromewanych dibenzoeterow {PBDE).

Latky jsou v souladu s limity stanovenymi smérnici RoHS 2011/65/EU po piepracovani
2002/95/ES .

/ Subslancie sa zgodne z imitan okreslonymi w dyrektywie RoHS 2011/65/UE po przekszlatceniu dyrekiywy 2002/95/ES.

Misto a datum vyddni tohoto prohldseni/ Migjsce i data wystawienia deklaracji : Praha, 2013-05-21

Jméno/ Imeg 1 nazwisko: Ing. Pavel Tlusty Funkce / Stanowisko: General Manager Podpis:

£
¥
74

# ° RO
PROMA Maczi/ne

cokopova 148/15, 130 00 Praha 3
180: 24262706
*«\:'N\v.proma-group.com

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3, zapsana v obchodnim rejstiiku, vedeného Méstskym soudem v Praze oddil C, vioika 198329

110



