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1. Zawartos¢ opakowania

Strugarka z posuwem HP-309L/400 jest dostarczana w drewnianej skrzyni w stanie
czesciowo zdemontowanym ze zdjetymi ostonami ochronnymi i prowadnicami.
Opakowanie zawiera rowniez 4 gumowe nogi strugarki, sruby montazowe i narzedzia do
montazu urzgdzenia (klucze imbusowe).

2. Wprowadzenie

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie strugarki z mechanicznym posuwem HP-
309L/400 od firmy PROMA. Urzadzenie to jest wyposazone w system zabezpieczen,
zapewniajgcych bezpieczenstwo obstugi jak réwniez chronigcych maszyne podczas jej
normalnego uzytkowania technologicznego. Zabezpieczenia te nie moga jednak zapewni¢ w
wielu aspektach catkowitego bezpieczenstwa i dlatego wymaga sie, aby obstugujgcy zanim
rozpocznie uzytkowanie, przeczytat uwaznie niniejszg instrukcje i zrozumiat jg. Pozwoli to
zapobiec powstawaniu btedéw popetnianych zaréwno przy instalacji maszyny, jak i podczas
jej eksploatacii.
Nie nalezy wiec uruchamia¢ maszyny przed zapoznaniem si¢ ze wszystkimi punktami
instrukcji, zrozumieniem kazdej funkgji i sposobu uzytkowania maszyny.

Instrukcja jest czescig maszyny, dlatego nalezy dbac o jej zachowaniem i przekazac
ja wraz z maszyng, w przypadku zmiany wiasciciela.

Nalezy szczegdlnie dbac o instrukcje umieszczone na naklejkach ostrzegawczych, w
ktére wyposazona jest maszyna. Naklejek tych nie nalezy niszczy¢ ani odklejac.

3. Cel zastosowania

Maszyna musi pracowac¢ w warunkach produkcyjnych, w ktérych temperatura nie przekracza
40°C i nie spada ponizej +10°C. Dwufunkcyjna strugarka ptaszczyznowa -rowniarka i
,2grubosciéwka” z mechanicznym posuwem jest przeznaczona do strugania jednoczesnie
jednej ptaszczyzny miekkiego lub twardego drewna. Za pomocg prowadnicy strugany
material mozna obrabia¢ pod dowolnymi katami. Stét strugarki mozna ustawia¢ na grubosé
skrawania w zakresie 0-5mm, a stét ,grubosciowki” z posuwem o szerokosci 310 mm,
sterowany gatkg obstugiwang recznie, na grubos¢ obrabianego materiatu w zakresie 0-180
mm. Maszyna jest dostosowana do zamontowania urzgdzenia diutujgcego, ktére nie jest
elementem wyposazenia podstawowego.

/& UWAGA! Maszyna musi pracowa¢ przy minimalnym oswietleniu 500 IX.
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A UWAGA! Maszyna jest przeznaczona do obstugi przez osoby powyzej 18 lat.

4. Dane techniczne

Obroty watu 4000 obr./min

Szerokos$¢ strugania 310 mm

llos¢ nozy skrawajgcych 3

Srednica watu nozowego 75 mm

Szybkos¢ posuwu 4,8 m/min.

Max. wior ,grubosciowki” 3 mm

Max. grubos¢ materiatu 180 mm

Szerokos$¢ posuwu ,grubosciowki” 310 mm

Max. wior réwniarki 5mm

Max. szeroko$¢ rowniarki 310 mm

Napiecie 3/PE AC/400V 50Hz

Moc 2,2 kW

Ochrona silnika IP 54

Wielkos$¢ stotu rowniarki 310x1285 mm

Wielko$¢ stotu ,grubosciowki” 310x 640 mm

Waga 180 kg

Do usuwania wiéréw i scinkdw ze strugarki zalecamy urzgdzenie

odpylajgce, w ktérym przeptyw powietrza przekracza 1000m/h a f/;
szybkos$¢ powietrza w przewodach jest w granicach 10m/s. Podobne i =

warunki powinien spetnia¢ ewentualny system odpylajacy, do ktérego
bedzie maszyna podtgczona. Strugarka jest wyposazona w kotnierz, [
stuzgcy do podtgczenia weza o srednicy 100mm.

5. Poziom hatasu

Strugarka réwniarko-grubosciowka z mechanicznym posuwem i mozliwoscig dtutowania HP-
309L/400

Deklarowany, usredniony w czasie, poziom emisji cisnienia akustycznego A na stanowisku
pracy strugarki réwniarki w trybie pracy bez obcigzenia, wynosi LpAd = 84,5 dB + 4dB
(wedtug normy CSN EN 859).

Deklarowany, usredniony w czasie, poziom emisji cisnienia akustycznego A na stanowisku
pracy strugarki ,gruboscidéwki” w trybie pracy bez obcigzenia, wynosi LpAd = 86,0 dB + 4dB
(wedtug normy CSN EN 860).

Deklarowany, usredniony w czasie, poziom emisji cisnienia akustycznego A na stanowisku
pracy strugarki ,grubosciowki” w trybie pracy normalnego obcigzenia, wynosi LpAd = 91,0 dB
+ 4dB (wedtug normy CSN EN 860).

Deklarowany poziom mocy akustycznej pracy strugarki rowniarki wynosi A Lwa,G = 104,0 dB
(wg norm CSN EN 859 — tryb pracy bez obcigzenia)

Deklarowany poziom mocy akustycznej pracy strugarki ,grubosciéwki” wynosi A Lwa,G=
103,0 dB (wg normy CSN EN 860 — tryb pracy bez obcigzenia)

Deklarowany poziom mocy akustycznej pracy strugarki ,grubosciowki” wynosi A Lwa,G=
109,0 dB (wg normy CSN EN 860 — w trybie pracy przy obcigzeniu normowanym)
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Podane wyzej wartosci hatasu sg wartosciami emisji i nie muszg przedstawia¢ bezpiecznych
wartoéci hatasu podczas pracy. Jakkolwiek pomiedzy wartosciami emisji a poziomem
ekspozycji hatasu zachodzi korelacja, wartoéci te nie mogg by¢ miarodajnie rozstrzygajace, o
koniecznosci stosowania lub nie stosowania dalszych srodkow bezpieczenstwa.

Czynniki, ktére sg decydujgce dla rzeczywistego poziomu ekspozycji hatasu uwzgledniajg
wiasciwosci miejsca pracy, inne wystepujgce rownoczesnie zrédta hatasu itd., np. ilos¢
maszyn pracujgcych i inne zachodzgce rownoczesnie procesy. Réwniez najwyzsze
dopuszczalne poziomy ekspozycji mogg by¢ rézne dla poszczegodinych krajow.

Informacje powyzsze majg stuzy¢ uzytkownikowi maszyny do lepszej oceny ryzyka i
bezpieczenstwa na miejscu pracy.

6. Tabliczki bezpieczenstwa

Tabliczki ostrzegajace przed niebezpieczenstwem:

1) Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy z maszyna nalezy przeczytaé instrukcje
obstugi.

2) Uwaga! Podczas pracy na maszynie nalezy uzywaé okularow ochronnych

3) Uwaga! Podczas pracy na maszynie nalezy uzywaé stuchawek ochronnych.

4) Uwaga! Do pracy na maszynie nie wolno uzywac rekawic roboczych.

5) Uwaga! Niebezpieczenstwo urazu konczyn goérnych.

6) Uwaga! Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym
przy zdjetej ostonie. (tabliczka jest umieszczona przy silniku i
przy wylaczniku)

6

/\
/&J Naklejki z piktogramami sg umieszczone na bocznej ostonie maszyny!

7. Konstrukcja maszyny

Strugarka HP-309L/400V z mechanicznym posuwem obrabianego materiatu wyrdznia sie
solidng konstrukcjg, mocnymi stotami roboczymi z Zeliwa oraz czteronozowym, poziomym
watem skrawajgcym, napedzanym trzyfazowym silnikiem poprzez paski klinowe. Konstrukcja
uzupetniona jest przez wat napedowy i dociskowy w stole przesuwnym gruboscidwki.
Konstrukcja poszczegodlnych elementéw zapewnia odpowiednig sztywnos¢ maszyny, wysokg
jakos¢ obrébki materiatu, precyzyjng regulacje grubosci strugania, tatwg regulacje wysokosci
stotu grubosciéwki. Strugarka jest przystosowana do przytgczenia urzadzenia odpylajgcego
przewodem o sr. 100 mm i zamontowania urzgdzenia dtutujgcego, ktore sg wyposazeniem
dodatkowym.
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8. Opis maszyny

7
[\ "/«/
s 9

1) Regulowane ramie ostony watu

2) Dzwignia zaciskowa odchylania stotu

3) Galka regulacji wysokosci stotu réwniarki

4) Kotnierz do montazu urzgdzenia dtutujgcego (urzgdzenie nie jest czescig
wyposazenia podstawowego)

5) Galka regulacji wysokosci stotu grubosciowki

6) Otwory i Sruby do montazu urzgdzenia dtutujgcego

7) Regulowana ostona ochronna watu nozowego

8) Wat nozowy

9) Prowadnica aluminiowa

10) Dwuczesciowy zeliwny stét réwniarki

11) Regulowany zeliwny stot ,grubosciowki”

12) Whyitgcznik elektryczny
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9. Transport i montaz

/A\ Uwaga! Podczas manipulacji z maszyng i podczas transportu konieczne jest
zachowanie maksymalnej ostroznosci.

Do podnoszenia maszyny nalezy uzy¢ zawiesi oczkowych ze srubami M6. Miejsca
zamontowania zawiesi oczkowych sg na maszynie oznaczone piktogramami. Strugarki nie
nalezy unosi¢ za stoty robocze, poniewaz moze to spowodowac rozregulowanie ustawien
fabrycznych lub zmiane parametréw. Po instalacji nalezy zapewni¢ bezpieczne uziemienie
maszyny i ewentualnego dodatkowego wyposazenia.

Miejsca zatozenia zawiesi oczkowych

Przed manipulacjg strugarkg nalezy unie$¢
stot przesuwny na najwyzszg pozycje

Przed rozpoczeciem pracy ze strugarkg nalezy zainstalowac i nastawi¢ ochronng ostone
watu nozowego i prowadnice aluminiowg wedtug rysunku. Nie nalezy nigdy pracowac z
maszyng bez ostony ochronnej walca, grozi to niebezpieczenstwem zranienia. Prowadnice
pomocniczg mozna dostosowac¢ do odpowiedniej pozycji wymaganej przy obrébce.

Montaz prowadnicy aluminiowej Montaz ostony ochronnej
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Regulacja paskow klinowych

Wat nozowy napedzajg dwa klinowe pasy w
rozmiarze 10 x 1450 Li, ktére musza byc¢ dla
prawidtowej pracy strugarki napiete do 1 - 1,5 mm.
Wiasciwy naciag ustawia sie przez dokrecanie
(luzowanie) $rub przy podstawie silnika (zob.

obrazek).

10. Stanowiska pracy

Strugarka z posuwem ma trzy stanowiska pacy.

Maszyna jest przeznaczona do obstugi

jednego pracownika!

11. Obstuga maszyny

Czes¢ strugajaca

przez

HP-309L/400_PL_MG 10.2017

Zanim maszyna zostanie uruchomiona nalezy wyregulowac¢ i dopasowac¢ do stotu
noze strugajgce. Regulacje przeprowadza sie przy pomocy np. magnetycznego przyrzadu do
ustawiania nozy lub specjalnych, przeznaczonych do tego narzedzi, ktére nie sg elementami
wyposazenia podstawowego. Jezeli obstugujgcy nie jest z branzy lub ma problem z
samodzielng regulacjg nozy, powinien skonsultowac sie z fachowcem.

Jesli néz ,2” w wale ,5” jest
umieszczony krzywo w stosunku do
statego blatu stotu, nalezy
poluzowac Srube 47 Tym
sposobem zostanie poluzowany klin
dociskowy ,3" a sprezyna 17
wypchnie néz ,2” wyzej. Po regulaciji
wysokosci nozy po obu stronach
watu nozowego, nalezy starannie
docisng¢ srube ,4”. Ten sam proces
nalezy powtérzy¢ w przypadku
pozostatych dwoch nozy.
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Kierunek obrotu walu nozowego jest wyznaczony piktogramem umieszczonym obok.
Po regulacji nozy nalezy ponownie skontrolowa¢ dokrecenie srub rozporowych i szczeline
miedzy nozem a stotem. Przerwa pomiedzy nimi powinna wynosi¢ 0,5 mm, tak aby nie doszio
do kontaktu noza ze stotem.

Kierunek obrotéw watu Kierunek posuwu materiatu

smer otaceni valce smér posunu

A R
| N \'l‘!

Jesli  ktérykolwiek z  nozy jest 30
uszkodzony, nalezy natychmiast wymienic
go na ndéz o tej samej wielkosci i o tych
samych parametrach (zob. wykres). W
maszynie mogg by¢ uzywane jedynie
narzedzia zgodne =z oryginalnymi pod
wzgledem rozmiarow i parametrow. Dhugosé noza 310 [mm]

A

Praca na wale nozowym

/A Podczas pracy na strugarce nalezy zachowa¢ maksymalng ostroznos¢ i przestrzegac¢
y przepisow bezpieczenstwa pracy!

Podczas strugania krawedziakéw nalezy materiat przycisng¢ w kierunku od siebie a w
kierunku przeciwnym do obrotéw walca. Przerwa pomiedzy ostong ochronng i obrabianym
materiatem nie moze by¢ wigksza niz 5 mm.

)

\\
\

— ’_/ s
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Przyktadowe ustawienie prowadnicy podczas obrabiania materialéw o réznych
profilach.

Obrabianie materiatéw o matych grubosciach przeprowadza sie przy pomocy
popychacza (nie jest cze$cig wyposazenia podstawowego).
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Praca z posuwem ,,grubosciowki”

HP-309L/400_PL_MG 10.2017

Przed rozpoczeciem pracy z posuwem nalezy przygotowaé maszyne wedtug
nastepujacych wskazéwek:
Po zdemontowaniu ostony ochronnej watu i prowadnicy z uchwytem nalezy poluzowac
sruby mocujgce obu stotdw i odchyli¢ je. Podczas odchylania nalezy dotrzymacé kolejnosci 1,
2 (zob. obrazek). Nastepnie nalezy odchyli¢ ostone instalacji odpylajacej w kierunku watu

nozowego.

¢ .

Dzwignie zaciskowe

blatow stofk

‘

" Kierunek odchylania
ostony odpylajgcej

-
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Do nastawiania grubosci obrabianego
materiatu stuzy koto reczne ,2”, ktére jest
oznaczone piktogramem ,B”. Poprzez obrét
tym kotem stot przesuwa sie do goéry lub w
dot. Do kontrolowania nastawy stuzy skala
informacyjna ,3” umieszczona po prawej
stronie stotu posuwu. Po wyborze
odpowiedniej pozycji stotu nalezy go
zablokowa¢ za pomocg dzwigni mocujgcej
»1”, ktdra jest oznaczona piktogramem ,A”.
Nie nalezy ustawiaé grubszego wiéru
strugania niz jest dopuszczalny. Grozi to
przecigzeniem maszyny!

A Blokada ustawienia stotu.

B Wybor grubos$ci obrabianego
materiatu.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej wydanie 2 04/2016
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Wigczenie napedu posuwu przeprowadza sie przy wigczonej maszynie. Dzwignia
napedu posuwu jest oznaczona piktogramem ,C” i jest pod nig umieszczony czerwony
przycisk awaryjnego zatrzymania pracy maszyny.

Posuw uruchamia sie przesunieciem dzwigni napedu z pozycji ,2” do pozycji ,17,
jednoczesnie trzeci naped uruchomi walce napedowe (dociskowy, wrgbkowany). Aby
zatrzymac prace napedu posuwu, wystarczy na powrot przesungé dzwignie z pozycji ,2” na
pozycje ,1”.

C - Piktogram dzwigni przetgczenia napedu posuwu
grubosciowki.

Kierunek wktadania materiatu do posuwu ,grubosciowki”.
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Wytacznik elektryczny

Wytacznik znajduje sie na przedniej stronie korpusu strugarki od strony. Strugarke HP-
309L/400 uruchamia sie przez nacisniecie zielonego przycisku ,I”, a wytgcza sie przez
nacisniecie czerwonego przycisku ,0”. (patrz rysunek)

Dla zwiekszenia bezpieczehstwa stuzy przycisk ,Stop” jako zamkniety przetgcznik z
zamkiem. Uzywa sie go jako przycisku awaryjnego zatrzymania maszyny.

(2 [3
1) przycisk ,STOP” (przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny)
2) zielony przycisk I’ (uruchomienie)

3) czerwony przycisk ,0” (zatrzymanie)

12. Instrukcje eksploatacyjne

- Nalezy przestrzegaC wszystkich przepisow bezpieczenstwa i obowigzujgcych norm
podczas uzytkowania strugarki z posuwem.

- Podtgczenie energii elektrycznej nalezy przeprowadzi¢é wedlug obowigzujgcych
przepiséw, uwzgledniajgc moc maszyny, opisana na naklejce umieszczonej na silniku.

- Podtgczenie maszyny do sieci elektrycznej powinien przeprowadzi¢ elektryk. Nalezy
upewni¢ sie, ze kierunku obrotéw watu nozowego jest wiasciwy, zgodny z kierunkiem
oznaczonym piktogramem.

- Waszystkie ostony ochronne muszg by¢ sprawne w stanie nie uszkodzonym i muszg by¢
wiasciwie zamontowane.

- W miejscach, w ktérych nastepuje posuw lub ruch obrotowy mechanizméw nie moga
by¢ umieszczane inne przedmioty niz te, ktére sg obrabiane.

- Wymiana nozy, ustawienie prowadnicy, naprawy i jakiekolwiek manipulacje przy
maszynie mogg by¢ wykonywane jedynie przy catkowitym wytgczeniu maszyny i odtgczeniu
od sieci elektrycznej (przy wtyczce wyciggnietej z gniazdka).

- Krdocce przytgczeniowe wyposazenia odpylajgcego majg srednice 1x100 mm.

- Ewentualnego usuwania materiatu z miejsca strugania nie nalezy przeprowadzac rekg

- nalezy uzy¢ deski lub instrumentu pomocniczego zalecanego przez instrukcje obstugi.

- Nalezy uzywac jedynie nalezycie naostrzonych narzedzi. Noze strugarki nie moga byé
pekniete, ani zdeformowane.

- Nalezy wytgczy¢ maszyne, jesli ma pozosta¢ bez nadzoru.

- Uchwyty posuwu wstecznego muszg by¢ utrzymane w dobrym, gotowym do eksploatac;ji
stanie.

- Uchwyty posuwu wstecznego muszg by¢ sprawdzane chociaz raz podczas zmiany, w celu
sprawdzenia, czy ich powierzchnie stykowe nie sg uszkodzone wskutek uderzenia oraz czy
majg mozliwo$¢ samoczynnego opadania pod ciezarem wiasnym.
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13. Instalacja elektryczna

Uktad elektryczny podtaczony jest wedtug pokazanego schematu.

Napiecie 3/PE AC 230V 50 Hz
Zabezpieczenie 10 A

Schemat podiaczenia

o

)

L1, L2, L3, ... przewody fazowe

[ R przewod zerowy
PE ............. przewod ochronny
M. silnik
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14. Konserwacja maszyny

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7

Zagrozenie !

Prace przy urzadzeniach elektrycznych mogag by¢ wykonywane wytgcznie
przez upowazniong osobe z odpowiednimi uprawnieniami.

Ostrzezenie !

Zalecane jest zabezpieczenie instalacji elektrycznej urzgdzenia 16A
bezpiecznikiem zwtocznym.

Uwaga:

Przed uzyciem urzgdzenia nalezy zapozna¢ sie z jego budowag,
elementami sterowania, ich funkcjami i lokalizacja.

Ostrzezenie !

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek napraw, regulacji lub czynnosci
konserwacyjnych wtyczka przewodu zasilajgcego zawsze musi by¢ wyjeta
Z sieci elektrycznej i umieszczona tak, aby byla stale widoczna przez
osobe prowadzgcg prace.

Czyszczenie, smarowanie, wymiana nozy, regulacje, naprawy i jakiekolwiek
manipulowanie przy maszynie mozna przeprowadzac¢ jedynie w stanie spoczynku
urzgdzenia i po odigczeniu go od sieci elektrycznej poprzez wyjecie wtyczki.

Uchwyty posuwu wstecznego muszg by¢ utrzymane w dobrym, gotowym do eksploatacji
stanie.

Uchwyty posuwu wstecznego muszg by¢ sprawdzane co najmniej raz podczas zmiany, w
celu sprawdzenia, czy ich powierzchnie stykowe nie sg uszkodzone wskutek uderzenia
oraz czy majg mozliwos¢ samoczynnego opadania pod ciezarem wiasnym.

Zaleca sie raz w roku dokonywac kontroli silnika elektrycznego przez elektromechanika.
Jedli maszyna przez dluzszy czas nie byla eksploatowana (np. przez dwa lata
przebywata w pomieszczeniu, gdzie temperatura nie spadata ponizej 5°C i nie byta
wyzsza niz 40°C), nalezy skontrolowa¢ opornos¢ izolacji uzwojenia silnika. Stosownie do
charakteru Srodowiska warto$c¢ ta ulega okreslonej zmianie.

Maszyne i jej przestrzen roboczg nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku.

Maszyny nie wolno uzywac do puki nie zostang spetnione wszystkie powyzsze warunki.

Smarowanie

Strugarka HP-309L jest wyposazona w tozyska toczne obustronnie zakryte, ktére majg
trwate smarowanie, sg bezobstugowe i nie wymagajg dalszego smarowania.
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15. Wykaz czesci

Wykaz czesci maszyny znajduje sie na stronie 16-18, (Rysunki ztozeniowe maszyny).
W niniejszej instrukcji przedstawione sg poszczegodlne czesci, ktére mozna zamdwic w
ponizszy sposoéb.

W celu usprawnienia realizacji zamowienia, nalezy zawsze podawaé nastepujgce dane:

A) model maszyny HP-309L/400

B) nr katalogowy maszyny 25000259

C) rok produkcji oraz date zakupu maszyny

D) numer i nazwe podzespotu lub czesci wg pkt. 18, niniejszej instrukciji
E) ilos¢ sztuk zamawianej czesci

Czesci zamienne po uzgodnieniu zapewnia serwis dystrybutora : serwis@promapolska.pl

16. Akcesoriai dodatki

Akcesoria podstawowe — to wszystkie czesdci i elementy, ktére mogg byc
zamontowane bezposrednio w maszynie albo dostarczane z maszyng (sg one
wyszczegolnione w rozdziale 1, Zawartos¢ opakowania).

Akcesoria specjalne — to akcesoria dodatkowe, ktére mozna dokupi¢ i sg one
wykazywane w aktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog ten jest dostepny nieodptatnie.
Ewentualnych konsultacji o sposobach korzystania z wyposazenia dodatkowego udziela
nasz serwis.

17. Demontaz i likwidacja

Po zakonhczeniu okresu eksploatacji lub w przypadku gdyby remont urzgdzenia byt
nieekonomiczny maszyne nalezy zlikwidowac.

Podczas demontazu urzgdzenia, muszg by¢ przestrzegane aktualnie obowigzujgce
przepisy bezpieczenstwa, ktére gwarantujg bezpieczne wykonanie wszystkich prac.

Elementy metalowe likwiduje sie tak, ze po demontazu nalezy posortowac je wedtug rodzaju
metali uzytych do ich produkcji i odda¢ organizacjom zajmujgcym sie zbieraniem surowcow
wtornych.

Elementy z tworzyw sztucznych i gumy, ktére nie podlegajg rozktadowi w sposdb naturalny,
powinny zosta¢ posortowane i oddane organizacjom, ktére zajmujg sie zbieraniem tych
surowcow wtérnych.

Czesci uktadu elektrycznego nalezy przekaza¢ organizacjom zajmujgcych sie zbiorem
odpadéw elektrycznych.

UWAGA: Zuwagi na ochrone srodowiska naturalnego zabrania sie likwidacji czesci z
tworzyw sztucznych i gumy poprzez ich palenie!
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18. Rysunki ztozeniowe
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19. Przepisy bezpieczenstwa
1.1 Ogdine przepisy bezpieczenstwa

A. Niniejsza maszyna wyposazona jest w elementy bezpieczenstwa, ktore chronig
maszyne, jak rowniez zapewniajg jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te nie sg
jednak w stanie zagwarantowac¢ osobie obstugujgcej maszyne catkowitego
bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytac
niniejszy rozdziat i zrozumie¢ go. Osoba obstugujgca maszyne powinna wzig¢ pod
uwage takze pozostate aspekty niebezpieczehstwa, ktére odnosi¢ sie mogg do
otaczajgcych warunkéw oraz obrabianego materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawierajg 3 kategorie informacji ostrzegawczych.

Niebezpieczenstwo — Ostrzezenie — Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujgce:

NIEBEZPIECZENSTWO
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac utrate zycia.

OSTRZEZENIE
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze przyczynic sie do powaznego
zranienia ciata lub znacznego uszkodzenia maszyny.

PRZESTROGA
(wezwanie do zachowanie ostroznosci)
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac drobne
zranienia ciata lub uszkodzenie maszyny.

C. Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ przepisdw bezpieczenstwa, o ktorych informujg
tabliczki umieszczone na maszynie. W przypadku uszkodzenia tabliczki lub jej
nieczytelnosci nalezy skontaktowac sie producentem.

D. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze wszystkimi
dotgczonymi do maszyny instrukcjami (obstuga, konserwacja, regulacja, programowanie,
itp.) oraz zrozumienia wszystkich funkcji i sposobu postepowania.

1.2 Podstawowe przepisy bezpieczenstwa

1) NIEBEZPIECZENSTWO

- Grozba niebezpieczenstwa ze strony urzadzen pod wysokim napieciem, elektrycznego
panelu sterowania, transformatoréw, silnikéw i listew zaciskowych, opatrzonych
tabliczkami bezpieczenstwa. W zadnym przypadku nie nalezy ich dotykac.

- Przed podigczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewnié¢ sie czy wszystkie
ostony zabezpieczajgce zostaty zamontowane. W razie potrzeby otwarcia ostony, nalezy
wytaczyc¢ zasilanie wytgcznikiem gtdownym i zamknac¢ go.

- Nie nalezy podtgcza¢ maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony zabezpieczajgce sg
otwarte.
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2) OSTRZEZENIE

Nalezy zapamieta¢ potozenie wytgcznika bezpieczehstwa, aby w kazdej chwili mozna
byto go uzy¢.

Aby zapobiec niewtasciwej obstudze, przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznaé
sie z rozmieszczeniem wszystkich wytgcznikow.

Nalezy uwazaé, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisng¢ jakiegokolwiek
wytacznika.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami bgdz innym przedmiotem obracajgcego sie
elementu lub narzedzia.

Nalezy uwazac, aby do mechanizméw maszyny nie dostaty sie palce osoby obstugujgce;j.
Podczas pracy maszyna, nalezy zawsze uwazac¢ na widry oraz na niebezpieczenstwo
poslizgniecia sie na cieczy chtodzgcej lub oleju.

Nie nalezy ingerowac¢ w konstrukcje maszyny i jej oprzyrzagdowania, jezeli nie zostato to
opisane w instrukcji obstugi.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wytgczy¢ maszyne naciskajac przycisk
znajdujacy sie na pulpicie sterujgcym i odtgczyé przewdd zasilajacy.

Przed przystgpieniem do oczyszczenia maszyny lub jej zewnetrznego oprzyrzgdowania
nalezy wytaczy¢ maszyne i zablokowac¢ wytgcznik gtdwny poprzez wyjecie wtyczki z
gniazda i umiesci¢ jg w miejscu widocznym dla osoby przeprowadzajgcej czyszczenie.
Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do wykonywania
kolejnych czynnosci nalezy zapoznac¢ drugiego pracownika z zasadami postepowania.
Nie nalezy naprawia¢ maszyny w sposob, ktory mégtby naruszy¢ bezpieczenstwo jej
obstugi.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych prawidtowo$ci dziatania lub obstugi
maszyny, nalezy skontaktowac sie ze specjalista.

PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

Nie zaniedbywac¢ przeprowadzania regularnych inspekciji, o ktérych mowa w instrukcji
obstugi.

Sprawdzac i upewniac sie, ze w pracy maszyny nie pojawiajg sie zadne zaktdcenia lub
nieprawidtowosci w jej uzytkowaniu.

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy doprowadzi¢ do takiego stanu, aby byta gotowa
do prawidtowego podjecia dalszych czynnosci.

W przypadku zaktécen w dostawie pradu elektrycznego, nalezy niezwtocznie wytgczyé
gtéwny wytgcznik.

Nie nalezy poprawia¢, zamazywac, zabrudzaé¢ ani usuwac tabliczek bezpieczenstwa. W
przypadku nieczytelnosci tabliczki lub jej utraty nalezy skontaktowac sie z producentem /
dystrybutorem, podajgc numer uszkodzonej tabliczki (numer umieszczony jest w jej

prawym dolnym rogu). Nowg tabliczke nalezy umiesci¢ na miejscu poprzedniej tabliczki.

1.3 Odziez ochronna a bezpieczenstwo

1) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Diugie wiosy nalezy upigc¢ z tytu glowy — w przeciwnym razie mogg zosta¢ uchwycone
przez maszyne.

- Zaleca sie uzywanie srodkéw ochrony osobistej wytgcznie ze znakiem ,CE”.

- Nalezy stosowac¢ srodki ochrony osobistej zapewniajgce bezpieczenstwo pracy (okulary
ochronne, obuwie ochronne, itp.).
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Nalezy stosowac kask ochronny, jezeli na stanowisku pracy nad gtowg osoby
obstugujgcej maszyne znajdujg sie jakiekolwiek przeszkody.

Zawsze uzywac okularow ochronnych i maski pytowej, jezeli podczas obrobki materiatéw
unosi sie pyt.

Zawsze nalezy nosi¢ obuwie ochronne z wktadkami stalowymi i podeszwg olejoodporna.
Nigdy nie nalezy nosi¢ luznej odziezy roboczej.

Guziki oraz haftki przy rekawach odziezy roboczej zawsze nalezy mie¢ zapiete —
zapobiegnie to niebezpieczenstwu uchwycenia luznych czesci odziezy przez mechanizm
napedowy lub obracajgce sie czesci maszyny.

Nalezy uwazaé, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy, nie zostaty wkrecone w
mechanizm napedowy maszyny.

Przy mocowaniu i zdejmowaniu elementéw obrabianych oraz narzedzi, a takze przy

wsuwaniu wioréw ze stanowiska pracy nalezy uzywac¢ wiasciwych narzedzi, chronigc
dtonie przed zranieniem, do ktérego moze dojs¢ w kontakcie z ostrymi krawedziami i
elementami obrabianymi.

Nie nalezy pracowaé na maszynie po spozyciu alkoholu lub zazyciu srodkéw
odurzajgcych.

Przy maszynie nie powinny pracowac¢ osoby majgce zawroty gtowy, mdtosci czy osoby
ostabione.

1.4 Przepisy bezpieczenstwa w trakcie obstugi maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z jej instrukcjg obstugi.

1) OSTRZEZENIE

Nalezy zamkng¢ wszelkie ostony zabezpieczajgce elementéw sterowania i elektrycznych,
aby zapobiec uszkodzeniu przez wiory.

Nalezy sprawdzic, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby w wyniku przebicia
pradu elektrycznego nie doszto do porazenia (szok elektryczny).

Nalezy regularnie sprawdzaé, czy ostony zabezpieczajgce zostaty poprawnie
zamontowane i czy nie sg uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy niezwtocznie
naprawi¢ lub wymienic.

Nie nalezy uruchamiaé maszyny przy otwartej ostonie zabezpieczajace;j.

Nigdy nie nalezy usuwac¢ wiorow gotymi rekami.

Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymac¢ wszystkie funkcje maszyny.

Nie nalezy wyciera¢ elementu obrabianego i usuwac¢ wioréw gotymi rekami czy szmatka,
jezeli narzedzie jest w ruchu. W tym celu nalezy zatrzyma¢ maszyne i uzy¢ szczotki.

Przy obrabianiu elementdw, ktére przekraczaja nasze mozliwosci zawsze nalezy
korzystac z pomocy asystenta.

Stanowisko pracy nalezy wyposazy¢ w $rodki ochrony przeciwpozarowe;j.
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PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzi¢, czy pasy napedowe zostaty
prawidfowo napiete.

Nalezy sprawdzi¢ caly osprzet maszyny, aby upewnic sie czy jego sruby mocujgce nie
poluznity sie.

Nie nalezy obstugiwac wytgcznikéw i przyciskdw znajdujgcych sie na pulpicie
sterowniczym w rekawicach ochronnych — mogtoby doj$¢ do niepoprawnego ich wyboru
lub innych bteddw.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy rozgrza¢ wrzeciono i wszystkie mechanizmy
posuwowe.

Nalezy sprawdzaé, czy podczas obrobki elementéw nie powstaje nadmierny hatas lub
inne nienaturalne dzwigki.

Nie nalezy dopuszczaé¢ do gromadzenia sie wioréw w silosach lub workach urzadzenia
odpylajgcego.

Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wylgczy¢ przycisk systemu sterujgcego,
wylgcznik gtéwny, a nastepnie wytgcznik zasilania gtéwnego.

1.5 Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych

1) OSTRZEZENIE

2)

Nalezy zawsze uzywac narzedzi przeznaczonych do danego typu pracy i
odpowiadajgcych specyfikacji maszyny.

Nalezy niezwtocznie wymieni¢ tepe narzedzia, gdyz sg one czestg przyczyng urazéw i
uszkodzen maszyny.

Podczas pracy z narzedziami osadzonymi we wrzecionie (wale), nie nalezy przekraczaé
zalecanych predkosci obrotowych.
Nalezy uwazac, aby podczas pracy nie dotkng¢ palcami lub dtonig do noza lub watu.

Jezeli wykorzystywane wyposazenie nie jest wyposazeniem zalecanym przez
producenta, nalezy uzyskac od niego informacje dotyczgce bezpiecznej (zalecanej)
predko$ci.

Do zaktadania ciezkich uchwytow, elementow mocujgcych i obrabianych materiatow
nalezy uzywac odpowiednich do tego celu przyrzgdow.

PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

Po zamontowaniu narzedzi i elementow obrabianych nalezy przeprowadzi¢ probny
przebieg pracy.

Nie nalezy uzywac przyrzgdéw pomiarowych (lub elementéw pomiaru dtugosci), zanim
nie sprawdzimy, ze nie bedg przeszkadzac w eksploatacji maszyny.
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20. Warunki gwarancji

1. Na narzgdzia i maszyny firmy PROMA jest udzielana 36-miesi¢czny okres gwarancji,
liczony od daty sprzedazy (udokumentowang nalezycie wypelniong karta gwarancyjng i
rachunkiem)

2. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych nicodpowiednim uzytkowaniem,
przecigzeniem, uzywaniem niewlasciwego oprzyrzadowania lub ztych narzedzi pracy. Takze
uszkodzen spowodowanych uzywaniem przez osoby nieuprawnione, naturalnym zuzyciem
maszyny lub powstatym podczas transportu.

3. Podczas starania o naprawe gwarancyjng nalezy przedtozy¢ kart¢ gwarancyjna, ktora
obowigzuje jedynie wowczas, gdy jest opatrzona data sprzedazy, numerem produkcyjnym
(numerem serii), pieczatkg odpowiedniego punktu sprzedazy oraz podpisem sprzedawcy,
ktory potwierdza, ze kupujacy zostal zapoznany z warunkami uzytkowania maszyny.

4. O warunki gwarancji nalezy ubiega¢ si¢ w punkcie sprzedazy, w ktérym maszyna lub
narzedzie zostalo zakupione, ewentualnie wysta¢ nie zmontowang maszyn¢ do
naprawy. Sprzedawca jest zobowigzany wypetni¢ karte gwarancyjng (data sprzedazy,
numer produkcyjny, ew. numer serii, pieczatka punktu sprzedazy, podpis) Wszystkie
powyzsze dane musza by¢ podane jeszcze na miejscu sprzedazy.

5. Jezeli podczas naprawy gwarancyjnej znaleziona wada nie bedzie odpowiadala wadom
kwalifikujagcym si¢ do gwarancji, koszty naprawy ponosi wiasciciel maszyny lub narzedzia.
Maszyne lub narzedzie nalezy wysyta¢ do naprawy wraz z kartag gwarancyjng, najlepiej w
oryginalnym kartonie, ktore w tym celu producent radzi zachowac.

Gwarancja nie obowiazuje w nastepujacych przypadkach:

- Produkt zostat dostarczony nie wyczyszczony, bez oryginalnego
kartonu 1 bez nalezycie wypelnionej karty gwarancyjnej

- Dane umieszczone w karcie gwarancyjnej nie sa zgodne z danymi na
etykiecie maszyny.

- Produkt nie jest uzywany zgodnie z jego przeznaczeniem i niezgodnie z
instrukcja obstugi.

- Uszkodzenie powstato w wyniku nieodpowiedniego uzytkowania.

- Produkt zostat uszkodzony mechanicznie z winy uzytkownika (np. za
sprawg zabrudzenia lub niedotrzymaniem zasad konserwaciji,
smarowania itp.)

- W przypadku, gdy chodzi o naturalne zuzycie maszyny.

- W przypadku, gdy chodzi o regularng konserwacje produktu (np.
czyszczenie, smarowanie itp.)

SERWIS - PROMA POLSKA Sp. z.0.0.
ul. Wroclawska 1A, 55-095 Dlugoleka, tel./fax - (71) 358 05 20
serwis@promapolska.pl
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