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PROMA

ES PROHLASENI O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobee/ Manufaciurer/ Producent:

Dovozce a distributor virobku/Importer and distributor of
product! Importer i dystrybutor produliu:

Osoba, kterd jako posiedni doddva sianoveny virobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sh./ Osoba, kidra jako
astatnia dostarcza produkt na rynek wediug § 13, odst. (8),
zdk. & 22/1997 Sh.

Adresa/Address/ Adres:
1CID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéFené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV &, 176/2008
8b.) (Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
osoby upowaznionef do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrekivwg 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) - typ [Product

Produke(Maszyna) — Typ:

(Machine) — Type/

Vyrobni éislo/Serial number/ Nr seryiny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlaiujeme, Ze strojni zafizeni spliiuje vSechnma prisluini
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Dekiarujemy, Ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionyeh dyrekivw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

hniclé hnické

Har izované
k posouzeni shody
The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment /! Zharmonizewane normy
techniczne | normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

normy a normy pouZité

Posledni dvojisli roku, v némz byl vyrobek opatien
oznatenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed’ Dwie ostatnie cvfiv reku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozncmka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Hoblovka s protahem typ HP-410/400 / Strugarko-grubo$ciéwka typ HP-410/400

Hoblovka s protahem HP-410/400 je kombinovany stroj s moZnosti pracovat jako srovnivaci frézka
s ruénim posuvem nebo jako jednostrannd tloustkovaci frézka pro opracovani dievénych hranolid, je
uréena pro malé stiedni truhlafské dilny./ Strugarko- gruboscidwka HP-410/400 jest urzqdzeniem
taczqeym mozliwosé pracy jako strugarka z recznym podajnikiem bad? jako jednostronna grubosciowka
do obrobki belek drewna, jest przeznaczona dla malych, Srednich warsziatow stolarskich./

Pohon mechanizmii stroje zajistuje tfifazovy asynchronni elektromotor s kotvou nakritko, ovladany
pomoci dvoutladitkového ovladage, se spousti na podpéti a funkci nouzového zastaveni/ Naped
maszyny zapewnia trdjfazowy asynchroniczny sitnik elektryezny z wirnikiem klatkowym, kontrolowany
za pamocq dwuprzyciskowego panelu, z wyzwalaczem zanikowym przy spadku napiecia i funkejq
zatrzymania awaryjnego./ Hoblovka je piipravena pro doplnéni dlabacim zatizenim./ Strugarka jest
proygetowana do uzupelnienia wrzqdzeniem dlutiujqeym

Zakladni technické udaje / Podstawowe dane technic

Jmenovité napéti a kmitoet / Napiecie i czgstotliv 3x 400V, 50 Hz

Instalovany vykon/ Moc przvigezeniowa : 3000 W
Otdcky vélee / Obroty 4000 min™
Maximadlni $ifka hoblovani/protahu/ Maksymaina szer. strugania/heblowania : 410 mm
Rozmér hoblovaciho stolu / Rozmiar stolu strugarki: 410 x 1 600 mm
Rozmér protahovaciho stolu / Rozmiar stoli grubosciowki: 410 x 750 mm
Hmotnost / Waga: 330 kg

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV & 17/2003 Sb., / Dyrekiywa
niskenapigciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagnetickd kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV & 616/2006 Sb., / Dyrekivwa
kompatvbilnosci elektromagnetveznej (EMC) 2004/ 108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV & 176/2008 Sb., [Dyrekivwa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN 1SO 12100:2011, CSN EN 859+A2:2012, CSN EN 860+A2:2012,
CSN EN 13478+A1:2008, CSN EN 60204-1 ed. 2:2007, +zména / zmiana/A1:2009,
CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007, CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

Veikeré predpisy byly pouZity ve znéni jejich zmén a doplitkis platnyeh v dobé vydani tahoto prohidseni bez jejich citoveni

Note: Al regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy hyly stosowane w brzmieniu poZniejszveh zmian i modyfikacji obowiazujgeveh w czasie tef deklaracji wydanej bez ich cytowania

Misto a datum vyddni tohoto prohidseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia dekiaracii: Praha, 2013-02-06

Osoba zmocnénd k podpisu za virobee/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawniong do deialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusn}

Jméno/Name! Imi¢ i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:



1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

Frous]

Spis rzeczy.

Zawarto$¢ opakowania 11) Obstuga maszyny

Wstep 12) Instrukcje dot. eksploatacji
Zastosowanie maszyny 13) System elektr. i jego sterowanie
Dane techniczne 14) Konserwacja

Poziom hatasu 15) Spis czesci

Naklejki ostrzegawcze 16) Wyposazenie dodatkowe
Konstrukcja maszyny 17) Demontaz i likwidacja

Opis maszyny 18) Rysunek maszyny

Transport i montaz 19) Przepisy bezpieczenstwa

10) Ilo$¢ stanowisk pracy 20) Warunki gwarancji

1.

2.
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Zawartosc¢ opakowania.

Strugarka z posuwem jest dostarczana w drewnianej skrzyni wraz z
odmontowanymi ostonami ochronnymi i prowadnicami. Opakowanie zawiera rowniez
4 gumowe nogi strugarki oraz $ruby i narzedzia do montazu urzadzenia (Klucze
imbusowe).

Wstep.

Szanowny kliencie, dzigkujemy za zakup strugarki z posuwem firmy PROMA.
Maszyna jest wyposazona w urzadzenia ochronne stuzace bezpieczenstwu pracy, jak
réwniez ochronie maszyny podczas jej eksploatacji. Wyposazenie to jednak, nie
gwarantuje pelnego bezpieczenstwa bez wczes$niejszego zapoznania si¢ z niniejsza
instrukcja, przez kazda osobe, obstugujaca maszyne. Pozwoli to na uniknigcie btedow,
zaro6wno podczas montazu maszyny, jak 1 podczas jej poézniejszego uzytkowania. Nie
nalezy wigc uruchamia¢ maszyny przed zapoznaniem si¢ z instrukcja obshugi.

Instrukcja jest czescig maszyny, dlatego nalezy dba¢ o jej zachowaniem 1
przekaza¢ ja wraz z maszyng, w przypadku zmiany wiasciciela.

Nalezy szczeg6élnie dba¢ o instrukcje umieszczone na naklejkach
ostrzegawczych, w ktore wyposazona jest maszyna. Naklejek tych nie nalezy niszczy¢
ani odklejac.

Z.astosowanie.

Maszyna musi pracowa¢ w warunkach produkcyjnych, w ktorych temperatura nie
przekracza +40°C i nie spada ponizej +10°C. Strugarka z posuwem jest przeznaczona
do strugania miekkiego i twardego drewna. Za pomoca prowadnicy mozna strugany
material obrabia¢ pod dowolnymi katami. Stot strugarki mozna ustawia¢ na wysokos¢
0-5Smm, a stot przesuwny o szerokosci 410 mm jest sterowany gatka obstugiwang



Frous]

recznie o zasiggu 0-220 mm. Maszyna jest dostosowana do instalacji urzadzenia
dtutujgcego, ktore nie jest elementem wyposazenia podstawowego.

UWAGA! Maszyna musi pracowa¢ przy minimalnym o$wietleniu 5001x.
UWAGA! Maszyna jest przeznaczona do obstugi przez osoby powyzej 18 lat.

4. Dane techniczne.
Obroty walu 4000 obr./min
Szerokos$¢ strugania 400 mm
Ilos¢ nozy 4
Srednica walu 95 mm
Szybko$¢ posuwu 8 m/min
Max. grubos$¢ materialu 220 mm
Max. grubos¢ warstwy skrawanej 5mm
Max. szeroko$¢ strugania 410 mm
Napiecie 3/PE AC/400V 50Hz
Moc 3,0 kW
Oslona silnika IP 54
Wielkos$¢ stotu strugarki 410 x 1600 mm
Wielko$¢ stolu wyréwniarki 410 x 750 mm
Srednica walu posuwnego. 40 mm
Waga 343 kg

Do usuwania wior 1 §cinkdw ze strugarki zalecamy urzadzenie odpylajace,
w ktorym przeptyw powietrza przekracza 1000m/h a szybko$¢ powietrza
jest w granicach 10m/s. Podobne warunki powinien spetnia¢ ewentualny
system odpylajacy, do ktorego bedzie maszyna podtaczona. Strugarka jest
wyposazona w kotnierz, stuzacy do podtaczenia weza o $rednicy 100mm.

5. Poziom halasu urzadzenia.

Deklarowana czasowo, $rednia emisja poziomu ci$nienia akustycznego A, na miejscu pracy ,
bez obcigzenia, wynosi LpAd = 84,0dB+4,0dB (wedlug normy CSN EN 859).

Deklarowana czasowo, $rednia emisja poziomu ci$nienia akustycznego A na miejscu pracy
frezarko grubiarki wynosi (wejscie/wyjscie) LpAd = 81,0+4,0 dB / 79,0d0B+4,0dB (wedlug
CSN EN 860).

Deklarowany poziom cisnienia akustycznego wynik A na miejscu pracy frezarko grubiarki
przy obcigzeniu normowanym wynosi (wejScie/wyjscie) LpAd = 96,0dB+4,0 dB /
95,0dB+4,0dB (wg normy CSN EN 860).

Deklarowany poziom cis$nienia akustycznego pracy frezarko wyrdéwniarki wynosi

A LWAd=96,0dB+4,0dB (wg norm CSN EN 859 — bez obcigzenia).

Deklarowany poziom cisnienia akustycznego pracy frezarko grubiarki wynosi

A LWAd=94,0dB+4,0dB ( wg normy CSN EN 860 — bez obcigzenia).

Deklarowany poziom cis$nienia akustycznego pracy frezarko grubiarki wynosi

A LWAd= 108,0dB+4,0dB (wg normy CSN EN 860 — przy obcigzeniu normowanym).
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Podane warto$ci s3 warto$ciami emisji 1 nie muszg wykazywac bezpiecznych wartosci
hatasu podczas pracy. Jakkolwiek pomiedzy warto$ciami emisji i poziomem ekspozycji
zachodzi korelacja, warto$ci te nie s3 decydujace. Czynniki, ktére s3 decydujace dla
rzeczywistego poziomu ekspozycji uwzgledniaja wlasciwosci miejsca pracy, inne
wystepujace rownoczesnie zrddla hatasu itd., np. ilo§¢ maszyn 1 inne zachodzace
roOwnoczesnie procesy. ROwniez najwyzsze dopuszczalne poziomy ekspozycji moga byc
rézne dla poszczegolnych krajow. Informacje powyzsze maja stuzy¢ uzytkownikowi maszyny
do lepszej oceny ryzyka i bezpieczenstwa na miejscu pracy.

6. Naklejki ostrzegawcze.

1) Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy z maszyng nalezy przeczytaé instrukcje
obslugi.

2) Uwaga! Podezas pracy na maszynie nalezy uzywaé okularéw ochronnych

3) Uwaga! Podczas pracy na maszynie nalezy uzywaé shichawek
ochronnych.

4) Uwaga! Do pracy na maszynie nie wolno uzywaé rekawic roboczych.
5) Uwaga! Niebezpieczenstwo urazu konczyn gérnych.

Naklejki ostrzegawcze:

1

A B A A N
o (=] @ [ =

6) Uwaga! Przy zdjetej oslonie zachodzi niebezpieczenstwo porazenia
pradem elektrycznym (naklejka jest umieszczona przy silniku i
wylaczniku)

N
w
N
(&)

6

Naklejki z piktogramami sa umieszczone na bocznej ostonie maszyny!

7. Konstrukcja maszyny.

Strugarka z posuwem HP-410/400V wyr6znia si¢ solidng konstrukcja,
osadzonymi stotami zeliwnymi oraz cztero nozowym watem horyzontalnym, napgdzanym
przez trzyfazowy silnik z paskami klinowymi. Konstrukcja uzupeiniona jest przez jeden
walec napedowy w stole przesuwnym. Kombinacja wszystkich elementow zapewnia
dostateczng sztywnos$¢ maszyny 1 wysokiej jakosci opracowanie obrabianego materiatu. Do
strugarki mozna podiaczy¢ urzadzenie dtutujace.
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8. Opis maszyny.

1) Regulowana ostona watu
2) Regulowane rami¢ ostony walca
3) Dzwignia mocujgca do odchylania stotu
4) Galka regulujgca ustawienie wysokosci stotu
5) Galka regulujgca ustawienie wysokos$ci stotu przesuwnego
6) Prowadnica
7) Kotnierz do montazu urzadzenia dhutujgcego
(nie jest czeScig wyposazenia podstawowego)
8) Dwuczesciowy stot zeliwny
9) Wylacznik elektryczny START / STOP
10) Otwory i $ruby do montazu urzadzenia dtutujgcego
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0. Transport i montaz.

Uwaga! Podczas manipulacji z maszyng i podczas transportu konieczne jest
zachowanie maksymalnej ostroznosci.

Do podwieszenia maszyny nalezy uzy¢ przeznaczonych do tego elementow zlacznych
(ok) oraz $rub M6. Miejsca do zamontowania elementdw zlacznych sa na maszynie
oznaczone piktogramami. Strugarki nie nalezy unosi¢ za stoly, moze to spowodowaé
rozregulowanie ustawien. Po instalacji nalezy upewnié si¢ co do bezpiecznego uziemienia
maszyny i ewentualnego dodatkowego wyposazenia.

Miejsca do zamontowania elementow zlgcznych.

Przed manipulacja strugarka nalezy
unies¢ stot przesuwny na najwyzsza
pozycjg.

Przed rozpoczgciem pracy ze strugarka nalezy zestawi€ czesci 1 zainstalowa¢ ochronng
oston¢ walca i1 prowadnic¢ wedlug wykresu. Nie nalezy nigdy pracowaé z maszyng bez
ochronnej ostony walca, grozi to niebezpieczenstwem zranienia. Prowadnice¢ mozna
zainstalowa¢ do wymaganej przez obrobke pozycji.

Montaz oslony ochronnej Montaz prowadnicy




Regulacja paskow klinowych

Wat nozowy napedzaja dwa klinowe pasy w
rozmiarze 10 x 1450 Li, ktore musza by¢ dla
prawidtowego funkcjonowania strugarki napigte do 1
— 1,5 mm. Wilasciwy nacigg ustawia si¢ przez
dokrecanie (luzowanie) $rub przy podstawie silnika
(zob.obrazek)

Sruba
napinajaca

10. Ilosc¢ stanowisk.
Strugarka z posuwem ma trzy stanowiska pacy. 3 | 3 | 2
Maszyna jest przeznaczona do obstugi przez =
jednego pracownika!
[Ee—=—o]t =l

11. Obsluga maszyny.

Czes¢ strugajaca.

Zanim maszyna zostanie uruchomiona nalezy wyregulowaé noze strugajace walca.
Regulacje przeprowadza si¢ przy pomocy specjalnych, przeznaczonych do tego narzedzi (nie
sa elementami wyposazenia podstawowego). Jezeli obslugujacy ma problem z samodzielng
regulacjg nozy, powinien skonsultowac si¢ z fachowcem.

Jesli noz ,,2” w walcu ,,5”
jest umieszczony krzywo w
stosunku do  stotu, nalezy
poluzowa¢ Srube ,47. Tym
sposobem zostanie poluzowany
klin ,,3” a sprezyna ,,1” wypchnie
néz ,2” wyzej. Po regulacji
wysoko$ci nozy po obu stronach
walca, nalezy starannie docisng¢
srube ,,4”. Ten sam proces nalezy
powtorzy¢ w przypadku
pozostatych trzech nozy.
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Kierunek obrotu walca jest wyznaczony piktogramem umieszczonym obok. Po regulacji nozy
nalezy po raz kolejny skontrolowa¢ dokrecenie $rub migdzy nozem i stolem. Przerwa
pomig¢dzy nimi powinna wynosi¢ 0,5 mm, tak aby nie doszlo do kontaktu noza ze stotem.

Kierunek obrotu walca : ;
I\lel'llllek przesuwarnia

materialu

0,5 mm

Jesli  ktorykolwiek z nozy jest 30
uszkodzony, nalezy natychmiast wymieni¢
go na ndéz o tej samej wielkosci 1 o tych
samych parametrach (zob. wykres). W
maszynie mogg by¢ uzywane jedynie ¥ _—
narzgdzia ng('lne’ z orygine}lnymi pod dhugosé noza 410mm 4 |
wzgledem rozmiaréw i parametrow.

Praca z nozem strugarki

Podczas pracy na strugarce nalezy zachowa¢ maksymalng ostrozno$¢ i przestrzegac
przepisOw bezpieczenstwa pracy. Podczas strugania graniastostupéw nalezy materiat
przycisnagé w kierunku od siebie a w kierunku przeciwnym do obrotow walca. Przerwa
pomiedzy ostong ochronng i obrabianym materiatem nie moze by¢ wigksza niz 5 mm.

l

\

&

A

—
»NT
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Przyktadowe ustawienie prowadnicy podczas obrabiania materiatow o réznych profilach.

Obrabianie materiatow o matych grubosciach przeprowadza si¢ przy pomocy popychacza (nie
jest czgsécig wyposazenia podstawowego).

10
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Praca z posuwem

Przed rozpoczgciem pracy z posuwem nalezy przygotowa¢ maszyne wedlug
nastepujacych wskazoéwek:

Po zdemontowaniu ochronnej ostony walca i prowadnicy z uchwytem nalezy
poluzowa¢ $ruby mocujgce obu stotdow i odchyli¢ je. Podczas odchylania nalezy dotrzymac
kolejnosci 1,2 ( zob. obrazek). Nastgpnie nalezy przechyli¢ ostong instalacji odpylajacej na
system walcow.

Dzwignie stotow
zeltwnych
) N

Kierunek przestawienia
ostony instalacyt odpylajace;

Do wyboru glebokosci naciggu stuzy gatka
,»2”, ktora jest oznaczona piktogramem ,,B”.
Poprzez obrot tej galki stdt przesuwa si¢ do
gory lub w dét. Do kontrolowania wysokosci
stuzy skala informacyjna ,,3” umieszczona
po prawej stronie posuwu. Po wyborze
odpowiedniej pozycji stotu nalezy go
zablokowaé¢ za pomoca dzwigni mocujacej
, 17, ktora jest oznaczona piktogramem ,,A”.
Nie nalezy ustawia¢ posuwu na Wwyzsza
predkos¢ niz jest dopuszczalna. Grozi to
przecigzeniem maszyny!

A Zamocowanie posuwu stotu.
B Wybor glebokosci posuwu.

11
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Wiaczenie napedu posuwu przeprowadza si¢ przy wiaczonej maszynie. Dzwignia
napedu posuwu jest oznaczona piktogramem ,,C” i jest pod nig umieszczony czerwony
przycisk awaryjnego zatrzymania pracy maszyny.

Posuw uruchamia si¢ przesuni¢ciem dzwigni napedu z pozycji ,,2” do pozycji ,,17,
jednoczesnie trzeci naped uruchomi walce napedowe. Aby zatrzymaé prace napgdu posuwu,
wystarczy na powrot przesungé¢ dzwignie z pozycji ,,2” na pozycje ,,1”.

Kierunek wktadania materiatu do posuwu.

12
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Whylacznik elektryczny
Maszyne uruchamia si¢ zielonym wilacznikiem ,,I”, zatrzymuje za$ czerwonym

przyciskiem ,,0” ( zob. obrazek). Przycisk ,,Stop” jest przyciskiem awaryjnego zatrzymania
pracy maszyny.

O 2

1) Zielony przycisk ,,1”
2) Czerwony przycisk ,,0”
3) Przycisk ,,Stop” (przycisk awaryjnego zatrzymania pracy maszyny)

12. Instrukcje dotyczace eksploatacji.

- Nalezy przestrzega¢ wszystkich przepisow bezpieczenstwa i norm obowigzujacych
podczas uzytkowania strugarki z posuwem.

- Podfaczenie energii elektrycznej nalezy przeprowadzi¢ wedlug obowigzujacych
przepisow, uwzgledniajagc moc maszyny, opisana na naklejce umieszczonej na silniku.

- Podfaczenie maszyny do sieci elektrycznej powinien przeprowadzi¢ elektryk. Nalezy
upewni¢ si¢, co do wlasciwego kierunku obrotow walca, ktory to kierunek jest oznaczony
piktogramem.

- Wszystkie ostony ochronne powinny by¢ w stanie nie uszkodzonym i muszg by¢
wlasciwie zamontowane.

- W miejscach, w ktorych nastepuje ruch mechanizméw nie moga by¢ umieszczone inne
przedmioty niz te, ktdre sa obrabiane.

- Wymiana nozy, ustawienie prowadnicy, naprawy i jakiekolwiek manipulacje przy
maszynie moga by¢ wykonywane jedynie przy catkowitym wytaczeniu maszyny i odtgczeniu
od sieci elektrycznej (przy wtyczce wyciagnigtej z gniazdka)

- Przekrojowe rozmiary wyposazenia odpylajacego to 1x100 mm.

- Ewentualnego usuwania materiatu z miejsca strugania nie nalezy przeprowadzac r¢ka

—nalezy uzy¢ deski lub instrumentu pomocniczego zalecanego przez instrukcje obstugi.

- Nalezy uzywac¢ jedynie nalezycie naostrzonych narzgdzi. Noze strugarki nie moga by¢
peknigte, ani zdeformowane.

- Nalezy wytaczy¢ maszyne jesli ma pozosta¢ bez nadzoru.

- Uchwyty posuwu wstecznego musza by¢ utrzymane w dobrym, gotowym do
eksploatacji stanie.

- Uchwyty posuwu wstecznego muszg by¢ sprawdzane chociaz raz podczas zmiany, w
celu sprawdzenia, czy ich powierzchnie dotykowe nie sg uszkodzone wskutek uderzenia oraz
czy nie ma mozliwosci samoczynnego obsunigcia si¢ ich pod ciezarem wlasnym.

13
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13. System elektryczny.

System elektryczny jest podtaczony wedlug nastepujacego schematu:

Napiecie 3/PE AC 400 V 50 Hz

Natezenie 16A _
L1L2 L3 =

L1, L2, L3 ... przekaznik fazowy

N przekaznik srodkowy

PE............. przekaznik bezpieczenstwa EC“ ok
M., silnik ct l'q-\,-\
FU............ bezpiecznik termiczny I
SQuiiiiiil. wylaczniki krancowe _|
C1,C2........ wlacznik start/stop

SA............ przycisk STOP

T

-
-

(2]
]
2]
[u*]

C2
c2 -\
p'p

-
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14. Konserwacja.

Niebezpieczenstwo: Prace z urzadzeniem elektrycznym moze przeprowadzaé
jedynie osoba do tego uprawniona, z wyksztatceniem elektrotechnicznym

Ostrzezenie: Zalecane natezenie pradu wynosi maksymalnie 16A.

Ostrzezenie:  Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznaé si¢ z
elementami sterujgcymi, ich funkcja i rozmieszczeniem.

Ostrzezenie: Przed wszelkimi naprawami, regulacja czy pracami
konserwatorskimi nalezy zawsze odlaczy¢ maszyne od sieci elektrycznej 1 umiescié¢ tak, aby
byla w zasiggu kontroli osoby przeprowadzajacej prace.

- Czyszczenie, smarowanie, wymiana nozy, regulacja, naprawy i jakiekolwiek manipulacje ze
strugarka i posuwem muszg by¢ przeprowadzane tylko przy wylaczonej maszynie i po
odlaczeniu jej od sieci elektryczne;j.

- Uchwyty posuwu wstecznego muszg by¢ utrzymywane w dobrym, pozwalajagcyn na
eksploatacje stanie.

- Uchwyty posuwu wstecznego musza by¢ sprawdzane przynajmniej raz na 8 godzin pracy, w
celu sprawdzenia, czy ich powierzchnie dotykowe nie sg uszkodzone wskutek uderzenia oraz
czy nie ma mozliwos$ci samoczynnego obsunigcia si¢ ich pod ci¢zarem wlasnym.

- stan silnika elektrycznego zaleca si¢ raz w roku skontrolowa¢, konsultujac si¢ z fachowcem
(elektromechanikiem)

- Jesli maszyna nie byla uzywana przez dtuzszy okres czasu (np. dwa lata znajdowata si¢ w
otoczeniu, w ktorym temperatura nie spadla ponizej 5°C 1 nie przekroczyla 40°C) nalezy
wymieni¢ smar w tozyskach i skontrolowa¢ opor izolacyjny uzwojenia silnika. W zaleznosci
od okresu spoczynku 1 otoczenia, w ktorym maszyna stata, podany czas ulega zmianie.

- Nalezy utrzymywac¢ maszyng i jej otoczenie w czystosci 1 porzadku.

- Maszyna nie moze by¢ uzywana jesli nie zostaly spelnione wszystkie wymienione wyzej
warunki.

Smarowanie

Strugarka z posuwem jest wyposazona w lozyska toczne, ktére sa nasmarowane na
stale 1 obustronnie zastonigte, nie wymagajg wigc dalszego smarowania.
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15. Spis czesci.

Spis czesci znajduje si¢ na kolejnych stronach (rysunek maszyny). W dokumentacji tej
maszyna jest rozrysowana na poszczegolne czgsci, ktore mozna zamdéwi¢ w nastepujacy
sposob:

Przy zamoéwieniu czg¢$ci zamiennych nalezy zawsze poda¢ nast¢pujace dane:
A) Typowe oznaczenie narzgdzia HP —410/400

B) numer zamdowienia maszyny-numer maszyny

C) rok produkcji oraz dat¢ odestania maszyny

D) numer elementu

W przypadku uszkodzonych naklejek, umieszczonych na urzadzeniu, nalezy
postgpowac tym samym sposobem co podczas zamowienia czgsci zamiennych. Inny bedzie
jedynie punkt D ,etykiety”, kiedy bedzie wystany caty ich komplet.

16. Wyposazenie dodatkowe.

Wyposazenie podstawowe to wszystkie czesci 1 elementy, ktére sa dostarczone
bezposrednio w maszynie lub z maszyng (zob. rozdziat 1- Zawartos¢ opakowania).

Wyposazenie specjalne to wyposazenie dodatkowe, ktére mozna dokupié. Zawarte jest
w aktualizowanym katalogu, ktéry mozna otrzymac¢ bezptatnie. Ewentualna konsultacja
dotyczaca uzytkowania wyposazenia dodatkowego jest mozliwa z naszym doradca
technicznym.

17. Demontaz i likwidacja.

Likwidacja maszyny po jej wyeksploatowaniu:

- odtgczy¢ maszyne z sieci elektrycznej

- zdemontowac¢ wszystkie elementy maszyny

- elementy uszeregowaé¢ wedlug grup odpadowych (stal, metale kolorowe, guma, kable i
elementy elektryczne) i przekaza¢ do likwidacji.
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19. Ogolne przepisy bezpieczenstwa.

1.1 Ogolne

A. Maszyna jest wyposazona w roznego rodzaju urzadzenia zabezpieczajace stuzace zardGwno
ochronie osoby obstugujacej jak 1 ochronie samej maszyny. Pomimo to nie moze
zagwarantowa¢ wszystkich aspektow bezpieczenstwa i dlatego osoba obslugujagca maszyne ,
zanim rozpocznie prac¢ z maszyng, musi przeczyta¢ niniejszy rozdzial. Nastepnie osoba
obstugujaca musi mie¢ roéwniez na uwadze dalsze aspekty bezpieczenstwa, ktore sg
uwarunkowane otoczeniem i uzywanymi materiatami.

B. W niniejszej instrukcji sg zawarte 3 wskazowki bezpieczenstwa:

Niebezpieczenstwo — Uwaga — Ostrzezenie

NIEBEZPIECZENSTWO
Przeoczenie tych instrukcji moze spowodowac utratg zycia.

Uwaga
Przeoczenie tych instrukcji moze spowodowaé powazne zranienia lub znaczne uszkodzenie
maszyny

Ostrzezenie (wezwanie do ostroznosci)
Przeoczenie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub drobne skaleczenia.

C. Nalezy zawsze dba¢ o przestrzeganie zasad bezpieczenstwa umieszczonych na naklejkach
przymocowanych do maszyny. Naklejek tych nie nalezy usuwac ani uszkodzi¢. W przypadku
uszkodzenia lub nieczytelnos$ci nalezy skontaktowac si¢ z producentem.

D. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez dokladnego zapoznania si¢ z instrukcjami
dotaczonymi do maszyny (instrukcja obstugi, konserwacji, regulacji itd.)

1.2 Podstawowe zasady bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO.

Grozi podczas pracy z urzadzeniem niskiego napigcia tzn. elektrycznym panelem
sterujagcym, transformatorami, silnikami itd, ktoére to elementy sa oznaczone odpowiednig
naklejka. Nie nalezy ich w Zadnych okolicznos$ciach dotykac.

- Przed podlaczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewnic si¢ czy wszystkie ostony
ochronne sg zamontowane. W razie koniecznosci nalezy ochronng ostone zdja¢, odtaczy¢
maszyn¢ od sieci elektrycznej poprzez wyciagnigcie wtyczki z gniazda i umiesci¢ ja w
miejscu widocznym dla osoby przeprowadzajacej pracg.

- Nie nalezy podlacza¢ maszyny do sieci elektrycznej jesli ostony ochronne sg zdjgte.
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2) UWAGA.

- Nalezy zapami¢ta¢ polozenie przycisku awaryjnego zatrzymania maszyny, tak aby mozna
byto bezpiecznie i z kazdego stanowiska pracy uzy¢ go w razie potrzeby.

- Aby unikna¢ nieprawidtowosci w obstudze, przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac si¢
z umiejscowieniem wylacznika.

- Nalezy uwazaé, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie dotkng¢ wytacznika.

- W Zadnych okoliczno$ciach nie nalezy dotyka¢ re¢kami ani zadnym narzedziem
mechanizmow tocznych maszyny.

- Nalezy uwaza¢, aby do maszyny nie dostatly si¢ palce osoby obstugujace;.

- Przed czyszczeniem maszyny nalezy postepowaé podobnym sposobem: nalezy odiaczy¢
maszyne od sieci elektrycznej poprzez wyjgcie wtyczki z gniazda i umiesci¢ ja w miejscu
widocznym dla osoby przeprowadzajacej czyszczenie.

- W przypadku gdy z maszyna bedzie pracowatl inny pracownik, nalezy zadba¢ o doktadne
zapoznanie go z zasadami postgpowania.

- Nie nalezy naprawia¢ maszyny w zaden sposob, ktory moglby zagraza¢ podzniejszemu
bezpieczenstwu pracy.

- Jesli zachodzi watpliwo$¢ czy maszyna jest uzytkowana wiasciwie nalezy skontaktowac si¢
z odpowiednim pracownikiem.

3) OSTRZEZENIE.

- Nalezy zadba¢ o regularng kontrol¢ maszyny zgodnie ze wskazdéwkami zawartymi w
instrukcji obstugi.

- Nalezy skontrolowac i upewni¢ si¢, ze maszyna jest uzytkowana prawidtowo.

- Po ukoficzeniu pracy nalezy pozostawi¢ maszyng¢ w stanie pozwalajacym na jej dalsze
uzytkowanie.

- Jesli dojdzie do zakldcen w dostawie pradu nalezy maszyne natychmiast wylaczy¢.
- Nalezy zadba¢ o to, aby naklejki ostrzegawcze nie zostaty zniszczone, zamalowane 1 nie
uszkodzone. W przypadku ich zniszczenia lub nieczytelnosci nalezy wysta¢ do firmy
PROMA numer uszkodzonej naklejki. Zostanie wyslana nowg naklejke, ktora nalezy
umiesci¢ na wlasciwym miejscu.
1.3. Odziez ochronna i bezpieczenstwo osobiste

1) OSTRZEZENIE
- Dlugie wlosy nalezy zwigza¢ z tyhu, tak aby nie zostaty wplatane w mechanizm toczny.
- Zawsze nalezy nosi¢ wyposazenie ochronne (okulary, obuwie itp.)

- W razie konieczno$ci nalezy nosi¢ kask ochronny.
- Podczas obrobki materiatu, ktory wytwarza pyl, nalezy uzywa¢ maski ochronne;.

21



Frous]

- Nalezy nosi¢ obuwie ochronne ze stalowymi noskami i zelowkami chronigcymi przed
poslizgnigciem.

- Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy robocze;.

- Guziki 1 haczyki na rekawach musza by¢ zawsze zapigte, aby zapobiec wplataniu ich w
mechanizm toczny.

- W przypadku noszenia krawatu lub innych luznych elementow odziezy, nalezy uwazaé, aby
nie wplataty si¢ one w mechanizm toczny.

- Podczas umieszczania i zdejmowania obrabianego materiatu i narzedzi, jak rowniez podczas
usuwania wior, nalezy uzywac rg¢kawic ochronnych.

- Nie nalezy pracowac przy maszynie pod wptywem alkoholu i narkotykow.

- Jesli osoba pracujaca przy maszynie skarzy si¢ na zawroty glowy, mdtosci lub ostabienie,
nie powinna pracowac z maszyna.

1.4. Przepisy bezpieczenstwa dla osoby obslugujacej

Nie nalezy uruchamia¢ maszyny przed zapoznaniem si¢ z instrukcja obstugi.

1) UWAGA

- Nalezy zamkna¢ wszystkie ostony elementéw sterujacych, aby zapobiec uszkodzeniu ich
przez wiory 1 pyt.

- Nalezy skontrolowaé czy kable elektryczne nie sa uszkodzone, aby unikna¢ porazenia
pradem elektrycznym.

- Nalezy regularnie kontrolowa¢ czy ostony bezpieczenstwa sa wlasciwie zamontowane i czy
nie sg uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢.

- Nie nalezy uruchamia¢ maszyny z odsuni¢ta ostona.

- Nie nalezy usuwac¢ wior bez rgkawic ochronnych.

- podczas wymiany narz¢dzi nalezy zatrzymac wszystkie funkcje maszyny.

- Nie nalezy wyciera¢ obrabianego elementu rekami ani szmatkg dopoki maszyna pracuje. W
tym celu nalezy maszyng¢ zatrzymac 1 uzy¢ szczotki.

- podczas manipulacji z elementami przekraczajagcymi mozliwosci obstugujacego, nalezy
prosi¢ o pomoc.

- nalezy przestrzega¢ przepisow przeciwpozarowych.

2) OSTRZEZENIE

- nalezy skontrolowac¢ czy zadne §ruby mocujace nie sg poluzowane

- nie nalezy obstugiwa¢ wylacznika w panelu sterujacym w rekawicach, moze to spowodowac
pomylke.

- przed uruchomieniem maszyny nalezy zagrza¢ wrzeciono i wszystkie mechanizmy
posuwne.

- nalezy upewnic si¢, ze wszystkie zamontowane narzg¢dzia sa odpowiednie.

- nalezy kontrolowa¢ czy podczas pracy z maszyny nie wydobywa si¢ niepozadany dzwiek

- nalezy zapobiega¢ gromadzeniu widr podczas obrobki materiatu.

- kiedy seria operacji jest skonczona nalezy wytaczy¢ gtowny wylacznik, a nastepnie odtaczy¢
maszyn¢ od doptywu pradu elektrycznego.
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1.5. Przepisy bezpieczenstwa dotyczace montowania elementéow obrabianych i
narzedzi.

1) UWAGA

- nalezy zawsze uzywaé narzedzia odpowiedniego do rodzaju wykonywanej pracy oraz
takiego, ktory jest zgodny ze specyfikacja maszyny.

- narzedzie tgpe nalezy wymieni¢ jak najszybciej, poniewaz moga one by¢ przyczyng urazu
lub uszkodzenia.

- nie nalezy przekracza¢ dozwolonych obrotow.

- jezeli ktorekolwiek z akcesoridw nie zgadza si¢ z zaleceniami producenta, nalezy sprawdzic¢
czy moze ono by¢ bezpiecznie uzywane.

- nalezy zachowac¢ ostroznos¢ i nie dopusci¢ do uchwycenia przez maszyng palcow lub reki.

2) OSTRZEZENIE

- po zamontowaniu narzedzia lub elementu obrabianego nalezy przeprowadzi¢ probne
uruchomienie maszyny.

- nie nalezy uzywac¢ urzadzenia pomiarowego przed upewnieniem si¢, Zze¢ W niczym to nie
przeszkodzi.

20. Warunki gwarancji.

1. Na narzedzia i maszyny firmy PROMA jest udzielany 36-miesigczny okres
gwarancji, liczony od daty sprzedazy (udokumentowang nalezycie wypelniong
karta gwarancyjng i rachunkiem)

2. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych nieodpowiednim
uzytkowaniem, przecigzeniem, uzywaniem niewlasciwego oprzyrzadowania
lub ztych narzedzi pracy. Takze uszkodzen spowodowanych uzywaniem przez
0soby nieuprawnione, naturalnym zuzyciem maszyny lub powstatym podczas
transportu.

3. Podczas starania o naprawe gwarancyjng nalezy przedlozy¢ karte gwarancyjna,
ktéra obowigzuje jedynie wowczas, gdy jest opatrzona datg sprzedazy,
numerem produkcyjnym (numerem serii), pieczatkg odpowiedniego punktu
sprzedazy oraz podpisem sprzedawcy, ktory potwierdza, ze kupujacy zostat
zapoznany z warunkami uzytkowania maszyny.

4. O warunki gwarancji nalezy ubiega¢ si¢ w punkcie sprzedazy, w ktorym
maszyna lub narzedzie zostalo zakupione, ewentualnie wysta¢ nie zmontowang
maszyn¢ do naprawy. Sprzedawca jest zobowigzany wypetli¢ karte
gwarancyjng (data sprzedazy, numer produkcyjny, ew. numer serii, pieczatka
punktu sprzedazy, podpis) Wszystkie powyzsze dane musza by¢ podane
jeszcze na miejscu sprzedazy.
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. Jezeli podczas naprawy gwarancyjnej znaleziona wada nie bedzie odpowiadata
wadom kwalifikujacym si¢ do gwarancji, koszty naprawy ponosi witasciciel
maszyny lub narzgdzia.

Maszyne lub narzgdzie nalezy wysyta¢ do naprawy wraz z kartg gwarancyjna,
najlepiej w oryginalnym kartonie, ktore w tym celu producent radzi zachowac.

Gwarancja nie obowiazuje w nastepujacych przypadkach:

- Produkt zostat dostarczony nie wyczyszczony, bez oryginalnego kartonu i bez
nalezycie wypelnionej karty gwarancyjnej

- Dane umieszczone w karcie gwarancyjnej nie sg zgodne z danymi na
etykiecie maszyny.

- Produkt nie jest uzywany zgodnie z jego przeznaczeniem i niezgodnie z
instrukcja obstugi.

- Uszkodzenie powstalo w wyniku nieodpowiedniego uzytkowania.

- Produkt zostat uszkodzony mechanicznie z winy uzytkownika (np. za sprawg
zabrudzenia lub niedotrzymaniem zasad konserwacji, smarowania itp)

- W przypadku, gdy chodzi o naturalne zuzycie maszyny.

- W przypadku, gdy chodzi o regularng konserwacj¢ produktu (np.
czyszczenie, smarowanie itp.)

SERWIS - PROMA POLSKA sp. z 0.0.
ul. Wroctawska 1A, 55-095 Dtugoteka
tel./fax: +48 71 358 05 20
serwis@promapolska.pl
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