YBOR WIERTEL TREPANACY) H

RAP —Raptor M42, CWC - weglikowe TCT, SCRW - kolejowe TCT

Materiat Twardo$¢ materiatu Wiertto trepanacyjne
Stal miekka i automatowa <700N/mm? RAP or RAPL
Stal miekka i automatowa <850N/mm?* SRCV or SRCVL
Belki i katowniki stalowe <700N/mm? RAP or RAPL
Belki i kgtowniki stalowe <850N/mm?* SRCV or SRCVL
Plyty i blachy stalowe <700N/mm? RAP or RAPL
Ptyty i blachy stalowe <850N/mm* SRCV or SRCVL
Aluminium <750N/mm?* RAP or RAPL
Aluminium <850N/mm?* SRCV or SRCVL
Mosigdz <700N/mm? RAP or RAPL
Mosigdz <850N/mm?* SRCV or SRCVL
Zeliwo <700N/mm? RAP or RAPL
Zeliwo <850N/mm?* SRCV or SRCVL
Stal nierdzewna <700N/mm?* RAP or RAPL
Stal nierdzewna <850N/mm? SRCV or SRCVL
Stal nierdzewna >850N/mm* CWCto CWCX
Szyny kolejowe >850N/mm?* SCRWC or SCRWCL
Stal narzedziowa >850N/mm?* CWC to CWCX
Stal matrycowa >850N/mm?* CWC to CWCX

Dane wymienione powyzej podane s3 tylko w celach informacyjnych, wskazujg one potencjalne warunki wyjsciowe. To operator jest odpowiedzialny za dobranie odpowiednich
parametrow cigcia do wierconego materiatu.
To tylko wytyczne. Parametry bedg sig roznic w zaleznosci od sktadu i jakoéci obrabianego detalu.
Warunki Gwarancji
Gwarantujemy wysoka jako$¢ urzadzen oraz sprawne dzialanie zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji obstugi.
1. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawg urzadzenia w okresie 18 miesigey od daty zakupu.
2. Gwarancja sa objete wylacznie maszyny wprowadzone do obrotu na terytorium RP przez Proma Polska sp. z 0.0..
3. Gwarancja objete sa tylko ukryte wady materialowe, produkcyjne i montazowe.
4. Informacjg¢ odbioru urzadzenia do naprawy gwarancyjnej nalezy przesta¢ bezposrednio do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego na adres e-mail: serwis@promapolska.pl (koszt
odbioru i transportu maszyny ponosi gwarant)
5. Koszt przesylki ponosi klient w przypadku gdy odbior nie zostat $niej zgloszony, mimo $niej: wysytki dzenia do serwisu.
6. Reklamowane urzadzenie musi by¢ zapakowane w oryginalng walizke z komplemym osprzetem (pily tarczowe, wiertla i frezy) z kopia dowodu zakupu (paragon, faktura) i
prawidlowo wypelniong karta gwarancyjna:
a)  numer seryjny
b)  pieczgé punktu sprzedazy
c)  datg sprzedazy
d)  daneklienta
e)  podpis klienta
7. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzeme powsla%e w czas1e transportu.
8. Urzadzenie do serwisu nalezy dostarczyé czys jest ustuga platna.
9. W przypadku odrzucenia roszczenia gwarancyjnego, elektronarzedzie jest odsylane do miejsca nadania na koszt adresata.
10. Naprawa gwarancyjna zostanie wykonana w terminie nie dtuzszym niz 14 dni od daty przyjecia do autoryzowanego serwisu. W wyjatkowych przypadkach, gdy zachodzi potrzeba
sprowadzenia nietypowych czgsci, termin naprawy moze ulec wydtuzeniu.
11. Okres gwarancji zostaje prndlumny 0 czas napraw gwarancyjnych (na ienione podzespoty).
12. Gwarancja nie obejmuje:
a) gdy plomby gwarancyjne lub numer seryjny zostaty naruszone lub uszkodzone
b) kiedy nastapito naturalne zuzycie el 6w na skutek i j trwalosci (np.: szezotki weglowe, tozyska, zgbatki, wylaczniki, uchwyty narzedziowe, paski klinowe)
¢) uszkodzen wyniklych z wplywu ciat obcych na uzwojenia silnika i zasilania
d) napraw polegajacym na regulacji maszyny
¢) uszkodzen powstatych na skutek urazu mechanicznego (upadek, uderzenie)
f) gdy maszyna zostata zle dobrana do rodzaju wykonywanej pracy
g) gdy uszkodzenie powstalo na skutek zastosowania zuzytego, tgpego osprzetu (np.: tarczy lub wiertta)
h) uszkodzen wyniklych ze statych przeclazen urzqdzcma (przegrzanie silnika)

i) uszkodzen powstatych na skutek fej i nie usunigtej usterki
i) prob napraw przerobek podejmowanych przez meuprawmone osoby lub firmy
k) ych uzywaniem produktu, niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcja obstugi lub przepisami bezpieczenstwa
1) uszkod: pU talych w wyniku wyladowan atmosferycznych, uszkodzen linii energetycznych, pracy przy nieodpowiednim napigciu i przy braku odpowiednich urzadzen
zabezpieczajacych
13. Sprzedawca wydaje kupujacemu wraz z rzecza sprzedana dokument /j Powinien takze sprawdzi¢ dnosé jdujacych si¢ na rzeczy oznaczen z danymi zawartymi w
dokumencie gwarancyjnym, oraz stan plomb i innych umi ch na rzeczy zabezpi

14. Gwarancja nie obejmuje prawa Klienta do domagania si¢ zwrotu utraconych zyskow w zwiazku z uszkodzeniem produktu.
15. Gwarancja nie wylacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnieh kupujacego wynikajacych z przepisow o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.
Serwis Gwarancyjny Proma Polska sp. z 0.0.
ul. Polna 29
55-095 Diugotgka
tel. +48 71 358 05 41
e-mail: serwis@promapolska.pl
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Klucze szesciokatne

Zestaw chtodzacy z pojemnikiem 1 wezykiem

Ostona bezpieczenstwa

Pas zabezpieczajacy

15. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Podstawa magnetyczna i sinik nie funkcjonuje

- wylgeznik (urzadzenie) nie jest podtaczone do zrédta zasilania
- uszkodzone lub wadliwe okablowanie

- wadliwy bezpiecznik

- wadliwy wylgcznik elektromagnesu

- uszkodzony uklad sterowania

- uszkodzony zasilacz

Elektromagnes dziala silnik nie funkcjonuje

- uszkodzone lub wadliwe okablowanie
- zablokowane lub zuzyte szczotki weglowe

tacznik elektr

- uszkodzony wytacznik ON/OFF
- uszkodzony uklad zasilania

- uszkodzony wirnik i/lub stojan

- uszkodzony wylacznik ochronny

Elektromagnes nie funkcjonuje, silnik dziala

- uszkodzony elektromagnes
- uszkodzony bezpiecznik
- uszkodzony uktad sterowania

Wiertla trepanacyjne lamia si¢ szybko, otwory sa wigksze niz
Srednica wiertla

- sprawdz rozdziat 13 instrukcji

- wygiete wrzeciono

- wal wychodzgcy z silnika jest skrzywiony
- wygiety pilot

Silnik pracuje z trudem i/lub blokuje si¢

- wygigte wrzeciono

- wal wychodzgey z silnika jest skrzywiony
- ostona nie jest zamocowana prosto

- brud pomigdzy wrzecionem a ostong

Silnik wytwarza terkotliwe odglosu

- zuzyty pierscien (gorna czg$¢ wirnika)
- zuzyte koto (kota) zgbate w przekladni
- brak smaru we wngtrzu przekladni

Silnik brzeczy, duzo iskier, silnik nie ma mocy

- uszkodzony wirnik
- spalony stojan
- zuzyte szczotki weglowe

Silnik nie wlacza si¢ lub wylacza

- uszkodzone lub wadliwe okablowanie
- uszkodzone uzwojenie wirnika lub stojana
- uszkodzone lub wadliwe szczotki weglowe

Przesuwanie po prowadnicach wymaga sporego nacisku

- prowadnice ustawione zbyt ciasno
- prowadnice s3 suche
- prowadnice/system kotowrotu sa zablokowane lub uszkodzone

Niewystarczajaca sila elektromagnesu

- uszkodzone lub wadliwe okablowanie

- spod elektromagnesu nie jest suchy i czysty

- spod elektromagnesu nie jest plaski

- obrabiany przedmiot nie jest czystym metalem

- powierzchnia obrabianego przedmiotu nie jest plaska
- grubo$¢ obrabianego materialu jest mniejsza niz zalecane minimum — 10mm
- uszkodzony uktad sterowania

- uszkodzony/wadliwy elektromagnes

Obudowa znajduje si¢ pod napieciem

- uszkodzone wadliwe okablowanie
- uszkodzony/wadliwy elektromagnes
- silnik powaznie zabrudzony

ik wybucha po wia iu przycisku elektr

Pilot prowadzacy do wiertet 12 x 50 mm

Pilot prowadzacy do wiertet 13-65 x 50 mm

Zestaw ochronny (okulary i rgkawice)

Walizka transportowa

Koncentrat ptynu chtodzacego (50 ml)

Zestaw (3 szt. wiertel trepanacyjnych - 14, 16 i 18 mm x 30 mm + pilot 30 mm)
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- uszkodzone lub wadliwe okablowanie
- bezpiecznik o zlej wartosci

wylaeznik elektr

- uszkodzony uklad sterowania
- uszkodzony elektromagnes

Bezpiecznik wybucha po uruchomieniu silnika

- uszkodzone lub wadliwe okablowanie
- bezpiecznik o zlej wartosci

-silnik pracuje z trudem

- wadliwy wirnik i/lub stojan

- zuzyte szczotki weglowe

System obroku kolowrotem sterujacym posiada zbyt duzy luz

- luzna lub uszkodzona z¢batka
- wadliwy uklad sterujacy
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14. KONSERWACJA

W celu uzyskania maksymalnej trwato$ci urzadzenia utrzymuj go w dobrym stanie technicznym.

Wiele elementow musi by¢ regularnie sprawdzanych w wiertarkach marki Proma.

Zawsze przed rozpoczgciem jakiejkolwiek pracy upewnij sig, ze urzadzenie znajduje si¢ we wlasciwym stanie technicznym oraz, ze wiertarka
nie posiada zadnych uszkodzen lub luznych elementéw. Jakiekolwiek luzne elementu musza by¢ niezwlocznie dokrecone.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci serwisowych upewnij sie, Zze urzadzenie jest odlaczone od zrédla zasilania.

Opis Po kazdej operacji Raz w tygodniu Raz w miesigcu

Wizualne sprawdzenie

urzadzenia czy nie wykazuje X

uszkodzen

Dziatanie urzadzenia X

Sprawdz zuzycie szczotek X
weglowych

Sprawdz elektromagnes X

Sprawdz wyregulowanie
urzadzenia i prowadnic

Sprawdz smar

Sprawdz wirnik

‘Wizualne sprawdzenie urzadzenia czy nie wystepuja uszkodzenia.

Urzadzenie musi by¢ sprowadzone przed kazdym uzyciem czy nie nosi jakichkolwiek §ladow uszkodzen, ktore moga wptywaé na dziatanie
elektronarzedzia. Ze szczegdlng uwaga nalezy sprawdzac¢ przewod zasilajacy, jezeli wiertarka wykazuje $lady uszkodzen nie powinna by¢
uzytkowana. Niestosowanie si¢ do tych zalecen moze doprowadzi¢ do odniesienia obrazefi.

Sprawdzenie dzialania urzadzenia
Dziatanie wiertarki musi by¢ przeprowadzone aby upewnic¢ si¢, ze wszystkie komponentu urzadzenia dziatajg prawidtowo.

Szczotki weglowe

Powinny by¢ sprawdzane, aby upewni¢ sig, ze nie nastgpuje nadmierne zuzycie (w przypadku czgstego uzytkowania wiertarki zaleca si¢
sprawdzenie stanu szczotek raz w tygodniu). Jezeli szczotka zuzyta si¢ o wigcej niz 2/3 z jej oryginalnej dtugosci powinna zosta¢ wymieniona.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.

Podstawa elektromagnetyczna
Przed rozpoczeciem kazdego wiercenia stopa powinna zosta¢ sprawdzona, aby upewnic sig, ze jest ptaska nie wystepuja w niej uszkodzenia.

Nieréwna stopa elektromagnetyczna spowoduje niewystarczajace przyleganie do wierconego materiatu i moze spowodowac, ze operator
odniesie obrazenia.

Sprawdz smar maszyny

Smar znajdujacy si¢ wewnatrz przektadni w wiertarce powinien by¢ sprawdzany co miesigc, aby upewni¢ sig, ze wszystkie komponenty w
przektadni sg whasciwie zabezpieczone przed zuzyciem. Smar znajdujacy si¢ w przektadni powinien zosta¢ wymieniony przynajmniej raz do
roku aby zagwarantowa¢ optymalng pracg urzadzenia.

Sprawdz wirnik wiertarki

Nalezy dokonywac¢ regularnych sprawdzen przynajmniej raz w miesiacu, aby sprawdzi¢ czy nie wystepuja widoczne §lady zuzycia na
komutatorze. Pewne $ladu zuzycia bgda z biegiem czasu pojawiac si¢ na komutatorze, ale s one zupetnie normalnym zjawiskiem (powstaja na
skutek kontaktu ze szczotkami weglowymi, jednak jezeli zaobserwujesz $lady nadmiernego zuzycia — cz¢§¢ powinna zosta¢ wymieniona.
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1. PRZEZNACZENIE

Przeznaczeniem i glownym zastosowaniem wiertarek ze stopa magnetyczna jest wykonywanie otworéw w metalach zelaznych. Podstawa
magnetyczna jest uzywana do przytrzymywania wiertarki w miejscu podczas pracy urzadzenia. Zaprojektowana zostata do wykorzystania
w produkcji, w budownictwie, w przemysle kolejowym, petrochemicznym i w wielu innych zastosowaniach zwigzanych z
wykorzystywaniem urzadzenia do wiercenia otworow w metalach zelaznych. Jakiekolwiek odstepstwo od przeznaczenia wiertarki nie
bedzie podlegato gwarancji.

2. OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE: Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym podstawowe $rodki ostroznosci powinny zostaé zachowane, aby
zredukowac ryzyko pozaru, porazenia pradem elektrycznym lub zminimalizowania ryzyka obrazen Postgpuj wedtug ponizszych regut:
Przeczytaj wszystkie ponizsze instrukcje przed rozpoczgciem uzytkowania wiertarki.

Wyjmij wtyczke od Zrodta zasilania przed rozpoczgciem przenoszenia urzadzenia, jakimikolwiek czynnos$ciami zwigzanymi z regulacja,
serwisowaniem czy konserwacja.

[N

. Utrzymuj miejsce pracy w czystosci — zasmiecone otoczenie i warsztat pracy sg przyczyna wypadkow.
. Zastanow si¢ nad warunkami pracy:
Nie wystawiaj narz¢dzi na dziatanie deszczu.
Nie uzywaj narzedzi w zawilgoconych lub podmoktych migjscach.
Utrzymuj miejsce pracy dobrze o$wietlone (zalecane jest o§wietlenie na poziomie 500 Lux).
Nie uzywaj urzadzenia w poblizu tatwopalnych ptynow lub gazow.
Upewnij si¢, ze wystepuje odpowiednio duzo miejsca, aby uzyska¢ dostgp do wtyczki oraz wytacznikow.
3. Zabezpiecz si¢ przeciwko porazeniu pradem elektrycznym:
Unikaj kontaktu ciala z uziemionymi powierzchniami (np. rurami, grzejnikami, kuchenkami i lodowkami). Bezpieczenstwo elektryczne
moze by¢ ponadto poprawione przez zastosowanie wytacznika roznicowo- pradowego o wysokiej czutosci (30mA/0,1s).
4. Utrzymuj osoby postronne z dala. NIE pozwol, aby niedo§wiadczone osoby, zwlaszcza dzieci dotykaty narzedzia lub
przewodu zasilajacego, przedtuzacza i utrzymuj je z dala od obszaru roboczego.
5. Przechowuj bezpiecznie nieuzywane narzgdzia. Wszystkie narzedzia powinny by¢ sktadowane w suchych, zamknigtych
pomieszczeniach, poza zasiggiem dzieci.
6. Nie przesilaj narzgdzia. Pozwol, aby pracowato tempem do jakiego zostato zaprojektowane. Pozwoli to na osiggnigcie znacznie lepszych
rezultatow.
7. Uzywaj odpowiednich narzedzi:
¢ Nie wybieraj matych elektronarzedzi do wykonywania cigzkich prac, wymagajacych narzedzi o duzej mocy.
Nie uzywaj elektronarzedzi do czynnosci, do ktorych nie zostato przeznaczone, np. do wiercenia otworow w ktodach drzew.
Zaktadaj wlasciwe ubranie:
Nie ubieraj luznych ubran lub bizuterii, mogg by¢ pochwycone przez obracajace si¢ czgsci wiertarki.
Zalecane do pracy na zewnatrz jest zaktadanie obuwia antyposlizgowego.
Zakladaj ostone na gtowe (ostaniajaca diugie wlosy). Zminimalizuje to ryzyko wplatania wtosow w wirujace czgsci urzadzenia.
. Uzywaj $rodkoéw ochrony osobistej podczas korzystania z urzadzenia:
Zaktadaj okulary ochronne, aby widry lub inne czg$ci materiatu nie uszkodzity oczu.
Dla ochrony stuchu zakfadaj nauszniki ochronne lub stopery.
Podczas prac wytwarzajacych pyt zakladaj odpowiednie maski ochronne.
Uzywaj r¢kawic ochronnych, aby nie skaleczy¢ dloni podczas wiercenia na kawatkach materiatu lub wiorach jakie powstaja podczas
pracy.
10. Podczas uzytkowania wiertarki, zawsze upewnij si¢, ze utrzymywane jest odpowiednia odlegto$¢ od widrdéw i nie zblizaj si¢ do
wirujacego narzedzia podczas pracy urzadzenia.
11. Podtacz odciag jezeli urzadzenie jest w takie rozwigzanie wyposazone, upewniajac sig¢, ze zostato prawidlowo podtaczone i uzywane.
12. Wiasciwie uzywaj przewodu zasilajacego, nigdy nie ciagnij za przewdd, aby odiaczy¢ urzadzenie z gniazdka zasilajacego. Utrzymuj
przewdd zasilajacy z dala od zrodet ciepta, oleju i ostrych krawedzi, ktore moga go przeciac.
13. Zabezpiecz obrabiany przedmiot jezeli jest to mozliwe, uzyj imadta lub zaciskow. Jest to zdecydowanie lepsze rozwigzanie od
trzymania obrabianego materiatu w rgkach.
14. Nie wychylaj si¢. Utrzymuj prawidtowy balans ciata podczas pracy.
15. Zwracaj uwage na odpowiednia konserwacj¢ urzadzenia:
¢ Utrzymuj narzgdzie skrawajace zawsze ostre i czyste w celu uzyskania lepszej wydajnosci i aby pracowac bezpiecznie.
¢ Regularnie sprawdzaj urzadzenie na wypadek wystapienia uszkodzen lub zuzycia cz¢sci.
¢ Upewnij sig, ze urzadzenie jest czyste i wolne od widrow przed rozpoczgciem pracy.
¢ Odlacz urzadzenie od zrodta zasilania przed rozpoczgciem prac serwisowych.
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¢ Postepuj zgodnie z instrukcja jezeli chodzi o smarowanie i wymiang akcesoriow.

¢ Sprawdzaj regularnie przewdd zasilajacy, a w przypadku wykrycia uszkodzenia niezwlocznie dokonaj wymiany w autoryzowanym punkcie

serwisowym Proma Polska sp. z 0.0.
e Sprawdzaj przewody przedtuzajace, a w przypadku wykrycia uszkodzenia niezwlocznie dokonaj wymiany.
¢ Utrzymuj uchwyty suche, czyste i wolne od zabrudzen olejem lub smarem.
16. W czasie kiedy urzadzenie nie jest w uzyciu odtacz go od zrédta zasilania. Przed rozpoczgeiem czynnosci serwisowych,
wymiang narzgdzia lub akcesoriow bezwzglednie odtacz wiertarke od Zrodta zasilania.
17. Zawsze przed wlaczeniem urzadzenia sprawdz czy nie pozostawiono w nim kluczy lub innych elementow stuzacych do
regulacji. Powinno to by¢ nawykiem przed kazdym uruchomieniem wiertarki.
18. Unikaj przypadkowego wiaczenia urzadzenia. Upewnij si¢, ze wylacznik jest w pozycji OFF przed podlaczeniem wiertarki do
zasilania.
19. Podczas pracy na zewnatrz uzywaj przedtuzaczy oznaczonych odpowiednio i dostosowanych do pracy na zewngtrz budynku.
20. OSTRZEZENIE! Poziom emisji wibracji podczas uzytkowania moze byé rozny od zadeklarowanego, ze wzglgdu na sposob
uzytkowania narzedzia.
21. Badz czujny! Sprawdzaj doktadnie co robisz, wykorzystuj zdrowy rozsadek i nie rozpoczynaj pracy z elektronarzedziem kiedy
jestes zmeczony. NIGDY NIE ROZPOCZYNAJ pracy, kiedy znajdujesz si¢ pod wptywem alkoholu lub jakichkolwiek innych
substancji odurzajacych lub silnie dziatajacych lekarstw.
22. Przed rozpoczgciem pracy z elektronarzedziem sprawdz czy nie jest uszkodzone lub czy nie brakuje w nim zadnych
elementow i czgsci. Wszystko powinno zosta¢ doktadnie sprawdzone, aby upewni¢ si¢, ze urzadzenie b¢dzie pracowac
prawidlowo zgodnie ze swoim przeznaczeniem.
23. Ostroznie! Wykorzystanie jakiegokolwiek dodatkowego akcesoria, osprzgtu czy narzgdzia innego niz rekomendowane w
instrukeji obstugi moze spowodowac i doprowadzi¢ do ryzyka odniesienia obrazen przez operatora.
24. Dokonuj napraw urzadzenia jedynie przez wykwalifikowanych serwisantow w autoryzowanym serwisie. Elektronarzedzie jest
zgodne z odpowiednimi przepisami bezpieczenstwa. Jedynie wyspecjalizowany personel uzywajac oryginalnych czesci
zamiennych powinien by¢ odpowiedzialny za naprawy urzadzenia. W kazdym innym przypadku (nieautoryzowane naprawy i
nieoryginalne czg$ci) moze to spowodowac zagrozenie dla uzytkownika.
25. Nigdy nie uzytkuj urzadzenia kiedy jest niekompletne lub jakiekolwiek czgsci sa uszkodzone.
26. Nigdy nie kieruj na narzedzie skrawajace strumienia wody lub tatwopalnych ptynow.
27. Operator musi by¢ w stanie fizycznie podnies¢ urzadzenie.
28. Operator powinien przej$¢ odpowiednie szkolenie z zakresu uzytkowania elektronarzedzia.

SYMBOLE UZYTE NA TABLICZCE ZNAMIONO

Odnies si¢ do instrukcji obstugi we wszystkich kwestiach odnoszacych si¢ do elektronarzgdzia.

Utylizuj wszystkie elementy urzadzenia (w tym elementy elektryczne) zgodnie z przepisami.

Srodki ochrony wzroku musza by¢ stosowane podczas pracy z elektronarzedziem.

Srodki ochrony stuchu (nauszniki ochronne lub stopery) musza byé stosowane podczas uzytkowania wiertarki.

el
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13. PANEL STEROWANIA | LISTA CZESCI

LIVE

NEUTRAL
@ 45*1J

uvs_ @ '_9

=
G L. 5
3
o %Ds D2 | .
6—_
No. Part Name Part Number Quantity

1 CONTROL FACIA PLATE 110V RD33269 1
CONTROL FACIA PLATE 230V RD33270 1
2 DRILL STOP/START SWITCH 110V NCP0OO1 1.
DRILL STOP/START SWITCH 110V NCP002 1
3 MAGNET SWITCH - NCPO06 1
4 25A BRIDGE RECTIFIER M0401 .
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NO. | PART NAME PART NO. Qry.
1 CARBON BRUSH ASSY. 6.3X10X18 EBDOO2 2
2 BRUSH HOLDER ASSY. EBDQO1 2
3 SCREW M4 X12 EBD003 4
4 SPRING WASHER M4 EBD004 4
5 PHILIPS HEAD SELF-TAP SCREW 4.8X45 EBDO0S 4
6 BACK COVER EBDO006 1
7 FIELD COIL CASING EBDOO7 1
8 FIELD COIL ASSY 110V EBDO008-A 1
FIELD COIL ASSY 230V EBDO08-B 1
9 PHILIPS HEAD SELF-TAP SCREW 3.9X60 EBDO09 2
10 BAFFE EBDO10 1
11 ORING EBDO11 1
13 DUST WASHER EBDO12 1
12,20 | BALL BEARING (8-22-7) 608 2Z ubcoz2 3
14 ARMATURE ASSY 110V EBDO13-A 1
ARMATURE ASSY 230V EBDO13-B 1
16 CIRCLIP 28MM X 1.2 B TYPE EBDO14 1
16 BALL BEARING (12-28-8)6001 2Z ubCco23 1
17 GEAR CASE COVER EBDO15 1
18 CIRCLIP 10MM X 1 A TYPE EBDO16 1
19 GASKET EBDO17 1
21 INTER SHAFT ASSY. EBDO18 1
24 SPINDLE GEAR EBD019 1
25 BALL BEARING (17-35-10) 6003 2RS uDC004 1
26 OIL SEAL 20-30-7 B TYPE EBDO020 2
27 GEAR CASE EBD021 1
28 PHILIPS HEAD SELF-TAP SCREW 4.8 X 60 EBD022 4
29 BALL BEARING 6904 2RS EBD025 1
30 ARBOR BODY EBD023 1
31 ARBOR SPRING EBD026 1
32 ARBOR EJECTION PLUG EBD027 1
33 ARBOR WASHER EBD028 1
34 ARBOR RUBBER WASHER EBD029 1
35 ARBOR CIRCLIP EBD030 1
36 CARBON BRUSH WASHER EBDO031 2
37 CARBON BRUSH FIXING SCREW EBD032 2
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4. SPECYFIKACJA

Maksymalna $rednica wiertet trepanacyjnych jakie mogg by¢ uzywane na wiertarce WM-C35 to 35mm oraz dtugo$¢ robocza nie wigksza niz
50mm.
Mocowanie: Weldon 19mm (3/4)

Silnik

Napigcie 230V 50-60Hz

Normalne obcigzenie 5A 1050 W
Elektromagnes 0,53 A

Sifa elektromagnesu w 20°C z elementem o grubo$ci 25mm 8000 N

Uzycie jakiegokolwiek materialu o grubosci mniejszej niz 25mm
progresywnie obnizy wydajno$¢ magnetyczna. Jezeli tylko to mozliwe
dodatkowy material moze by¢ umieszczony bezposrednio pod stopa
magnetyczna, aby wyréwna¢ grubos$¢ materialu do odpowiedniego
poziomu. Jezeli to nie mozliwe nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ wiertarke.

Wymiary

‘Wysokos¢ - maksymalna 435 mm
Szerokos¢ (wiacznie z kotowrotem) 155 mm
Dtugos¢ (wlacznie z ostong) 245 mm
Masa netto 12 kg
Maksymalna wielko$¢ drgan na r¢ce/ramieniu (zmierzona na uchwycie 1,95 m/s?

wiertarki podczas pracy zgodnie z norma 1SO5349, uzytkujac wiertto
trepanacyjne o $rednicy 22mm wiercac w blasze z migkkiej stali o grubosci
13mm.

Sredni poziom hatasu podczas pracy na stanowisku LeaMax. 84 dB(A)

LwaMax. 97 dB(A)

Podczas pracy z urzadzeniem $rodki ochrony stuchu i wzroku powinny by¢ stosowane. Zaktadaj rowniez r¢gkawice ochronne, aby ochroni¢
dtonie.

Urzadzenie zostato zaprojektowane w Wielkiej Brytanii i wyprodukowane przy wykorzystaniu komponentéw pochodzacych z roznych krajow
odpowiadajacych wymaganiom Dokumentu ECC o numerze HD.400.1 oraz normy brytyjskiej BS.2769-84
Urzadzenie odpowiednie wylacznie do zasilania pradem jednofazowym 50-60Hz (prad przemienny)

NIE ZASILAC PRADEM STALYM

Nie nalezy uzywac¢ wiertarki ze stopa magnetyczna na tej samej konstrukcji (elemencie) na ktérym w tym samym momencie
prowadzone jest spawanie.

Zasilanie pradem stalym spowoduje ni zliwe do 1 iecia uszkodzenie elektromagnesu.
OSTRZEZENIE: TO URZADZENIE MUSI BYC UZIEMIONE PODCZAS PRACY!
Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia spowoduja utrate gwarancji.
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5. OPERACYJNE PROCEDURY BEZPIECZENSTWA

PRZECZYTAJ PRZED ROZPOCZECIEM KORZYSTANIA Z URZADZENIA

Podczas uzytkowania elektronarzedzi, podstawowe $rodki ostrozno$ci powinny zostaé¢ zachowane, aby zminimalizowa¢ ryzyko porazenia pradem,
pozaru lub odniesienia obrazen.

Upewnij sig, ze przetacznik wlacznika stopy elektromagnetycznej jest w potozeniu OFF przed podtaczeniem urzadzenia do zrodta zasilania.

Nie uzywaj narz¢dzia w podmoktym terenie lub przy duzej wilgotnosci powietrza. Moze to doprowadzi¢ do odniesienia obrazen.

Nie uzywaj elektronarzedzia w poblizu i w obecnosci tatwopalnych ptynow, gazow lub $rodowisku zagrozonym wybuchem. Nieprzestrzeganie zalecen
moze doprowadzi¢ do odniesienia obrazen.

Przed wigczeniem urzadzenia, sprawdz wszystkie przewody zasilajace (wiaczajac w to przedhuzacz) i dokonaj wymiany w przypadku wykrycia
uszkodzen. NIE UZYWAJ elektronarzgdzia jezeli przewodu nosza jakikolwick $ladu uszkodzei.

Uzywaj przedhuzaczy odpowiednich do miejsca prowadzenia pracy.

Przed rozpoczgciem uzytkowania ZAWSZE dokonuj sprawdzenia wszystkich systemow wiertarki takich jak dziatanie wylacznikow i stopy
elektromagnetycznej.

Przed rozpoczgciem uzytkowania wiertarka MUSI BYC bezpiecznie zamocowana do elementu konstrukcji (za pomoca tasmy bezpieczenstwa RD4329
lub innego elementu), aby ograniczy¢ potencjalne przemieszczenia, oraz aby stopa elektromagnesu nie oderwata si¢ od wierconego elementu.
Nieprzestrzeganie zalecefi moze doprowadzi¢ do odniesienia obrazen.

ZAWSZE zakladaj zatwierdzone (atestowane) okulary ochronne, srodki ochrony stuchu i zalecane $rodki ochrony osobistej podczas catego czasu pracy
z wiertarka.

Podczas wymiany wiertta odlacz urzadzanie od zrodla zasilania.

Wiertla trepanacyjne i wiory sg ostre. Upewnij sig, ze dlonie sa zawsze adekwatnie zabezpieczone podczas wymiany narzedzia lub usuwania wiorow.
Uzyj innego narzedzia lub szczotki kiedy konieczne jest usunigcie wiorow z wrzeciona lub wiertta na dlonie trepanacyjnego.

Przed rozpoczgciem uzytkowania wiertarki zawsze upewnij sig, ze Sruby mocujace wiertlo trepanacyjne sa prawidtowo dokrgcone.

Regularnie oczyszczaj obszar roboczy i sama wiertarke z wiorow i brudu zwracajac szczegdlng uwage na spod stopy elektromagnetycznej aby pod nig
nie znajdowaty sig ani wiory ani innego rodzaju brud.

Zawsze podczas pracy zdejmij wszystkie pierscionki, obraczki , zegarki i inne ozdoby, ktore moga zosta¢ pochwycone przez obracajace sig czg$ci
wiertarki magnetycznej.

Zawsze upewnij sig, ze dlugie wlosy sa bezpiecznie upigte i schowane pod nakryciem glowy przed rozpoczgeiem uzytkowania wiertarki.

W przypadku zakleszczenia wiertla trepanacyjnego podczas wiercenia w materiale natychmiast zatrzymaj silnik, aby zapobiec odniesieniu obrazen.
Odlacz maszyng od zrodta zasilania i recznie obro¢ wrzecionem w lewo i prawo do momentu uwolnienia narzgdzia. NIGDY nie probuj uwolni¢ wiertta
trepanacyjnego przez wlaczanie i wylaczanie urzadzenia na wlaczniku. Aby wyja¢ wiertlo trepanacyjne z materiatu na dtonie zaléz rgkawice ochronne.
Jezeli urzadzenie przypadkowo upadnie, zawsze doktadnie je sprawdz, czy nie posiada widocznych uszkodzen, czy wszystkie funkcje dziatajg
prawidlowo przed rozpoczeciem pracy.

Regularnie dokonuj sprawdzenia urzadzenia czy nie wystepuja widoczne uszkodzenia lub czg¢sci nie sg obluzowane.

Podczas uzytkowania wiertarki w odwroconej pozycji (z silnikiem skierowanym w dot) upewnij sig, Ze stosowana jest minimalna ilos¢ emulsji
chtodzacej i nie przedostaje si¢ ona do silnika wiertarki.

Wiertlo trepanacyjne moze si¢ polama¢ podczas pracy, ZAWSZE odpowiednio ustaw ostong, aby oslaniala narzedzie przed rozpoczeciem pracy.
Zaniechanie tej czynnosci moze doprowadzi¢ do odniesienia obrazen.

Po wykonaniu otworu wypadnie metalowy nagrzany element wierconego materiatu. Nie nalezy go dotyka¢, gdyz moze spowodowa¢ poparzenie.
Kiedy wiertarka nie jest uzywana nalezy przechowywac ja w bezpiecznym miejscu.

Upewnij sig, ze wszystkie naprawy przeprowadzone sg przez autoryzowany serwis Proma Polska sp. z 0.0.

INSTRUKCJ SLUGI
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Utrzymuj wngtrze wiertfa trepanacyjnego w czysto$ci. Wiory ograniczaja gleboko$¢ wiercenia.

Upewnij sig, ze zbiornik na ciecz chlodzaca zawiera wystarczajaca ilos¢ emulsji, aby ukonczy¢ operacj¢ wiercenia. Uzupehiaj poziom
emulsji jezeli jest to konieczne.

Od czasu do czasu naci$nij na wystajacy z wiertla pilot prowadzacy, aby upewnic¢ si¢, ze przeplyw cieczy chlodzacej odbywa si¢
prawidlowo.

Aby uruchomi¢ wiertarkg postgpuj zgodnie z instrukcjami zwigzanymi z obstuga panelu sterowania.

Zawsze wylaczaj urzadzenie poprzez naci$nigcie na pod§wietlany na czerwono przycisk. Nigdy nie wylaczaj urzadzenia poprzez
naci$nigcia na wylacznik elektromagnesu.

Do czasu az wiertlo trepanacyjne na calej powierzchni nie bedzie stykac sig z wierconym elementem stosuj lekki nacisk. Nastgpnie mozna
zwigksza¢ nacisk odpowiednio do stopnia obcigzenia silnika. Nadmierny nacisk jest niepozadany, nie wptynie na szybko$¢ wywiercenia
otworu i moze doprowadzi¢ do aktywacji wylacznika przecigzeniowego i zatrzymania silnika wiertarki (silnik moze by¢ zresetowany
poprzez uzycie wylacznika). Nadmierny nacisk podczas wiercenia doprowadzi réwniez do wzrostu temperatury operacji i moze
spowodowac zakleszczenie pozostato$ci materialu wewnatrz wiertla trepanacyjnego.

Zawsze upewnij sig, ze pozostato$¢ materiatu (rdzen) zostala usunigta z wngtrza wiertla trepanacyjnego przed rozpoczgciem wykonywania
kolejnego otworu.

Jezeli pozostato$¢ materiatu (rdzen) utkngta we wnetrzu wiertla trepanacyjnego postaw urzadzenie na ptaskiej powierzchni, wigcz
elektromagnes i delikatnie dotknij wiertlem plaskiej powierzchni. To w wigkszo$ci przypadkow ustawi rdzen prawidlowo i umozliwi jego
automatyczne usunigcie z wnetrza wiertha.

Regularnie nano$ niewielka ilo§¢ rzadkiego oleju na prowadnice wiertarki i fozyska.

Uszkodzenie wiertet trepanacyjnych najczg¢$ciej nastgpuje wskutek niewlasciwego zamocowania, zuzytych fozysk wrzeciona lub luzéw na
prowadnicach (sprawdz rozdzialy dotyczace konserwacji urzadzenia).

Uzywaj jedynie zalecanego oleju chlodzacego. Producent opracowat formulg pozwalajaca na wydtuzenie zywotnosci narzedzia. Olej
RD208 (1 litr) i RD229 (5 litrow).

12. SCHEMAT CZESCI PRZEKELADNI I SILNIKA
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No. Part Name Part No. Qty.
1 MAGNET BASE ASSY MO0031 1
2 HANDLE LEVER ASSY. EBOO1 3
3 KEY EB002 1
4 GUIDE PLATE EB003 1
5 SCREW MG X 25 SCE25CAP 4
6 COUNTERSUNK SCREWS M3X8 EB004 5
7 BRASS STRIP LEFT EBOOS 1
8 BRASS STRIP RIGHT EB00B 1
9 MAIN BODY EB021 1
10 SPRING WASHER M8 EB008 4
11 SCREW M8 X 20 SCB20CAP 4
12 GRUB SCREW M5 X 20 SC520GRUB 4
13 LOCK NUT M5 100858 4
14 SPINDLE EB00S 1
15 BHM35 DRILL UNIT - 120V EIB31 1
16 GLAND PGS 40025 2
17 COOLANT BOTTLE ASSY. EB010 1
18 SPINDLE LOCK GOUNTERSUNK SCREW M8 X16 EBO11 1
19 SPINDLE CAP EBO12 1
20 LOCK FOIL EB013 1
21 SPINDLE BUSH EBO14 2
23 CORD CLAMP EBO15 1
24 GIB EBO16 1
25 SPEC PLATE EBC17 1
22,26 | SCREW M4X10 SC410CAP 6
27 RACK EBO018 1
28 SCREW M5 X 25 SC525CAP 2
29 INT. TOOTH LOCK WASHER M5 EBO19 2
LT CABLE CONDUIT MO0443 1

strona 10 z 16

7. WYBOR PRZEDLUZACZA

Urzadzenie fabrycznie dostarczone jest z przewodem zasilajacym o dugosci 3 metrow. Przewdd zasilajacy 3-zytowy o przekroju 3x1,5mm?
(przewody fazowy, neutralny i uziemiajacy). Jezeli niezb¢dne jest zastosowanie przedtuzacza nalezy wybraé przewdd o odpowiednich
parametrach. W przypadku doboru ztego przedtuzacza doprowadzi¢ mozna do utraty przyczepnosci przez stope elektromagnetyczng wiertarki
oraz zmniejszenie mocy silnika urzadzenia.

Zakladajgc pracg w normalnych warunkach, przy zasilaniu pradem przemiennym (AC) dlugo$¢ przewodu zasilajacego (przedtuzacza) nie
powinna dla 230V przekracza¢ 26 metrow 3-zytowego przewodu o przekroju 3x1,5mm2.

ZAWSZE ODLACZ URZADZENIE OD ZRODLA ZASILANIA PRZED DOKONANIEM WYMIANY WIERTEA
TREPANACYJNEGO

8. MONTAZ WIERTEL TREPA YJNYCH

. Urzadzenie zostalo wyposazone we wrzeciono z uchwytem, do ktérego mozna zamontowac wiertla trepanacyjne z mocowaniem
Weldon 19,05mm (3/4”).

Nastepujaca procedura powinna by¢ zastosowana, aby prawidlowo zamocowa¢ wiertlo trepanacyjne w elektronarzedziu:

. Pot6z maszyng na bok z uchwytami skierowanymi do goéry, upewniajac si¢, ze wrzeciono znajduje si¢ W najnizszym potozeniu.
Takie ustawienie gwarantuje uzyskanie tatwego dostepu do wkretow montazowych wiertta trepanacyjnego (wkrety montazowe
RD4066).

. Wybierz odpowiedni pilot prowadzacy i umie$¢ go wewnatrz wiertla trepanacyjnego. Wiertto nalezy umiesci¢ w odpowiednim

otworze wrzeciona, upewniajac si¢, ze dwie ptaskie powierzchnie na uchwycie wiertta pokrywaja si¢ z umiejscowieniem
wkretow na wrzecionie.
. Dokre¢ oba wkrety uzywajac klucza imbusowego.
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SRODKI ZARADCZE W PRZYPADKU PROBLEM

ERCENIEM

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

1. Podstawa
magnetyczna nie
trzyma wiertarki

Wiercony material moze by¢ zbyt cienki aby wystarczajgco utrzymac

wiertarke

Dolacz pod stope magnetyczng stalowy element, zamocuj go do
wierconego elementu

$rodek otworu

Wiertlo jest tepe, zuzyte, w srodku sg widry lub zostalo
nieprawidtowo naostrzone

Staby znacznik (zapunktowanie), staba sprezyna pilota
prowadzacego, pilot niewlasciwie ustawiony

Luzne $ruby na tulei silnika lub luzne $ruby regulacyjne korpusu

skutecznie Wior lub brod pod stopa magnetyczna Oczy$¢ stopg magnetyczng
Nieréwnosci na podstawie magnetycznej lub obrabianym Z duza ostrozno$cig usun za pomoca pilnika nierownosci z powierzchni
przedmiocie
Sprawdz i upewnij si¢, ze prawidlowo zasilasz wiertarke, sprawdz
Niewystarczajacy prad dociera do elektromagnesu podczas cyklu przewdd zasilajacy
wiercenia
2. Wiertlo Podstawa magnetyczna nie trzyma wystarczajgco stabilnie Sprawdz powyzsze przyczyny i rozwigzania
trepanacyjne
wychodzi poza Zuzyta tuleja osi i/lub kolnierz Nowa tuleje powinna zosta¢ zalozona
srodkowy punkt
wyznaczony jako | Zbyt duzy nacisk na poczatku wiercenia Niewielki nacisk jest konieczny do momentu wywiercenia rowka —

rowek ten petni funkcje dodatkowego stabilizatora

Wymien lub naostrz — wiertla trepanacyjne mozna ostrzy¢

Popraw zapunktowanie i/lub wymien zuzyte czesci

Dokonaj koniecznych regulacji

3. Wymagany
nadmierny nacisk
podczas
wiercenia

Niewtasciwie naostrzone, stgpione wiertlo trepanacyjne lub w jego
wnetrzu znajduja si¢ wiory

Schodzac w dot natrafiono na widr lezacy na obrabianym
przedmiocie

Rozregulowana prowadnica lub brak smarowania

‘Wewnatrz wiertla trepanacyjnego znajdujg si¢ wiory

Dokonaj ponownego naostrzenia lub wymien wiertto trepanacyjne na
nowe

Zwro¢ uwagg, aby nie rozpoczyna¢ wiercenia na wiorze

Dokonaj regulacji prowadnicy, przeprowadZ smarowanie

Wyczys¢ wiertlo trepanacyjne

4. Przedwczesne
pekanie wiertta

Stalowy widr lub bréd znajdujacy si¢ pod wierttem

Zdemontuj wiertlo, wyczy$¢ i zamontuj ponownie

Niewystarczajacy lub spazmatyczny nacisk podczas wiercenia

trepanacyjnego Nieprawidtowo naostrzone lub stgpione wiertlo trepanacyjne Zawsze dysponuj dodatkowym wiertlem trepanacyjnym aby porownaé
geometri¢ ostrza. Dodatkowo stosuj si¢ do instrukcji.
Wiertlo trepanacyjne przeskakuje Sprawdz rozwigzania probleméw - pkt 2
Prowadnica wymaga regulacji Dokonaj regulacji $rub przy prowadnicach
Wiertlo niedokrecone prawidtowo w uchwycie Dokre¢ odpowiednio wiertto trepanacyjne
Niewytaczajaca ilo$¢ oleju chtodzacego lub srodek chtodzacy o Wstrzyknij olej o niskiej lepko$ci do pier$cienia chtodzacego i sprawdz
niewlasciwych parametrach czy olej jest dozowany do $rodka wiertla trepanacyjnego kiedy pilot jest
zalozony. Jezeli nie sprawdz rowek znajdujacy si¢ na pilocie oraz
wrzeciono czy nie zostato zatkane ptynem lub dokonaj chtodzenia z
zewnatrz wiertla (nawet niewielka ilos¢ oleju powoduje efektywne
smarowanie).
Niewlasciwa predkosé Upewnij sig, Ze uzywane jest wlasciwe przelozenie dla danej $rednicy
wiertla
5. Nadmierne Sprawdz przyczyny i rozwigzania opisane powyzej
zuzycie wiertla
trepanacyjnego Niewlasciwie naostrzone wiertlo trepanacyjne Zobacz do instrukcji oraz na nowe wiertlo trepanacyjne aby sprawdzi¢

prawidiowa geometrig ostrza

Uzyj odpowiedniego, jednostajnego nacisku posuwajac glowicg wiertarki
powoli w dot — spowoduje to uzyskanie optymalnej predkosci wiercenia i
obcigzenia
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0. SCHEMAT POLACZEN
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