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ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product  (Maching) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje vSechna pFislusna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Deklarujemy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némz byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Poznamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Pasova pila na kov typ PPK-175/ Pila tasSmowa do metalu typ PPK-175

Pasova pila na kov je vodorovna pasova pila s oto¢nou hlavou, urena k déleni materiali ocelovych
a také neZeleznych a lehkych kovi./ Pita tasmowa do metalu jest pilq taSmowq poziomq z korpusem
obrotowym, przeznaczona jest do ciecia materiatow stalowych, a takze metali niezelaznych oraz metali
lekkich./ Hlavni ¢asti pily jsou: podstavec stroje s upinacim zafizenim fezaného materidlu, rameno
S fezacim Ustrojim pohanénym tfifdizovym asynchronnim elektromotorem s pfevodovkou, ovladanym
dvoutlagitkovym spinadem a koncovym spinaéem ramene pily./ Gléwnymi czesciami pily sq: maszyna
bazowa z urzqdzeniem mocujqcym ciety material, ramie z urzqdzeniem tnqcym napedzane za pomocq
tréjfazowego asynchronicznego silnika elektrycznego z przekladniq, sterowanie dwuprzyciskowym
wiqcznikiem, a ramie pily wlqcznikiem kranicowym./, Pila je vybavena zafizenim pro chlazeni pilového
pasu pomoci fezné kapaliny./ Pila jest wyposazona w urzqdzenie do chlodzenia tasmy tnqcej
chiodziwem. | Pohybujici se ¢asti stroje jsou zakryty ochrannymi kryty./ Ruchome czesci ostonigte sq
ostonami ochronnymi.

Zakladni technické idaje /Podstawowe dane techniczne:

Jmenovité napéti a kmitoCet / Napigcie i czestotliwosé: 400 V, 50 Hz
Instalovany vykon /Moc przylqczeniowa: 750 W

Rezné rychlost / Predkosé ciecia: 34, 41,59, 100 m.min *
Maximalni fezany pramér/ Maksymalna Srednica cigcia: 180 mm

Rezani pod Ghlen/ Kqt ciecia: 0 az 45° 0 do 45°
Hmotnost / Waga: 130 kg

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV & 17/2003 Sb./ Dyrektywa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagnetickd kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢&. 176/2008 Sb./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN 13898+A1:2009,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007+zména /zmiana/ A1:2009, CSN EN 55014-1 ed. 3:2007,
CSN EN 55014-2:1998
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Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohlaseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-05-13

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig¢ i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:



1

5

Spis tresci

WWVSTEP ..ttt st 4444444 ettt et e 2o o4 oo bbbttt e e e e a bbbttt e et e e e e e e a b e e eeeaeas 6
1.1 OPIS OGOLNY MASZYNY ...ooiviiiieeeeeeeeeteeeeeeeeeeeeeeee e s e eee e ee e s e etesasenssensanesee e 6
1.1.1 CHARAKTERYSTYKA MASZYNY ...oottiiiiiieieeeiiiimmiinieieeeaeeaaassnssnaneeeaeeeeasssnnnsnneees 6
1.1.2  RAMIE  PILY ettt ettt e e e e e e e e e e e e nee e 6
1.1.3  PODSTAWA , STO ...ttt eeee e ee ettt enaennanesre e 6
1.1.4  PROCES QHCIA. ..ottt ettt e e e e e e e e e st eaeaaaaeeeeennnnees 6
1.2  PARAMETRY  MASZYNY ..ottt eiiiseeeee ettt e e e e e s s s e e e e enbeeeeees 7
1.2.1  WYPOSAZENIE  NORMALNE .......coiitiitietieieete ettt 7
1.2.2  WYPOSAZENIE SPECJIALNE .......ooiiitiieteeeee ettt ane s 7..
1.3 PODSTAWOWE ZESPOLY, MECHANIZMY MASZYNY ..o 8
1.4 ELEMENTY REGULACJI MECHANIZMOW PRZECINARKI .....cccoveviieirereeeecieeeenn, 9
BEZPIECZENSTWO  PRACY ..ottt emeemste e te e sae e e eteateeteesenssnnnnnn e 10
2.1  Zagrazenia W trakCie PracCy MASZYNY ...........ooommmeaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaeeeaeesaaeaaaaanns 10
2.2  Dopuszczalny pozZiom NataSU .......c.eeevieeiiiueiieiiiee s 10
VR A o T0 o= WA 1= o 1=V o) [=Yoy. -3 LYz AR 10
S v T a0 ] (o I o] = Lo YR 11
2.5 Osobiste WYPOSENIE OCNIOMNNE..........uveeiiiiiiiiiiiieeseeeeeereeeneenneaa e enas 11
2.6  Srodki bezpieczstwa w miejscu ustawiania MaSZYNY .........cccceeveeereeeeeeieeeseeeiesnsenns 11
2.7 Postpowanie w razie wypadku [Ub aWarii ..........ccceeeiiiiiiiiiie, 11
INSTALACIA  MASZYNY oiiiititieee ettt e e e e e e ettt e e e e sestsbeeeeeaeeeaans 11
3.1 Miejsce przeznaczone PO MASZYN.........cceeveeiiieiieeieeeeeeeeeeeeresreeereeaseeeereteereererrrerereeea. 11
I J0 N I - 1 K] oo S TP UUPPPPPPIN 11
3.3 Rozpakowanie i FOZKONSEIWOWANIE ............eeeaaeeeeeeeeeeieeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneneneeeeeeeees 12
3.4 MONEEZ | USTAWIEINIE .....eeieiiiiiee e e ittt ettt e e e e e e e ettt et e e e e e e s e nneeee e e e e e nnnbneeeees 12
3.5 Podhiczenie maszyny do sieci elektryCznej.........ccooveviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeee 12
3.6  Uruchomienie wgipne , bez mocowania materiatl ............cceeeeeeiiiiiiiiiiiiieieee e, 13
PRACA NA MASZYNIE ... .ottt ettt e e e e e e e st e e s s eesbbsaeeeeeeeeeeaaan 13
o R V1 1 Y (= 00111, 1 o3y 13
4.2  Czynndgci przygotowawcze do pracpizy wygtej wtyczce z gniazda).............cccvvveeeee.. 14
4.2.1 Dobor, zdejmowanie i zaktadanieSmay .............ccceeeeeiiiiieeeiiiiiie e 14
4.2.2  MOCOWANIE MALEIAIU .....eeeiiiiiiiiii e cmmme ettt e ee e e e e e 15
4.3 Tabela doboru podziatki galzyzbnej t&my tmcej ( z) w zalenosci od ksztaltu i wymiaru
(o1 (=T oI 4 aF= LT = (PRSP 16
4.4  Tabela doboru pdkosci przesuwu témy w zalenaosci od rodzaju gitego materiatu......... 18
45  Prace NamaszZyni€ €CIE........ccoceiii i ——- 18
4.6  KONSErwacja , SMAlOWANIE ........coieee i e e ceeeeaetiieeiieetueeeneeeaeeennennnnnnnnn s ammsssessssnnnnnnnnes 19
4.7 INStrUKCja SMATOWANIA.........cceeeee e e e e e e e e e e re e 20
4.7.1  PUNKLY SMAIrOWANIA ......ceviiiiiiiiiiiesieesieeeeeessseessresnnennnesnassnansnans s nannsesssrssnnnnn 21
4.7.2 Smarowanie przekladBiimakowe]............cooouiiiiiiiiiiiiicee e 21
G T VYAV 1 1= T F= W ] = U PRSP 21
4.7.4  ZaleCane OlJ8 I SMAIY ......ccccee i e 21
T O o 0T = o - 22
4.9 Regulacja zespotdw i MEChANIZMOW............ccuiiiiiieee e 22
4.9.1 Regulacja paskéw nagowych, nastawianie gikosci przesuwu &my.................... 22
4.9.2 Ustawienie i regulacja prowadnikOVDaY ..................eeevveeereeeverrrernineinereenreeeeeeeeen. 23
4.9.3 Regulacja ustawienia kota Napifi@@go .........coovviiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeee e 24
4.9.4 Regulacja posuwu opadania ramienia przecinarki............cccceevvvvvvvivvivrienininnnin 25
4.10 TYPOWE USTERKI | ICH USUWANIE ......ooiiiiiiiiimm e 25
4.11 SPECYFIKACIA LQLYSK ..ottt 27
NAPRAWY | REMONTY Loiiiiiiiiiitiieiiee e e e e e sttt e e e e e e e s s snstsaaeeeeeaeeeaaasnsnnneeeeeessnnnnsssnnees 28



6 SPECYFIKACJA CZSCI PRZECINARKI TASMOWED........c.ciiiieiereeieieierceeese e veneansesenns 29

7  INSTRUKCJA OBSLUGI PRZECINARKI TAMOWEJ] (czs¢ elektryczna)...................... 34
7.1 ELEMENTY ELEKTRYCZNE |STEROWNICZE NA PRZECIARCE ................... 34
7.2  URUCHOMIENIE TOBSEUGA ..ottt ettt nne e 34
7.3  WARUNKI BEZPIECZENSTWA PRACY | KONSERWACIL.......ccocvcvevieevommemeeeeiernn 35
7.4  Wykaz elektrycznych elementOw igZi zamiennycCh...........cccceeeeeiiiiiiiiieeec e 35
7.5 Schematy elektryczne dla przeCinarki........ccccceoioiiiiiiiiii 36



Szanowni Pastwo.

Niniejsza Dokumentacja Techniczno-Ruchowa stannteigraln, czs¢ zakupionej przecinarki
tasmowe] poziomej firmy PROMA.

Zawiera ona wszelkie informacje konieczne do préawego montau oraz wldciwego wytkowania
i konserwacji przecinarki anowe;j.

Przecinarka tanowa wykonana jest zgodnie z aktualnymi przepisarnakresie bezpiecastwa
konstrukcji z trosk o zagwarantowanie obstudze napsgego bezpiecastwa wytkowania.

Uzytkownik przed przysipieniem do pracy na przecinarcén@we]j winien doktadnie zapozéaig z
niniejszz dokumentagj celem poznania budowy obrabiarki, sposobu dziatghki rownie zasad
uzytkowania, obstugi i konserwacji.

Wszelkie szkody wynikle z nieprzestrzegania tejudo&ntacji § wytaczone z odpowiedzialsoi
gwarancyjnej producenta.

Poniewa PROMA w sposéb gity wprowadza zmiany w konstrukcji dla ulepszeniaish wyrobdéw
mog wystapi¢ drobne nigcistosci w niniejszej DTR w stosunku do maszyny, ktpestwo
posiadacie.

Przy wszelkich zapytaniach do Producenta, zamdaiénna cgsci zamienne itp. nahy
bezwzgtdnie podawé okreslenie modelu maszyny, numer fabryczny, rok produkaymer czsci.



PROMA DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
PRZECINARKA TASMOWA PPK-175

1 WSTEP
1.1 OPIS OGOLNY MASZYNY

1.1.1 CHARAKTERYSTYKA MASZYNY

Przecinarka tanowa do metali, pozioma PPK-175 zeeskym imadiem ( rys. 1) jest przeznaczona
do przecinania ptoéw , rur, profili, ksztattownikdw wykonanych z&a8, metali nigelaznych i

tworzyw sztucznych. Przecinanie seoodbywa sig w ptaszczynie prostopadtej do osi przecinanego
materiatu i pod dowolnymatem w zakresie od 0 do 245Materiat do cicia maze by¢ podawany
recznie lub dowolnym uegdzeniem mechanicznym. Natomiast posuw ¢@zia odbywa si
samoczynnie. Odpowiednszybkaé skrawania ( szybkg przesuwu temy) uzyskuje s przez

zmiarg przet@enia na kotach pasowych. Do poszczegoélnych rodzagatunkow materiatu natg
dobr& odpowiedm szybkac¢ skrawania.

Przecinarka nie jest dostosowana do pracy pod staty obciagzeniem oraz do cgcia stali

hartowanej lub innych materiatow o zblizonej twardosci.

UWAGA! Przy ciciu materialéw zawieragych powyej 80% magnezu nie wyshpi¢
niebezpieczestwo zapalenia simateriatu. Przy gciu takich materiatdw nahy przestrzega
odpowiednich przepiséw dla materiatéw niebezpiechny

Przez zastosowanieaego ospratu oferowanego zgodnie z katalogiem Producentéejstn
mozliwo$¢ rozszerzenia zakresu technologicznego wykorzyastalniabiarki. Przecinarka
przeznaczona jest dogcia czsci zarowno w warsztatach remontowych jak i rzeéiniezych.

1.1.2 RAMIE PILY

Ramk , A” o sztywnej konstrukcji wykonane jest z priofivanych elementéw stalowych, zespotu
napzdowo-tracego oraz oston blaszanych. Na ramieniu umieszcgstyulpit sterowniczy ,E”
.Napd od silnika elektrycznego ,F” na koto najzapce tame tnaca przenoszony jest przez
stopniovg przektadn¢ pasowd ,,G” z paskiem klinowym oraz przektadnilimakows ,,3". Tasma traca
napkta jest na dwoch kotacteliwnych za pomagrecznego napinacza ,1” i prowadzona w
regulowanych tocznych slizgowych prowadnikach.. Cata przektadnia pasowarisa jest
otwierary ostory przymocowaa na zawiasach do obudowy.

1.1.3 PODSTAWA, STOL

Podstawa ,B” zbudowana jest jako sztywny korpusagpey z blach stalowych. Wewtnz znajduje

sie osobny zbiornik chtodziwa z elektroponaplD”. Z boku zamontowana jest skrzynka elektryczna
I”. Na drzwiczkach skrzynki zainstalowany jest we#nik gtowny ,14” . Uksztattowanie gornej
czesci podstawy stanowi wargnH” do odprowadzania chtodziwa i wytapywania wi@répowstatych
podczas icia materiatu. Do podstawy jest zamocowaelwnej konstrukcji stét roboczy "C” ze
skretnym imadtem.

1.1.4 PROCES CIECIA

W procesie cicia gtbwnym ruchem skrawgjym jest przesuwaniegsiaimy tracej a posuwem
opadanie ramienia. Szybdéoposuwu regulowana jest zaworem hydraulicznym §@htacym
przeptyw oleju w sitowniku hydraulicznym ,6”.dezne podnoszenie ramienia po séoonym cyklu
utatwiane jest spfyna spiralrp zamontowan w tylnej czsci stotu. W dolnym potgeniu ramienia (
po przeatciu materiatu ) nagd tadmy tmcej jest wyhczany automatycznie.

Bezpieczastwo zapewniaj ostony tamy tmcej oraz mikrowydczniki zatrzymuace prae silnika po
zakaiczeniu cyklu cicia lub po otwarciu ktérejkolwiek z oston lub wzgpadku zerwania §any.
Przy ckciu materiatu o dtugei powyzej 250 mm nalgy stosowd dodatkowe podparcia materiatu np.
przy wyciu rolotoku. Rownie materiat odcinany o diugoi ponad 200 mm winien kypodpierany
przy odbieraniu ( np. przyzmciu rolotoku ). Krotsze odcinki materiatu mpgpada do
przygotowanego w tym celu pojemnika.



PROMA

1.2 PARAMETRY MASZYNY

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
PRZECINARKA TASMOWA PPK-175

Parametr Wielk&d
WYMIARY CIETEGO MATERIALU — wys. x szer. ( MM)
a) Ciccie prostopadle do odll 180
b) Ciecie prostopadle do 180 x 300
c) Ciecie pod lktem 45°[] 110x 170
d) Ciecie pod ltem 45° [ 100
2360 x 20 x 0,9

WYMIARY TA SMY TNACEJ dt. x szer. x gr. ( MM)

PREDKOSC TASM ( m/ min )

34/41/59/100

PREDKOSC OPUSZCZANIA RAMIENIA PILY ( MM/MIN )

Bezstopniowo, zawo
hydrauliczny

SILNIK NAPEDU TASMY- MOC ( kW) 0,75
WYSOKOSC STOLU OD POZIOMU ( MM) 600
KAT USTAWIENIA IMADLA (stopni) 0- 45

WYMIARY GABARYTOWE ( szer. x di. x wys. ) MM

455 x 1260 x 1020

CIEZAR MASZYNY (KG)

145

1.2.1 WYPOSAZENIE NORMALNE

- uklad chiodzenia (wbudowany),

- taSmatmca o szer.20/8 z/1" diugb2360mm ( 1 szt.),
- szczotka druciana do czyszczeniartg (1 szt.);

1.2.2 WYPOSAZENIE SPECJALNE

tasma traca o szer. 20/8 z/1”, dlugb2360mm,
tasma traca o szer. 20/14z/1”, diugo2360mm,
tasma traca o szer. 20/22z/1”, diug®2360 mm,
bimetalowa téma o szer. 20/6-12z/1" , dlugp2360mm,
bimetalowa téma o szer.20/10-14z/1" dtugp2360mm;
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DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
PRZECINARKA TASMOWA PPK-175

1.3 PODSTAWOWE ZESPOLY, MECHANIZMY MASZYNY

ramg pity

podstawa przecinarki

stot roboczy

zbiornik i pompka wodnego
chtodzenia

pulpit sterowniczy

silnik elektryczny, gtébwny

przektadnia pasowa
obrotow

wanna

skrzynka elektryczna

n

14

. Irekojes¢ napinania témy

2. tamatmca

3. przekiadnidimakowa

. @rowadnik tamy prawy

5. prowadnik ¢ey lewy

6. sitownik hydrauliczny posuwu
7. zawor posuwu

8. regulator posuwu opadania ramienia
9. kotko zaciskania imadta

10. szeki imadta

11. zderzak
12. kotka podstawy przecinarki
13. gictki przewod chiodzenia

14. wykznik gtéwny



PROMA DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
PRZECINARKA TASMOWA PPK-175

1.4 ELEMENTY REGULACJI MECHANIZMOW PRZECINARKI

Rys. 1.1

A - regulacja nagcia paska klinowego Eruba mocujca silnik w ptaszczinie poziomej
B — regulacja prowadnikow geny 2.sruba nacigowa silnika

C —regulacja ustawienia kota naputggo 3. naktka zewrtrznego tayska
D - regulacja posuwu opadania ramienia srdba mimdrodu

5. laysko zewntrzne

6.sruby (zwolnione — zaénigte)

7.$ruba regulacyjna

8. zawor posuwu

9. regulator posuwu opadania ramienia
10. szczotka czyaza tame



PROMA DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
PRZECINARKA TASMOWA PPK-175
2 BEZPIECZENSTWO PRACY

2.1 Zagrozenia w trakcie pracy maszyny

Przecinarka tanowa ,pozioma wypogana jest w odpowiednie zabezpieczenia zapohkiegaj
powstawaniu niebezpiecznych sytuacji lub jej nigsil@ego wytkowania. Operator maszyny przed
przyshpieniem do pracy musi Byoezwzgtdnie przeszkolony i upowaiony do obstugi maszyny.
Dobre utrzymanie maszyny ,jej okresowe przdgli konserwacja jest ¢zcia integralry zapewnienia
bezpieczéstwa pracy.

2.2 Dopuszczalny poziom hatasu

Maksymalny poziom hatasu w pozycji operatora nigegracza 75 dB (A).

2.3 Zrddta niebezpieczéstwa

. Przecinarka tanowa, pozioma ma by eksploatowana tylko w stanie petnej sprasano
technicznej w pomieszczeniach suchych.

. Nalezy db&, aby stanowisko nie byto zanieczyszczone wiéramicz chtodzca itp.

. W czasie pracy maszyny peowystpowa niebezpieczestwo ostrego zranienia przez
skaleczenie lub poparzenia, dlatego w czasieymie nalgy dotyka tasmy lub

cktego elementu.

Nie cia¢ przedmiotéw zawieragych obce ciata np. guidzie, tamy itp.

Nigdy nie dopuszczado zaniedb@warunkow bezpieczstwa, dlatego naky pracowa
wylacznie z przewidzianymi ostonami. Przed uruchomienmalezy sprawdzt stan oston i
wigciwe potazenie prowadnikow tamy.

UWAGA: Zabrania si ¢ pracy na maszynie przy otwartych ostonach lub beaston.
Przewdd zasilagy powinien by tak utozony, aby nie ulegt mechanicznemu
uszkodzeniu i nie przeszkadaatczasie pracy.

Doktadnie zamocowdub zabezpieczyprzedmiot obrabiany, aby zapobiec jego
wyrwaniu. Przed rozpoeziem pracy naley bezwzgédnie sprawd#i ,czy pewnie jest
zamocowany ¢ty przedmiot oraz czy stolik jest ustawiony pod deterym katem i jego
potazenie jest zablokowane.

. Stosowa zalecan predkos¢ tasm dobral do materiatu obrabianego zalegan
przez producentast@ tmcych.

Przed uruchomieniem najesprawdzt wiasciwe ustawienie elementow obstugi, czpy
tamy skierowanesgku dotowi i czy tdma przesuwa siwe wiaciwym kierunku.

. Wiory usuwa tylko przy wyhczonym napdzie wywajac do tego celu odpowiedniego
narzdzia.

. Podczas pracy przecinarki zabraniadokonywa pomiardw, poprawig zdejmowa i
dotyka obrabiany przedmiot.

. Zabrania s uzywania spgzonego powietrza do czyszczenidnetmacych.

. Przed przysipieniem do konserwacji, smarowania, czydezyszczenia maszyny naje
wylaczy¢ ja z sieci, dwignia wylcznika gtéwnego ustawiona w patmniu ,,O0” (
wylaczone)winna b§ ona odpowiednio zabezpieczona przed przypadkowlatzeniem
oraz przez wyegnigcie wtyczki z gniazdka.

. Przy wymianie témy naley maszyr wylaczy¢ z sieci wyhcznikiem gtéwnym. Po zmianie
tamy naley bezwzgtdnie zatay¢ z powrotem ostony ochronne ,ngstie zamkag je i
zabezpieczy Gorna ostona fmy powinna znajdowasic jak najblizej powierzchni
przecinanego materiatu.

. Przed opuszczeniem stanowiska pracyayaeytaczy¢ maszyrg wytacznikiem gtdwnym i
zabezpieczyprzed przypadkowym wEzeniem.
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. Naprawy mechanizmow i instalacji elektrycznej mazyykonywa mog jedynie osoby
posiadajce odpowiednie uprawnienia.
. Wszystkie zauwsone nieprawidtowsgci lub uszkodzenia zgtaszadpowiednim stzbom.

2.4 Stanowisko pracy

Stanowisko pracy osoby obstugegj przecinark znajduje st po prawej stronie patgz od strony z
ktorej doprowadzony jestety materiat.

Nigdy nie wolno staw&ana maszynie.

Na przecinarce fanowej mae pracowa tylko jedna osoba — operator.

2.5 Osobiste wyposzenie ochronne

. Stosowa okulary ochronne zabezpieczzg przed odpryskami materiatu.
Stosowé obuwie ochronne, zabezpiecaad przed ewentualnym upadkiem na nogi
obrabianego materiatu.
Przy wymianie témy tmcej stosowé& mocne ¢kawice w celu ochrony przed zranieniem.
Stosowa odpowiedni strj ochronny.
Nie stosowé garderoby lanej itp.

2.6  Srodki bezpieczdistwa w miejscu ustawiania maszyny

Przecinarka tanowa musi zostaw sposoéb staty ustawiona na posadzce betonowepzednim
wypoziomowaniu za pomagoziomicy umieszczonej wasiedztwie imadta z doktadiaa 0,5 mm/
m. Otoczenie maszyny powinnodyzyste.

Nalezy stosowa dobre dwietlenie.

Obszar specyficzny dla rozmiaréw obrabianego madterna skutek wystawania materiatu poza
pewne granice ,natg odpowiednio zabezpieczy

Materiatdw tatwopalnych nie natg podzadnym pozorem sktadowav poblizu maszyny.

2.7 Posgpowanie w razie wypadku lub awarii

W przypadku powstania sytuacji awaryjnej agleatychmiast wcisit czerwony przycisk usglzenia
awaryjnego ,4 " ( rys.2 ).Znajdujeeson na tablicy pulpitu sterowniczego przecinarkitéi sposéb
zostanie natychmiastowo zatrzymana przecinarkaodzénie naley zatrzyma posuw ramienia
przecinarki zaworem posuwu ,,7” (rys. 1)

3 INSTALACIJA MASZYNY

3.1 Miejsce przeznaczone pod maszgn

Podlaze powinno by plaskie, poziome i nadgje st jako fundament pod maszyrNalezy
przewidzi€ wystarczajca ilos¢ wolnej przestrzeni wokot maszyny dla jej codzigrotestugi, jak i
ewentualnego serwisu, czyszczenia, zaladunkéccAMiejsce stalego ustawienia maszyny nie
powinno znajdowasie w poblizu maszyn generggych drgania, uegzen silnie pyhcych.

3.2 Transport

Maszyna jest dostarczana w opakowaniach kartonowystanie w wikszasci zmontowanym.
Podnoszenie, transport , ustawianie i mamiz miejscu przeznaczenia winno odbywsi ostranie,
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bez silnych wstrgsow. Przecinarknalezy transportowana miejsce przeznaczenia wdzkiem
widtowym jak pokazano na poisizym rysunku:

3.3 Rozpakowanie i rozkonserwowanie

- Przed montaem przecinarki po jej rozpakowaniu najesprawdzt czy jest kompletna i czy nie
ma uszkodzemechanicznych, ktére mogly powsta czasie transportu. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia lub niekomplétmevyrobu naley skontaktowa si¢ z
dystrybutorem. -
Wyciagna¢ przecinark z opakowania i ustawina poziomej powierzchni. -
Usura¢ zabezpieczenia antykorozyjne ze wszystkici$@zbrabianych gywajac
sprawdzonycKkrodkow oraz zwraca¢ uwag by nie stosowatych srodkow do elementow z
tworzyw sztucznych i gumy. Bezfzednio po usurtciu powtoki powierzchnie nahy wytrze
do sucha a naginie lekko nasmarowecienka warstw oleju.
UWAGA:
1. Przed usuriciem caldci warstwy ochronnej nie naig przesuwa zadnych elementow
maszyny wzgidem siebie.
2. Nie wywac rozpuszczalnikow, amiadnych innych agresywnyéhodkow chemicznych.
3. Przy czyszczeniu natg unikat kontaktusrodka czyszcgego z elementami gumowymi i
tworzyw sztucznych.
4. Z uwagi na pragz materiatami tatwopalnymisrodkami konserwuacymi nalezy
przestrzegaodpowiednich przepiséw bezpieéseva pracy i ppa

3.4 Montaz i ustawienie

Przecinarka jest dostarczana w stanie zmontowanym.

Montaz przecinarki ograniczastylko do przykecenia 4-ch két,, 12" (rys.1) do podstawy
przecinarki ( jeeli istnieje potrzeba ).

Przecinarka nie wymaga fundamentowania, niemnikpaane jest ustawienie na posadzce
betonowej, gwarantagej prag bez drga i wstrzaséw ujemnie wptywaicych na doktadni obrébki
po uprzednim wypoziomowaniu z doktadom 0,5 mm/ m (sprawdzana stole przecinarki).

3.5 Podiaczenie maszyny do sieci elektrycznej
Do podhkczenia maszyny wymagana jesttdigjfazowa( lub jednofazowa ) z przewodem ochranny

UWAGA: Podtaczenie do sieci powinno bywykonywane wyhcznie przez uprawnionego
elektryka.
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Maszyna dostarczana jest wraz z przewodem zagitajz wtyczly. Wtyczka i gniazdo wtykowe
winno rownoczénie spetnid wymagania normy PN- EN 60204-1. Przewod zabezpigurzed
mechanicznym uszkodzeniem.

Wartaé¢ napkcia podana na tabliczce znamionowej silnika maszyagi by zgodna z nagciem
sieci. Po stronie zasilania nayavykona zabezpieczenie nagat 10A. Moc zainstalowana maszyny
posiada wart@& 0,75 kW. Kierunek obrotéw — prawy wirnika silnikausi byt zgodny z ruchem
wskazdéwek zegara. ddi kierunek obrotow nie jest zgodny, elektryk msigrawdzt sposéb
przytaczenia do sieci i doprowadzilo zgodnéci.

UWAGA: Niebezpieczaistwo porazenia pradem. W czasie sprawdzania kierunku obrotéw
silnika nie wolno wkiada¢ reki ani zadnego przedmiotu lub narzdzia w obrgb pracy maszyny

3.6 Uruchomienie wsgpne , bez mocowania materiatu

Przed uruchomieniem przecinarki naleapozné si¢ z opisem elementow obstugi, nasmaréwa
punkty smarowanezcznie( rys 4 ) a hagbnie wykong nastpujace czynneci:
- napelini zbiornik chtodziwa odpowiednidgrodkiem chtodzco -smaruicym ( pkt. 5.2),
- otworzy pokrywg ostony przektadni , ustawpaski klinowe na odpowiednieednice kot
tak, aby uzyskeodpowiedm predkos¢ tasmy dla danego materiatu ( pkt. 4.4);
zmiana obrotéw tylko przy zatrzymanej maszynie
- zamontowatasme na maszynie,
- sprawdz¢ ,czy t&ma ustawiona jesibami w kierunku ruchu ( pkt. 4.2.1),
- sprawdzt napkcie témy( pkt. 5.3.3),
- sprawdzé¢ stan szczotki czyszezej ( oczycic ),
- sprawdz¢ luz pomedzy t&ma a tazyskami prowadzcymi( pkt. 5.3.2),
- podnigé¢ ramig ( utatwia to spgzyna zamontowana z tytu przecinarki ) i zangkaawor posuwu
» 8, (rys.1.1)- ( zamkrity pozycja poprzeczna),
W celu uruchomienia przesuwusiay tracej naley:
- zamkmny¢ ostore przektadni pasowej,
- wlaczy¢ zasilanie ( gniazdko — wtyczka ),
- wihaczy¢ wytacznik giéwny w potaenie ,I”,
- nacisng¢ przycisk zielony ,1” start (gotowéd do pracy) , co spowoduje ruchinay.
Nacisniecie przycisku czerwonego ,2” stop — powoduje zatranie przesuwu ¢ey.

Jeili bieg taamy jest widciwy wowczas naliey wytaczy¢ wytacznikiem gtéwnym przecinaek
UWAGA: Przycisk dtoniowy urgzdzenia zatrzymania awaryjnego czerwony ,4”zoftlym tle
stuzy do zatrzymania przesuwustay w przypadku awarii lub zagtenia

bezpiecastwa obstugujcego. W obu przypadkach naygednoczénie zatrzyma
posuw ramienia przecinarki zawoEosuwu.
Ponownie wdczenie ruchu tany wymaga odblokowania przycisku wgknika
awaryjnego zgodnie z zaznaczatrzatk i nackniecia przycisku ,1” start
(gotowas¢ do pracy).

4 PRACA NA MASZYNIE

4.1 Pulpit sterowniczy

Pulpit sterowniczy zamontowany jest na ramieniwepizarki. Elementy pulpitu sterowniczego
podane gna rys.2
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Rys. 2
wagznik gtowny - z boku korpusu przecinarki
1- przycisk *“ start “ ( gotowé do pracy )
2- przycisk ,stop”
3- przedcznik ,, start/ stop” ( wdczenie / zatrzymanie pompki chtodziwa )
4- przycisk dioniowy zatrzymania awaryjnego

4.2 Czynnosci przygotowawcze do pracy ffrzy wyjetej wtyczce z gniazda)

4.2.1 Dobor, zdejmowanie i zaktadanie témy

a). Dobor tamy.

Przy doborze wixiwe] t&émy tmacej naley kierowa sig wymiarami, ksztattem i twardoia cigtego
materiatu. Tward& materiatu ma wptyw na optymaiilos¢ zebdw ,ktére powinny pracowa
jednoczénie. Nalezy przestrzega ,aby podczas pracy témy w kontakcie z materiatlem byty
minimum trzy zeby. Sposob doboru wiagiwej tasmy tracej omowiono w

punkcie 4.3.

b) Zdejmowanie tamy .
odlacz maszyn od sieci wyhcznikiem gtéwnym ( w potzenie ,0O”),
- podnig rami do pionu i zamknij zawér posuwu ,7"( rys. 1 ). Zamiety pozycja poprzeczna ,
- otworz ostony két: nagglowego (czynnego ) i napinaggo ( biernego ) fane,
- zwolnij napkcie t&my pokrttem rcznym napinania any ,1”(obracaac pokktiem przeciwnie
do ruchu wskazowek zegara),
- odfacz szczotk czyszczenia tny” 107 (rys.1.1),
- zdejmij tasmg z kot prowadzcych oraz wyjmij 4 z tozysk prowadzacych i prowadnikow,
UWAGA : Zachowat ostroznosé przy zdejmowaniu , zaktadaniu i regulacji napgcia tasmy aby
nie zosta skaleczonym .

c) Zakfadanie tamy.

- przy rozwijaniu nowej tany zachowaj rownieostranosé, aby nie zostaskaleczonym.
Zwykle ta&dma dostarczana jest w stanieggkmym w 3 zwojach. Naky odwimé najpierw 1
zwdj a nastpnie chwyct tasmeg w miejscu krzyowania st zwojow i ostranie rozwirgé
pozostate dwa zwoje,

- uzebienie po rozwinjciu tasmy winno by skierowane w prawo. dejest skierowane w lewo,
oznacza toze ta&ma musi by odwrdcona,

- umies¢ nowa tasme miedzy rolkami ( tayskami ) i prowadnikami-gbami w kierunku ruchu
tasmy (patrz poniszy szkic),

N~
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- umies¢ tasme na kole nagdowym a nagpnie napinajcym tak, aby tylna kraydz tasmy
dotykata kotnierzy kot,

- napnij tdme pokrettem rcznym napinania gmy ,1” rys.1 ( obracajc zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara) dla wyeliminowanigkmgu na kotach oraz zapewnienia wdavego
napkcia tamy. Ugiecie tamy na boki po nacénigciu jej palcem wsrodku przy maksymalnie
rozsunietymi prowadnikami winno wynosi¢ 1- 2 mm,

- nanigc¢ 2-3 krople oleju na &g,

- wlacz wyhcznik gtéwny oraz uruchom na chwibrzecinark przyciskiem ,start ,,

z pulpitu i sprawd czy t&ma biegnie przy kotnierzach kot.slienie to dokonaj regulaciji
ustawienia kota napinggego ( patrz pkt. 5.3.3).
Jeli bieg taamy jest widciwy wowczas naley :

- wylaczy¢ przesuw témy przyciskiem ,stop” i odiczy¢ maszyr od sieci wyhcznikiem
gtéwnym,

- zalazy¢ ostony i zabezpieczyje wkretami,

- 0czyci¢ | zatazy¢ szczotlk czyszczca tak aby wehodzita na wysokéé zebow tasmy ( nie
wiecej ),

- otworzy zawor posuwu i odkci¢ nieco regulator posuwu ,co spowoduje opaciairamienia
przecinarki.

UWAGA:

Zwrdci ¢ uwage, aby tasma tnaca ustawiona byta gbami w kierunku ruchu.

Po zataeniu nowej tdmy WAZNYM jest aby w pierwszym okresieecia ta&ma zostata prawidtowo
» DOTARTA". Nie przestrzeganie tej zasady spow@&dnnniejszenie czasu pracyre. Dotarcie
polega na:

- zmniejszeniu prdkosci tasmy do ca Y2 prdkosci normalnej dla danegoegia |

- zmniejszeniu posuwow, aby normalny czagia wydtuzyt si¢ 2-3 krotnie,

- proces dotarcia mma uzné za zakaczony ,gdy ucichpwszystkie metalicznezavigki
charakterystyczne dlaegiia po zalgeniu nowej tamy ( przyktadowo dl@rednicy 180 mm
bedzie to ca 5-6 et ),

- po dotarciu przestawiszybkd¢ i posuw do wartéci nominalnych.

4.2.2 Mocowanie materiatu
a) ustawienie dtugéci odcinanego materiatu

Do ustawienia diugei przecinanego materiatu przecinarka wyposa jest w zderzak ,11” (
rys.1). Rami zderzaka nalgy wtozy¢ w otwor z przodu stotu roboczego i zamocéwauba. Przy
nastawieniu diugiei cietego materiatu, poradzy materiatem a wkgiwym zderzakienmalezy
pozostawi odsigp ( luz) umazliwiajacy swobodne odpadstie ucktego kawatka. Najlepiej przy
ustawianiu dtugéci pomkdzy wiaciwy zderzak a materiat wktadaiprzednio przygotowan
wkiadks o odpowiedniej grubimi, ktdra po ustawieniu naly wyja¢ a tym samym zapewhivtasciwy
odstp. Przy ustawianiu naginej sztuki operagjpowtorzy¢. Nie dopuszcza si, aby zderzak
dotykat materiatu w koncowej fazie cecia, gdyz wyskpujaca wtedy maliwos¢ blokowania
odcinanego materiatu , e by¢ powodem pkania t&m i innych niekorzystnych zjawisk.

b) ustawienie imadta do etia pod lgtem

Przy ckciu pod lgtem naley( rys 3):

- poluzowa sruby mocujce szczki do stotu A,B,C, pokitto D,
- przestawt szczke prawa ( E) w lewe poteenie na stole ,

- wielkos¢ kata ustawd wg skali z tytu przecinarki ,
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ustawt szczke lews ( F) rownolegle do szeki prawej,

zacism¢ éruby A,B,C, poketio D.

/" Jle)
AT
IRA==

Rys. 3
C) mocowanie materiatu

podni&é¢ ramig przecinarki do pozycji pionowej, zabezpiethjokad, ,

otworzy¢ imadto tak ,aby zmigic¢ cigty materiat obracap kotkiem gcznym imadta ,,9”

(rys 1) przeciwnie do ruchu wskazowek zegaraudtazliwienia szybkiego przestawienia
imadta na inny wymiar mocowanego materiatu maleokreci¢ pot obrotu pokgttem D imadta w
lewo a nasipnie przesust recznie szczke ruchomy do lub od materiatu i ponownie zacign
obracagc pokrttem D w prawo.

umiesci¢ ciety materiat na teu przecinarki, jéli jest bardzo diugi naley go podeprze

zacisn¢ materiat ostrénie w imadle obracag kétkiem gkcznym imadta ,9” zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.

d) ustawienie ramion prowadnikow do wymiarowtego materiatu

poluzowa zaciski wktadek twardych

poluzowa zaciski ramion prowadnikéwustawi¢ ramiona najblizej cigtego materiatu,
( sztywnd¢ uktadu cicia jest funkcy odlegtaci migdzy prowadnikami )

zacisn¢ ramiona prowadnikow,

zacism¢ zaciski wktadek twardych.

e) ustawienie pozycji szczotek drucianych

poluzowa zaciski obudowy szczotek ,

ustawt obudowg tak, aby szczotki lekko dotykaty ¢lzienia tdmy (max na wysok@ zgbow
tasmy),

zacism¢ zaciski mocujce.

4.3 Tabela doboru podziatki migdzyzgbnej tasmy tnacej ( z) w zalgnosci od ksztattu i

wymiaru cigtego materiatu

Ksztatt i ustawienie ( rozchylanie ) g¢ldenia powinien b§ dobierany do rodzaju giego materiatwg
zaleca producenta tasmy.

Wybor podziatki podyktowany jest grufima przecinanego materiatu- przedmioty przecinane o
cienkichsciankach wymagajtaémy o wickszej ilagsci zebow na cal.

Nalezyte warunki uzyskuje gj kiedy spetniona jest nierowin3< z<12 a max 24
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(dla materiatéw normalnej twaréld), gdzie ,z” jest ildcia zebow skrawajcych ( jednoczaie w

materiale ).W podanym iej przyktadzie 4 @y.

Dobor podziatki miedzyzgbnej tasmy tnacej ( z ) w zalénosci od ksztattu i wymiaru cigtego
materiatu

Tab. Nr 1
Materiat ciety S (mm) z Material ciety S (mm) z
(rury lub ksztaltownik ( prety peine)

S 1-3 8/12- 10/14 <20 6/10
S
b14/18 | 1 |

@ 3-6 6/10 - 8/12 20-75 4/6
lub 10/14
O

6-10 4/6 - 6/10 50/150 3/4

> 10 4/6 100/ 300 2/3

Dla ufatwienia okréenia rodzaju stosowanejstay przy ewentualnym zamawianiu ngstych naley
podawd ilos¢ zgbdw na dtugéci 100 mm.

Oznaczenie np. z = 6/1@Qkw/1 cal oznacza podziatkmienn, uzbienia tdmy o g:stasci uzbienia
na przemian 6 i 10ebéw na 1 cal.

UWAGI :

- Nie naley stosowa uzbienia drobniejszego hjest wymagane.

Przy ckciu ksztattownikéw cienk&ciennych tamy o uzbieniu 10 z/ cal ( 10/14z/1") dapajlepsze
wyniki.

- Tamy zalecane —bimetaliczne, w gatunkach odpowiedaecbitego materiatu np. 3850,3851,
M42, Matrix, Matrix Il lub podobne wg zaleg@roducenta t&am.



PROMA DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
PRZECINARKA TASMOWA PPK-175

4.4 Tabela doboru predkosci przesuwu tamy w zaleznosci od rodzaju cigtego

materiatu

Predkos¢ tasmy miesci si¢ w zakresie 22-65 m/ min. Zmiapredkoici przesuwu dokonuje gi
poprzez przektadanie paskow pdpwych na czterostopniowej przektadni pasowej gitjiku.
Sposbb ustawiania i regulacji omowiono w pkt. 5.3.1

Wielkos¢ predkosci w zaleznosci od ustawienia paskéw podaje niniejsza tabela:

Tab. Nr 2
Koto przektadni pasowej
Cigty materiat Predkosé
tasmy (m/ min) silnik tasma
stale nargdziowe i stopowe 22 mate najwicksze

moskdze t@yskowe

stale weglowesrednio twarde 33 srednie dwze

twardy mosadz i bizy

stale i bazy mickkie 45 duze srednie

aluminium, tworzywa sztuczng

11”4

65 najwicksze mate

UWAGA: Przektadanie paskow nagdowych przy zatrzymanej maszynie!

4.5 Prace na maszynie - gcie

Przed rozpocgiem ckcia naley wykona nastpujace czynnéci (rys. 1.1):

sprawdz¢ czy jest dostateczna #lochtodziwa, jeeli nie to naley uzupeiné zbiornik chtodziwa
odpowiednimsrodkiem chtodzco- smarujcym ( pkt. 5.2 ),

dobra& wtasciwa dla danego materiatusiag ( pkt. 4.3 ),

ustawt predkosé tasmy wiasciwa dla danego materiatu ( pkt. 4.4 ),

zamontowa tasme ( pkt. 4.2.1),

sprawdzt napkcie tamy ( pkt. 5.3.3),

sprawdz¢ stan szczotki czyszgeej, ewentualnie oczgi¢ lub wymient,

podnig¢ ramk tak aby tasma znalazia s¢ ca 15-20 mm ponad materiateni zamkmy¢ zawor
posuwu ,, 8",

ustawt zderzak diug€ci cigcia i zamocowé& materiat cgty ( pkt. 4.2.2),

ustawt i zacisn¢ ramiona prowadnikow §any mazliwie jak najblizej cigtego materiatu (pkt.
4.2.2),

sprawdzt stan szczotki czyszaeej, czy jest wigciwie ustawiona szczotka ( pkt. 4.2.2),
ustawt regulator posuwu ( opadania ramienia ) ,, 9" nagzé zamkngty ),

wlaczy¢ wytacznik gtdwny”14” ( rys. 1),

nacisng¢ przycisk ,, 1", start "(gotowé¢ do pracy ), co spowoduje ruchiitay,
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- wilaczy¢ wodne chlodzenie przgiznikiem ,, 3" (rys 2 ),UWAGA:sprawdz czy wlane jest
chtodziwo ,

- otworzy zawor posuwu ,8”,

- otwiera powoli regulator posuwu co spowoduje opadanie eaiai wolniejsze lub szybsze w
zaleznosci od wielkdci otwarcia regulatora ( pkt.5.3.4),

Zatrzymanie ruchu gmy przecinarki nagpuje samoczynnie po aginieciu dolnego poteenia

ramienia ( tj. po zakizeniu procesu €tia ).Po zakaczeniu cgcia materiatu i zatrzymaniuesi

tasmy nalery zamkra¢ zawor posuwu, podnié ramig do odpowiedniej wysokai ,ustawé materiat

do nastpnego aicia, whczye przycisk ,1” start przecinarki a naphie otworzy zawér posuwu ,8 ,,

Zatrzymanie procesugdia maze nasipi¢ rowniez po nadinieciu przycisku ,2” ,stop”. Przycisk
awaryjny ,4” sty do natychmiastowego zatrzymania przecinarki. W ptzypadkach naky
jednoczénie zatrzyma posuw ramienia przecinarki zaworem posuwu orazaexyt przehcznikiem
»3" chlodzenie. Aby ponownie uruchotprzecinark nalezy odblokowa przycisk awaryjny (
przesuwajc go zgodnie z kierunkiem strzatki ) oraz ponowmaeismé przycisk , 1" ,start” i
przehcznik ,3” na chtodzenie a nagmie otworzy zawdr posuwu.

UWAGA: Maszyne¢ mozna uruchomi¢ wytacznie przy zamknitych i zatozonych wszystkich
ostonach.

W czasie pracy na przecinarce ngle

- upewn¥ sie ,czy ostrza tamy nie maj kontaktu z materiatem podczasqgatania silnika,

- wilgczy silnik | zaczekaaby tama rozgdzita sk do petnej pgdkasci,

- rozpocz¢ ciecie poprzez powolne opuszczanie ramienia na materia

- na biggco kontrolowd prace maszyny,

- wrazie zagréenia lub awarii zatrzymamaszya przyciskiem dtoniowym zatrzymania
awaryjnego,

- w razie potrzeby stosowahtodzenie.

Po zakdczeniu pracy nafs :

- wylaczy¢ zasilanie poprzez wytzenie wyhcznikiem gidwnym i wygcie wtyczki z gniazda,
- zdja¢ materiat oity,

- 0Czyci¢ i zakonserwowamaszyg.

4.6 Konserwacja, smarowanie

Konserwacja przecinarki obejmuje czydcizmniejszajce przebieg ziycia elementow maszyny.
Konserwacja obejmuje:

- utrzymanie maszyny w odpowiedniej czy&cio

przestrzegania instrukcji smarowania,

biezace usuwanie drobnych uszkodze

dokrecaniesrub i naketek mogcych sk poluzowa w trakcie pracy.

a) Obstuga codzienna

- uzupeint ilos¢ srodka chtodzco -smarujcego przed uruchomieniem maszyny,
- nasmarowaprowadnice prowadnikow,

- nhasmarowasuwak napinaczagany,

- czysci¢ i pokry¢ warstwa oleju przektadni srubowg imadta .

b) Obstuga cotygodniowa
- skontrolow& stan powierzchnilizgowych stotu i szagk imadta

- nasmarowanapinacz tamy,
- nasmarowa kota nagdowe,
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- nasmarowatozyska i elementy przekiladsimakowej,

d) Obstuga coroczna

- skontrolow& wypoziomowanie stotu,

- sprawdzt stan paiczen elektrycznych, przewoddwadznikow itp.

4.7 Instrukcja smarowania
Tab. Nr 3
L.p. Zespot Gatunek Sposéb smarowania Cestotliwosé
smarowany smaru
1 przektadnia olej sposbb wypetniania parej wymiana oleju co
slimakowa maszynowy 2500 godzin lub w
miarg ubywania
2 napinacz tamy olej oliwiarka lub gdzel dwa razy w miestu
maszynowy
3 tozysko kota smar staty wypei¢ dwa razy w roku
biernego
4 prowadnice olej oliwiarka lub gdzel codziennie
prowadnikow maszynowy
5 suwak olej oliwiarka lub gdzel codziennie
napinacza tan | maszynowy
6 przektadnia olej oliwiarka lub gdzel codziennie
srubowa imadtg maszynowy
7 kota napdowe olej oliwiarka lub mdzel 6-8 kropli na tydzie
maszynowy

W obrabiarce sstosowane dwa rodzaje smarowania:

smarem statym (smarowaniezysk),
olejem maszynowym

Typy srodkéw smarowniczych pokazuje tablica nr 3
Punkty smarowania ¢fie s na rys. 4

Kontrola stanu smarowania powinna by przeprowadzana raz w miesicu a w

przypadku obnizenia poziomu smaru dokonane uzupetnienie. Punkty ssmowania
nalezy sprawdzat przed rozpoczciem pracy i w miarg potrzeby uzupetnia ubytki
smaru.




4.7.1 Punkty smarowania

<1
Q I?/

Rys. 4
4.7.2 Smarowanie przekfadnislimakowej

Przektadniglimakowa dostarczona jest wraz z olejem. Olej wozbku korpusu przektadni nate
wymieni¢ :

- po pierwszych 50 godzinach pracy,

- nastpnie co 2500 godzin eksploatacji maszyny lub w enidrywania;

4.7.3 Wymiana oleju:

W tym celu naley opusci¢ ramk przecinarki do poziomu, oddgi¢ czterysruby przektadni i zjc
pokrywe. Umiesci¢ miseczk pod dolnym kécem skrzynki i powoli uni& rami, az olej wycieknie.
Usura¢ resztki oleju wraz z ewentualnymi zanieczyszczanidlapetné skrzynle do petna, zatoy¢
pokrywg i zakrci¢ czterysruby. Sprawdz czy wszystkigruby s dobrze zakgcone.

4.7.4 Zalecane oleje i smary

* Olej maszynowy Exol TRANSEP SP 100
* Olej maszynowy Exol TRANSEP SP 150
* Olej maszynowy Shell Tona T 220,

e Smar staly £T-4,

e Smar staly SKF LGLT2

e Smar plastyczny do sysk SKF LGEV2
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4.8 Chtodzenie

Uruchomienie systemu chiodzenidrtey nastpuje po whczeniu przejcznika ,3"(rys 2)

w potazenie ,I" na pulpicie sterowniczym.

Zbiornik chtodziwa powinien biynapetniony do maksymalnego poziomu. Chtodziwo paaee jest
ze zbiornika chtodziwa poprzez elektroporaplo strefy otcia przewodem elastycznym poprzez
zawor i getki przewdd umocowany do lewejgzi ramienia. Elektropompka umieszczona jest na
zbiorniku z tytu z lewej strony przecinarki.

Struga chtodziwa powinna bynazliwie jak najwicksza, odpowiednia do wymiaréwetégo
materiatu.

Jakosrodek chtodzco-smarujcy zalecana jest emulsja chiada przygotowana wg wskazéwek
wytwdrey dostosowana do rodzaju przecinanego nadteri

Zalecane ciecze chtogtzo-smarujce :

- olej ELF S 782,

- Emulgol ES-12

Chtodziwo wraz z wiGrami sptywa do wanienki a rpsie poprzez filtr siatkowy do zbiornika
chtodziwa.

UWAGA! Obstuga powinna unikaé¢ dtuzszego kontaktu z naskérkiem i stosowakrem
zabezpieczajcy do rak.

Chtodziwo naley wymieni& w regularnych odgpach czasu w zataosci od stopnia
zanieczyszczenia i ocgmic¢ zbiornik. Zwytej emulsiji nie wolno wylewabezpdrednio do kanalizacji
lub do gruntu. Nakey w tym przypadkucisle przestrzegaprzepisow i procedur ochrosyodowiska.

4.9 Regulacja zespotéw i mechanizméw

4.9.1 Regulacja paskoéw nagdowych, nastawianie pedkosci przesuwu ta&my

W celu dokonania zmiany uktadu paskéw ¢dgwych (rys.1.1 )nafsy:
- wytaczy¢ zasilanie przez wytzenie wyhcznikiem gtéwnym,
- otworzy¢ ostore przektadni pasowej ( patrz rys.5),

1. - sruba mocujca silnik,
2. - sruby naciagowe silnik.

Rys. 5
- zluzowa $rubg mocupca ,1” silnik w ptaszczynie poziomej,
- przesun¢ dwiesruby nacigowe ,2” silnik dla zluzowania naggia paskéw,
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- ustawd paski dlazadanej pedkosci wg tabeli nr 2,
zacisa¢ dwie sruby nacagowe ,,2” dla napicia paskow i zacisié srube mocupca
L1 silnik,
- zamkngé pokrywe ostony przektadni pasowej, adzy¢ zasilanie.
UWAGA: zmiana obrotow tylko przy zatrzymanej maszyne.

4.9.2 Ustawienie i regulacja prowadnikow t&my

UWAGA: Regulacja taysk prowadzcych tgmg jest istotnym elementem wptyvagym na pra¢
przecinarki. Niewtéciwie ustawione tgyska powoduj niepoprawne gcie ,co mae doprowadzi
do uszkodzenia §eny. Lozyska prowadzce % ustawione przez producenta.

NIE ZALECA Sl E dokonywa¢ zadnych regulacji bez rzeczywistej potrzeby

Tasma prowadzona jest w dwéch prowadnikach- toczn$imgowym.

Prowadniki musz prowadz¢ tasme w sposob pewny i doktadny. Prowadnikirtey winny
by¢ zawsze ustawione mlowie jak najblizej cictego materiatu. Prowadniki we
wspotdziataniu ze stopniem nagpia t&my s elementem decydagym o prawidtoweci (
prostopadtéci ) ciccia .

Ustawianie prowadnikéw dokonujegzsiastpujaco :

- zamocuj materiat w imadle ,
- ustaw prowadniki do wymiaru materiatu ( szerg9,
- zacknij pokretta mocuace prowadniki .

Grzbiet tamy powinien dotykétozyska podpieracego, ktore jest ustawione pod niewielkinten
dla lepszego podparcia, zmniejszeniayzin tazysk i wydiuzenia czasu pracy day.

Przysladach zuaycia powinny by natychmiast wymieniane. tgska oporowe( podpiergje )
grzbietu tdmy nie mog mie¢ wytartych rowkéw i musgobracé si¢ lekko. Té&ma powinna
przebiegé miedzy czterema tyskami. Lazyska przednie na lewym i prawym prowadniku
zamontowaneasna mima@rodzie i mog by¢ tatwo regulowanéruba dla dopasowania szczeliny do
grubdci tasmy. Luz miedzy tasma a tozyskami nie powinien przekracz& 0,025 mm.Powyzsze
odnosi st rowniez do prowadnikow statych. UZBIENIE tasmy nie maze przesuwd sig w
prowadnikach. Zeby musz znajdowat sie poza prowadnikami.

Przed proh zmiany regulacji dobrze jest najpierw zmiet&me na now i sprawdzé ,czy to nie ona
powoduje niewtéciwe ckcie. Prosta zmianaday powinna poprawiten problem, natomiast
regulacja taysk nie jest wymagana. dlienowa t&ma nie rozwiazuje problemu, naly sprawdzt ,
czy elementy prowadee t&me sa we wiaciwej odlegtdci. Aby uzyska wymagany luz nalg (
rys. 1.1) :

1. Poluzowa naketke ,, 3" zewretrznego tayska zamontowanego na misnodowej tulejce
przytrzymupc $rube odpowiednim kluczem na lewym prowadniku.

2. Ustawt mimasrod przez obrééruby ,,4” do pozycji z wiaciwym luzem.

3. Dokreci¢ nakrtke blokujaca ,,3".

4. Regulowa tozysko prowadgce zewrtrzne na prawym prowadniku, przy czym ustawi
ramig przecinarki w poteenie pionowe, zablokowa zamkmy¢ zawor posuwu. Poimi¢ srube
imbusowy , pozostate czynidoi jak przy lewym prowadniku.

5. Tasma powinna sibez oporu przesuwatrzymapc reka w twardej ekawicy.

UWAGA: Zachowa ostraznos¢ przy regulacji prowadnikéw §eny, aby nie ulec

skaleczeniu.



4.9.3 Regulacja ustawienia kota napinagcego

UWAGA : Regulacji dokonywat tylko przy bezwzgkdnej potrzebie.

Dla uzyskania wiciwego biegu tamy ( biegu przy kotnierzach két negiowego i napinajcego )

nalezy wyregulow& ustawienie kota napingego. Regulacji dokonujegsirzemasrodkowymi

srubami ( jedna imbusowa ) na czolowej stronie kw@pinajcego przecinarki ( rys.1.1), patrz rys. 6.

W celu dokonania regulacji nale

- poluzowd sruby 6",

- dokreci¢ lub odkeci¢ srubg imbusowa ,,7” ( dokrecaniesruby zgodnie ze wskazoéwkami zegara
)powoduje zbltanie tamy do kotnierza kofa napingjego i odwrotnie ),

- ponownie zacisat sruby , 6”.

Wiasciwy nacihg tasmy jest wowczas, gdy ugiie ta&my na boki po naénigciu jej palcem wérodku

przy maksymalnie rozsugtiymi prowadnikami winno wynosil- 2 mm.

Nacig tasmy jest ustalony fabrycznie ( na korpusieadizenia napinarego jest wskanik, ktory
Jjezeli znajduje si w polu niebieskim oznacza witdwe napécie t&dmy a wzoéttym wymaga
ustawienia).

1. - rekojes¢ napinania tamy,
6. - sruby mocujce,
7. -$rubaregulacyjna (imbusowa ).

Rys. 6
UWAGA : Regulacja naciggu tasmy dokonywana jest przy otwartych tylnych ostonah
témy. Zachowa bezwzgédnag ostroznosé, aby nie zosté skaleczonym.

Po regulacji nagu sprawdzi prostopadtét tasmy do stotu i tamy do uchwytu za
pomoa katownika pomiarowego. &ma ma przylegana catej szerokmi i dtugasci katownika bez
szczeliny. Regulacji tany dokona& przez zluzowanie i zagiigcie srub A (rys.7)

Rys.7
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4.9.4 Regulacja posuwu opadania ramienia przecinarki

Posuw okrélany jest szybkéria opadania ramienia. Jegoagtenie dokonuje giregulatorem
posuwu. Obraca¢ zawOr regulatora w lewo- zglkiszamy a w prawo- zmniejszamyegdkosé
opadania ramienia ( posuwu ).Nalainikat nadmiernego naciskusm@y na céty materiat, gdy
skraca to jegpywotnas¢ i powoduje z jakasé cigcia. Wyghd wioréw pozwala ocetj czy posuw jest
wiasciwy. Bardzo drobne, zldone do proszku widry wskazijize posuw jest za matyglay raczej
scierap sie niz tha materiat. Przy wisciwym posuwie widry g skrecone i widnie przy takim
posuwie uzyskuje sinajlepsze czasydsia przy najdtaszejzywotnasci tasmy. Wiasciwie ustawiony
regulator posuwu powinien ndiewarta¢ 5 -6 w skali O- 8 podanej na czole regulatooa d
wskaznika na sitowniku hydraulicznym ( na cylindrze tjgaznaczona rysa)zidi posuw opadania
nie jest odpowiedni i trudno dokah#ego regulatorem posuwu, nalewowczas probowaustawt
nackg spezyny spiralnej przy pomoc$ruby i naketek ( z tytu stotu ). Podnoszenie ramienia po
skahczonym cyklu odeizane jest spzyna spiralra.

UWAGA: Regulacji sprezyny dokonywa tylko przy bezwzgkdnej potrzebie. Prdkosé
opadania ramienia przecinarkiostata ustalona przez producenta.

4.10 TYPOWE USTERKI I ICH USUWANIE

Tab. Nr 4
Problem Maliwa przyczyna Sposob usyia
niewtasciwe napgcie tamy wyreguluj napcie kotkiem gcznym
niewlasciwa predkosé¢ tasmy ustaw whdciwa predkasé
staby zacisk w imadle zamocuj prawidtowo
pekanie tamy
tasSma ociera o kotnierz kota wyreguluj prowadzenie kot

za dua podziatka ugbienia tamy Zmien taSme na wigciwa

rozregulowane prowadniki wyreguluj
za gruba téma Zmien taSme na wigciwa
pekanie na spawie wydtuz cykl odpezania

zeby w kontakcie z materiatem po

uruchomieniu maszyny wyeliminuj
za grube ugbienie zastosuj prawidtowtasme
za dua prdkos¢ tasmy zmniejsz pgdkosc

przedwczesne
tepienie sg t&my [hiewtasciwy nacisk posuwu Zmniejsz nagicie spezyny
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utwardzony materiat zmniejsz szybk&, zwigksz posuw

utwardzanie materiatu podczagaa |zwieksz posuw

zle zal@wona t&ma przet& tadme
stabe napicie tamy napnij tdme pokrettem
Problem Maliwa przyczyna Sposob usyia
brak prostopadkei ustaw prawidtowo szeki
imadta
za duy nacisk posuwu zmniejsz posuw
zla regulacja prowadnikéw wyreguluj prowadniki
nieodpowiednie napcie tamy Zwieksz napgcie
za duy rozstaw prowadnikow dosuh prowadniki do materiatu
) stepiona tama zmien taSme
nie prostopadte
ciecie niewtasciwa predkosé ustaw wtdciwa
luzny zesp6t prowadnikow zacgnij
luzne tazyska prowadnikow zacknij
tasma prowadzca na kotach za daleko | wyreguluj prowadzenie
od kotnierza
zte parametry ecia (prdkos¢ lub posuw)ustaw wigciwe
wadliwa
chropowaté¢ za ,grube” zby tamy zastosuj wkciwa tasme
powierzchni
odchylenie przekroju ¢tia zmniejsz nacisk posuwu
skrecanie tamy za due napecie tamy zmniejsz nagicie tamy
stabe mocowanie materiatu zamocuj materiat pewnie
zuzyte prowadniki témy wymien
nietypowe zaycie
powierzchni zla regulacja teysk prowadnikow wyreguluj
bocznej tamy
luzne mocowanie prowadnikéw Zamocuj poprawnie
zbyt ,grube” uzbienie dobierz wi&ciwa tasme
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zly posuw ustaw wigciwy

wytamywanie si

zebOw tamy wibracje materiatu zacknij imadto
zapychanie gizebow widrami uzyj ,grubszego” uzbienia

tasmy
Problem Maliwa przyczyna Sposob uskia

za due napecie tamy wyreguluj napicie tamy
za mocny naag paskow klinowych zmniejsz nacig paskow

za ,grube” lub za ,drobne” gbienie dobierz widciwa tasme
grzanie s silnika | taém
zle ustawienie przektadgiimakowej wyreguluj ustawienie

brak smarowania przektadilimakowej |uzupetnij poziom oleju

brak smarowania kysk nasmaruj

4.11 SPECYFIKACJA LO ZYSK

Tab. Nr5
Lp. Zespot Nr Typ | Nazwa, wymiar| Szt. Zamiennik
czeéci | tozyska lozyska FAG
1 prowadnik t&my 133 608ZZ| kulkowe zwykte 2 608z2Z
8 x 22 x7
2 koto pasowe lewe 174 6203Zkulkowe zwykte| 2 620327
17 x 40 x12
3 przektadniglimakowa 199 6003 | kulkowe zwykie 3 6003
17 x35x 10
4 koto napingjce tame 118 6005 | kulkowe zwykie 3 6005
25 x 47 x12
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5 NAPRAWY | REMONTY
Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne oraz remonty:

PROMA POLSKA Sp. z o.0.

ul. Polna 29

55-095 Diugoteka

Tel. (71) 358 05 20

e-mail: serwis@promapolska.pl
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6 SPECYFIKACJA CZ ESCI PRZECINARKI TA SMOWEJ

Nr cz. Opis czsci szt. | Nrcz. Opis cegsci szt.
1 podstawa 1 50 |sruba trapezowa 1
2 noga lewa 1 51 | gniazdauby trapezowej 1
3 noga prawa 1 52 naftka trapezowa 1
4 ostona 1 53 | zapinka ]
5 potka 1 54 | spryna 1
6 skrzynka elektryczna 1 55| spysta podkladka 1
7 sruba 5 56 |sruba 1
8 przekanik termiczny 1 57 |sruba 2
9 transformator 1 58 | sptysta podkiadka 2
10 | styczniki silnika 1 58-1| podkiadka
11 | wykcznik gtowny 1 59 | ptyta wspornika 1
13 | wkret 8 60 |sruba 1
14 | podktadka 8 61 naika 2
15 | podktadka 8 62 |sruba 1
16 | podktadka sprysta 8 63 | naktka 1
17 | naketka 8 64 | wspornik prostatny 1
18 |sruba 6 65 naktka 2
19 | naketka 6 66 | smzysta podktadka 2
20 | sitownik hydrauliczny 1 67 | wytznik kraaxcowy 1
21 |sruba 1 68 ptytka wyktznika 1
22 | podktadka 1 69 |sruba 2
23 | spezysta podkiadka 1 70 | sruba 2
24 | naketka 1 71 |S$ruba 1
25 |[$ruba 2 72 |$ruba specjalna 1
26 | spezysta podkladka 2 73 | zderzak
27 | kotek wspierajcy 1 74 | pet zderzaka 1
29 | podstawa 1 75N| nadtka 2
33 | podkiadka 4 76 podkiadka
34 | kota 4 78 uszczelka pokrywki
35 | watek - éka 2 79 podktadka 2
36 | klin 4 80N | watek suportu 1
38 | przewdd elektryczny 1 80-1 tulejka
39 | stot 1 81 | wspornik ramienia
40 |s$ruba 5 84 | ptytka 1
41 | podkiadka 5 85 | sgtysta podkladka 2
42 | spezysta podkiadka 5 86 |sruba 2
43 | naketka 5 87 | spgzyna 1
44 | siatka filtra 1 88 | zaczep spyny- szpilka 1
45 | sruba 2 89 klamra sptyny 1
46 | pokrywka 1 90 |sruba 1

46-1 |sruba 2 91 nakitka 2
47 | kotko eczne 1 92 | sprysta podktadka 1
48 |sruba 1 92-1 | podkfadka ]
49 | wpust 1 93 | naktka 1

NJ
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Nr cz. Opis czsci szt. | Nrcz. Opis cegsci szt.
94 | szczka ruchoma 1 130-1 podkiadka P
95 | szcezka stala 1 131 | pokito 2
96 |sruba specjalna 1 132 ragprowadnika 1
96-1 | spezysta podktadka 2 133| #gsko 608 ZZ 2
96-2 | podkitadka 1 134| Kkorpus prowadnika tylny 1
97 |[sruba 1 134N | korpus prowadnika przedni 1
98 |sruba 1 135 | szpilka kyska 2
98-1 | spezysta podktadka 2 136| zespo6t mignodu z tazyskami 2
98-2 | podkfadka 1 136-1 zespot zyskami 2

99 |séruba 1 137 | naktka 4
100 | skala 1 137-1 spiysta podktadka 4
101 |sruba 1 138 | podktadka 4

101-1 | nakgtka 1 139 | sprzysta podkiadka 2
102 | odcinek wza 1 140 |s$ruba 1
103 | pompa 1 141 | sruba 2
104 |sruba 4 142 | prowadniflizgowy 1
105 | ptaskownik 1 143 | sruba 4
107 | zbiornik 1 144 |sruba 2
108 | karcowka weza 1 145 | wspornik 1
109 | obejma wra 1 146 | sprzysta podkiadka 2
110 | waz 1 147 | nakgtka 2
111 | ram¢ przecinarki 1 148 |sruba 2

112N |sruba 4 149 | podktadka 4
113 | korek wlewu oleju 1 150| ramszczotki 1

114N | pokrywa przekfadni 1 151 $ruba 2

115N | uszczelka 1 152 nakka 2
116 |slimacznica 1 153 | szczotka |
117 | wpust 1 154 |$ruba 3
118 | tazysko 6005 3 154-1 sprysta podktadka 3
119 |sruba 1 155 | pulpit sterowniczy il

119-1 | podkiadka sprysta 1 156 | kacowka wodnego chlodzenia |

119-2 | podkitadka 1 157 sruba 1
120 | piekcien ustalagcy 1 158 | wspornik wza 1

121N | skrzynka przektadni 1 159 zawdér 1
122 | spezysta podktadka 4 160 | sruba 2
123 |s$ruba 4 161 |sruba 1

123-1 | sruba ustalajca 2 161-1| sprysta podktadka 1
124 | koto napdowe tamy 1 162 | wyhcznik kraacowy 1
125 | tuleja tayskowa 1 163 | ramiprowadnika 1
126 |sruba 3 164 | ostonadmy 1
127 | téama trca 1 165 |s$ruba 4
128 | ostona ostrza 1 166| plytka prowacz 2
129 | ostona kota 1 167 | $ruba 1
130 |sruba 2 168 |sruba 2
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Nr cz. Opis czsci szt. | Nrcz. Opis cegsci szt.
169 | kostka napinaga 1 195 | podkifadka 4
170 |sruba 1 196 | sprysta podktadka 4

170-1 | sruba 1 197 | naktka 4

170-2 | podkitadka 1 198N korek |
171 | Bheznik 1 198-1 | sruba 1
172 | blokada 1 199 | #ysko 6003 3
173 | tulejka tayskowa 1 200 | uszczelka |

173-1 | tulejka tayskowa 1 201 | pidcien ustalagcy 1
174 | taysko 6203 ZZ 2 202 | tulejkadgskowa 1
175 | koto napinajce tame 1 203N | slimak 1
176 | podkiadka 1 203-1 Klin 1

176-1 | sprezysta podktadka 1 204 |sruba 2
177 |sruba 1 205 |podktadka 2
178 |sruba 4 206 | plytka 1
179 |podkiadka 4 207 |wytacznik kraxcowy 1
180 |podkiadka 1 208 | ptyta wylacznika 1
181 |pokrtio reczne 1 209 |sruba 2
182 | plytka stolika 1 210 |s$ruba 2

182-1 | sruba 2 211 |sprzysta podktadka 1
183 | pasek klinowy 1 212 |sruba 1
184 |koto pasowe 1 213 |nakrtka 1
185 |koto pasowe silnika 1 214 |s$ruba 1
186 |sruba 3 215 |podktadka 1
187 |sruba 2 216 | ptaskownik 1
188 |podkiadka 2 217 |pierscien osadczy 2
189 |ostona przektadni pasowej 1 218 |sruba 1
190 |sruba 1 219 |nakrtka 1
191 |klin 1 28 |sruba 1/4x3/8 1
192 | silnik 1
193 |s$ruba 4
194 | ptyta mocujca silnik 1







1 /
23101
~0bt \\//f
(2Y6ET k
YBET ™
pOT-LET o
//QWNQ -0z %7
~ o 04 1
s/ 85l _ 91
car /ST (25891 :

{(Ziogi £91

(2)9F1
@Lvl

722l
(riE2l

£81



PROMA DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
PRZECINARKA TASMOWA PPK-175

7 INSTRUKCJA OBSLUGI PRZECINARKI TA SMOWEJ (czes¢ elektryczna)

Napkcie zasilania 400/230V 3/N/PE AC lub 230V 1/E/AC
Napicie sterowania 24V AC
Czestotliwosé 50Hz
Moc catkowita 750W
SPIS TRECI
- Uwagi

- Opis budowy i dziatania

- Warunki bezpieczestwa

- Schemat

- Wykaz elementéw i g&ci zamiennych

UWAGI

1. Przed przysipieniem do pracy natg zapoznd sie z instrukcy obstugi.

2. Przecinark nalery podhczye do instalacji elektrycznejaytkownika przewodem
zakaiczonym wtyczk ze stykiem ochronnym. Zacisk ochronny PE musiquzdny by do
instalacji ochronnejzytkownika

3. W obwodzie zasilagym naley zabudowé zabezpieczenia przgeniowe o wartéci 10A.

4. Przewdd zasilapy zabezpieczayprzed mechanicznym uszkodzeniem.

7.1 ELEMENTY ELEKTRYCZNE |STEROWNICZE NA PRZECIN ARCE

Naped przecinarki stanowi trojfazowy silnik M1. Mikrowaczniki SQ1 i SQ2 unienmiwiaja
uruchomienie maszyny przy otwartej ostoni@g lub zdgtej szczotce

czyszczcej tadme. Mikrowytacznik SQ3 wydcza przecinarkpo zakaczeniu cecia.

Na ramieniu przecinarki umieszczony jest panebstaiczy wyposaony w przyciski dioniowy
urzadzenia zatrzymania awaryjnego (SB1), stop (SBajt §8B3) i przetcznik pompki
chlodziwa (S.A.).

7.2 URUCHOMIENIE | OBSLUGA

Napkcie zasilajce podaje giprzez whczenie wyhcznika gidwnego QS. Za pompprzycisku
SB3 ,start” uruchamia sisilnik nagdowy maszyny, przetznikiem S.A. wicza s§ pompl
chtodziwa, zatrzymanie maszyny rgmije automatycznie , gdy zakazy Sk przecinanie. Za
pomoa przycisku SB2 ,stop” m&na unieruchondi maszyr w czasie przecinania.
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7.3 WARUNKI BEZPIECZE NSTWA PRACY | KONSERWACJI

1. Przed przysipieniem do zaiczania przecinarki sprawdzstan instalacji ochronnej
2. Prace instalacyjne, konserwatorskie i remontoweipoavwykonyw# osoba posiadaga
odpowiednie kwalifikacje.

abrow

B oo~

Po zakaczeniu pracy maszymalezy wytaczy¢ wytacznikiem giéwnym.

Nie nalery pracowa na maszynie, gdy nagie waha s wiecej niz —15% : +10%.

Kontroli stanu elementow elektrycznych ( dziatapiayciskdw, mikrowydcznikow itd.)

nalezy dokonywa co 2-3 miesicy.

Nalezy kontrolowa stan wzy, kabli, pohczen zaciskow i instalacji ochronnej.

W czasie prac remontowych lub konserwatorskichaygbezecinark odlaczy¢ od sieci.

Do napraw aywa’ technicznych zamiennikow elementéw zamontowanych.

Po dokonaniu naprawy skontrolodvaoprawné¢ dziatania uktadu.

0. Nalezy zwrécic uwag: na utazenie kabli zasilajcych (np. w korytkach transporterach) by nie
ulegly mechanicznemu uszkodzeniu.

11. Przed przysipieniem do pracy trzeba zwréaiwag; na znaki bezpiecastwa.

7.4 Wykaz elektrycznych elementéw i cgsci zamiennych

Ozn. na Element na maszynie Zamontowane Parametry
schem
QS |Wylgeznik gtdwny IEC 408 AC21 16A, 500V
KM |Stycznik silnika gt. IEC158-1 U=660V AC3, I;=25A
FR Przekaznik termiczny IEC292-1 U=660V [,=10A
S.A.  |Wylgeznik pompki 380V, 7,5A
M1 Silnik gtéwny 0,75kW, 1420 "/min, 400/230V 2,0/3 3A
M2 Silnik pompy 0,01kW, 2850 "/min, 400/230V, 0,22/0,3A
FU Bezpieczniki topikowe UL. B600V,,, 1A
TC Transformator ster. AC, IP 2x, 40VA 400/24V, 230/24V
8B1  |Przycisk stopu awaryjnego 600V, 10A
SB2  |Przycisk wylgez 600V, 10A
SB3  [Przycisk zatacz 600V, 10A
SQ1 |Wylgeznik krancowy tasmy EN60947 Ui=500V,. 2.0A
SQ2 |Wylgeznik krancowy oslony EN60948 Ui=500V,. 2.0A
SQ3 |Wylgeznik krancowy - koniec ciecia EN60949 Ui=500V,. 2.0A
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7.5 Schematy elektryczne dla przecinarki

Przy instalacji 3/PE AC 50Hz
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____________ LEGENDA

SQ - wyl. gtdowny
KM KM - stycznik silnika
FR - przekaZnik termiczny
SA - wylacznik pompki
M1 - silnik gtéwny
M2 - silnik pompki
FU - bezpieczniki

503 TC - transformator ster.
6 SB1- stop awaryjny
FRI s SB2- stop
7 SB3- start
SQ1- wyt. krancowy tasmy
K SQ2- wyt. kraricowy ostona

9 SQ3- wyt. krancowy koniec ciecia




Przy instalacji 1/PE AC 50Hz

40VA

1
]
]
I
3
I
L 40024V
1
1
]
1
I

CTTT Tt "' LEGENDA
: SQ - wyt. glowny
! KM KM - stycznik silnika

: FR - przekaznik termiczny

: SA - wytacznik pompki

: M1 - silnik gléwny

u M2 - silnik pompki

\ FU - bezpieczniki

: 503 TC - transformator ster.

' 6 SB1- stop awaryjny

: FR e SB2- stop

: 7 SB3- start

: SQ1- wyt. krancowy tasmy

: KM SQ2- wyt. krancowy ostona (opcja)
: 0 SQ3- wyt. kraricowy koniec ciecia




