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ES/EU PROHLASENI O SHODE
EC/EU Declaration of conformity

VyrobeeiMomyacturer:

Adresal Addresi
1D,

Jména a adresa osoby povéfené sestavenim
technické dokumentace podle Smérnice
2M06H4LEC, (NV €. 176/2008 Sb.) /Name and
aledrews of the pevsan authorived fo compile the feohmed)
file aoconding ro Dircaive 20064 2EC

Predmét prohldde nll Obyeo of the declarwsion:

Vyrobni EisloiSeal momber

Paopis/Devcription:

Vige popsany plrednkt prohliSeni je ve shod€
s prislnymi harmonizaénimi pravnimi predpisy
Evropské unie/Tiv ohject of e declaration deserhed
abewe B i owmprmin with $e refevem Union
Hoameanisanon fegilaion:

Harmonizované technické normy, které hyly
pouzity, mebo jiné technické specifikace, na
jejich zdldadé se shoda prohladuje/The rofeve
fermonived stwadads wed ov scftrencesio the other
techmical specifiaation in reluiion to which conformin is
declared

Pozamwka:  Vatkerd prodpiny Wiy powdinr ve onani jejich ondn a doplivkr plat;
Noteo AR repulfenicny were applied in wordmg of loter amerdme s ame moadifios

PROMA Machinery s. r. 0.

Prokopova 14815, 13000 Praha 3
24262706
PROMA Muchinery s r. o.. Prukopova 148/15, 13000 Praha 3

Pasovi pila na koy RPPR-125

Pasovi pila na kov je wdorownd pasovi pila s otodnon hlavou, uréena kdéleni
materidln pcelovych amke nezeleznych a lehkyeh kowi Hlavni éasti pily
jsou: podsiavec stroje supinacim zaflzenlm Fezaného materidu, ramene
sfezacim Ostrojim pohdnénym jednofizovym elekirometorem s plynulou
regubaei otdlek, ovladanym hlavoim dvoutladitkovim spinatem a spinadem
chodu umisteny v rukojeti, Pohybigic! se ¢dsti stroge jsou zakryly ochranmymi
Kiyty.

Zakladni tec hnické ddaje:

Jmenovité napét a kmitoder: 230V, 50 Hz
Insralovany vikon: 400 W

Reznd rychlost: 3880 momin™!
Maamilni fezany primeén 125 mm
Rezani pod Ghiem: 1) az A"
Hmaotnost: 24 kg

Scrojui zafizend - NV & 176/2008 Sh.

Machinen - Direetve 20064 2/EC,

Elekricke zafizeni nizkého napéli- NV &, 118/2016 Sb,

Low Voltage - Divecive 201 4/35/EL,

Flekmomagnetickd kompatibilita- NV 2. 1172016 Sh,
Hlecwromagnetic Comparibility (EMC) - Divective 200 430U,

CSN EN IS0 12100:2011, CSN EN 61029-1 ed 32008,
CSN EN 35014-1 ed. 4:201 7, CSN EN 550142 e, 2:2017
CSN EN 61000-3-2 cd. 4: 2015, O8N EN 61000-3-3 od. 3:2014

gl v dobé vidini sohoto profiidien f bez fefich crevant
st Fos velil of e e of tels declaration (e without gy citator of 0 en

Misto a danim veddnf tohoro prohldSenizi*lace and date of this declaration 1sswe: Prah. X 1%-04-16

Csoba moondna k podpisu za vimboeSiged by the porson entirled to deal v e same of producer: bug Poved Tusty

e Name: Ing. Peoved Tlusiv FunkeeGrade: General Manager PodpivSigneture:
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SPIS TRESCI
1) Zawarto$¢ opakowania 10) Regulacja i obstuga maszyny
2) Wstep 11) Konserwacja pity
3) Zastosowanie 12) Instalacja elektryczna i sterowanie
4) Dane techniczne 13) Rysunki ztozeniowe
5) Poziom hatasu maszyny 14) Wykaz czesci
6) Tabliczki bezpieczenstwa 15) Akcesoria i dodatki
7) Budowa maszyny 16) Demontaz i likwidacja
8) Opis elementéw maszyny 17) Przepisy bezpieczenstwa

9) Montaz i ustawienie

1 Zawartos¢ opakowania

Pita taSmowa jest dostarczana, w stanie czesciowo zdemontowanym, w kartonowym pudle
z nastepujgcg zawartoscia:

) pita tasmowa

) stopki gumowe 4 ks
)

)

o (L

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie pity tasmowej do metalu RPPR-125 od
firmy PROMA. Urzadzenie to jest wyposazone w system zabezpieczen, zapewniajgcych
bezpieczenstwo obstugi jak réwniez chronigcych maszyne podczas jej normalnego
uzytkowania technologicznego. Zabezpieczenia te nie moga jednak zapewni¢ w wielu
aspektach catkowitego bezpieczenstwa i dlatego wymaga sig, aby obstugujgcy zanim
rozpocznie uzytkowanie, przeczytat uwaznie niniejszg instrukcje i zrozumiat jg. Pozwoli to
zapobiec powstawaniu btedéw popetnianych zaréwno przy instalacji maszyny, jak i podczas jej
eksploatacji. Nie nalezy wiec uruchamiaé maszyny przed zapoznaniem sie ze wszystkimi
punktami instrukcji, zrozumieniem kazdej funkcji i sposobu uzytkowania maszyny.

Instrukcja jest czescig maszyny, dlatego nalezy dbac o jej zachowanie i przekazac jg
nastepnemu wtascicielowi, w przypadku jej sprzedazy.

Nalezy szczegolnie dbaé o naklejone instrukcje ostrzegawcze, w ktdére wyposazona
jest maszyna. Naklejek tych nie nalezy niszczy¢ ani odklejaé.

ogranicznik cigcia

1
2
3
4) prowadnica ogranicznika

3 Zastosowanie

Maszyna musi pracowa¢ w pomieszczeniu warsztatowym, ktérego temperatura
nie przekracza +40°C i nie spada ponizej +5°C. Pita tasmowa RPPR-125 jest
przeznaczona do ciecia stalowych materiatow, ale takze metali niezelaznych i lekkich.
Nalezy stosowaé tylko tasmy tngce zalecane przez producenta. Konstrukcja pity
tasmowej umozliwia ciecie pod kgtem w zakresie od 0° do 60°.
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4 Dane techniczne

Predkos¢ tasmy 38-80 m/min.

Max. przekréj cigecia 90° / 45° 125/ 80 mm

Zakres kata ciecia 0°- 60°

Wymiary tasmy tnacej 1435 x 12.7 x 0.65 mm
Zamontowana tasma tnaca 8/12 zebow / 1" (bimetal)
Napiecie 1/N/PE AC 230V 50 Hz
Moc silnika 400 W

Masa 23 kg

5 Poziom hatasu

Pita tasmowa typ RPPR-125

Deklarowana, usredniona w czasie, emisja cisnienia akustycznego A na stanowisku pracy
} wynosi Lyag = 78,6 dB (A)
(wg normy CSN EN ISO 11202 — tryb pracy bez obcigzenia - ciecie stali niskostopowej).

Deklarowany poziom mocy akustycznej A
} Lwa =90,0dB (A)
(wg normy CSN EN ISO 3744 — tryb pracy bez obcigzenia - ciecie stali niskostopowe;j).

6 Tabliczki bezpieczenstwa
Na maszynie sg umieszczone tabliczki informacyjne i ostrzegajgce przed réznymi
niebezpieczenstwami.

e 4

1 [ —— 2 I

o
v




PROMA POLSKA Sp. z 0.0. ul. Wroctawska 1A, 55-095 Diugoteka Rojmad’nlnery

Komentarze do etykietek ze strony 3.

1) Uwaga! Podczas pracy na pile nosi¢ okulary ochronne oczu!
etykieta jest umieszczona na goérnej pokrywie tasmy tngce;j

2) Uwaga! Podczas pracy na maszynie nalezy stosowa¢ ochrone stuchul! etykieta
jest umieszczona na gornej pokrywie tasmy tngcej

3) Uwagal! Zabrania sie pracy w rekawicach na maszynie! etykieta jest
umieszczona na gornej pokrywie tasmy tngce;j

4) Uwagal! Niebezpieczenstwo zranienia w poblizu pity tasmowej! etykieta jest
umieszczona na gornej pokrywie tasmy tngce;j

5) Uwaga! Jesli pokrywa jest otwarta - ryzyko porazenia pragdem! etykieta jest
umieszczona na skrzynce zaciskéw silnika i przy wytgczniku

6) Uwaga na niebezpieczenstwo zranienia! etykieta jest umieszczona na gornej
pokrywie tasmy tngcej

7) Uwagal! Strzatka pokazuje kierunek, w ktorym tasma tngca musi sie¢ poruszac!
etykieta jest umieszczona na gornej pokrywie tasmy tngcej

8) Uwagal! Przeczytaj instrukcje uzytkowania. etykieta jest umieszczona na gorne;j
pokrywie tasmy tnacej

7 Konstrukcja maszyny

Uniwersalna pita tasmowa RPPR-125 jest zbudowana z czesci wykonanych z odlewdéw
aluminiowych obudowanych blachami i akcesoriami plastikowymi. Ta kombinacja materiatow
zapewnia wystarczajgcg sztywnos¢ maszyny przy maksymalnym obcigzeniu. Pita moze byc¢
wykorzystana do cigcia pod katami 45 °, 90 °. Tasma tnaca pity napedzana jest silnikiem
jednofazowym. Predkos$c¢ ciecia moze by¢ ptynnie regulowana przez potencjometr.

Wielkos$¢ i ciezar pity umozliwiajg jej mobilnos¢.

8 Opis elementéw maszyny

1) podstawa pity

2) stopki gumowe

3) pokretto naprezania tasmy

4) rekojes¢ z wytgcznikiem

5) wytacznik ze stycznikiem

6) zabezpieczenie pradowe

7) potenciometr

8) silnik

9) prowadnica tasmy tngce;j

10) blokada katowego
nastawienia ramienia

11) ogranicznik roboczy

12) prowadnica ogranicznika

13) imadto

14) blokada prowadnicy tasmy

P 011-09 04/2018_MG
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Stanowiska pracy

Pita tasmowa do metalu ma tylko jedno stanowisko pracy, z ktérego maszyna moze byé
w petni kontrolowana. Stanowisko to jest z przodu maszyny, skad mozna bez problemu
dosiega¢ do wszystkich elementéw obstugowych (imadto, przetgczniki, itp.).

Maszyna moze by¢ obstugiwana tylko przez jedng osobe.

9 Montaz i ustawienie

/\ Ostrzezenie! Podczas przenoszenia urzadzenia oraz jego
' _ transporcie, nalezy postepowac z najwyzszg ostroznoscia.

1. Zamocowaé cztery gumowe nozki do podstawy - nasunieciem.

2. Umies$¢ maszyne na blacie roboczym i unieruchomi¢ jg w trzech otworach
umieszczonych w podstawie.

3. Wkreci¢ pret prowadnicy ogranicznika w otwor gwintowany w podstawie i dokreci¢
nakretke.

4. Nasung¢ ogranicznik roboczy na prowadnice i zabezpieczy¢ go za pomocg
sworznia blokujgcego.

10 Regulacja i obstuga
1. Nastawianie ogranicznika ciecia

Jezeli bedzie cietych wiele detali jednakowej dtugosci,
to mozna uzy¢ zamontowanego ogranicznika roboczego.
Poluzowac $rube blokujgca ,A”, ustawi¢ ogranicznik
roboczy w zgdanej odlegtosci od ostrza i Srube blokujacg

LA dokreci¢.

OSTRZEZENIE ! Upewnic¢ sig, ze ogranicznik cigcia nie
znajduje sie w obszarze tasmy tnace;.
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2. Ustawienie kata ciecia

Konstrukcja pity tasmowej umozliwia ciecie
w zakresie od 0° do 60°.

Poluzowac¢ dzwignie blokujgca ,B* i obrocic¢
ramie tak, aby znak na podparciu odpowiadat
pozadanemu katowi na skali.

Po ustawieniu zgdanego kata dzwignie
blokujgca ,B* zacisngé.

UWAGA! Przed wtaczeniem pity nalezy upewnic
sie, ze dzwignia blokujaca ,B“ jest dostatecznie
zaci$nieta. )

3. Przesuwna prowadnica tasmy

Przed cieciem detalu nalezy ustawi¢
prowadnice pity tasmowej. Jesli ustawienie nie
bedzie poprawne, jakos$¢ ciecia nie bedzie dobra.

Poluzowac srube blokujaca ,,C*,
przesunac¢ prowadnice tak, aby znalazia sie
mozliwie jak najblizej obrabianego przedmiotu, a
nastepnie dokreci¢ srube ,,C* ponownie.

4. Predkosé ciecia

Predko$¢ ciecia zalezy zawsze od cietego materiatu.

Aby wybrac¢ najlepsza predkos¢
skrawania nalezy obraca¢ pokrettem
sterowania (potencjometr) D,

Aby zwiekszyé predkosé nalezy obraca¢ w
prawo i odwrotnie.

Przykfad predkosci pity tasmowej:
Petna stal: 40-60 m/min
Odlew aluminiowy: 80 m/min
Rury / profile: 70-80 m/min

UWAGA! Jakos¢ ciecia zalezy nie tylko od predkosci tasmy tnacej, ale takze od doboru
gestosci uzebienia (z/1 ") pity taSmowej oraz od nacisku operatora, jaki wywiera na tasme

pity tnacej.

ag
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Obstuga maszyny

1. Wyciggna¢ trzpien blokujgcy i podniesé korpus pity do gérnej pozycji. Zacisngé
materiat w imadle i ustawi¢ predkos¢ pity.

svérak

2.

Wecisna¢ zielony przycisk, aby wigczy¢ wylgcznik gtéwny i nacisnaé przycisk na

uchwycie. Powoli przechyli¢ uchwytem ramieg pity, az dotknie do cietego detalu.
Powoli dociska¢ tasme tngca do cietego detalu i zakonczyé¢ ciecie.

Run button
lpinaé chod

Push to tum on
wylacznik gtown

11 Konserwacja

Czyszczenie, smarowanie, regulacje, naprawy i jakiekolwiek manipulowanie przy wiertarce
mozna przeprowadzaé jedynie w stanie spoczynku urzadzenia i po odigczeniu go od sieci
elektrycznej poprzez wyjecie wtyczki.

Zaleca sie raz w roku dokonywa¢é kontroli silnika elektrycznego przez elektromechanika.

Jesli maszyna przez dluzszy czas nie byta eksploatowana (np. przez dwa lata przebywata w
pomieszczeniu, gdzie temperatura nie spadata ponizej 5°C i nie byta wyzsza niz 40°C), nalezy
skontrolowa¢ opornos¢ izolacji uzwojenia silnika. Stosownie do charakteru srodowiska wartosé
ta ulega okreslonej zmianie.

Maszyne i jej przestrzenh robocza nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku.

Niebezpieczenstwo: Prace przy instalacji elektrycznej moze wykonywac tylko
upowazniona osoba z odpowiednimi uprawnieniami elektrotechnicznymi

Ostrzezenie: Instalacje elektryczng zaleca sie zabezpieczy¢ automatycznym
bezpiecznikiem nadpradowym 10A.

Ostrzezenie: Przed uzyciem urzgdzenia nalezy zapozna¢ sie z elementami
sterowania, ich funkcjami i lokalizacjg.

Ostrzezenie: Przed jakimikolwiek naprawami, regulacjami, czynnosciami
serwisowymi - zawsze wyciagnaé przewdd z gniazdka elektrycznego.

B>BP>
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Wymiana tasmy tnacej

Uwaga! Wymiang brzeszczotu nalezy zawsze wykonywac¢ w rekawicach ochronnych.

 Zdjg¢ pokrywe ochronng przez odkrecenie szesciu wkretow.

* Poluzowac $rube ,,E” w lewo, aby zluzowac istniejgcg tasme.

* Najpierw zdja¢ tasme z prowadnic, a nastepnie z zeliwnych kot pasowych

» Sprawdzi¢, czy zeby tasmy s3 skierowane w odpowiednim kierunku.

» Wiozy¢ nowg tasme do prowadnicy, a nastepnie zatozy¢ na zeliwne kota pasowe.
» Naprezy¢ tasme tngcg za pomoca $ruby ,E”.

* Zamontowaé pokrywe ochronng.

» Ustawi¢ ruchomg prowadnice w prawidtowej pozycji.

Dbatos¢ o urzadzenie

* Nalezy okresowo sprawdza¢ stan przewoddéw zasilajgcych i wymienia¢ je, jesli sg
uszkodzone lub przerwane.

*  Wibry i inne zanieczyszczenia usuwac z urzgdzenia za pomocg szczotki.

» Uchwyt sterujgcy urzadzenia zawsze nalezy utrzymywac¢ w czystosci, aby zapobiec
przypadkowemu wyslizgnieciu podczas uzytkowania.

+ Usuwac ze stanowiska pracy odpady po obrébce i utrzymywaé prowadnice tasmy w
czystosci.

+ Jesli pita nie bedzie uzywana przez diuzszy czas, nalezy wyczys¢ ja i, jesli to mozliwe,
umie$¢ w suchym miejscu. W takich przypadkach wskazane jest, aby poluzowac naciagg
tasmy tngcej tak, aby nie byta naprezona — poniewaz mogtaby sie wyciagnac.

» Aby zapewni¢ sprawne funkcjonowanie urzgdzenia, nalezy codziennie sprawdzac¢ stan
tasmy tngcej i w razie potrzeby wymieni¢ jg na nowa.

o
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Instalacja elektryczna i sterowanie

Napiecie 1/ N/ PE AC 230 V 50 Hz
Zabezpieczenie 10A

ochrona
przed gtéwny wytgcznik

przecigzeniem wytgcznik

|__| pracy . regulaje
filtr obrotow
/ /
°] O
LT
L LIGHT -l- i ~ -
NO————— Tl 5 1o o

|—E

S

silnik

PEJ_ L4

Wyitacznik napedu pity

Wytacznik gtéwny znajduje sie na gorze silnika pily. Pita jest przetgczana
w tryb gotowosci, przez wcisniecie zielonego przycisku "1" i wylgczana przez
nacisniecie czerwonego przycisku "0". Aby uruchomi¢ maszyne, operator
musi uzy¢ przycisku w uchwycie. Jesli przycisk jest wcisniety, urzgdzenie jest
uruchomione. Jesli operator zwolni go, pita zatrzyma sie. Pita oprocz regulacji
obrotow jest wyposazona w ptynny rozruch.

spinaé chodu

hlavni vypinaé
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13 Rysunki ztozeniowe

RPPR-125

g
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14 Wykaz czesci

Wykaz czesci maszyny znajduje sie na stronie nr 10 (Rysunek ztozeniowy
maszyny). W niniejszej instrukcji przedstawione sg poszczegdlne czesci, ktére mozna
zamoOwi¢ w ponizszy sposob:

Aby zapewni¢ sprawne i doktadne otrzymanie zamawianej czesci zawsze
nalezy podac¢ nastepujgce informacije:
A) model maszyny RPPR-125
B) nr katalogowy maszyny
C) rok produkcji oraz date zakupu maszyny
D) numer i nazwe podzespotu lub czesci wg pkt.13, niniejszej instrukciji
E) ilos¢ sztuk zamawianej czesci

Czesci zamienne po uzgodnieniu zapewnia serwis dystrybutora:serwis@promapolska.p

15 Akcesoria i dodatki

Akcesoria podstawowe — to wszystkie czesci i elementy, ktére mogg by¢ zamontowane
bezposrednio w maszynie albo sg dostarczane z maszyng (sg wyszczegodlnione w
rozdziale 1, Zawarto$¢ opakowania).

Akcesoria specjalne — to akcesoria dodatkowe, ktére mozna dokupi¢ i sg one
wykazywane w aktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog ten jest dostepny
nieodptatnie na zamowienie w naszych oddziatach. Ewentualnych konsultacji o
sposobach korzystania z wyposazenia dodatkowego udziela nasz serwis.

16 Demontaz i likwidacja

Po zakonczeniu okresu eksploatacji lub w przypadku gdyby remont urzadzenia byt
nieekonomiczny maszyne nalezy zlikwidowac.

Podczas demontazu urzadzenia, muszg byé przestrzegane aktualnie obowigzujgce
przepisy bezpieczenstwa, ktére gwarantujg bezpieczne wykonanie wszystkich prac.
Elementy metalowe likwiduje sie tak, ze po demontazu nalezy posortowa¢ je wedtug
rodzaju metali uzytych do ich produkcji i odda¢ organizacjom zajmujacym sie zbieraniem
surowcoéw wtérnych.

Elementy z tworzyw sztucznych i gumy, ktére nie podlegajg rozktadowi w sposob
naturalny, powinny zosta¢ posortowane i oddane organizacjom, ktore zajmujg sie
zbieraniem tych surowcow wtérnych.

Czesci uktadu elektrycznego nalezy przekaza¢ organizacjom zajmujgcych sie zbiorem
odpadow elektrycznych.

UWAGA!: Z uwagi na ochrone srodowiska naturalnego zabrania sie likwidacji
czesci z tworzyw sztucznych i gumy poprzez ich palenie !
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USUWANIE USTEREK

ROXTA

USTERKA

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Silnik nie dziata

» Uszkodzony silnik, przewod
zasilajgcy lub wtyk sieciowy

* Ochrona przecigzeniowa
wytacza silnik

* Pracownik posiadajgcy
odpowiednie uprawnienia
elektrotechniczne musi sprawdzié¢

* Wcisngc¢ bezpiecznik ochrony
przed przecigzeniem

Wigcza sie
zabezpieczenie
ochronne przed

przecigzeniem

» Przecigzenie silnika
spowodowane nadmiernym
naciskiem na tasme tngca

* Wadliwe dziatanie silnika

* Powtorzy¢ ciecie z prawidtowym
naciskiem

* Urzgdzenie musi by¢
skontrolowane przez pracownika
z odpowiednimi uprawnieniami
elektrotechnicznymi

Nie tnie prostopadle

* Nadmierny nacisk na tasme

» Nieprawidtowo dobrana tasma
» Nieprawidtowa regulacja
prowadnic tasmy tnacej

* Nieprawidtowo dobranas
predkosc tasmy w stosunku do
materiatu

* Sprawdzi¢ mocowanie

obrabianego detalu

» Stabo naprezona tasma tngca

* Zmniejszy¢ nacisk cigcia

* Dobra¢ wtasciwy rodzaj tasmy
do cigtego detalu

* Sprawdzi¢ ustawienie
prowadnicy pity

* Ustawi¢ prawidtowg predkos¢
ciecia

» Skontrolowa¢ mocowanie
obrabianego detalu

* Sprawdzi¢ naprezenie tasmy
tngcej

Tasma tngca ma
tendencje do wysuwania
z prowadnic

* Nadmiernie naprezona tasma

* Niewtasciwe mimosrodowe
ustawione tozyska

* Tasma slizga sie na kotach, co
moze by¢ spowodowane
zanieczyszczenie cieczg
chtodzgcg

* Sprawdzi¢ naprezenie tasmy

* Sprawdzi¢ mimosrodowe
utozenie tozysk prowadzgcych
prowadnicy

* Nigdy nie uzywac zadnych
Srodkéw smarnych ani chtodziwa
do cigcia; w razie potrzeby
serwisanci powinni sprawdzac i
ymienia¢ kota pasowe.
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17  Przepisy bezpieczenstwa

1.1 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa

A. Niniejsza maszyna wyposazona jest w elementy bezpieczenstwa, ktére chronig
maszyne, jak rowniez zapewniajg jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te nie sg
jednak w stanie zagwarantowac osobie obstugujgcej maszyne catkowitego
bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytac
niniejszy rozdziat i zrozumie¢ go. Osoba obstugujgca maszyne powinna wzigé pod
uwage takze pozostate aspekty niebezpieczenstwa, ktére odnosi¢ sie moga do
otaczajgcych warunkow oraz obrabianego materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawierajg 3 kategorie informacji ostrzegawczych

Niebezpieczenstwo — Ostrzezenie — Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujgce:

NIEBEZPIECZENSTWO
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowacé utrate zycia.

OSTRZEZENIE
Niestosowanie sig do niniejszych instrukcji moze przyczyni¢ sie do powaznego zranienia ciata
lub znacznego uszkodzenia maszyny.

PRZESTROGA
(wezwanie do zachowanie ostroznosci)
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowa¢ drobne zranienia ciata lub
uszkodzenie maszyny.

C. Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa, o ktérych informuja
tabliczki umieszczone na maszynie. W przypadku uszkodzenia tabliczki lub jej
nieczytelnosci nalezy skontaktowac sie producentem.

D. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania si¢ ze wszystkimi
dotgczonymi do maszyny instrukcjami (obstuga, konserwacja, regulacja, programowanie,
itp.) oraz zrozumienia wszystkich funkcji i sposobu postepowania.

1.2 Podstawowe przepisy bezpieczenstwa

1) NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwa grozi ze strony urzgdzenh pod wysokim napieciem, elektrycznego panelu
sterowania, transformatorow, silnikow i listew zaciskowych opatrzonych tabliczkami
bezpieczenstwa. W zadnym przypadku nie nalezy ich dotykac.

- Przed podtgczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewnic sie czy wszystkie
ostony zabezpieczajgce zostaty zamontowane. W razie potrzeby otwarcia ostony, nalezy
wylgczy¢ zasilanie wytacznikiem gtéwnym i zamkng¢ go.

- Nie podigczaé maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony zabezpieczajgce sa otwarte.
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2) OSTRZEZENIE

Nalezy zapamieta¢ potozenie wytgcznika bezpieczenstwa, aby w kazdej chwili mozna
byto go uzy¢.

Aby zapobiec niewtasciwej obstudze, przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznaé
sie z rozmieszczeniem wszystkich wytgcznikéw.

Nalezy uwaza¢, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisng¢ jakiegokolwiek
wytgcznika.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami badz innym przedmiotem obracajgcego sie
elementu lub narzedzia.

Nalezy uwaza¢, aby do watka nozowego nie dostaty sie palce osoby obstugujace;j.
Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wytgczy¢é maszyne naciskajgc przycisk
znajdujgcy sie na pulpicie sterujgcym i odtgczy¢ przewod zasilajgey.

Przed przystgpieniem do oczyszczenia maszyny lub jej zewnetrznego oprzyrzgdowania
nalezy wytaczy¢é maszyne i zablokowa¢ wytgcznik gtéwny poprzez wyjecie wtyczki z
gniazda i umiescic jg w miejscu widocznym dla osoby przeprowadzajgcej czyszczenie.
Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do
wykonywania kolejnych czynnosci nalezy zapoznac¢ drugiego pracownika z zasadami
postepowania.

Nie nalezy usprawnia¢ maszyny w sposéb, ktéry mégiby naruszy¢ bezpieczenstwo jej
obstugi.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych prawidtowosci dziatania lub obstugi
maszyny, nalezy skontaktowac sie ze specjalistg.

3) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

Nie zaniedbywac¢ przeprowadzania regularnych inspekcji, o ktérych mowa w instrukciji
obstugi.

Sprawdzac¢ i upewniac sig, ze w pracy maszyny nie pojawiajg sie zadne zaktdcenia lub
nieprawidtowos$ci w jej uzytkowaniu.

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy doprowadzi¢ do takiego stanu, aby byta gotowa
do prawidtowego podjecia dalszych czynnosci.

W przypadku zakitécen w dostawie pradu elektrycznego, nalezy niezwiocznie wytgczy¢
gtéwny wytgcznik.

Nie nalezy poprawia¢, zamazywaé, zabrudza¢ ani usuwac tabliczek bezpieczenstwa. W
przypadku nieczytelnosci tabliczki lub jej utraty nalezy skontaktowac sie z producentem
/ dystrybutorem, podajgc numer uszkodzonej tabliczki (numer umieszczony jest w jej
prawym dolnym rogu). Nowg tabliczke nalezy umiesci¢ na miejscu poprzedniej tabliczki.

1.3 Odziez ochronna a bezpieczenstwo

1) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

Dtugie wtosy nalezy upia¢ z tytu glowy — w przeciwnym razie mogg zosta¢ pochwycone
przez maszyne.

Nalezy stosowac $rodki ochrony osobistej zapewniajgce bezpieczenstwo pracy (okulary
ochronne, obuwie ochronne, itp.).
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- Zaleca sie uzywanie srodkéw ochrony osobistej wytacznie ze znakiem ,CE”.

- Nalezy stosowac kask ochronny, jezeli na stanowisku pracy nad gtowg osoby
obstugujgcej maszyne znajdujg sie jakiekolwiek przeszkody.

- Zawsze uzywac okularéw ochronnych i maski pytowej, jezeli podczas obrobki
materiatéw unosi sie pyt.

- Zawsze nalezy nosi¢ obuwie ochronne z wktadkami stalowymi i podeszwa
olejoodporna.

- Nigdy nie nalezy nosi¢ luznej odziezy roboczej.

- Guziki oraz haftki przy rekawach odziezy roboczej zawsze nalezy mie¢ zapiete -
zapobiegnie to niebezpieczenstwu uchwycenia luznych czesci odziezy przez
mechanizm napedowy lub obracajgce sie czesci maszyny.

- Nalezy uwazac, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy, nie zostaty wkrecone w
mechanizm napedowy maszyny.

- Nalezy uzywac rekawic ochronnych, aby chroni¢ dtonie przed urazami ostrymi
krawedziami i elementami obrabianymi na gorgco, podczas mocowania i wyjmowania
przedmiotéw, i narzedzi, a takze usuwania wiéréw z obszaru roboczego.

- Nie nalezy pracowa¢ na maszynie po spozyciu alkoholu lub zazyciu srodkéw
odurzajgcych.

- Przy maszynie nie powinny pracowa¢ osoby majgce zawroty gtowy, mdtosci czy osoby
ostabione.

1.4. Przepisy bezpieczenstwa w trakcie obstugi maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z jej instrukcjg obstugi.

1) VAROVANI

- Nalezy zamknagé¢ wszelkie ostony zabezpieczajgce elementdéw sterowania i
elektrycznych, aby zapobiec uszkodzeniu przez wiory.

- Nalezy sprawdzi¢, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby w wyniku przebicia
pradu elektrycznego nie doszio do porazenia (szok elektryczny).

- Nalezy regularnie sprawdzac, czy ostony zabezpieczajgce zostaly poprawnie
zamontowane i czy nie sg uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy niezwiocznie
naprawic¢ lub wymienic.

- Nie nalezy uruchamia¢ maszyny przy otwartej ostonie zabezpieczajgce;.

- Podczas usuwania wiorow z pity, nosi¢ rekawice i uzywac szczoteczke - nigdy nie
wykonywac tego gotymi rekami.

- Przed wymiang lub regulacjg tasmy tnacej nalezy wytaczy¢ naped maszyny.

- Nie nalezy wyciera¢ elementu obrabianego i usuwac wiorow gotymi rekami czy
szmatka, jezeli narzedzie jest w ruchu. W tym celu nalezy zatrzyma¢
maszyne i uzy¢ szczotki.

- Przy obrabianiu elementéw, ktére przekraczaja nasze mozliwosci zawsze nalezy
korzystac z pomocy asystenta.

- Stanowisko pracy nalezy wyposazy¢ w srodki ochrony przeciwpozarowe;.
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2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzi¢ caty osprzet maszyny, czy
Sruby mocujace nie sg poluznione, a pasy napedowe prawidtowo napiete.

Nie nalezy obstugiwa¢ wytgcznikow i przyciskdw znajdujgcych sie na pulpicie
sterowniczym w rekawicach ochronnych — mogtoby doj$¢ do niepoprawnego ich wyboru
lub innych btedéw.

Nalezy sprawdzac, czy podczas obrobki elementdéw nie powstaje nadmierny hatas lub
inne nienaturalne dzwieki.

Nie nalezy dopuszczaé do gromadzenia sie wiorow w silosach lub workach urzadzenia
odpylajgcego.

Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wytgczy¢ przycisk systemu sterujgcego,
wytgcznik gtéwny, a nastepnie wciggna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda.

1.5 Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych
1) OSTRZEZENIE

Zawsze uzywac tasmy tnacej odpowiedniej do danej czynnosci, ktéra odpowiada
parametrom maszyny.

Nalezy niezwtocznie wymieni¢ stepiong tasme tngcg, gdyz sg one czestg przyczyng
urazow i uszkodzen maszyny.

Przed uruchomieniem pity nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie czesci sg prawidtowo
zamontowane (zamocowane).

Podczas pracy z narzedziami osadzonymi we wrzecionie (wale), nie nalezy przekraczac¢
zalecanych predkosci obrotowych.

Jezeli wykorzystywane wyposazenie nie jest wyposazeniem zalecanym przez
producenta, nalezy uzyskac¢ od niego informacje dotyczgce bezpiecznej (zalecanej)
predkosci.
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