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ES/EU PROHLASENI O SHODE
EC/EU Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (E U)

Vyrobce/ Manufacturer/ Producent:

PROMA Machinery s. r. o.

Adresa/Address/ Adres:

Prokopova 148/15, 13000 Praha 3

IC/ID/ Regon:

24262706

Jméno a adresa osoby povéiené sestavenim
technické dokumentace podle Smérnice
2006/42/EC, (NV ¢. 176/2008 Sb.) / Name and
address of the person authorised to compile the technical
file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej zgodnie z D yrektywg 2006/42/EC

PROMA Machinery s. r. o., Prokopova 148/15, 13000 Praha 3

Pi'edmét prohlaseni/ Object of the declaration/
Przedmiot deklaracji :

Radialni vrtacka typ RV-50E / Wiertarka radialn a typ RV-50E

7 xr

Vyrobni ¢islo/ Serial number/ Numer seryjny :

Popis/ Description/ Opis:

Radialni vrtacka je urena pro mnohostranné pouziti, vrtani, fezani zavita apod. / Wiertarka
radialna przeznaczona jest do wszechstronnego zastosowania, wiercenia, gwintowania itp.
Je vyrobena v masivnim litinovém provedeni s naklapéci vrtaci hlavou, kterd ma manualni

i strojni posuv./ Wykonana jest z masywnego Zeliwa z uchylng glowicq wiertarskq, ktora
posiada posuw reczny i maszynowy. Vrtaci hlava umoziiuje naklapéni o 360°./ Glowica
wiertarska ma mozliwos¢ przechylania sig¢ o 360 °. Rameno s vrtaci hlavou je vyskové
nastavitelné. Vieteno ma volitelny smysl otaceni vpravo -vlevo, coz umoziiuje fezani zaviti. /
Ramie glowicy wiertarskiej ma regulowang wysokosc. Wrzeciono posiada opcjonalny
kierunek obrotow prawo-lewo co umozliwia wykonywanie gwintow. Vrtacka je standardné
vybavena integrovanym osvétlenim a chlazenim nastroje, se zasobnikem chladi ci emulze
vestavénym uvnité zakladny vrtacky ./ Wiertarka jest standardowo wyposazona w
zintegrowane oswietlenie i chlodzenie, ze zbiornikiem emulsji chlodzqcej wbudowanym w
podstawe wiertarki.

Zakladni technické udaje / Podstawowe dane techniczne :

Napajeci napéti/ Napigcie: 400V, 50 Hz

Celkovy piikon/ Moc catkowita: 6340 W

Rozsah otacek vietena/ Zakres obrotow wrzeciona : 25 -2 000 min™!
Maximalni primér vrtani / Maks. @ wiercenia: 50 mm

Rozmér stolu/ Wymiary stotu: 630 x 500 x 500 mm

Rozmér stroje (dx §x V)

/ Wymiary (d}. x szer. x wys.) :
Hmotnost/ Masa:

2500 x 1 070 x 2 840 mm
3350 kg

VySe popsany predmét prohlaSeni je ve shodé
s pFisluSnymi harmoniza¢nimi pravnimi predpisy
Evropské unie/ The object of the declaration described
above is in conformity with the relevant Union
harmonisation legislation/ Opisany powyzej przedmiot
deklaracji  jest  zgodny — z odpowiednim  unijnym
prawodawstwem harmonizacyjnym :

Strojni zafizeni - NV ¢. 176/2008 Sb.
Machinery - Directive 2006/42/ EC / Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Elektrické zatizeni nizkého napéti - NV €. 118/2016 Sb.

Low Voltage - Directive 2014/35/EU / Dyrektywa niskonapigciowa 2014/35/UE
Elektromagnetickd kompatibilita - NV ¢. 117/2016 Sb.

Electromagnetic Compatibility ( EMC) - Directive 2014/30/EU / Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2014/30/UE

Harmonizované technické normy, které byly
pouzity, nebo jiné technické specifikace, na
jejichz zakladé se shoda prohlaSuje/ The relevant
harmonised standards used or referencesto the other
technical specification in relation to which conformity is
declared/ Odpowiednie zharmonizowane normy techniczne
lub odniesienia do innych specyfikacji technicznych, w
odniesieniu do ktorych deklarowana jest zgodnos¢

CSN EN ISO 12100:2011, €SN EN 12717+A1:2010,

CSN EN 60204 -1 ed. 2:2007, +zména (zmiana) A1:2009,

CSN EN 61000-3-2 ed. 4:2015, CSN EN 61000 -3-3 ed.3:2014,
CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007, CSN EN 61000 -6-3 ed. 2:2007,
CSN EN 61000-6-4 ed. 2;2007, CSN EN 61000-4-2 ed. 2:2009,
CSN EN 61000-4-3 ed. 3:2006, CSN EN 61000-4-4 ed. 3:2013,
CSN EN 61000-4-5 ed. 3:2015, CSN EN 61000-4-6 ed. 4:2014,
CSN EN 61000-4-11 ed. 2:2005

Poznamka:

Veskeré piredpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplikii platnych v - dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them.

Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujgcych w czasie tej deklaracji

wydanej bez ich cytowania.

dzialania w imieniu producenta : Ing. Pavel Tlusty

Misto a datum vydani tohoto prohlaseni/ Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji : Praha 2015-02-04

Osoba zmocnéna k podpisu za vyrobce/ Signed by the person entitled to deal in the name of producer / Podpisane przez osobg uprawniong do

Jméno/Name/ Imie i nazwisko :
Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko :
General Manager

Podpis/Signature/ Podpis :

@
s
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Zawartos¢ opakowania

Wiertarka radialna dostarczana jest w drewnianej skrzyni, wzmocnionej stalowymi taSmami, wraz z

nastepujgcym wyposazeniem:

4 szt. - Sruba do rowkoéw , T
12 szt. - podktadka 24

A WN -
_= = ——

Wstep

stét roboczy z rowkami (umieszczony na maszynie)
12 szt. - sruba M24 (4 szt. umieszczone na maszynie)

6 szt.- Sruby do kotwienia M24 x 400 mm

Dziekujemy za zakup wiertarki radialnej RV-50E marki PROMA. Wiertarka ta wyposazona jest w
system zabezpieczen, chronigcych maszyne, jak tez zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge.
Zabezpieczenia te nie sg jednak w stanie zagwarantowa¢ osobie obstugujacej maszyne catkowitego
bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy z wiertarkg nalezy uwaznie przeczytaé jej
instrukcje obstugi. Pozwoli to zapobiec powstawaniu btedéw zaréwno przy instalacji maszyny jaki przy jej
eksploatacji. Nie zaleca sie wiec uruchamiania maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze wszystkimi
instrukcjami oraz bez uprzedniego zaznajomienia sie ze sposobem dziatania maszyny.

Dane techniczne

Napiecie: 400 V/50 Hz
Moc przytgczeniowa: 6,34 kW
Zakres obrotow: 25 -2 000 obr./min.
llos$¢ stopni regulacji obrotow: 16
Maksymalna $rednica wiercenia: 50 mm

Maksymalne gwintowanie:  M20 x 2,5 (zeliwo)

M16 x 2 (stal)

Wysokos¢ posuwu ramienia: 580 mm

Predko$¢ posuwu ramienia: 0,02 m/s

Obrot ramienia: +/- 180°

Stozek wrzeciona: Mk V

Skok wrzeciona: 315 mm
Zastosowanie

Posuw wrzeciona: 0,04 - 3,2 mm/obr.
Maksymalny moment obrotowy: 500 Nm
Maksymalna sita wysuniecia wrzeciona: 18 000 N
Wymiary stotu: 630 x 500 mm
Odlegtosé wrzeciona od podstawy: 350 -1 250 mm
Odlegtos¢ wrzeciona od kolumny: 350 - 1600 mm
Moc przytgczeniowa silnika skoku ramienia: 1,5 kW
Moc przytgczeniowa silnika uktadu hydraulicznego: 0,75 kW
Moc przytgczeniowa silnika uktadu chtodzenia: 0,09 kW
Moc przytgczeniowa silnika napedu wrzeciona: 4,0 kW
Masa: 3 500 kg
Wymiary: 2500x 1070 x 2840 mm

Wiertarka radialna stuzy do obrobki czesci metalowych i niemetalowych. Maszyna
wykorzystywana jest do wykonywania wielu czynnosci: wiercenia, przeciggania, rozwiercania,
gwintowania itp. Posuw wrzeciona moze by¢ sterowany recznie lub automatycznie. Wiertarka
przeznaczona jest do pracy w warsztatach narzedziowych, warsztatach remontowych, matych i srednich
warsztatach produkcyjnych. Jej konstrukcja umozliwia prace z elementami o duzych gabarytach.
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5 Poziom hatasu maszyny
Emisja hatasu spowodowanego pracg maszyny jest nizsza niz 70 dB

Poziom cisnienia akustycznego (A) w miejscu pracy operatora wynosi LpA=62,6 db (A).

6 Etykiety bezpieczenstwa

Na maszynie umieszczone sg etykiety informacyjne oraz etykiety ostrzegawcze.

v | [
o ][>

4 5 6 7

Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy przeczytac jej instrukcje obstugi!
Etykieta umieszczona jest po prawej stronie skrzynki przektadniowe;.

-_—

2 Podczas pracy na maszynie nalezy uzywac okularow ochronnych!
Etykieta umieszczona jest po prawej stronie skrzynki przektadniowe;j.

3 Nie nalezy pracowa¢ na maszynie w rekawicach ochronnych!
Etykieta umieszczona jest po prawej stronie skrzynki przektadniowej.

4 OSTRZEZENIE! Przy otwartej ostonie - niebezpieczenstwo porazenia pradem!
Etykieta umieszczona jest na ostonie listwy zaciskowej silnika.

UWAGA!

o O

NALEZY PRZECZYTAC INSTRUKCJE OBSLUGI!

NIE NALEZY ZMIENIAC OBROTOW DOPOKI WRZECIONO JEST W RUCHU
Etykieta umieszczona jest z przodu skrzynki przektadniowe;j.

N
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Etykiety

& b - |

1 2 3

1) przycisk awaryjnego zatrzymania
maszyny

—
|||
©
2) posuw ramienia w doét
3) posuw ramienia w gore A
) przycisk uruchomienia wrzeciona
) przycisk zatrzymania wrzeciona ‘ ‘
) ‘
3
) 9
9
10

miejsca wymagajgce smarowania

wytgcznik gtéwny
miejsca zaczepu lin transportowych 6 7 8

7 Opis maszyny

4
5
6) wigcznik chtodzenia
7
8
9

1) silnik suwu ramienia

2) kolumna nos$na

3) obejma ramienia

4) regulacja posuwu gwintowania
regulacja obrotéw wrzeciona

5) wrzeciono

6) ostona pleksi wrzeciona

7) panel gtdwny

8) $ruba blokady podstawy

9) silnik wrzeciona

10) skrzynia wrzeciennika

11) wskaznik oleju skrzyni wrzeciennika —

12) ramie wiertarki

13) oswietlenie robocze

14) panel sterowania

15) dzwignia uruchamiajgca

16) pompa chtodzenia

17) podstawa wiertarki
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Konstrukcja maszyny

Wiertarka radialna sktada sie ze skrzynki przektadniowej, skrzynki wrzeciennika, kolumny, podstawy i skrzynki
elektrycznej. Skrzynka przektadniowa umieszczona jest nad skrzynka z wrzecionem i wraz z silnikiem tworzy jedna
catos¢, zamocowang przesuwnie na obrotowym ramieniu. Cate ramie mozna posuwaé¢ wzdtuz kolumny. Kolumna
zamocowana jest do podstawy. Konstrukcja maszyny wykonana jest wytacznie z elementéw zeliwnych i stalowych,
ktére zapewniajg jej wymagang stabilno$¢ podczas pracy. Do podstawy w rowkach , T” przymocowany jest stét roboczy.

Miejsce obstugi

Wiertarka radialna posiada tylko jedno stanowisko pracy, zapewniajgce petng kontrole nad maszyng a takze dostep

do wszystkich elementow sterowniczych, opisanych w niniejszej dokumentacji. Miejsce to znajduje sie od strony czotowej
maszyny.

9

Transport i montaz

Wiertarka radialna transportowana jest w skrzyni drewnianej, do ktérej przymocowana jest za pomocg $rub.
Maszyna opakowana jest w worek plastikowy. Wokot niej znajduje sie drewniana konstrukcja, obita sklejkg. Wszystkie
powierzchnie metalowe wiertarki narazone na uszkodzenie pokryte sg materiatem konserwujgcym, ktéry nalezy usungc¢
przed rozpoczeciem pracy na maszynie. Do usuniecia materiatéw konserwujgcych najczesciej uzywa sie benzyne
techniczng lub inne $rodki odtluszczajgce. Nie nalezy uzywac rozpuszczalnika NITRO, gdyz moze on mie¢ negatywny
wplyw na otaczajgcg powierzchnie. Po wykonaniu czynnosci oczyszczajgcych nalezy przystgpi¢ do wykonania
czynnosci konserwujgcych. W tym celu nalezy nanies$¢ olej konserwujgcy na wszystkie powierzchnie szlifowane, takie jak
np. stét, stup czy wrzeciono.

Przez montaz maszyny rozumie sie wytacznie skompletowanie drobnych czesci.

Maszyna jest kompletnie zmontowana i zapakowana przed transportem do klienta. Po rozpakowaniu nalezy sprawdzi¢
kompletnos$¢ dostawy.

Jezeli wiertarka transportowana bedzie za pomoca dzwigu nalezy zapewni¢ poprawne uchwycenie maszyny i
kontrolowa¢ $rodek ciezkosci maszyny. Aby zapobiec uszkodzeniu powierzchni maszyny zaleca sie wiozy¢ miekki
materiat pomiedzy elementy wigzgce a powierzchnie maszyny.

Transport maszyny

Do transportu maszyny nalezy uzywac¢ dzwigu o
nosnosci powyzej 3 500 kg. Zalecane miejsca
uchwycenia maszyny podczas transportu
przedstawione zostaty na rysunku. Podczas
takiego rodzaju transportu nalezy stabilnie
przymocowac stot roboczy do podstawy maszyny
za pomocg sSrub. Ramie maszyny musi byé
zabezpieczone przed poruszeniem sie a glowica Y
wiertarki musi by¢ odpowiednio umieszczona z
uwzglednieniem $rodka ciezkosci maszyny.

[ cx= I
Przygotowanie maszyny do transportu L b
Ramie wiertarki po procesie produkcji zostato } k!
zabezpieczone zdejmowanym elementem |
mocujgcym. Przed rozpoczeciem pracy nalezy [:j

odmontowaé element mocujgcy. Podczas
transportu maszyny nalezy go ponownie |
zainstalowac.

——nry
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Ustawienie maszyny

Po stabilnym ustawieniu maszyny nalezy wybetonowa¢ fundament. Maksymalng powierzchnie
fundamentu okresla rozmiar pulpitu (patrz rys.). Mozliwy jest wyboér innego rozmiaru fundamentu wg
wiasnych potrzeb i mozliwosci. Glebokos¢ fundamentu zalezna jest od stabilnosci podtoza pod fundament
(ok 30 cm). Nalezy rozmiescic sruby kotwowe w doktadnie ustalonych pozycjach w zaprawie betonowej. Po
zawigzaniu sie betonu nalezy umiesci¢ maszyne na fundamencie i mocno dokreci¢ $ruby kotwowe.
Nastepnie nalezy wypoziomowa¢ maszyne w pionie i poziomie za pomocg poziomnicy.

Podtaczenia instalacji elektrycznej maszyny do sieci 3/PEN 400/230V 50Hz moze wykonywac tylko osoba z
odpowiednimi kwalifikacjami, zapoznana szczegdtowo z wyposazeniem elektrycznym maszyny. Projekt
instalaciji elektrycznej musi by¢ zgodny z odpowiednimi normami technicznymi. Po podtgczeniu maszyny do
sieci nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotow napeddéw elektrycznych, aby sprawdzi¢ czy obracajg sie w
zgdanym kierunku.

Rozstaw otworéw w postawie
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Wymiary maszyny “T” rowka stotu “T” rowka 0podstawy
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10 Obstuga maszyny

Uruchomienie maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy uwaznie
przeczytac¢ instrukcje obstugi. Osoba obstugujgca
maszyne powinna by¢ zaznajomiona ze wszystkimi
punktami sterowania maszyny oraz ze sposobem
konserwacji maszyny. Nalezy przestrzegaé
instrukcji smarowania maszyny. Wszystkie miejsca
wymagajgce smarowania powinny byé
uzupetniane $rodkiem smarujgcym w

odpowiednich interwatach. Nalezy usungé¢ z l\
maszyny wszystkie materialy antykorozyjne i
napetni¢c maszyne $rodkami smarujagcymi w _ 4

odpowiednich miejscach. Nastepnie nalezy
uruchomi¢ maszyne wybierajgc niskie obroty.
Jezeli nie pojawi sie zaden nietypowy odgtos w
skrzynce przektadniowej, nalezy wéwczas zmieni¢
obroty az do obrotow najwyzszych. Nalezy
pozostawi¢ maszyne na chodzie przez 15 minut
bez obcigzenia. Jezeli pojawig sie jakiekolwiek

@ .
problemy nalezy niezwtocznie skontaktowa¢ sie z @
QN

serwisem.

Nalezy uruchomi¢ maszyne za pomocg wigcznika 11 12

gléwnego (2). Tryb pracy pokazany jest za pomocag

Swiecacej biatej kontrolki (power on - 4). Do

uruchomienia silnika wrzeciona stuzy przycisk 1 (3

- start), do zatrzymania stuzy przycisk ,0“ (5 stop).

Przyciski (7 i 9) stuzg do ustawienia wysokosci .

ramienia. Do awaryjnego zatrzymania maszyny 1) prze*aCZ_nlk t,rybu pracy
stuzy przycisk (10). Przetacznik (1) stuzy dowyboru  2) Wytacznik giowny

trybu pracy (posuw pionowy / posuw pionowy i 3) przycisk START
wzdiuzny / posuw wzdtuzny gtowicy),po wybraniu 4) kontrolka zasilania
trybu pracy aktywuje sie go (dezaktywuje) za 5) przycisk STOP
porpocc?k przlz/ciskéw (11,12) zr(lja;jdyjqcych Sie 6) chtodzenie START
posrodku kota posuwu wzdiuznego. Do " 2
uruchomienia uktadu chtodzenia stuzy przycisk (6), 8 ::wagd?ewiznéa'rv(\)llgore
do wylgczenia stuzy przycisk (8). Przyciski te

umieszczone sg w stopie kolumny wiertarki.

9) ruch ramienia w dot
10) awaryjny przycisk STOP

@
a§ 11) aktywacja trybu pracy
5 12) dezaktywacja trybu pracy
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Zmiana obrotow W dolnej czesci skrzynki przedktadniowej
umieszczone sg kota wyboru obrotéw i posuwu
wrzeciona. Przed uruchomieniem nalezy wybraé
wymagane obroty za pomocg kota (2). Do ustawienia

posuwu wrzeciona stuzy koto (1).

Stopnie przektadni z reguly przelgcza sie
podczas spoczynku wrzeciona. Aby wtgczy¢ inny stopien
nalezy obrdci¢ koto (2) do wymaganej wartosci i wybrac
obroty przesuwajgc dzwignie (3) w kierunku do dotu.
Poprzez odpowiednie umieszczenie dzwigni (w prawo /
w lewo) dochodzi do uruchomienia obrotéw wrzeciona w
odpowiednim kierunku.

Posuw wrzeciona

Posuw automatyczny

Nalezy zatrzymacé silnik maszyny a nastepnie ustawi¢ wymagang gtebokosc
wiercenia (posuwu wrzeciona) na skali (3). Za pomocg kota sterowania (5) nalezy
ustawi¢ odpowiednig predkos¢ posuwu. Nalezy wybra¢ tryb posuwu
automatycznego poprzez opuszczenie w dot dzwigni recznej wyboru posuwu (4).
Nastepnie nalezy uruchomié wrzeciono. Aby uruchomié¢ wrzeciono nalezy
przetaczy¢ dzwignie (2) w kierunku od maszyny. Jezeli posuw automatyczny
podjedzie o wybrany zakres, posuw zostanie wytgczony przez wytgcznik
krancowy i maszyna zostanie zatrzymana. Aby zatrzymaé¢ posuw podczas pracy
nalezy skierowac¢ dzwignie posuwu wrzeciona (2) w kierunku do maszyny.

Posuw reczny

Aby ustawi¢ gtebokos¢ wiercenia nalezy ustawi¢ odpowiednig wartos¢ na skali
obrotowej (3). Posuw reczny sterowany jest za pomoca dzwigni (2).

Ustawianie gtebokosci wiercenia

Aby ustawi¢ gtebokos¢ wiercenia nalezy
nastawi¢ odpowiednig warto$é posuwu
wrzeciona na skali obrotowej. W celu
odblokowania skali nalezy obréci¢ $rube
blokady A i wysunaé kotek zabezpieczajgcy.
Nastepnie nalezy ustawi¢ skale na wymagane;j
wartosci i z powrotem jg zablokowac¢ wktadajgc
kotek i obracajgc Sube blokady.

Posuw reczny

Koto sterowania (1) zapewnia posuw gtowicy po ramieniu. Posuw ten moze byé
sterowany tylko recznie. Konstrukcja wiertarki nie umozliwia posuwu
autmatycznego.

Do recznego wysuniecia wrzeciona stuzy dzwignia (3) lub koto sterowania (2)
zapewniajgce delikatny posuw. Automatyczny posuw wrzeciona opisany zostat
powyzej.
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11 Smarowanie maszyny

Miejsca wymagajgce smarowania oznaczone
zostaly ponizej. Nalezy uzywa¢ odpowiednich
srodkdow smarujgcych. Korbe posuwu nalezy
konserwowac za pomocg smaru plastycznego. Do
przektadni, olejarek oraz innych powierzchni nalezy
uzywac oleju.

Zalecany smar plastyczny do konserwacji
okreslonych miejsc to MOGUL LA2. Srodek ten
nalezy uzupetnia¢ po 30-40 godzinach pracy
maszyny. Zalecany typ oleju to MOGUL LK 22. Ten
typ oleju tozyskowego uzywany jest do skrzynki
wrzeciennika, skrzynki przektadniowej, skrzynki
suportowej maszyny oraz do oznaczonych olejarek
cisnieniowych (oznaczenie na czerwono). Wszystkie
tozyska maszyny sg obustronnie zakryte, dlatego nie
wymagajg one dodatkowego smarowania.

Olej w przektadni powinien by¢é wymieniany co 6
miesiecy.

Regularnie po zakonczeniu pracy na maszynie
nalezy smarowac olejarki cisnieniowe i styczne
powierzchnie szlifowane. Regularne smarowanie
przedtuza okres zywotnosci maszyny!

Miejsce smarowania  Metoda Cykl

1 Mechanizm posuwu poziomego Olej utrzymywa¢ poziom wskaznika oleju | PO 3 miesigcach
regularnie wymieniac olej

2 wrzeciennik dolna wanna olej utrzymywac poziom wskaznika oleju | no 3 miesigcach
regularnie wymieniac olej

3 rowek wrzeciona olej uzupetniaé olej 1 x tydzien

4 wrzeciennik gérna wanna olej utrzymywac poziom wskaznika oleju | po 3 miesigcach
regularnie wymieniac olej

S sruba mikroposuwu olej uzupetnia¢ olej (nie przepetniac) 1 x miesigc

6 tozyska wrzeciona (gérne/dolne) | smar smarowac 1 x miesigc

plastyczny . & naoliwi ierzchni
7 prowadnice typ ,,jaSkéchzy Ogon“ olej utrzymywac naoliwiong powierzcnnie na bieZaco
na ramieniu

8 pompa smarowania olej utrzymywac poziom wskaznika oleju | po 3 miesigcach

regularnie wymieniac olej
Sr w ziom lej o L ien
9 sruba posuwu poziomego ole] uzupetniac olej (nie przepetniac) 1 x tydzien
10 Eolmpa olejowa smarowania olej utrzymywac naoliwiona powierzchnie| na biezaco
olumny

ag
o
)
(%)
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Instalacja elektryczna

12
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tylnej czesci stupa wiertarki. Pozostate elementy sterujgce umieszczone zostaty na panelu sterowania

Gtoéwny element wyposazenia elektrycznego maszyny umieszczony jest w rozdzielni znajdujgcej sie w
znajdujgcym sie od strony czotowej maszyny.
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13 Konserwacja maszyny

1) Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢ poziom oleju we wrzecienniku oraz nasmarowac
wszystkie powierzchnie $lizgowe i obrotowe oraz czesci maszyny (patrz czesci wymagajace
smarowania).

2) Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wyczysci¢ wszystkie czesci maszyny oraz naoliwi¢
wszystkie powierzchnie $lizgowe, Sruby prowadzgce i wrzeciono.

3) Cojakis czas nalezy umyc skrzynke przektadniowg oraz wymieniac olej.

4) Nie nalezy przetgcza¢ zadnej dzwigni zmiany biegdw, dopdki wrzeciono jest w ruchu moze to
spowodowaé uszkodzenie przektadni. Jezeli przetgczenie nie jest mozliwe, wéwczas zmine biegu
uzyskuje sie za pomocg recznego obrotu wrzeciona.

5) W przypadku stwierdzenia jakiegokolwiek uszkodzenia maszyny, nalezy niezwiocznie zatrzymaé
maszyne i zasiegngc¢ porady specjalistycznego serwisu, ktory udzieliinformaciji w jaki sposéb naprawié
usterke.

14  Uktad hydrauliczny

i Posuw ramienia Posuw gtowicy
Posuwy Posuw wrzeciona po kolumnie po ramieniu
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15 Rysunki ztozeniowe
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16

Wymiana cieczy chtodzacej

Podczas eksploatacji maszyny pod wptywem parowania, roztryskiwania oraz wycieku na wiory dochodzi

do utratu cieczy chtodzacej. Ubytek ten nalezy uzupetnia¢ za pomocg $wiezej cieczy, co pozwala na przedtuzenie
okresu jej eksploatacji. Ciecz chtodzaca jest w statym kontakcie z powietrzem oraz elementami metalowymi.
Zanieszczyszczana jest przez kurz, tlenki metalu i atakowana przez bakterie anaerobowe. Atak bakteryjny
powodujgcy rozkiad cieczy najwiekszy jest wowczas, gdy maszyna pozostaje w spoczynku. Podczas pracy
maszyny dochodzi do przewietrzania cieczy chtodzacej co tym samym niszczy bakterie.

Wymiane cieczy chlodzacej nalezy przeprowadzac po 6-8 tygodniach eksploatacji. Najpdzniej po 6 miesigcach
nalezy dokonaé wymiany cieczy po uprzednim doktadnym wyczyszczeniu zbiornika i przeptukaniu catego uktgdu
chfodzgcego za pomocg gorgcej wody z 3% soda kryststaliczng.

Wizualna ocena stanu cieczy chtodzgcej

powtoka olejowa na powierzchni oznacza, ze ciecz jest niestabilna

osadzone nieczystosci na dnie i $ciankach zbiornika oraz kleiste powierzchnie na maszynie oznaczajg, ze
ciecz jest stara i zanieczyszczona

ostabiona intensywnos$¢é mlecznego zabarwienia cieczy oznacza zmniejszenie koncentracji. W skrajnym
przypadku mogg pojawic sie rowniez rdzawe plamy na zrzynach i na maszynie

zgnity zapach i niebieskawe zabarwienie cieczy oznaczajg zaatakowanie cieczy przez bakterie

17
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19

Czesci zamienne

Wykaz czesci maszyny przedstawiajg rysunki poszczegdlnych podzespotdw oraz elementéw,

zamieszczone w niniejszej dokumentacji. Wszystkie te czesci mozna zamawia¢ u producenta.
W celu usprawnienia realizacji zamoéwienia na cze$ci zamienne, nalezy zawsze podawac nastepujgce dane:

A) model maszyny: RV-50E

B) numer katalogowy maszyny oraz numer seryjny maszyny

C) rok produkciji oraz date zakupu maszyny

D) numer podzespotu oraz numer strony instrukcji, na ktérej znajduje sie konkretna czesc

Adres e-mail do Dziatu Serwisu Proma Polska sp. z 0.0. - serwis@promapolska.pl

Akcesoria dodatkowe

Wyposazenie podstawowe to wszelkie elementy i podzespoty, umieszczone bezposrednio na maszynie

badz dostarczane wraz z maszyng (patrz rozdziat 1. Zawarto$¢ opakowania).

Wyposazenie dodatkowe to wyposazenie, ktére mozna dokupic¢ do danej maszyny. Wymienione jest ono

w aktualizowanym katalogu producenta, ktérego bezptatny egzemplarz dostepny jest w oddziatach firmy. Mozliwa
jestréwniez konsultacja w sprawie zastosowania wyposazenia dodatkowego z naszym technikiem serwisowym.

Demontaz i likwidacja

Po zakonczeniu okresu eksploatacji maszyne nalezy zlikwidowac, wykonujgc nastepujace czynnosci:

odtgczy¢ maszyne od sieci elektrycznej

spuscic olej ze skrzynki przektadniowe;j

zdemontowac wszystkie podzespoty maszyny

rozsortowa¢ wszystkie podzespoly i elementy maszyny ze wzgledu na rodzaj odpadu (stal, zeliwo, metale
kolorowe, guma, kable, elementy elektryczne)i przekaza¢ do specjalistycznego punktu likwidacji odpadéw.

{¢6) na
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20 Przepisy bezpieczenstwa

1.1 Ogédlne przepisy bezpieczenstwa

A. Niniejsza maszyna wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych samg maszyne, jak tez
zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te nie sg jednak w stanie zagwarantowa¢ osobie
obstugujgcej maszyne catkowitego bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie
przeczytac niniejszy rozdziat. Osoba obstugujgca maszyne powinna wzigé¢ pod uwage takze pozostate aspekty
niebezpieczenstwa, ktére odnosic sie mogg do otaczajgcych warunkéw oraz materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawierajg 3 kategorie informacji ostrzegawczych.

Niebezpieczenstwo Ostrzezenie Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujgce:

NIEBEZPIECZENSTWO
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac utrate zycia.

OSTRZEZENIE
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze przyczyni¢ sie do powaznego zranienia ciata lub znacznego
uszkodzenia maszyny.

PRZESTROGA (wezwanie do zachowania ostroznosci)
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac drobne zranienia ciata lub uszkodzenie
maszyny.

A. Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa, o ktorych informujg etykiety umieszczone na
maszynie. W przypadku uszkodzenia etykiety lub jej nieczytelnosci nalezy skontaktowacé sie z producentem.

B. Nie nalezy uruchamiaé maszyny bez uprzedniego zapoznania si¢ ze wszystkimi dotgczonymi do maszyny
instrukcjami (obstuga, konserwacja, regulacja, programowanie, itd.) oraz funkcjg i sposobem dziatania.

1.2 Podstawowe przepisy bezpieczenstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozba niebezpieczenstwa ze strony urzadzen pod wysokim napieciem, elektrycznego panelu sterowania,
transformatoréw, silnikdw i listw zaciskowych, opatrzonych etykietami bezpieczenstwa. W zadnym przypadku nie

nalezy ich dotykac.

- Przed podtgczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewnic sie czy wszystkie ostony zabezpieczajgce
zostaty zamontowane. W razie potrzeby nalezy otworzy¢ ostone, nacisng¢ gtéwny wytgcznik i zamkngé

ostone.
- Nienalezy podtgcza¢ maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony zabezpieczajgce sg otwarte.

2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamietac potozenie wytgcznika bezpieczenstwa, aby w kazdej chwili mozna byto go uzyc¢.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac si¢ z rozmieszczeniem wszystkich wytgcznikéw, aby zapobiec
niewtasciwej obstudze.

- Nalezy uwazag, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisng¢ niektérych wytgcznikow.

- Nigdy nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami bgdz innym przedmiotem obracajgcego sie elementu lub narzedzi.

- Nalezy uwazac, aby uchwyt zaciskowy nie chwycit palcéw osoby obstugujgcej maszyne.

- Podczas pracy na maszynie nalezy zawsze uwaza¢ na widry oraz na niebezpieczenstwo poslizgniecia sie na
cieczy chtodzgcejlub oleju.

- Nie nalezy ingerowa¢ w konstrukcje maszyny i jej oprzyrzgdowanie, jezeli nie zostato to opisane w instrukgji
obstugi.

- Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wytaczy¢ maszyne naciskajgc przycisk znajdujacy sie na pulpicie
sterowniczym i odtgczy¢ przewdd zasilajgcy.

- Przed przystgpieniem do oczyszczania maszyny lub jej oprzyrzadowania zewnetrznego nalezy wytgczyc
maszyne i zablokowac¢ wytgcznik gtéwny.

- Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do wykonywania kolejnych czynnosci
nalezy poinformowac o tym drugiego pracownika.

2 Nie nalezy naprawia¢ maszyny w sposob, ktéry mégtby naruszy¢ bezpieczenstwo jego obstugi.

@@ W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych prawidtowosci dziatania maszyny, nalezy skontaktowac sie
@®  zespecjalista.
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3) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nie nalezy dopusci¢ do zaniedbania przeprowadzania regularnych inspekcji, o ktérych mowa w instrukcji
obstugi.

- Nalezy sprawdzi¢ i upewnic sig, ze ze strony osoby obstugujgcej maszyne nie powstajg zadne zaktdcenia w jej
pracy.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy otwiera¢ drzwiczek ani oston zabezpieczajgcych.

- Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy doprowadzi¢ jg do takiego stanu, aby byta gotowa do wykonania
dalszych czynnosci.

- Wprzypadku zaktécen w dostawie pradu elektrycznego, nalezy niezwtocznie wytaczy¢ gtowny wytgcznik.

- Nigdy nie nalezy zmieniaC¢ parametrow, wartosci czy innych ustawien elektrycznych. W razie koniecznosci
zmiany nalezy uprzednio sprawdzi¢, czy jest ona bezpieczna a nastepnie zapisa¢ pierwotng wersje na wypadek
konieczno$ci jej ponownego ustawienia.

- Nie nalezy poprawia¢, zamazywacé, zabrudza¢ ani usuwac etykiet bezpieczenstwa. W przypadku nieczytelnosci
etykiety lub jej utraty nalezy skontaktowac sie z producentem, podajac numer wadliwej etykiety (numer ten
umieszczony jest w jej prawym dolnym rogu). Nowg etykiete nalezy umiescic¢ na miejscu etykiety poprzednie;j.

1.3 Odziez ochronna a bezpieczenstwo pracy
1) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIAOSTROZNOSCI

- Diugie witosy nalezy upigé z tytu gtowy w przeciwnym razie moga zostaé uchwycone przez maszyne.

- Nalezy stosowaé wyposazenie ochronne zapewniajgce bezpieczenstwo pracy (kaski ochronne, okulary
ochronne, obuwie ochronne, itp.)

- Nalezy stosowa¢ kask ochronny, jezeli na stanowisku pracy nad gtowg osoby obstugujacej maszyne znajduja
sie jakiekolwiek przeszkody.

- Nalezy zawsze stosowa¢ maske ochronng, jezeli podczas obrébki materiatéw unosi sie pyt.

- Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wktadkami stalowymi i podeszwa olejoodporna.

- Nigdy nie nalezy nosi¢ luznej odziezy robocze;j.

- Zawsze nalezy zapina¢ guziki oraz haftki przy rekawach odziezy roboczej zapobiegnie to niebezpieczenstwu
uchwycenia luznych cze$ci odziezy przez mechanizm napedowy maszyny.

- Nalezy uwazac, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy, nie zostaty wkrecone w mechanizm napedowy
maszyny.

- Przy mocowaniu i zdejmowaniu elementéw obrabianych oraz narzedzi, a takze przy usuwaniu wiéréow ze
stanowiska pracy nalezy uzywac rekawic, chronigcych dionie przed zranieniem, do kitdérego dojs¢ moze w
kontakcie z ostrymi krawedziami i gorgcymi elementami obrabianymi.

- Nie nalezy pracowa¢ na maszynie po spozyciu alkoholu lub po zazyciu srodkéw odurzajgcych.

- Namaszynie nie powinny pracowac¢ osoby majgce zawroty glowy, mdtosci czy osoby ostabione.

1.4 Przepisy bezpieczehstwa w trakcie obstugi maszyny
Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z jego instrukcja obstugi.
1) OSTRZEZENIE

- Aby zapobiec uszkodzeniu pulpitu sterowniczego i listwy zaciskowej przez widry lub olej, nalezy zamkna¢ ich
ostony zabezpieczajgce.

- Nalezy sprawdzi¢, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby w wyniku przebicia pradu elektrycznego nie
doszio do porazenia (szok elektryczny).

- Nalezy regularnie sprawdzaé, czy ostony zabezpieczajgce zostaly poprawnie zamontowane i czy nie sg one
uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy niezwtocznie naprawic lub zastgpi¢ innymi.

- Nie nalezy uruchamia¢ maszyny przy otwartej ostonie zabezpieczajace;.

- Nie nalezy dotyka¢ cieczy chtodzgcej gotymi rekami moze to spowodowac podraznienie. Osoby obstugujgce
maszyne, ktore cierpig na alergie, powinny stosowac specjalne srodki bezpieczenstwa.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy regulowac strumienia cieczy chtodzace;.

- Do usuwania wiorow z ptyty narzedzi nalezy uzywac rekawic ochronnych oraz szczotki nigdy nie nalezy
wykonywac tej czynnosci gotymi rekami.

- Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymacé wszystkie funkcje maszyny.

- Przy mocowaniu czesci obrabianych lub przy zdejmowaniu elementéw obrobionych z maszyny, nie posiadajgce;j
systemu automatycznej wymiany, nalezy dbac o to, aby narzedzie znajdowato sie jak najdalej od stanowiska pracy
i byto nieruchome.

- Nie nalezy wyciera¢ elementu obrabianego i usuwaé wioréow gotymi rekami czy szmatka, jezeli narzedzie jest w
ruchu. W tym celu nalezy zatrzymac maszyne i uzy¢ szczotki.

- W celu przedtuzenia przesuwu osi nie nalezy usuwac¢ lub w zaden sposob ingerowa¢ w urzgdzenia
zabezpieczajgce jakimi sg ograniczniki wytgcznikow krancowych. Nie nalezy takze doprowadzaé do ich
wzajemnego zablokowania.

- Jezeli praca osoby obstugujgcej maszyne wymaga manipulacji z czesciami wykraczajgcymi poza jej mozliwosci,
osoba ta powinna skorzysta¢ z pomocy asystenta.

- Nie nalezy uzywaé wédzka podnos$nikowego lub dzwigu i wykonywaé pracy wigzacza, bez posiadania

odpowiednich uprawnien.
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- Przed uzyciem woézka podnosnikowego lub dzwigu nalezy upewni¢ sig, czy w bliskim otoczeniu owych maszyn nie
znajdujg sie zadne przeszkody.

- Nalezy zawsze uzywa¢ standardowych lin stalowych i osprzetu mocujgcego, ktére wytrzymujg obcigzenie
przenoszonych przedmiotow.

- Nalezy sprawdzi¢ osprzet mocujacy, fancuchy oraz osprzet do podnoszenia przed jego zastosowaniem. Wadliwe
elementy nalezy niezwtocznie naprawic¢ lub zastgpi¢ nowymi.

- Pracujac z materiatem tatwopalnym lub olejem surowym nalezy zapewni¢ prewencyjne srodki bezpieczenstwa na
wypadek pozaru.

- Nie nalezy pracowaé na maszynie podczas burzy.

2) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Przedrozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzi¢, czy pasy napedowe zostaty prawidtowo napiete.

- Nalezy sprawdzi¢ caty osprzet mocowany do maszyny, aby upewnic¢ sie czy sruby mocujgce nie poluznity sie.

- Nie nalezy naciska¢ wytacznikow znajdujgcych sig na pulpicie sterowniczym w rekawicach ochronnych mogto by dojsé
do niepoprawnego wyboru lub innych pomytek.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy rozgrzaé wrzeciono i wszystkie mechanizmy posuwowe.

- Nalezy sprawdzi¢, czy poziom hatasu podczas obrdébki elementdw nie przekracza dozwolonej wartosci.

- Podczas obrébki elementéw nie nalezy dopuszcza¢ do gromadzenia sie wiorow. Widry sg bardzo gorgce i mogag
przyczynié sie do powstania pozaru.

- Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wytaczy¢ przycisk systemu sterujgcego, wytgcznik gtéwny a nastepnie
wytgcznik zasilania gtéwnego.

1.5 Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych oraz narzedzi.
1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zawsze uzywac¢ narzedzi przeznaczonych do danego typu pracy i odpowiadajgcych specyfikacji maszyny.

- Nalezy niezwiocznie wymienic tepe narzedzia, gdyz sg one czestg przyczyng urazu i uszkodzenia maszyny.

- Przed uruchomieniem wrzeciona nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie cze$ci zostaty poprawnie zamontowane.

- Pozamontowaniu wyposazenia na wrzecionie nie nalezy przekraczac zalecanej predko$ci obrotowe;j.

- Jezeli wykorzystywane wyposazenie nie jest wyposazeniem zalecanym przez producenta, nalezy uzyskac¢ od niego
informacje dotyczace zalecanej predkosci.

- Nalezy uwazag, aby palce lub reka osoby obstugujgcej maszyne nie zostata uchwycona przez uchwyt lub lunete.

- Do podnoszenia cigzkich uchwytéw, luneti elementdw obrabianych nalezy uzywac odpowiedniego oprzyrzgdowania.

2) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nalezy upewni¢ sig, ze dtugos¢ narzedzia nie narusza funkcji i dziatania osprzetu mocujgcego jakim jest uchwyt
zaciskowy lub innych przedmiotéw.

- Pozamontowaniu narzedzii elementéw obrabianych nalezy przeprowadzi¢ probny przebieg pracy.

- Przy uzywaniu szczek migkkich nalezy sprawdzi¢, czy doktadnie mocujg element obrabiany oraz czy zacisk uchwytu
jest poprawny.

- Niezaleznie od tego, z ktérej strony maszyny zamontowany zostat imak nozowy, nalezy skontrolowa¢ jego poprawne
potozenie.

- Nie nalezy uzywac przyrzgdéw pomiarowych, ktére mogtyby przeszkodzi¢ w eksploatacji maszyny.
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Informacje dodatkowe

Warunki gwarancji dostepne sg w zatgczonej przy sprzedazy urzadzenia karcie gwarancyjnej, ktéra
dostepna jest takze do pobrania na stronie internetowej www.promapolska.pl

Dystrybutor:
Proma Polska sp. z o0.0.
ul. Polna 29, 55-095 Diugoteka
tel./fax: +48 71 358 05 20
proma@promapolska.pl

Zamawianie czes$ci zamiennych:
Proma Polska sp. z o0.0.
ul.. Polna 29, 55-095 Dtugoteka
Dziat Serwisu - tel./fax: +48 71 358 05 41
serwis@promapolska.pl

Producent:
PROMA Machinery s. r. 0.
Prokopova 148/15
13000 Praha 3
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