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1 Zawartos¢ onakowania

Gtowica podziatowa jest dostarczana w kartonowym opakowaniu z 7
szt. podziatowych szablonéw (2, 3, 4, 6, 8, 12, 24). Instrukcja obstugi
jest czescig dostawy.

2 Wstep

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie gtowicy podziatowej
DH-2 firmy PROMA. To urzadzenie jest wyposazone w $rodki bezpieczehstwa
dla ochrony obstugi podczas jego normalnego uzytkowania technologicznego.
Jednak to wyposazenie nie moze zapewni¢ bezpieczenstwa pod kazdym
wzgledem i dlatego wymaga sig, aby obstugujgcy, zanim rozpocznie
uzytkowanie, uwaznie przeczytat niniejszg instrukcje i zrozumiat jg. W ten
sposéb zostang wykluczone btedy zaréwno przy instalacji maszyny, jak i
podczas samej eksploatacji. Prosze nie prébowac uzytkowac urzgdzenia
zanim nie zapoznajg sie Panstwo z wszystkimi funkcjami omoéwionymi w
instrukcji i nie zrozumiejg dziatania kazdej funkcji urzagdzenia.

Nalezy szczegdlnie przestrzega¢ instrukcji umieszczone na
naklejkach ostrzegawczych, w ktére urzgdzenie jest wyposazone. Naklejek
tych nie nalezy niszczy¢ ani odklejac.

3 Zastosowanie

Gtowica podziatowa DH-2 jest przystosowana do podziatu materialu (prety i profile)
przy wierceniu, frezowaniu lub szlifowaniu wedtug wybranego szablonu podziatowego na 2, 3, 4,
6, 8, 12, lub 24 czesci. Mozna jej uzywac do pionowego lub poziomego dzielenia.

4 Dane techniczne

Zakres obrotu 360°

Podziat 2,3,4,6,8,12,i24

Uchwyt 3-szczgkowy, Srednica 200 mm
Doktadnos¢ +5'
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5 Budowa glowicy podziatowej

1) smarowniczka

2) dzwignia do zwolnienia
sworzni aretacyjnych

3) nastawa sprezyny sworzni
aretacyjnych

4) $ruba nastawy dzwigni
blokujacej

5) szczeka drustronna

6) otwor kluczyka uchwytu

7) sruba mocujgca uchwyt

8) dzwignia blokujgca obrét
uchwytu gtowicy

9) $ruba srodkujgca uchwyt

10) korpus gtowicy podziatowej

6 Obstuga gtowicy podziatowej

Nalezy zainstalowa¢ odpowiedni szablon podziatowy (podziat 2, 3, 4, 6, 8, 12, 24) na gtowicy
podziatowej jak na rysunku (pozycje 2, 3, 4, 5). Glowice podziatowg zamocowa¢ do maszyny
(stotu maszyny) w zgdanej pozycji (poziomej / pionowej). Materiat, ktéry chcemy poddaé
obrobce, nalezy za pomocg kluczyka (6) zacisng¢ w uchwycie. Zwolni¢ dzwignie blokady obrotu
uchwytu (numer 8, rozdziat 5) i po zwolnieniu dzwigni blokady sworznia (nr 2, rozdziat 5) obrécié
uchwyt na pozadang ilo$¢ czesci.

Jesli chcemy ustawi¢ podziat na inng ilos¢ czes$¢, musimy ponownie zwolni¢ dzwignie
sworznia blokujgcego (numer 2, rozdziat 5). Przed kazdg operacjg zawsze nalezy zablokowaé
glowice podziatowag za pomoca dzwigni blokady obrotu (nr 8, rozdziat 5).

7 Schemat ztozeniowy
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