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ES/EU PROHLASENI O SHODE
EC/EU Declaration of conformity

Vyrobee/Marnufacturer: PROMA Machinery s.r. o.
Adresa/Adedress: Prokopova 148/15, 13000 Praha 3
IC/D: 24262706

Jméno a adresa osoby povéiené sestavenim

PROMA Machinery s. r. o., Prokopova 148/15, 13000 Praha 3

technické dokumentace podle Smérnice
2006/42/EC, {(NV &. 176/2008 Sb.) /Name and
address of the person authorised to compile the technical
Jile according to Directive 2006/42/EC

Piredmét prohlaseni/Object of the declaration: Pisova pila na kov RPPK-115 UH/230

5 X

Vyrobni &slo/Serial number:

Pasovi pila na kov je vodorovnd pasovd pila s otoénou hlavou, uréend k délent
materidlii ocelovych a také neZeleznych a lehkych kovii. Rezaci tGistroji je
pohdnéno jednofdzovym elektromotorem ovladanym dvoutladitkovym
spinadem se spousti na podpéti. Zména fezné rychlosti se provadi presazenim
klinového femenu na tifstupfiovych femenicich. Nebezpedné, pohybujici se

oz

dasti stroje, kromé pracovni €dsti pilového pasu, jsou zakryty ochrannymi

Popis/Description:

Vyse popsany piedmét prohlafeni je ve shodé
s prisluSnymi harmoniza&nimi pravnimi predpisy
Evropské unie/The object of the declaration described
above is In  conformity with the relevant Union
harmonisation legislation:

Harmonizované technické normy, které byly
pouzity, nebo jiné technické specifikace, na
jejichZz zakladé se shoda prohladuje/The relevant
harmonised standards used or referencesto the other

technical specification in relation to which conformity is
declared:

kryty.

Zakladni technické vidaje:

Jmenovité napéti a kmitocet: 230V, 50 Hz
Instalovany vykon: 550 W

Reznd rychlost: 20/29 /50 mmin’
Maximéln{ fezany prameér: 128 mm

Rezan{ pod tthlem: 0az 60°

Hmotnost stroje: 90 kg

Strojni zafizeni - NV ¢. 176/2008 Sb.
Machinery - Directive 2006/42/EC,

Elektrické zafizeni nizkého napéti - NV ¢. 118/2016 Sb.
Low Voltage - Directive 2014/35/EU,

Elektromagneticka kompatibilita - NV &. 117/2016 Sb.
Electromagnetic Compatibility (EMC) - Direcrive 2014/30/EU

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN ISO 16093:2017,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007 +A1:2011, CSN EN 61000-6-1 ed. 2:2007

Pozndmka:  Veskeré pFedpisy byly pousity ve znéni jejich zmén a dopliki platrjch v dobé vydani tohoto prohlaSeni bez jejich citovdnt.
Note: All regulations were applied in wording of later amendments end modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them.

Misto a datum vydani fohofo prohldSeni/Place and date of this declaration issue: Praha, 2020-06-22

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer : Ing Pavel Tlusty

Jméno/Name: Ing Pavel Tlusty

@
(3
5

Funkce/Grade: General Manager

Podpis/Signature:
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Spis tresci

1) Zawarto$¢ opakowania 10) Regulacja maszyny

2) Wprowadzenie 11) Obstuga maszyny

3) Cel zastosowania 12) Ukfad elektryczny

4) Dane techniczne 13) Konserwacja pity

5) Warto$ci poziomu hatasu 14) Rysunki ztozeniowe urzgdzenia

6) Tabliczki bezpieczenstwa 15) Wykaz czesci

7) Cze$ci maszyny 16) Akcesoria i wyposazenie dodatkowe
8) Konstrukcja pity 17) Demontaz i likwidacja

9) Transport i montaz 18) Ogolne przepisy bezpieczenstwa

Zawartos¢é opakowania

Uniwersalna pita taSmowa jest dostarczana w stanie czesciowo zdemontowanym. Ten typ
pity ta8mowej ma zdemontowany zderzak i element ze sprezyng zwrotna.

Wprowadzenie

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie pity tasmowej RPPK-115UH firmy PROMA.
Urzadzenie to jest wyposazone w srodki bezpieczenstwa zaréwno w celu ochrony obstugi, jak i samej
maszyny podczas jej normalnego uzytkowania technologicznego. Jednak $rodki te nie moga
zapewni¢ bezpieczenstwa pod kazdym wzgledem i dlatego wymaga sie, aby obstugujacy, zanim
rozpocznie uzytkowanie, przeczytat uwaznie niniejszg instrukcje i zrozumiat jg. W ten sposdéb
zostang wykluczone btedy zaréwno przy instalacji maszyny, jak i podczas samej eksploatacji. Prosze
nie probowac¢ uruchamiaé maszyny zanim nie zapoznajg sie Panhstwo z wszystkimi punktami
instrukcji i nie zrozumiejg dziatania kazdej funkciji i sposobu postepowania.

Instrukcja stanowi nieroztgczng czesc¢ pity, dlatego prosze zadbac o jej zachowanie i przy
sprzedazy maszyny przekazac¢ kolejnemu wtascicielowi pity.

W szczegdlnosci prosze stosowac sie do polecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach,
w ktore zaopatrzono urzgdzenie. Tych tabliczek nie wolno ani usuwaé, ani uszkadzac.

Cel zastosowania

Maszyna musi pracowaé w pomieszczeniu warsztatowym, w ktérym temperatura nie
przekracza +40° C i nie spada ponizej +5° C. Pita tasmowa RPPK-115UH jest przeznaczona do
ciecia wszystkich powszechnie stosowanych materiatdbw poczgwszy od aluminium i jego stopow,
poprzez metale niezelazne, po stal o wysokiej wytrzymatosci. Wyrdznia sie sztywng konstrukcjg i
duzg mocg. W przypadku pity tasmowej PPK-115UH ciecie katowe zapewnia obrét ramienia.
Predko$¢ opadania ramienia i zwigzana z tym jako$¢ przeciecia dla roznych materiatdw mozna
regulowac przy pomocy ttoka hydraulicznego.

& UWAGA! Maszyna musi pracowaé przy minimalnym oswietleniu 500 Ix.

é UWAGA! Maszyna jest przeznaczona do obstugi przez osoby powyzej 18 lat!
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4. Dane techniczne

Predkos¢ przecinania

Maks. wymiary przecinanego materiatu (szer. x wys.)
Maks. srednica przecinanego materiatu (90°)
Wymiary tasmy tngce;j

Ciecie pod katem

Napiecie

Moc

Masa (netto/brutto)

0° 45°L 60°L 45°R

128 95 44 95

100 90 40 90
127X150 76X95 44X56 76X95

5 Wartosci halasu urzadzenia

Pita tasmowa typ RPPK-115UH

20 -29 -51 m/min.
127x150 mm

128 mm

1640 x 13 x 0,6 mm
60°L - 0° - 45°P

1/ N/ PE AC 230V 50Hz
550 W

90/94 kg

Poziom cisnienia akustycznego A na stanowisku pracy pomiar wg EN ISO 12202

| _PA =69,3dB (A)
Poziom mocy akustycznej A ustalonej wg EN ISO 3746

L wa = 82,7 dB (A)

6 Tabliczki bezpieczenstwa
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1) Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytaé instrukcje obstugi! (tabliczka jest umieszczona
na ostonie pity tasmowej)

2) Uwaga! Zagrozenie urazem w poblizu tasmy tnacej! (tabliczka jest umieszczona na ostonie pity
tasmowej)

3) Uwaga! Nie wolno pracowa¢ przy maszynie w rekawicach! (tabliczka jest umieszczona na ostonie
pity tasmowej)

4) Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytac¢ instrukcje obstugi! (tabliczka jest umieszczona
na ostonie pity taS§mowej)

5) Uwaga! Przy zdjetej ostonie - zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym! (tabliczka jest
umieszczona na ostonie pity taSmowej)

6) Uwaga! Strzatka pokazuje kierunek, w ktérym musi poruszac¢ sie tasmal! (tabliczka jest umieszczona
na ostonie pity tasmowej)

7 Czesci maszyny

1) Uchwyt 9) Zawor sterowania predkoscig opadania
2) Koto reczne zacisku imadta ramienia

3) Mechanizm pochylania kota napinajgcego 10) Wytgcznik

4) Sruba napinajgca tasme tngcg 11) Sitownik hydrauliczny

5) Sruba aretacyjna prowadnicy tasmy tngcej 12) Sruba aretacyjna pochylenia ramienia
6) Prowadnice tasmy tngcej 13) Kota jezdne

7) Ostona przektadni pasowej 14) Ogranicznik mechaniczny

8) Silnik 15) Podstawa pity

g

P 014-12 06/2020 PL_MG



PROMA POLSKA Sp. z 0.0., 55-095 Dtugoteka, ul. Polna 29 RQXMLAW

8 Konstrukcja pity

Uniwersalna pita tasmowa RPPK-115UH skfada sie z czesci zeliwnych z blaszanymi ostonami i
elementami uzupetniajgcymi. Ta kombinacja materiatdbw zapewnia dostateczng sztywnos¢ przy
wykonywaniu maksymalnych przecie¢. Ramig pity mozna ustawiaé pod dowolnym katem w zakresie od - 45°
az do 60°. Tadma tngca jest napedzana jednofazowym silnikiem poprzez przektadnie Slimakowg i pas
klinowy.

9 Transport i montaz

Uwaga! Przy manipulowaniu maszyng i przy jej transporcie nalezy postepowac z maksymailng
ostroznoscia.

Pite nalezy wyja¢ z drewnianego opakowania i ustawi¢ na stanowisku pracy. Przy wyborze miejsca
usytuowania pity nalezy kierowac sie troskg o zapewnienie bezpieczenstwa pracy i odpowiedniej
przestrzeni dla obstugi.

Rozstaw otworéw montazowych podstawy Montaz sprezyny powrotnej z obojem
[ 1
o
3
Ca 1

450 N

10 Regulacja maszyny

Wymiana i regulacja prowadzenia tasmy tngcej

Nalezy zwolni¢ wkrety i zdjg¢ ostone tasmy 1) Sruba

tnagcej (3). Srubg (1) poluzowaé koto napinajgca tasme
prowadzagce i natozy¢é tasme tnacg o tngca

wymiarach 1640 x 13 x 0,6 mm. Nalezy 2) Koto prowadzace
zwréci¢ uwage na wilasciwy kierunek i tadme tngca
potozenie tasmy tngcej. Grubos¢ tasmy 3) Ostona

trzeba dostosowaé do przecinanego 4) kozyska prowadzace
materiatu. Tasme po natozeniu nalezy napigé 5) Tasma tnaca

przy pomocy $ruby (1). Zalecane ugiecie
tasmy miedzy kotami tasmowymi wynosi ok.
3 mm.

ag
&
S
&
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Srube regulacyjng pochylenia stosuje sie do centrowania tasmy
na koftach tasmowych. Tasma tngca musi nachodzi¢ minimalnie 2/3
szerokosci na koto tasmowe. Jesli na kotach tasmowych znajduje sie
mniejsza powierzchnia tasmy, srube regulacji pochylenia nalezy dokrecié.
Jedli tasma thgca dochodzi do skrajnego tylnego potozenia na kole, srube
trzeba poluzni¢. Przy prawidtowo naciggnietej tasmie thgcej ugiecie tasmy
powinno wynosi¢ 3 - 5 mm miedzy kotami tasmowymi pod blaszang
ostong.

Uwaga: Nalezy uwazac, na ustawienie wia$ciwego kierunku posuwu tasmy tnace;.
i Jest on na maszynie oznaczony strzatka.

Lanione

Aby uzyskac¢ gtadkg powierzchnie przeciecia, trzeba wyregulowa¢ pochylenie tasmy tngcej w kierunku
prostopadtym do stotu i ustawi¢ wiasciwy luz miedzy tasma tngcg i tozyskami prowadzgcymi.

>

Po zwolnieniu szesciokatnej sruby (1) cate prowadzenie tasmy tngcej
mozna obroci¢ w taki sposéb, aby przekréj tasmy byt prostopadty do stotu
pity. Przez poluzowanie nakretki (2) mozna przy pomocy klucza ptaskiego
obraca¢ watkiem, na ktéorym sg ekscentrycznie osadzone tozyska
prowadzace. Zalecany luz miedzy tasma tnaca a fozyskami prowadzgcymi
wynosi 0,1 mm. Prosze wyregulowaé obydwa prowadzenia tasmy tngce;j.

1) sruba szesciokatna, 2) nakretka, 3) tasma tngca, 4) tozyska prowadzgce

Zmiana predkosci przecinania

potozenie pasa —_ —— T ———
H motor
inowego S
RPPK-115UH
predkos¢ ciecia 20 29 50
[m/min]

g
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Predkosc¢ przecinania okreslona jest
przez odpowiednie umieszczenie pasa
klinowego na kotach pasowych (patrz tab. str.6).

Oznaczenie pasa klinowego: 10x515Li

1) Ostona két pasowych

2) Koto pasowe odbiorcze

3) Pasek klinowy

4) Koto pasowe napedowe (silnik)

Ciecie pod katem

Aby pitg RPPK-115UH wykona¢ ciecie pod kgtem nalezy
obréci¢ ramie pity. Najpierw poluzowac dzwignie
aretacyjng (patrz rys.). Nastepnie nalezy obréci¢ ramie
do pozgdanego potozenia (-45° do 60°) i ponownie
dokre¢ dzwignie. W zaleznos$ci od ustawionego kata
ciecia nalezy zmieniaé potozenie imadta (w prawo lub w
lewo).

Opadanie ramienia

W przypadku pity RPPK-115UH Po odtgczeniu pracy

predkos¢ opadania ramienia sitownika hydraulicznego
mozna zmienia¢ za pomoca za pomocg sworznia
zaworu regulacyjnego (A) na zabezpieczajgcego (B),
sitowniku hydraulicznym. predkos¢ opadania

ramienia nadawana jest
przez sprezyne powrotng z
odbojem (C).

ag
g
4
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Potozenia aretacyjne

Ramie pity mozna za pomocg kotka aretacyjnego zamocowac w jednej z
trzech pozyciji.

Wyciggnac¢ kotek w kierunku od pity, ustawi¢ ramie w pozgdanym
potozeniu i zabezpieczy¢ je przez wsuniecie kotka aretacyjnego do
otworu w podstawie pity.

11 Obstuga maszyny

Miejsca obstugi

Pita tasmowa RPPK-115UH jest przeznaczona do obstugi tylko przez jednego pracownika.
Jedynym stanowiskiem pracy jest miejsce z boku pity (przy wytgczniku).

Wytgcznik elektryczny

Maszyne wigcza sie wytgcznikiem zielonym ,1”, a zatrzymuje wytgcznikiem czerwonym ,0”
(patrz rysunek). Przycisk ,Stop” petni funkcje zatrzymania awaryjnego maszyny.

1) Przycisk ,Stop” (przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny)
2) Wytgcznik zielony ,1”
3) Wytgcznik czerwony ,0”

st’a/ky
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12 Uklad elektryczny

Uktad elektryczny jest potaczony wedtug przedstawionego ponizej schematu.

Napiecie

Zabezpieczenie

13 Konserwacja pity

Smarowanie

1/ N/ PE AC 230V 50 Hz

10 A

O
=3

SB3 L - przewdd fazowy

N - przewdd neutralny

PE - roboczy przewdd ochronny
SB3 - wytagcznik krancowy ostony

tasmy
A lE SB2 — wylgcznik krancowy ostony
I/ przektadni pasowej

SB1 — przycisk STOP
SB1 KM - cewka stycznika
KM1 — stycznik

TL1 — przycisk START

—— M  —silnik pity

Pita tasmowa jest wyposazona w jednorzedowe,
obustronnie zamkniete tozyska kulkowe, ktére sg trwale
smarowanie i sg bezobstugowe.

Przektadnia Slimakowa znajduje sie w kapieli olejowej,
ktory przy normalnej eksploatacji (ok. 3 godziny dziennie)
nalezy wymienia¢ jeden raz w roku. W tym celu ramie pity
nalezy ustawi¢ do pozycji poziomej i poluzowacé sruby
pokrywy przektadni Slimakowej. Zalecanym typem oleju
przektadniowego jest PROMA GEAR 150. Olej nalezy wla¢
az do dolnej krawedzi i przektadnie zamkng¢ pokrywg z
uszczelka.

P 014-12 06/2020 PL_MG
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Zagrozenie: Prace przy urzadzeniu elektrycznym moze wykonywacé jedynie osoba
uprawniona z odpowiednig elektrotechniczng dokumentacja.

Ostrzezenie: Zalecana elektryczng ochrong wstepng urzadzenia moze byé
bezpiecznik nadmiarowy 10 A w instalacji domowej.

Uwaga: Przed uzytkowaniem maszyny nalezy zapozna¢ sie z elementami
sterujgcymi, ich funkcja i usytuowaniem.

Ostrzezenie: Przed rozpoczynaniem wszelkich napraw, regulacji i czynnosci
konserwacyjnych prosze zawsze wyjmowac¢ wtyczke zasilania z
gniazda sieci elektryczne;.

Uwaga! Niebezpieczenstwo w obszarze roboczym tasmy tnacej.

Uwaga! Przy montazu tasmy tnacej nalezy przestrzegaé tego, aby jej wymiary
wynosity 13 x 1640 mm x ilo$¢ zgbow/1”.

Zakaz ciecia! Pita przeznaczona jest tylko do ciecia materiatow zamocowanych w
imadle.

- Czyszczenie, smarowanie, wymiana tasmy, regulacje, naprawy i jakiekolwiek inne prace
konserwacyjne mozna wykonywa¢ tylko podczas postoju urzadzenia, po wyciagnieciu wtyczki
zasilajgcej z sieci elektrycznej.

- Silnik elektryczny zalecamy 1 x w roku poddawac¢ kontroli przez fachowca
(elektromechanika).

- Jesli maszyna przez diuzszy okres nie byta eksploatowana (np. przez dwa lata byta
sktadowana w pomieszczeniu, gdzie temperatura nie spadata ponizej 5°C i nie przekraczata
40°C) koniecznie nalezy wymieni¢ smar w fozyskach i skontrolowa¢ opornos¢ izolacji
uzwojenia silnika. Okres ten zmienia sie stosownie do warunkéw i czasu przebywania
maszyny w roznych srodowiskach.

- Nalezy utrzymywac maszyne i pomieszczenie robocze w czystosci i porzadku.

- Po stwierdzeniu jakiegokolwiek defektu sposdb jego usuniecia nalezy skonsultowac ze
specjalistycznym osrodkiem serwisowym.

sfl'a ,7!
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Rysunki ztozeniowe urzadzenia

ROXTA
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15 Wykaz czesci

Wykaz czesci maszyny znajduje sie na stronie nr 11, 12, 13 (Rysunek ztozeniowy maszyny). W

niniejszej instrukcji przedstawione sg poszczegodlne czesci, ktére mozna zamdéwi¢ w ponizszy sposoéb:
Aby zapewni¢ sprawne i doktadne otrzymanie zamawianej czesci zawsze nalezy podac

nastepujgce informacije:

A) model maszyny RPPK-115UH

B) nr katalogowy maszyny

C) rok produkcji oraz date zakupu maszyny

D) numer i nazwe podzespotu lub czesci wg pkt.14 niniejszej instrukc;ji

E) ilos¢ sztuk zamawianej czesci

Czesci zamienne po uzgodnieniu zapewnia serwis dystrybutora:
serwis@promapolska.pl

16 Akcesoria i wyposazenie dodatkowe

Akcesoria podstawowe — to wszystkie czesci i elementy, ktére mogg by¢ zamontowane bezposrednio w
maszynie albo sg dostarczane z maszyng (sg wyszczegolnione w rozdziale 1, Zawartos¢é opakowania).
Akcesoria specjalne — to akcesoria dodatkowe, ktére mozna dokupi¢ i sg one wykazywane w
aktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog ten jest dostepny nieodptatnie na zamoéwienie w naszych
oddziatach. Ewentualnych konsultacji o sposobach korzystania z wyposazenia dodatkowego udziela nasz
serwis.

(vg
£
&
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17 Demontaz i likwidacja

Po zakohczeniu okresu eksploatacji lub w przypadku gdyby remont urzgdzenia byt
nieekonomiczny maszyne nalezy zlikwidowac.
Podczas demontazu urzgdzenia, muszg byC¢ przestrzegane aktualnie obowigzujgce przepisy
bezpieczenstwa, ktére gwarantujg bezpieczne wykonanie wszystkich prac.
Elementy metalowe likwiduje sie tak, ze po demontazu nalezy posortowac je wedtug rodzaju metali
uzytych do ich produkcji i odda¢ organizacjom zajmujgcym sie zbieraniem surowcow wtornych.
Elementy z tworzyw sztucznych i gumy, ktére nie podlegajg rozktadowi w sposdb naturalny,
powinny zostac¢ posortowane i oddane organizacjom, ktére zajmujg sie zbieraniem tych surowcéw
wtornych.
Czesci ukfadu elektrycznego nalezy przekazac organizacjom zajmujgcych sie zbiorem odpadow
elektrycznych.

UWAGA!: Zuwagina ochrone srodowiska naturalnego zabrania sig likwidacji cze$ci z tworzyw
sztucznych i gumy poprzez ich palenie !

18 Ogdline przepisy bezpieczenstwa

11. Ogélnie

A. Maszyna jest wyposazona w rozne elementy bezpieczenstwa, ktére chronig obstuge i maszyne. Nie mniej
jednak nie jest mozliwe objecie wszystkich aspektéw bezpieczenstwa i dlatego zanim obstugujacy
rozpocznie obstuge urzgdzenia, musi przeczytaé niniejszy rozdziat i zrozumie¢ jego tres¢. Obstugujgcy musi
réwniez wzig¢ pod uwage inne aspekty niebezpieczehstwa, ktére sg zwigzane z warunkami otoczenia oraz
materiatem.

B. Niniejsza instrukcja zawiera 3 kategorie wytycznych bezpieczehstwa.

NIEBEZPIECZENSTWO
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac $mierc.

OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac powazne zranienia lub znaczne uszkodzenie
maszyny.

UWAGA (Apel o zachowanie ostroznosci)
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub by¢ przyczyng
zranienia.
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C. Nalezy przestrzega¢ zwtaszcza instrukcji bezpieczenstwa na tabliczkach znajdujgcych sie na urzadzeniu.
Tabliczek tych nie wolno usunaé ani uszkodzi¢. W przypadku uszkodzenia lub nieczytelnosci tabliczek nalezy
skontaktowac sie z firmg producenta.

D. Nie wolno uruchamia¢ urzadzenia bez przeczytania wszystkich instrukcji dostarczonych z urzgdzeniem
(instrukcja obstugi, konserwaciji, ustawiania, programowania itp.) i zrozumienia wszystkich funkcji i procedur.

1.2 Podstawowe przepisy bezpieczenstwa

1) NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwa grozi ze strony urzgdzen pod wysokim napieciem, elektrycznego panelu sterowania,
transformatorow, silnikéw i listew zaciskowych opatrzonych tabliczkami bezpieczenstwa. W zadnym
przypadku nie nalezy ich dotykac.

- Przed podtgczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewnic sie czy wszystkie ostony
zabezpieczajgce zostaty zamontowane. W razie potrzeby otwarcia ostony, nalezy wytaczy¢ zasilanie
wytgcznikiem gtéwnym i zamkngc¢ go.

- Nie poditgcza¢ maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony zabezpieczajgce sg otwarte

2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamieta¢ potozenie wytgcznika bezpieczenstwa, aby w kazdej chwili mozna byto go uzyc.

- Aby zapobiec niewtasciwej obstudze, przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z
rozmieszczeniem wszystkich wytgcznikow.

- Nalezy uwazaé, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisngé¢ jakiegokolwiek wytgcznika.

- Nigdy nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami badz innym przedmiotem obracajgcego sie elementu lub
narzedzia.

- Nalezy uwazaé, aby do watka nozowego nie dostaty sie palce osoby obstugujace;.

- Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wytgczy¢é maszyne naciskajgc przycisk znajdujgcy sie
na pulpicie sterujgcym i odtgczy¢ przewdd zasilajgcy.

- Przed przystgpieniem do oczyszczenia maszyny lub jej zewnetrznego oprzyrzadowania nalezy
wylgczy¢ maszyne i zablokowac wytacznik gtdwny poprzez wyjecie wtyczki z gniazda i umiesci¢ jg w
miejscu widocznym dla osoby przeprowadzajgcej czyszczenie.

- Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do wykonywania kolejnych
czynnosci nalezy zapoznaé drugiego pracownika z zasadami postepowania.

- Nie nalezy usprawnia¢ maszyny w sposéb, ktéry mogtby naruszy¢ bezpieczenstwo jej obstugi.

- W przypadku jakichkolwiek watpliwo$ci dotyczacych prawidtowo$ci dziatania lub obstugi maszyny,
nalezy skontaktowac sie ze specjalista.

3) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nie zaniedbywac¢ przeprowadzania regularnych inspekgcji, o ktérych mowa w instrukcji obstugi.

- Sprawdzacé i upewniac sie, ze w pracy maszyny nie pojawiajg sie zadne zakiécenia lub
nieprawidtowosci w jej uzytkowaniu.

- Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy doprowadzi¢ do takiego stanu, aby byta gotowa do
prawidtowego podjecia dalszych czynnosci.

- W przypadku zaktécen w dostawie prgdu elektrycznego, nalezy niezwtocznie wytgczy¢ gtowny
wytgcznik.

- Nie nalezy poprawia¢, zamazywacé, zabrudzaé ani usuwac tabliczek bezpieczenstwa. W przypadku
nieczytelnos$ci tabliczki lub jej utraty nalezy skontaktowac sie z producentem / dystrybutorem, podajgc
numer uszkodzonej tabliczki (numer umieszczony jest w jej prawym dolnym rogu). Nowg tabliczke
nalezy umiesci¢ na miejscu poprzedniej tabliczki.
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1.3 Odziez ochronna a bezpieczenstwo

1) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Dilugie wiosy nalezy upig¢ z tytu glowy — w przeciwnym razie mogg zosta¢ pochwycone przez
maszyne.

- Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony osobistej zapewniajgce bezpieczehstwo pracy (okulary ochronne,
obuwie ochronne, itp.).

- Zaleca sie uzywanie srodkow ochrony osobistej wytgcznie ze znakiem ,CE”.

- Nalezy stosowac kask ochronny, jezeli na stanowisku pracy nad glowg osoby obstugujgcej maszyne
znajdujg sie jakiekolwiek przeszkody.

- Zawsze uzywac okularow ochronnych i maski pytowej, jezeli podczas obrobki materiatdw unosi sie pyt.

- Zawsze nalezy nosi¢ obuwie ochronne z wktadkami stalowymi i podeszwg olejoodporna.

- Nigdy nie nalezy nosi¢ luznej odziezy roboczej.

- Guziki oraz haftki przy rekawach odziezy roboczej zawsze nalezy mie¢ zapiete — zapobiegnie to
niebezpieczenstwu uchwycenia luznych czesci odziezy przez mechanizm napedowy lub obracajgce sie
czesci maszyny.

- Nalezy uwazaé, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy, nie zostaty wkrecone w mechanizm
napedowy maszyny.

- Nalezy uzywac rekawic ochronnych, aby chroni¢ dtonie przed urazami ostrymi krawedziami i
elementami obrabianymi na gorgco, podczas mocowania i wyjmowania przedmiotow, i narzedzi, a
takze usuwania wiérow z obszaru roboczego.

- Nie nalezy pracowac¢ na maszynie po spozyciu alkoholu lub zazyciu srodkéw odurzajgcych.

- Przy maszynie nie powinny pracowac¢ osoby majgce zawroty glowy, mdtosci czy osoby ostabione.

1.4. Przepisy bezpieczenstwa w trakcie obstugi maszyny
Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z jej instrukcjg obstugi.

1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zamkng¢ wszelkie ostony zabezpieczajgce elementow sterowania i elektrycznych, aby
zapobiec uszkodzeniu przez wiory.

- Nalezy sprawdzi¢, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby w wyniku przebicia pradu
elektrycznego nie doszto do porazenia (szok elekiryczny).

- Nalezy regularnie sprawdzac¢, czy ostony zabezpieczajgce zostaty poprawnie zamontowane i czy nie
sg uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy niezwtocznie naprawié lub wymienié.

- Nie nalezy uruchamia¢ maszyny przy otwartej ostonie zabezpieczajgce;j.

- Podczas usuwania wiéréw z pity, nosi¢ rekawice i uzywaé szczoteczke - nigdy nie wykonywac tego
gotymi rekami.

- Przed wymiang lub regulacjg tasmy tngcej nalezy wytgczy¢ naped maszyny.

- Nie nalezy wycierac¢ elementu obrabianego i usuwac¢ wiérow gotymi rekami czy szmatka, jezeli
narzedzie jest w ruchu. W tym celu nalezy zatrzymaé¢ maszyne i uzy¢ szczotki.

- Przy obrabianiu elementdw, ktére przekraczaja mozliwosci operatora zawsze nalezy korzystac
Zz pomocy asystenta.

- Stanowisko pracy nalezy wyposazy¢ w srodki ochrony przeciwpozarowe;.

- Podczas gwattownej burzy nie pracowa¢ na maszynie.
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2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzi¢ caty osprzet maszyny, czy Sruby mocujgce
nie sg poluznione, a pasy napedowe prawidtowo napiete.

Nie nalezy obstugiwac wytgcznikow i przyciskéw znajdujgcych sie na pulpicie sterowniczym w
rekawicach ochronnych — mogtoby dojs¢ do niepoprawnego ich wyboru lub innych btedow.

Nalezy sprawdzaé, czy podczas obrobki elementéw nie powstaje nadmierny hatas lub inne
nienaturalne dzwieki.

Nie nalezy dopuszcza¢ do gromadzenia sie wiorow w silosach lub workach urzadzenia odpylajgcego.
Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wylgczy¢ przycisk systemu sterujgcego, wytgcznik gtowny,
a nastepnie wciggng¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda.

1.5 Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych

1) OSTRZEZENIE

Zawsze uzywacé tasmy tngcej odpowiedniej do danej czynnosci, ktéra odpowiada parametrom
maszyny.

Nalezy niezwtocznie wymienic stepiong tasme tngca, gdyz sg one czestg przyczyng urazow i
uszkodzen maszyny.

Przed uruchomieniem pity nalezy upewnic sig, ze wszystkie czesci sg prawidtowo zamontowane
(zamocowane).

Podczas pracy z narzedziami osadzonymi we wrzecionie (wale), nie nalezy przekracza¢ zalecanych
predkosci obrotowych.

Jezeli wykorzystywane wyposazenie nie jest wyposazeniem zalecanym przez producenta, nalezy
uzyskac od niego informacje dotyczace bezpiecznej (zalecanej) predkosci.

Upewnij sig, ze dtugos¢ narzedzia jest odpowiednia, taka aby nie kolidowato np. z uchwytem lub innym
przedmiotem.

Po zainstalowaniu narzedzi i obrabianego przedmiotu wykonaj rozruch testowy.

Przy wykorzystywaniu miekkich szczek, sprawdz, czy obrabiany przedmiot jest wiasciwie zacisniety i
czy docisk uchwytu jest prawidtowy.

W przypadku, gdy uchwyt narzedzia mozna zamontowac z lewej lub prawej strony, nalezy sprawdzi¢
jego prawidtowg pozycije.

Nie uzywac przyrzgdoéw pomiarowych, narzedzi (ani elementéw pomiaru dtugos$ci), zanim nie upewnisz
sie, ze niczemu nie przeszkadza i z niczym nie koliduje.

Sfraa;a
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