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CERTYFIKAT ZGODNOSCI WE
EC Declaration of conformity

Producent/Manufacturer.

Importer i dystrybutor produktu/importer and
distributor of praduct:

Osoba, ktéra jako ostatnia dostarcza okreslony produkt na rynek,

zgodnie z § 13, ust. (8), ustawy Dz. U. nr 22/1997

Adres/Address:
Regon/ID:

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do
sporzadzenia dok ji technicznej zg,
Dyrektywa 2006/42/EC, (Rozp. Dz. U. nr
176/2008)/Name and address of the person authorised to
compile the technical file according to Directive 2006/42/EC:

o

Produkt (maszyna) - typ/Product (Machine) - Type:
Numer produkcji/serial number.

Opis/Description:

Niniejszym o$wiadczamy, Ze urzadzenie
maszynowe  spelnia  wszystkie  wlasciwe
postanowienia wymienionych dyrektyw (Rozp.)
We declare that the machinery fulfils all the relevant
provisions mentioned Directives (Government Provisions):

Zharmonizowane normy techniczne i normy

techniczne zastosowane w celu oceny zgodnosci
The harmonized technical standards and the technical
standards applied to the conformity assessment:

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym produkt
zostal oznakowany znakiem CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed.

Uwaga:

z

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praga 3
242 62706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praga 3

Ostrzalka do pil tarczowych OPK-700

Ostrzatka do pil tarczowych jest szlifierkq tarczowa umozliwiajaca szlifowanie po obwodzie i
przedniej czesci tarczy szlifierskiej. Jest przeznaczona do szlifowania krawedzi tnacych narzedzi
przymocowanych i prowadzonych za pomocg przyrzadow o roznych $rednicach. Do napedu tarczy
$ciernej zastosowano jednofazowy silnik asynchroniczny z wirnikiem zwartym, ktory jest sterowany
za pomocg dwuprzyciskowego sterownika uruchamiajgcego na napigcie dalsze i petniacego funkcje
sterownika wylaczajacego maszyng w przypadku awarii.

Podstawowe dane techniczne

Napigcie zasilajace, czgstotliwosé: 230V, 50 Hz
Moc: 250 W
Obroty 2 850 min?
Maksymalna $rednica narzgdzia: 700 mm
Minimalna $rednica narzgdzia: 140 mm
Masa: 35kg

Urzadzenie elektryczne niskiego napiecia - Dyrektywa 2006/95/EC,Rozp. Dz. U. nr
17/2003

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna - Dyrektywa 2004/108/EC,Rozp. Dz. u. nr 616/2006
Urzadzenia maszynowe-Dyrektywa 2006/42/EC, Rozp. Dz. U. nr 176/2008

CSN EN 1SO 12100:2011, CSN EN 13218+A1:2091, CSN EN 13478+A1:2008, CSN EN

60204-1 ed. 22007 +zmiana A1:2091, CSN EN 61000-6-1 ed. 2:2007, CSN EN 61000-6-3
ed. 2:2007

16

Wszystkie przepisy zostaly zastosowane w brzmieniu ich zmian i uzupelnieri obowiqzujgcych w okresie wydania niniejszego certyfikatu bez ich cytowania.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them.

Miejsce i data wydania niniejszego certyfikatu/Place and date of this declaration issue: Praga, 2016-04-20

Osoba upowazniona do podpisu w imieniu producenta/Signed by the person entitled to deal in the name of producer: in. Pavel Thsty

Nazwisko/Name: inz. Pavel Tlusty

qg
S
24

Stanowisko/Grade: General Manager

Podpis/Signature:
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SPIS TRESCI
1)Zawartos¢ opakowania 10) Montaz i praca na urzgdzeniu
2)Wstep 11) System elektryczny
3)Przeznaczenie 12) Utrzymanie
4)Dane techniczne 13) Zestawienie czesci
5)Wartosci hatasu 14) Wyposazenie i dodatki
6) Bezpieczenstwo urzgdzenia 15) Demontaz i likwidacja
7)Opis maszyny 16) Rysunki maszyny
8) Stanowisko pracy 17) Ogdlne przepisy dot. bezpieczenstwa
9) Smarowanie 18) Warunki gwarancji

1  Zawarto$¢ opakowania

Ostrzatka pit tarczowych dostarczana jest w
opakowaniu papierowym i poliestrowym z ponizej
wymienionym wyposazeniem:

1/ tarcza Scierna

2/ $rubokret krzyzakowy

3/ klucz ptaski 12i 14 mm

4/ klucz imbusowy 5 mm

5/ petla

6/ adapter tarcz 30 mm, 22 mm, 20 mm
7/podkifadka do mocowania

8/ gumowe noézki z materiatem tgczgcym

9/ kotko do mocowania

2 Wstep

Szanowny kliencie, dziekujemy za zakup ostrzatki do pit tarczowych OPK-700 marki
Proma. Ta maszyna wyposazona jest zarbwno w elementy ochrony obstugi, jak i
elementy zabezpieczajgce maszyne umozliwiajgce standardowe uzytkowanie
technologiczne. Zastosowane srodki nie moga jednak pokry¢ wszystkich aspektow
bezpieczenstwa i dlatego obowigzkiem obstugi jest uprzednie zapoznanie sie z
trescig niniejszej instrukcji i petne jej zrozumienie. W ten sposob zostang
wyeliminowane bfedy w zakresie instalacji maszyny i jej eksploatacji. Nie nalezy
probowac uruchamia¢ maszyny przed zapoznaniem sie z wszystkimi instrukcjami
dostarczonymi z urzgdzeniem i bez zrozumienia kazdej jej funkcji i kazdego
procesu.
W niniejszej instrukcji zawarto trzy kategorie wskazowek dotyczgcych
bezpieczenstwa.
NIEBEZPIECZENSTWO! Pominiecie tych instrukcji moze spowodowaé narazenie
na utrate zycia.
OSTRZEZENIE! Pominiecie tych instrukcji moze przyczyni¢ sie do
powaznego urazu.

ag
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UWAGA! Pominigcie tych instrukcji moze spowodowaé

uszkodzenie maszyny lub urazy.
W szczegolnosci nalezy stosowac sie do instrukcji bezpieczehstwa zawartych na
etykietach, w ktére maszyna jest wyposazona. Nie nalezy usuwac ani niszczy¢ tych etykiet.

3 Przeznaczenie

Ostrzatka do pit tarczowych przeznaczona jest do szlifowania i ostrzenia
zebow zaréwno z plytek karbidowych, jak i tarcz ze stali szybkotngcej. Zalezy
wytgcznie od tego, jaki tym tarczy zostanie umieszczony na szlifierce.

4 Dane techniczne

Moc:

Moc maks.:

Obroty silnika:

Tarcza szlifujgca:

Nachvlenie tarczyv szlifuiacei:

Kat stotu podpierajacego:

Adapter do zamontowania tarczy pity:
Masa:

Poziom mocy akustycznej:

Wymiary (d x sz x w):

230V/50 Hz

370 W

2 800 obr./ min.

125 x 32 mm

+/- 20°

35° po lewej stronie/85° po prawej stronie

25,4 mm (ha maszynie), 30 mm, 22 mm, 20 mm
25 kg

73 dB (A)

670 x 390 x 310 mm

5  Wartosci hatlasu urzadzenia

Ostrzatka narzedzi typ OPK-700

Czasowy sredni poziom emisji ciSnienia akustycznego A na stanowisku pracy

LpAeq,T<73dB

(zgodnie z CSN EN 13218 oraz CSN EN ISO 11204, tryb pracy - pusty przebieg).

6  Etykiety bezpieczenstwa

1 2

-/

B>

sfl‘ 0, ,7!

Etykiety zwracajace uwage na
niebezpieczenstwo:

1) Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy na
maszynie nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg
obstugi! (etykieta umieszczona na przedniej
czesci maszyny)

2) Uwaga! Podczas pracy na maszynie
nalezy stosowaé¢ srodki ochrony oczul
(etykieta umieszczona na przedniej czesci
maszyny)
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7  Opis maszyny

1. Koto najazdu 10. Aretacja nastawienia kata tarczy
2. Dosuw 11. Podstawa

3. Docisk gumowy 12. Czes¢ obrotowa suportu

4. Aretacja tarczy 13. Suport

5. Kotnierz tarczy 14. Aretacja czesci obrotowej suportu
6. Adapter tarczy pitowej 15. Aretacja suportu

7. Docisk regulowany 16. Podporka tarczy pity

8. Silnik 17. nastawienie kata suportu

9. Nastawienie kata tarczy 18. Tarcza scierna

19. Wylgcznik

8 Stanowisko pracy

Ostrzatka narzedzi OPK-700 jest przeznaczona do obstugi wytgcznie przez
jednego pracownika. Jedyne stanowisko pracy znajduje sie z przodu szlifierki przy
wytgczniku maszyny.

W przypadku pracy na maszynie obstuga musi wykonywac czynnosci przy
oswietleniu wynoszacym min. 300 luksow. Wymagane oswietlenie nalezy zapewni¢
za pomocg zewnetrznych zrédet Swiatta.

9 Smarowanie

Ostrzatka jest wyposazona w jednorzedowe obustronnie ostoniete fozyska
kulowe, ktére sg wyposazone w system statego smarowania i sg bezobstugowe.
Przyrzad nalezy przetrze¢ czystg, suchg szmatkg lub przedmuchac

sprezonym powietrzem pod niskim cisnieniem.
(4
S
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10 Montaz i praca na urzadzeniu

Po wyjeciu z kartonu nalezy sprawdzi¢, czy urzgdzenie jest kompletne, czy
elementy sg zgodne z listg wymieniong na drugiej stronie niniejszej instrukgc;ji.
Ostrzatka powinna byé czesciowo zdemontowana, nalezy przymocowac
gumowe nézki do podstawy szlifierki i nastepnie zastosowa¢ dwie Sruby imbusowe
do montazu kompleksowo zamocowanej podstawy.

Mozliwosci ustawienia maszyny
1 2 3 4 2 6 4 8

1. Nastawienie kata tarczy 5. Przesuwanie suportu po podstawie

2. Regulowany ogranicznik narzedzia 6. Ogranicznik regulowany przez posuwanie
3. Dosuw i odsuwanie narzedzia 7. Ogranicznik regulowany obrotowo

4. Czes¢ suportu regulowana 8. Obrotowo regulowana podpora

obrotowo narzedzia.

Poprzez potgczenie tych czesci regulujacych mozna na ostrzatce ostrzyc¢
wszystkie pity tarczowe z plytkami z twardometalu od $rednicy 80 mm nawet do
$rednicy 700 mm. Dzieki tej uniwersalnosci pity tarczowe mozna ostrzy¢ na wiele
sposobow. W niniejszej instrukcji zalecane sg niektére z nich.

Bardzo istotne jest upewnienie sie co do wyboru metody szlifowania i
czesci ostrza, od ktorej proces ostrzenia zostanie rozpoczety. Zaleca sie
wyprébowanie wszystkich pozycji szlifowania, aby nie doszio do nieprzewidzianych
komplikaciji.

Nalezy zapewni¢, aby nie doszto do uszkodzenia tarczy, co pozwoli
unikng¢ jej nieodwracalnego zniszczenia. Tarcza jest przeznaczona do szlifowania
na sucho, tj. nie ma koniecznosci stosowania jakiejkolwiek cieczy chtodzacej.

Gg
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. A . 9.Docisk gumowy
Umieszczenie i zamocownie tarczy 10.Matryca mocujaca

9 10 11 12 11.Kotnierz tarczy
12.Adapter tarczy pitowej

TS

W pierwszej kolejnosci nalezy zamocowaé tarcze pitowg, wybrac
poprawny rozmiar adaptera 12 i umiescic¢ na nim tarcze pitowg. Nastepnie umiescic
kotnierz 11, gumowy docisk 9 i Nakretke mocujgca 10. Poprzez dokrecenie nakretki
mocujgcej, za pomocg gumowego docisku tarcza zostanie umieszczona w
optymalnych warunkach.

Nastawienie kata tarczy sciernej 13 14

Szlifowanie przedniej czesci zeba

Nalezy ustawi¢ tarcze $cierng po poluzowaniu
dzwigni unieruchamiajacej 14 do wymaganego
nachylenia 13 w zaleznos$ci od tarczy pitowej,
ktora bedzie ostrzona. Dzwignie
unieruchamiajgca nalezy dokrecic.

15 16 17 18

Zdjecie ma charakter wytgcznie
pogladowy, w rzeczywistosci suport
powinien mie¢ juz umieszczone narzedzie
pitowe. Dosuw 15 powinien by¢ wysuniety
do maksimum w kierunku do tarczy
Sciernej. Czes$¢ obrotowa suportu poki co
nie powinna by¢ uzywana i za pomocg petli
18 nalezy najechaé¢ suportem 17 w ten
sposob, aby ostrzony zgb tarczy pitowej

prawie dotykat tarczy sciernej.
@
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Frons]

20 21

Jesli katy zeba sg juz ustawione 22,

nalezy ustawi¢ kotek ogranicznika 23.

Szlifowane ostrze zeba musi byé
réwnolegte z tarczg Scierng, dlatego kat
podstawy nalezy nastawi¢ 21 do
wymaganej pozycji wzgledem tarczy
pitowej, ktéra bedzie ostrzona. Dzwignie
unieruchamiajgcg nalezy dociggngc¢ 20.

Do nastawienia kotka ogranicznika
wybra¢ dwie Sruby 24 umiescic¢
ogranicznik w wymaganej pozycji, tak,
jak to pokazano na zdjeciu 23 i ponownie
dokreci¢ sruby.

Nastepuje proces szlifowania. Nalezy uruchomi¢ maszyne, tarcze pity
przycisna¢ do tarczy szlifujgcej do momentu az tarcza oprze sie o ogranicznik 23. Za
pomoca dosuwu 15 odjechaé, obréci¢ o dwa zeby i ponownie za pomoca dosuwu 15
zblizy¢ sie do tarczy u ponownie tarcze przyciskac do tarczy, az natrafi na ogranicznik
23. W ten sposéb nalezy naostrzy¢ kazdy nieparzysty zagb. Po naostrzeniu
nieparzystej czesci tarczy, nastepuje ostrzenie parzystej czesci. Nalezy tylko zmieni¢
nachylenie na skali 13 do wymaganej pozycji w zaleznosci od szlifowanego
narzedzia. Proces nalezy powtorzy¢ az do naostrzenia wszystkich zebéw. W celu
lepszej orientacji nalezy zaznaczy¢ pierwszy naostrzony zgb np. kredg, aby nie
doszio do ponownego ostrzenia tego samego zeba.

S[:g;a
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Ostrzenie gniazda zeba

Gniazdo zeba ostrzy sie na ostrzatce
OPK-700 w taki sam sposob, tylko
podstawe obrdci sie tak, aby osiggniete
zostalo poprawne ustawienie. Samo
ostrzenie przebiega w powyzej opisany
Sposob.

Wymiana tarczy

Wymiana tarczy sciernej. Po zdemontowaniu nakretki mozna starg
tarcze wraz z kotnierzami sciggna¢. Przed zamontowaniem nowej tarczy $ciernej
nalezy przeprowadzi¢ test dzwigkowy. Lekko uderzy¢ (drewnianym styliskiem) w
tarcze. Jesli dzwiek bedzie matowy lub sttumiony, tarcza nie moze by¢ uzywana.
Umiesci¢ tarcze z kotnierzami i dokreci¢ nakretke.

Uwaga! - Po wypakowaniu maszyny zalecamy najpierw wykonac
pieciominutowe docieranie probne (pusty przebieg). W odpowiedni sposéb nalezy
zapewnic bezpieczenstwo otoczenia.

- Tarcze $cierng nalezy chroni¢ przed pociggnieciami,
uderzeniami, jak i przed oddziatywaniem chemicznych substanc;ji zrgcych.

Uwaga! Niebezpieczenstwo kontaktu z przestrzenig roboczg tarczy
sciernej.

Wytacznik elektryczny

Maszyne uruchamia sie za pomocg zielonego przycisku ,1”, zatrzymuje sie
za pomocg czerwonego przycisku ,0” (patrz zdjecie). Przycisk ,Stop” oznacza -
przycisk zatrzymania maszyny w przypadku awarii.

1) Przycisk ,Stop” (przycisk wylaczania maszyny w przypadku awarii)
2) Przycisk zielony ,1”, 3) Przycisk czerwony "0"
@
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11 System elektryczny

System elektryczny jest podiagczony zgodnie z ponizszym schematem.

Napigcie

Bezpiecznik 10A

Schemat podtaczenia
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1/N/PEAC 230V 50 Hz

Lo przewodd fazowy
N, przewdd srodkowy
PE .o przewdd ochronny
SB2...iiiiiieein przycisk stop

(w przypadku zamknietej ostony
wytgcznika przycisk awaryjny STOP)

TLL oo, przycisk start
KM1.......ooooeee kontakt wigcznika
KMo, cewka stycznika
Mo silnik
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12 Utrzymanie

>

‘ Niebezpieczenstwo: Prace z urzadzeniem elektrycznym moze
wykonywac¢ wylacznie osoba upowazniona
posiadajaca odpowiednig dokumentacje techniczna.

Ostrzezenie: Zalecane preferowane zabezpieczenie maszyny musi
wynosi¢ 16 A bezpiecznik w elektrycznej instalacji
domowej.

Uwaga: Przed uzyciem maszyny nalezy zapozna¢ sie z elementami
sterowania, ich funkcjg i umieszczeniem.

Ostrzezenie: Przed wszystkimi naprawami, nastawianiem, pracami
konserwacyjnymi zawsze nalezy odtaczy¢ wtyczke od
sieci elektrycznej.

Uwaga! Niebezpieczenstwo kontaktu z przestrzenia roboczg tarczy
sciernej.

Uwaga! Podczas montazu innej tarczy $ciernej nalezy dopilnowag,
aby jej wymiary wynosity maks. 125 x 15 x 32 mm.

> B P PP

Czyszczenie, smarowanie, wymiana tarczy, nastawianie, naprawy i jakiekolwiek
manewrowanie nalezy wykonywac¢ wytgcznie przy unieruchomionej maszynie i
wyciggnietej wtyczce z sieci elektrycznej.

Zalecamy zlecenie specjaliscie (elekiromechanikowi) kontroli silnika elektrycznego
1x w roku.

- W przypadku, jesli maszyna przez dtuzszy okres czasu nie byta eksploatowana
(np. dwa lata w $rodowisku, w ktérym temperatura nie spadata ponizej 5°C i nie
przekraczata 40°C) nalezy wymieni¢ smar w tozyskach i skontrolowac¢ opér izolacyjny
zawojow silnika. W zaleznosci od okresu wylgczenia z eksploatacji, ktére miato
miejsce w roéznych warunkach otoczenia, czas ten proporcjonalnie sie zmienia.

Maszyne i jej przestrzen roboczg nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku

- Do wyréwnania tarczy Sciernej stuzy watek wygtadzajacy o srednicy 15 mm i o
dtugosci 56 mm, ktéry montuje sie do uchwytu kleszczowego i tarcze wygtadza sie w
taki sam sposob, jakby narzedzie byto szlifowane od przedniej strony. Ten watek

wyréwnujgcy mozna zakupi¢ u producenta maszyny.
(4
S
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13 Zestawienie czesci

Zestawienie czesci znajduje sie na stronie nr 13, (Rysunki maszyny). W
niniejszej dokumentacji maszyna rozrysowana jest na poszczegoélne czesci i
elementy, ktére mozna zaméwi¢ w nastepujgcy sposéb:

Przy zamawianiu czesci zamiennych, nalezy zawsze podawac
nastepujgce dane w celu sprawnej i doktadnej realizacji zamowienia:

A) oznaczenie typu przyrzgdu OPK-700

B) numer zamdwienia maszyny - numer maszyny

C) rok produkgcji i data wystania maszyny

D) numer i nazwe czesci zgodnie z rozdziatem 16 niniejszej instrukcji

E) ilos¢ sztuk

Czesci zamienne, po uzgodnieniu, zapewnia dziat serwisu dystrybutora:
serwis@promapolska.pl

14 Wyposazenie i dodatki

Podstawowe wyposazenie - to wszystkie czesci i elementy, ktore sg
dostarczane bezposrednio do maszyny lub z maszyng (wymienione w rozdziale 1,
Zawartos¢ opakowania).

Specjalne wyposazenie - to wyposazenie uzupetniajgce, ktére mozna
dokupi¢ i jest wymienione w zaktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog ten
otrzymacie Panstwo nieodptatnie. Mozliwa jest ewentualna konsultacja dotyczaca
zastosowania specjalnego wyposazenia z naszym technikiem serwisowym.

15 Demontazi likwidacja

Po uptywie okresu przydatnosci maszyny lub w momencie, kiedy jej
naprawa bytaby nieuzasadniona pod wzgledem ekonomicznym, nalezy catkowicie ja
zdemontowac.

Przy demontazu maszyny nalezy stosowac ogdlnie obowigzujgce przepisy
bezpieczenstwa w celu bezpiecznego wykonania wszystkich czynnosci.

Po calkowitym demontazu maszyny poszczegdlne czesci nalezy
zlikwidowa¢ zgodnie z wymaganiami ustawy o odpadach Dz. U. nr 185/2001, w
brzmieniu po6zniejszych przepiséw.

Czesci metalowe nalezy wysegregowac i podzieli¢ zaleznosci od rodzaju metalu i
zaoferowac na sprzedaz organizacji zajmujgcej sie zbiorkg surowcow wtornych.
Elementy z plastiku i gumy, ktére nie ulegajg biodegradacji, nalezy wysegregowac i
zaoferowa¢ na sprzedaz organizacji zajmujgcej sie zbiérkg takich surowcéw
wtérnych.

Czesci urzadzen elektrycznych nalezy przekazac¢ organizacji uprawnionej do zbiorki
elektroodpadu.

UWAGA!: Ze wzgledu na ochrone s$rodowiska zakazuje sie likwidacji czesci
wykonanych z plastiku i gumy poprzez spalanie! (ustawa o ochronie
powietrza Dz. U. nr 309/1991)

(7]
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16 Rysunki maszyny

17 Ogodlne przepisy dotyczace bezpieczenstwa

1.1 Ogodlne

A. Ta maszyna jest wyposazona w rézne elementy zabezpieczajace, zaréwno
stuzgce do ochrony obstugi, jak i samej maszyny. Mimo tego jednaj nie mozna pokry¢
wszystkich aspektow bezpieczenstwa i dlatego tez osoby obstugujgce, zanim
przystgpig do obstugiwania maszyny muszg zapoznac sie z niniejszym rozdziatem i
zrozumie¢ jego tres¢. Osoby obstugujgce muszg réwniez uwzgledni¢ pozostate
aspekty niebezpieczenhstwa, ktére odnoszg sie do warunkéw otoczenia i materiatéw.

B. Niniejsza instrukcja zawiera 3 kategorie wskazowek bezpieczefstwa.
(4
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Niebezpieczenstwo - Ostrzezenie - Uwaga
Ich znaczenie jest nastepujgce.

NIEBEZPIECZENSTWO

Pominiecie tych instrukcji moze spowodowacé utrate zycia.

OSTRZEZENIE

Pominigcie tych instrukcji moze przyczynié sie do powstania powaznego urazu lub
Znacznego uszkodzenia maszyny.

UWAGA (Wezwanie do zachowania ostroznosci)

Pominigcie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub drobne
urazy.

C. Nalezy zawsze stosowaé sie do instrukcji bezpieczenstwa wskazanych na
etykietach umieszczonych na maszynie. Etykiet tych nie nalezy usuwac ani
uszkadzaé. W przypadku uszkodzenia lub braku czytelnosci etykiety, nalezy
skontaktowac sie z producentem.

D. Nie nalezy uruchamiaé maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze wszystkimi
instrukcjami dostarczonymi wraz z maszyng (instrukcja obstugi, utrzymania,
nastawiania, itd.) i zrozumienia kazdej zasady ich dziatania i kazdego procesu.

1.2 Podstawowe pozycje bezpieczenstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

-Jesli urzgdzenia zasilania sieciowego na wyposazeniu elektrycznymi (silnikach,
listwach zaciskowych), sg wyposazone w etykiete, w zadnym przypadku nie nalezy
ich dotykac.

- Przed podigczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewnic sie, czy
wszystkie ostony ochronne sg zamontowane.

-Nie podtgczac do maszyny diugiego kabla doprowadzajgcego, zawsze nalezy mie¢
ewentualne odtgczenie pod kontrolg.

- Nie podigcza¢ maszyny do sieci, jesli ostona ochronna jest usunieta.

2) OSTRZEZENIE

- zapamietac lokalizacje (miejsce) wytgcznika, aby skorzysta¢ z niego z dowolnej
pozycji przestrzeni roboczej.

- Aby unikng¢ niewtasciwej obstugi, nalezy zapoznac sie przed uruchomieniem
maszyny z lokalizacjg wytgcznikow.

- Nalezy uwaza¢, aby przypadkowo podczas pracy maszyny nie dotkng¢ tarczy
Sciernej.

- Nigdy nie dotyka¢ gotymi rekami lub czym innym rotujgcego narzedzia.

- Uwazac¢, aby tarcza Scierna nie wciggneta palcow obstugi.

- W przypadku, jesli maszyna nie bedzie pracowac, nalezy jg wytgczy¢ i odcigc
doprowadzanie energii do maszyny.

- Przed czyszczeniem maszyny nalezy postepowac¢ w taki sam sposob, jak w
przypadku sytuagji, kiedy na maszynie nie sg wykonywane prace.

- Nie nalezy modyfikowa¢ maszyny w taki sposéb, ktory wplywatby na jego
bezpieczenstwo.

- Jedli istniejg watpliwosci co do poprawnosci sposobu postepowania, nalezy
skonsultowac sie z odpowiedzialnym pracownikiem.

ag
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3) UWAGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA
OSTROZNOSCI

- Nalezy przestrzega¢ regularnych inspekcji zgodnie z instrukcjg obstugi.

- Nalezy sprawdzi¢ i upewni¢ sig, ze na maszynie nie znajduje zadna przeszkoda ze
strony uzytkownika.

- Po zakonhczeniu pracy maszyne nalezy nastawi¢ w taki sposéb, aby byta gotowa
do dalszej serii czynnosci.

- Jesli dojdzie do awarii zasilania, nalezy natychmiast wtgczy¢ wytgcznik.

- Nie mozna zamalowywaé, zabrudzaé, uszkadzaé, modyfikowaé ani usuwac
etykiet bezpieczenstwa. W przypadku, jesli stang sie nieczytelne lub zostang
zgubione nalezy przesta¢ do naszej firmy numer wadliwej etykiety (numer rysunku
wymieniony w niniejszej instrukcji obstugi). Dostarczymy nowa etykiete, ktorg nalezy
umies¢ w pierwotnym miejscu.

1.3 Odziez i bezpieczenstwo osobiste

1) UWAGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA

OSTROZNOSCI

- Nalezy zwigza¢ dtugie witosy do tytu - mogtyby zostac¢ wkrecone
- Stosowac srodki ochrony wytgcznie posiadajgce znak "CE"
- Tam, gdzie to tylko mozliwe, nalezy nosi¢ wyposazenie ochronne (okulary, obuwie
ochronne itp.)
- Zawsze nalezy nosi¢ ochrone oczu w trakcie obrabiania materiatu, ktéry podczas
procesu obrobki emituje pyt.
- Guziki, haczyki na rekawach odziezy roboczej zawsze nalezy mie¢ zapiete, aby
unikna¢ ryzyka wciggniecia swobodnych czesci odziezy do mechanizmu
napedowego.
- W przypadku noszenia jakichkolwiek troczkow (krawatow) lub podobnego
rodzaju swobodnych elementéw odziezy, nalezy uwazac, aby nie wkrecity sie one
do mechanizmu napedowego (aby nie zostaly ztapane przez obracajacy sie
mechanizm).
- Przy instalowaniu i odbieraniu elementu podlegajgcego obrdbce i narzedzi, jak
réwniez przy usuwaniu opitkdw z przestrzeni roboczej, nalezy stosowac
odpowiednie $rodki ochronne zabezpieczajace rece przed urazami powodowanymi
ostrymi krawedziami i obrobionymi komponentami.
- osoby znajdujgce sie pod wptywem narkotykoéw i alkoholu nie mogg wykonywac
prac na maszynie.
- Osoby cierpigce na zawroty glowy, ostabienie lub mdtosci nie powinny
wykonywac prac na maszynie.
1.4 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace obstugi
Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania sie z trescig instrukc;ji
obstugi. .
1) OSTRZEZENIE
- Nalezy zamyka¢ wszystkie ostony elementéw sterowniczych i list zaciskowych,
aby zapobiega¢ uszkodzeniom spowodowanym przez opitki.
- Nalezy skontrolowaé, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby wydostajgcy
sie prad nie spowodowat urazéw (porazenie prgdem).
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- Nalezy regularnie kontrolowac, czy ostony ochronne sg prawidtowo
zamontowane i czy nie sg uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy natychmiast
naprawic¢ lub zastgpi¢ innymi.

- Nie mozna uruchamia¢ maszyny z usunietg ostona.

- Przed wymiana narzedzia nalezy zatrzymaé wszystkie funkcje maszyny.

- Nie nalezy przeciera¢ obrabianego elementu lub nie nalezy usuwac opitkéw
rekami ani szmatka, jesli narzedzie sig obraca. W tym celu nalezy unieruchomi¢
maszyne i uzy¢ szczotki.

2) UWAGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA
OSTROZNOSCI

.- Nalezy skontrolowa¢ elementy mocujgce i inne, aby upewni¢ sie, ze sruby
mocujgce element obrabiany nie sg poluzowane.

- Rekami z zatozonymi rekawicami nie nalezy obstugiwa¢ wylacznika na panelu
sterowania, poniewaz mogtoby dojs¢ do zatwierdzenia niewtasciwego wyboru
(czucie robocze).

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy zagrza¢ wrzeciono.

- Nalezy upewnic sie, ze zamocowane narzedzia odpowiadajg wartosciom
znajdujgcym sie na etykiecie maszyny lub wskazanym w instrukcji obstugi.

- Nalezy sprawdzic i upewni¢ sie, czy w trakcie obrabiania nie powstajg
niestandardowe dzwieki.

- Nalezy utrzymywaé maszyne w czystosci pomiedzy procesami szlifowania
poszczegdlnych narzedzi.

- Jesli dana seria czynnosci jest zakonczona - nalezy odtaczy¢ maszyne od sieci
elektrycznej.

Dystrybutor:
Proma Polska sp. z 0.0.
ul. Polna 29
55-095 Dtugoteka
tel. +48 71 358 05 20
proma@ promapolska.pl

Serwis dystrybutora:
Proma Polska sp. z 0.0.
ul. Polna 29
55-095 Dtugoteka
tel. +48 71 358 05 41
serwis@promapolska.pl

sfl‘ 0, ,7!



