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PROMA

SA Trade s.r.o., VySehradskéa 1349/2, Praha 2, CZECH REPUBLIC

ES/EU PROHLASENI O SHODE
EC/EU Declaration of conformity

Vyrobee/Manufacturer: PROMA Machinery s. r. o.
Adresa/Address: Prokopova 148/15, 13000 Praha 3
1C/D: 24262706

Jméno a adresa osoby povéiené sestavenim
technické dokumentace podle Smérnice
2006/42/EC, (NV &. 176/2008 Sb.) /Name and
address of the person authorised to compile the technical
file according to Directive 2006/42/EC

PROMA Machinery s. r. o., Prokopova 148/15, 13000 Praha 3

Piredmét prohlaseni/Object of the declaration: Pasova pila na dievo PP-340

Vyrobni &islo/Serial number:

Pasova pila na dfevo je urfena pro déleni mékkého i tvrdého dieva
drevotiiskovych a pieklizkovych desek. Pohon pilového pasu je proveden
jednofazovym asynchronnim elektromotorem s kotvou nakritko, ktery je
ovlddany dvoutladitkovym ovladadem se spousti na podpéti a funkef tladitka pro
nouzové zastaveni stroje. Pracovni still pily je moZné naklépét v rozsahu 0 - 45°
Stiil je vybaven vodicim a tthlovym pifloZnikem. Pila je opatiena prirubou pro
piipojeni na odsdvaci zafizeni.

Popis/Description:

ZakKladni technicka data:

Napdjeci napéti/frekvence: 230 V/50 Hz
Vykon pohonu: 1100 W

Priimér femenice: 349 mm
VyloZeni péasu: 340 mm

Délka pilového pasu: 2 560 mm
Rezné rychlost: 370, 800 m.min"
Rozmér stolu: 545x 515 mm
Hmotnost stroje: 76 kg

Vyse popsany piedmét prohladeni je ve shodé
s piisluSnymi harmoniza¢nimi pravnimi piredpisy
Evropské unie/The object of the declaration described
above is in conformity with the relevant Union
harmonisation legislation:

Strojni zatizeni - NV ¢. 176/2008 Sb.

Machinery - Directive 2006/42/EC,

Elektrické zafizeni nizkého napéti - NV ¢. 118/2016 Sb.

Low Voltage - Directive 2014/35/EU,

Elektromagnetickd kompatibilita - NV ¢. 117/2016 Sb.
Electromagnetic Compatibility (EMC) - Directive 2014/30/EU,

Harmonizované technické normy, které byly
pouZity, nebo jiné technické specifikace, na
jejichZ zikladé se shoda prohlasuje/The relevant
harmonised standards used or referencesto the other

technical specification in relation to which conformity is
declared:

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN 61029-1 ed. 3:2009,
CSN EN 61029-2-5 ed. 2:2012, CSN EN 55014-1 ed. 4:2017,
CSN EN 55014-2 ed. 2:2017

Poznamka:  VeSkeré predpisy byly pouZity ve znéni jejich zmén a dopliski: platnych v dobé vydani tohoto prohldseni bez jejich citovant.
Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them.

Misto a datum vydani tohoto prohlaSeni/Place and date of this declaration issue: Praha, 2021-08-18

Osoba zmocnénda k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer: Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name: Ing. Pavel Tlusty Funkce/Grade: General Manager Podpis/Signature:
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1 Zawartos¢ opakowania

Pita tasmowa jest dostarczana w kartonowym opakowaniu w stanie
czesciowo zdemontowanym z nastepujgcym wyposazeniem:

Korpus pity tasmowej

Listwa prowadzgca

Stot pochylny

Prowadnica wzdtuzna

Usztywnienie krotkie

Nogi

Usztywnienie dtugie

Przymiar katowy

Komplet narzedzi montazowych
) Sruba aretacyjna pochylenia stotu
) Klucz imbusowy
) Popychacz obrabianego

materiatu
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2 Wprowadzenie

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie pity tasmowej do drewna PP-340
marki Proma. Urzadzenie to jest wyposazone w srodki bezpieczehstwa w celu ochrony
obstugi i maszyny podczas jej normalnegouzytkowania technologicznego. Jednak srodki te
nie moga zapewni¢ bezpieczenstwa pod kazdym wzgledem i dlatego wymaga sie, aby
obstugujacy, zanim rozpocznie uzytkowanie, przeczytat uwaznie niniejszg instrukcije i
zrozumiat jg. W ten sposéb zostang wykluczone btedy zaréwnoprzy instalacji maszyny, jak i
podczas samej eksploatacji.

Prosze nie prébowaé uruchamiaé maszyny zanim nie zapoznaja sie Panstwo z
wszystkimi punktami instrukgji i nie zrozumiejg dziatania kazdej funkcji i sposobu
postepowania.

PP-340 P 0011-11 07/2021_PL ¥



PROMA POLSKA Sp. z 0.0. ul. Polna 29, 55-095 DLUGOLEKA PROMA

3 Cel zastosowania

Maszyna musi pracowa¢ w pomieszczeniu warsztatowym, w ktérym
temperatura nie przekracza +40°C i nie spada ponizej +5°C.Pita tasmowa PP-340 jest
przeznaczona do poprzecznego i wzdtuznego ciecia miekkiego i twardego drewna oraz
ptyt jak np.: deski, listwy, ptyty wiérowe, sklejki itp. materiatow. Nalezy uzywaé wytgcznie
tasm tngcych polecanych przez producenta. W celu ciecia uko$nego stét mozna ptynnie

pochyla¢ w zakresie 0 - 45°.

4 Dane techniczne
Napiecie
Przytacze - moc
Predkos¢ tasmy tnacej
Niska
Wysoka
Pochylenie stotu
Max. gr. ciecia 90°
Max. gr. ciecia 45°
Srednica kot
Odlegtos¢ tasmy
Dlugosé¢ tasmy tnacej
Szerokos¢ tasmy tnacej
Rozmiar stotu
Przyrzad do wycinania okregu
Srednica przytacza odsysania
Wysokos¢ pity bez podstawyu
Wysokos¢ pity na podstawie
Wymiary opakowania
Masa

5 Wartosci poziomu hatasu

1/N/PEAC 230V50 Hz
1100 W

370 m/min.

800 m/min.
0-45°

225 mm
145 mm
349 mm
340 mm

2 560 mm
3-13 mm

545 x 515 mm
108-540 mm

100 mm

1300 mm

1710 mm

1 350x575x440 mm

76/79 kg

Deklarowany czasowo usredniony poziom cisnienia akustycznego A w miejscu pracy:

Lpa = (70,7+3) dB

(wg CSN EN ISO 11202, tryb pracy — bez obcigzenia),

Deklarowany poziom mocy akustycznej A w miejscu pracy:

Lwa = (83,7+3) dB

(wg CSN EN ISO 37486, tryb pracy — bez obcigzenia)

&
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PROMA POLSKA Sp. z 0.0. ul. Polna 29, 55-095 DLUGOLEKA PROMA

6 Tabliczki bezpieczenstwa

Na urzadzeniu sg umiejscowione tabliczki informacyjne oraz tabliczki ostrzegajace
przed réznymi niebezpieczenstwami :

4

1) Uwaga! Podczas pracy z maszyng uzywaj srodkéw ochrony wzroku!
Tabliczka jest umieszczona na ostonie gornego kota tasmowego.

2) Uwaga! Podczas pracy z maszyng uzywaj srodkow ochrony stuchu!
Tabliczka jest umieszczona na ostonie gérnego kota tasmowego.

3) Uwaga! Nie wolno pracowaé przy maszynie w rekawicach!
Tabliczka jest umieszczona na ostonie gérnego kota tasmowego.

4) Uwaga ! Zagrozenie urazem w poblizu tasmy tnacej !
Tabliczka jest umieszczona na ostonie gérnego kota tasmowego.

5) Uwaga! Przy zdjetej ostonie - zagrozenie porazeniem pragdem elektrycznym!

Tabliczka jest umieszczona na tgczéwce silnika i przy wytgczniku.

6) Uwaga! Zagrozenie urazem!
Tabliczka jest umieszczona na ostonie gérnego kota tasmowego.

7) Uwaga! Strzatka pokazuje kierunek, w ktérym musi poruszac¢ sie¢ tasmal!
Tabliczka jest umieszczona na ostonie gérnego kota tasmowego.

8) Uwaga! Prosze przeczytac instrukcje obstugi.
Tabliczka jest umieszczona na ostonie gérnego kota tasmowego.

Sfro.na
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7 Budowa maszyny

Pita tasmowa PP-340 jest zbudowana ze stalowej ramy z metalowymi ostonami i
zeliwnego stotu. Ta kombinacja zapewnia wystarczajgcg sztywnos¢ maszyny przy
maksymalnych cigciach materiatu. W dolnej czesci stotu zamontowany jest mechanizm
obrotowy, ktory zapewnia dowolng regulacje kata od 0° do 45°. Pita tasmowa jest rowniez
wyposazona w kotnierz do mocowania weza odciggowego o s$rednicy 100 mm. Naped
zapewnia silnik jednofazowy za posrednictwem paska napedowego. Linijalty prowadzace
moga by¢ montowane w dowolnych pozycjach w zaleznosci od przekroju cietego materiatu
lub moga by¢ regulowane pod dowolnym katem.

8 Opis elementéw obstugowych pity

Sruba napinajgca tasmem tnaca
Sruba zamykania ostony
Prowadzenie tasmy tnacej
Przyrzad do wycinania okregéw
Tasma tngca

Ogranicznik kgtowy

Aretacja pochylenia stotu

Sruba zamykania ostony dolnej
Sruba napinania paska napedowego
10) Szuflada na wiéry

11) Podstawa - stojak

12) Dzwignia zaciskowa liniatu
wzdtuznego

13) Liniat wzdtuzny

14) Przycisk WLACZ/ WYLACZ
15) Wylgcznik oswietlenia

16) Oswietlenie LED

OCOoO~NOOOTDWN -
—_—_—— T ——

Stanowiska obstugowe

Pita tasmowa PP-340 jest przeznaczona do obstugi wytgcznie przez jednego
pracownika. Jedyne stanowisko pracy znajduje sie z przodu maszyny (obok wylgcznika).

]
S
&
g
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9 Transport i montaz

Uwaga! Przy manipulowaniu maszyng i przy jej przemieszczaniu nalezy
& postepowaé z maksymalng ostroznoscia.

1. Po wyjeciu z opakowania pite umiescic¢ na
wiasciwym miejscu i ostroznie pochyli¢ na bok, aby
podstawic¢ stojak.

2. Przymocowa¢ nogi do podstawy stojaka za
pomocg $rub M8x10 i podktadek. Przymocowac
krétkie i diugie usztywnienia n6g. Nakretek nie

dokreca¢ do konca. Srouby imbus M6x10 _a
ploché podlozky 6 mm

3. Umiesci¢ pite -]

na wigsciwe [Sruby montazowe
miejsce | ) M6X12, podktadki 6
dociggng¢ nakretki li  nakretka M6

2) Montaz stotu

Przymocowac¢ stét za pomocg z szesciokgtnych
srub M6X10 i ptaskich podktadek 6 mm. Upewni¢
sie, ze brzeszczot znajduje sie posrodku rowka w
stole.

Sroub se Sestihrannou
4 |hlavou M6X10 a
plocha podlozka 6 mm

3) Montaz listwy prowadzace;j.
Zamocowac listwe prowadzgca do
stotu czterema Srubami
motylkowymi z plastikowymi

Vodicf lista tbami.

]
Zaijistovaci Sroub)
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4. Montaz akcesoriow

Przymocuj narzedzia za pomocg $rub imbusowych M4x10. Przymocuj hak szesciokatng
nakretka do ramy.

5. Potoz liniat prowadzgcy na stole, powies popychacz na haku i zawies$ katomierz.

ravi

10 Regulacja i eksploatacja pity

AUWAGA: Przed jakimikolwiek pracami zawsze nalezy sie upewni¢, ze pita jest odtgczona od
sieci elektryczne;j.

1. Pochylenie stotu
Zwolni¢ Srube aretacyjna, obracajg¢ pétkolem
stotu ustawi¢ stét w oczekiwanym pochyleniu.
Za pomocg podziatki skali kgtomierza nastawic
pozadany kat. Ponownie zacisng¢ srube
aretacyjnag.

Horni kryt

2. Ustawienie tasmy tngcej
Jesli brzeszczot pity tasmowej nie lezy na
Srodku gumowej biezni kot prowadzacych,
nalezy wyregulowa¢ tasme, regulujgc
pochylenie goérnego kota. Otworzy¢ gérng i
dolng pokrywe.
Zwolni¢ nakretke zabezpieczajgcg, recznie
™ \ obréci¢ gorne koto w kierunku ruchu tasmy,
- uwazajgc, aby nie dotkna¢ jego krawedzi
£ tngcych.
S Obraca¢ $rubag regulacyjng zgodnie Iub
" przeciwnie z ruchem wskazéwek zegara, az
;m”b "aStave”] brzeszczot pity tasmowej znajdzie sie na
Srodku kofa.
A Po regulacji ponownie zamkna¢ pokrywy i
s s . dokreci¢ nakretke aretacyjna.

L Aretacni matice

Dolni kryt

[

é
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PROMA POLSKA Sp. z 0.0. ul. Polna 29, 55-095 DLUGOLEKA PROMA

3. Regulacja naprezenia tasmy tnacej - brzeszczota Sroub napnuti pasu

Ostrzezenie: Nadmierne naprezenie moze spowodowac
pekniecie brzeszczota pity taSmowej. Zbyt mate naprezenie
moze spowodowac $lizganie sie lub zatrzymanie brzeszczota.
Catkowicie podnies gorng prowadnice brzeszczota pity
taSmowej. Biorgc pod uwage szerokos¢ paska, wyreguluyj
naprezenie, obracajgc pokrettem sruby napinajace;.

- Sprawdz naprezenie, naciskajgc palcem na tasme w potowie
odlegtosci miedzy stotem a gorng prowadnica (tasma nie powinna
ugina¢ sie wiecej niz 2 mm).

- Sprawdz napiecie na wskazniku. Skala pokazuje prawidtowe na-
stawienie w zaleznosci od szerokos$ci brzeszczota pity tasmowe;j.

- Obracajac $rubg napinajgca zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara zwigkszamy naprezenia tasmy.

- Obrotem $ruby napinajgcej w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara zmniejsza sie napiecie tasmy.

- Wskaznik naprezenia tasmy mozna nastawic¢ dla brzeszczota,
0 szerokosci zgodnej z aktualnie zamontowang tasmag. Przy lekki
naprezeniu brzeszczota poluzuj srube zaciskowg i w razie potrzel

w gore lub w dot. Ponownie dokreé srube. Wskaznik stuzy &
wytgcznie do celdw informacyjnych. H:”/'_
&ni & Sroub
4. Regulacja gérnej prowadnicy tasmy tngcej Aretacni im”b nastoven
Przed kazdym cigciem dopasuj wysoko$¢ prowadnicy tasmy ) y3k

do obrabianego przedmiotu (gérna prowadnica tasmy powinna
by¢ ustawiona okoto 3 mm powyzej obrabianego przedmiotu).
- Zwalniajac srube aretacyhna, wyreguluj gérng prowadnice tasmy
Srubg regulacji wysokosci do zadanej pozycji. Po ustawieniu nie
zapomnij dokreci¢ sruby blokujgcej.
- Poluzuj srube (A) i wyreguluj uchwyt tozyska tak, aby tozysko
prowadzgce znajdowato sie 1 lub 2 mm za zebatymi.i ponownie [
dokreé srube (A).
- Poluzuj (Srube B) i ustaw tozysko prowadnicy pasa w potozeniu

0,5 mm od bocznej krawedzi tasmy. c
- Poluzuj srube (C) i wyreguluj tozysko prowadzace na 0,5 mm od krawedzi tasmy.
Dokreci¢ srube (C).

loZisko na |Oi|ZISka.(;eZ;
boku pil. pasu pil. p
loZisko na

oku pil.
pasu

VWWWWWIWWWWWY

0.5 mm

1-2 mm

g;a
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PROMA POLSKA Sp. z 0.0. ul. Polna 29,

6 Regulacja dolnej prowadnicy brzeszczota

Po kazdej wymianie tasmy tngcej zachodzi
potrzeba ponownej regulacjai dolnej prowadnicy
tasmy tnacej.

- Poluzuj $rube (D), przesun catg prowadnice
tasmy

i ustawi¢ prowadnice fozyskowg w potozeniu od
1do2mm

pod krawedzig pasa. Ponownie dokrecic¢

Srube imbusowa.

- Poluzuj $rub (E) i wyreguluj pozycje

tozysko podporowe tak, aby byto w

odlegtos¢ 0,5 mm od tylnej krawedzi tasmy.
Ponownie zacisna¢ srube.

Koto pasowe
brzeszczota

/

Niskie
obroty,

Wysokie
obroty

I

—]

—

=
—

I 0

Koto

pasowe
silnika

2]
55-095 DLUGOLEKA PROMA

7. Regulacja predkosci cigcia

- Otworz dolng pokrywe.

- Poluzuj pasek napedowy, obracajgc $rubg
naprezenia paska zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

- Natozy¢ pasek napedowy do odpowiedniego
rowka kota pasowego kota napedowego (koto
dolne), oraz wiasciwego rowka kota pasowego
silnika.

Sruba regulacyjna do naprezenia paska

- W razie potrzeby wyreguluj naprezenie paska
klinowego obracajac sruba regulacyjna.

- Pokrecanie srubg regulacyjng w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara zmniejsza
naprezenie paska klinowego.

- Obracanie $rubg regulacyjng w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
zwieksza naprezenie paska napedowego.

- Ugiecie paska klinowego, w $rodku rozpietosci
miedzy kotami pasowymi, powinno wynosi¢ okoto
10 mm.

- Zamknij dolng pokrywe

Sroub napnuti femenu

Remenice
motoru

Remenice
pil. pasu

|

Hnaci
femen

Pfiblizné 10 mm

PP-340
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PROMA POLSKA Sp. z 0.0. ul. Polna 29, 55-095 DLUGOLEKA PROMA

8. Wymiana tasmy pity. | __———
Ostrzezenie: Brzeszczot pity tasmowej jest /’q

niebezpieczny. Przy

obstudze tasmy tnacej stosuj rekawice, na
przyktad przy wyjmowaniu z opakowania,
instalacji lub wymianie brzeszczota.

- Poluzuj cztery $ruby aretacyjne liniatu = — = =
prowadzgcego i liniat wyjgc. ==y _;_—_;._-_
-Otworz gérng i dolng pokrywe. 7

Ustawi¢ gorng prowadnice pasa w najnizszej
pozyciji.

- Zwalnia¢ dzwignie szybkiego napinania tasmy,
az do momentu uwolnienia brzeszczota.

Aretacni Sroub
vodici listy

- Wyjmij brzeszczot pity taSmowej z maszyny. .

- Umiesci¢ nowy brzeszczot tasmowy na $rodku L‘ chlsl‘?i;r:?pésu
gumowego pasa kota prowadzacego. A

- Dokreci¢ dzwignie szybkiego zwalniania.

- Zamontowac liniat prowadzacy w pierwotnym
potozeniu.

- Zamkng¢ gorng i dolng pokrywe.

-Wyregulowa¢ brzeszczot pity tasmowej
Dopasowac naprezenie tasmy tngcej
Wyreguluj gérng i dolng prowadnice brzeszczota

Eksploatacja maszyny

Ostrzezenie: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen ciata, nalezy przestrzegac

nastepujgcych zalecen dotyczacych bezpieczehstwa.

Podczas cigcia nie dotykaj brzeszczotu.

- Nosi¢ okulary ochronne podczas pracy pity, ale nie uzywac rekawic.

- Wycinac¢ tylko jeden egzemplarz obrabianego przedmiotu.

- Obrabiany przedmiot zawsze przytrzymywac na stole.

- Nie prébowacé spowalnia¢ tasmy tngcej ani jej zatrzymywacé przez naciskanie
obrabianym przedmiotem na bok tasmy tnace;.

- Podczas prostopadtego ciecia, nalezy uzywa¢ popychacza materiatu.

- Mozliwe jest uzycie pochtaniacza wiorow.

- Podczas ciecia okragtego materiatu nalezy go mocno zabezpieczyé.

- Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi€, czy goérna i dolna pokrywa brzeszczotu
pity tasmowej sg zamkniete.

- Natychmiast wymienia¢ uszkodzone czesci.

- Upewnc sig, ze tasma dziata prawidtowo (zeby brzeszczota tasmy tnacej musza

by¢ skierowane do operatora i w dét do stotu).

- Uwazac¢ na ryzyko odrzutu obrabianego materiiatu.

qréu
&
%3
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PROMA POLSKA Sp. z 0.0. ul. Polna 29, 55-095 DLUGOLEKA PROMA

1. Wytacznik napedu pity

Aby uruchomi¢ maszyne, nalezy wtgczy¢ gtéwny
wytgcznik.

Aby zatrzymac pite, nalezy wytacz gtéwny
wytacznik.

Lampa robocza LED jest zamontowana na dtugim,
elastycznym ramieniu, pozwalajgcym na
o$wietlenie powierzchni roboczej po obu stronach
brzeszczota.

Hlavni vypina¢

Naciskajgc gorng pozycje (l) przetacznika LED
o$wietlenie witgczamy a naciskajgc pozycje (0)
Wytaczamy.

2. Uzywanie liniatu wzdtuznego

Liniat wzdtuzny moze by¢ uzywany po obu
stronach tasmy tnacej. Aby liniat podtuzny
przemiesci¢ z jednej strony brzeszczotu
tasmowego na drugi, nalezy liniat obrocic.
Obracanie liniatu

- Poluzowac¢ i zdjg¢ dwie sruby (G)

- Wyja¢ liniat z uchwytu.

- Zainstalowa¢ liniat po drugiej stronie
uchwytu za pomoca s$rub.

- Ponownie zamontowac¢ dwie $ruby (G)

Mocowanie liniatu wzdtuznego

- Umiesci¢ podtuzny linijat na listwie
Prowadzace;j.

- Ustawi¢ liniat w pozadanej

pozyciji, skala pokazuje odlegtos¢ liniatu
od tasmy tnacej.

- Zacisng¢ dzwignie aretacyjng do Zajistovaci paka
blokowania pozycji liniatu.

Podczas cigcia cienkich materiatéw nalezy
obnizy¢ wysokos$¢ liniatu

- Poluzowac¢ dwie sruby (G).

- Wyciggnac¢ liniat z uchwytu i obrdci¢ jg o 90°

- Wiozy¢ $ruby mocujgce do rowka prowadnicy.

- Dokre¢ dwie sruby (G).

Liniat moze by¢ ustawiony rownolegle do boku
brzeszczota poprzez poluzowanie dwdch srub
imbusowych (H), ustawiajgc go w zgdanej pozycji,
oraz dokrecajac sruby (H).
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3. Katownik

Liniat kgtowy montuje sie w rowkach

stotu od jego przedniej krawedzi.

Podczas cie¢ pod katem miara kgta mozne by¢ r
obracajgc o 60° w obu kierunkach.Regulacja katg
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, ustawi¢ | &]
kagtomierz do zgdanej pozycji i uchwyt ponownie €
Ostrzezenie: Podczas ciecia liniatem kgtowym
uchwyt musi by¢ mocno dokrecony.

Uhloveé pravitko

4. Popychacz materiatu

Popychacz stuzy jako przedtuzenie dtoni i chroni
przed przypadkowym dotknieciem tasmy tngcej. Jezeli odlegto$¢ miedzy brzeszczotem pity
tasmowej a ogranicznikiem wzdtuznym jest mniejsza niz 150 mm, to musi by¢ uzywany
popychacz. Jesli popychacz nie jest uzywany, mozna go odwiesi¢ na haku na ramie pity

tasmowe;.
i Tlaéna tyé

Jesli jest uszkodzony, nalezy popychacz wymienic.

5. Cigcie - Wigczyé pite

- Umie$é obrabiany przedmiot na stole - Przecig¢ materiat jednym ciggiem.

- Ustawi¢ gérng prowadnice tasmy 3 mm - Jesli zaraz potem juz cigé nie musimy,
powyzej obrabianego przedmiotu. - to nalezy maszyne wytgczyc.

Podtaczy¢ urzgdzenie do sieci.

Zasuvka na pilin
y -

6. Pfipojeni k odsavaci prachu Jesli nie masz pochtaniacza, masz inng

6.Przytaczenie pochtaniacza pytu mozliwos¢ pozbycia sig trocin. Wiekszosé

Pita tasmowa posiada otwér do odsysania wiérow spada do szuflady trocin. Moze ja
pylu. Podczas cigcia drewna powinien by¢ fatwo wyjaé i opréznic.

podtgczony pochtaniacz pytu. ag
A
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11 Instalacja elektryczna

L N PE
Napiecie 1/ N / PE AC 230 V 50 Hz o o i
Zabezpieczenie 10A 1
ol |
| —| |
[ ]Io_ [
| SB2 |
| |
[ |
przewod fazowy I 6 I
przewod neutralny : KM :
przewod ochronny : ¢ ® TL1 :
przycisk STOP | ]IO_“ |
przycisk START : :
KM1 .. stycznik I 1 I
KM ..o cewka stycznika ] KM?_ :
M. silnik [P P, N |

12 Konserwacja pity tasmowej

- Czyszczenie, smarowanie, regulacje, wymiana tasmy, naprawy i jakiekolwiek
inne czynnos$ci mozna wykonywac¢ tylko podczas postoju urzgdzenia, po uprzednim
odfgczeniu od sieci elektrycznej.

- Zaleca sie raz w roku przeprowadzi¢ przez fachowca (elektromechanika) kontrole
silnika elektrycznego.

- Jedli maszyna nie byta eksploatowana przez dtuzszy okres (np. przez dwa lata
przebywata w pomieszczeniu, gdzie temperatura nie spadata ponizej 50C i nie
przekraczata 400C) konieczna jest kontrola opornosci izolacji uzwojenia silnika.
Okres ten jest orientacyjny i zalezy od warunkéw srodowiskowych.

- Pite i jej stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i porzgdku.

Zagrozenie: Prace przy urzadzeniu elektrycznym ma prawo wykonywac
jedynie osoba z odpowiednimi uprawnieniami elektrotechnicznymi.

Ostrzezenie: Zalecanym zabezpieczeniem elektrycznym maszyny moze byc¢
bezpiecznik 10A w instalacji elektrycznej budynku.

Uwaga: Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny nalezy zapoznac sie z
elementami sterujgcymi, ich funkcjg i usytuowaniem.

Ostrzezenie: Przed przystgpieniem do wszelkich napraw, regulacji i czynnosci
konserwacyjnych nalezy zawsze wyja¢ wtyczke zasilania z gniazda

sieci elektrycznej.
AUwaga: Przy eksploatacji maszyny w pomieszczeniu zalecane jest przytgczenie
maszyny do urzgdzenia odsysajgcego. Pita jest dostosowana do tego

celu.
Gﬂéﬂ
&
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13 Schemat zlozeniowy
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14  Czesci zamienne

Wykaz czesci znalez¢ mozna na str. 10 (Rysunek ztozeniowy). W tym rozdziale
maszyna jest przedstawiona w roztozeniu na czesci, ktére mozna zamowi¢ w ponizszy sposob.
Przy zamawianiu czesci zamiennych, w celu przy$pieszenia obstugi, nalezy

zawsze podawac:

A) model urzadzenia PP-340

B) numer katalogowy urzadzenia

C) rok produkgji i date zakupu sprzetu

D) numer i nazwe czesci zamiennej (zgodnie z rozdziatem 13 instrukcji)
E) ilos¢ sztuk.

Wszystkie powyzsze informacje dotyczace czesci zamiennych prosimy przesyfa¢ na adres:
serwis@promapolska.pl

15 Akcesoria i dodatki

Akcesoria podstawowe - to wszystkie czesci i elementy, ktére sg dostarczane
bezposrednio w maszynie albo z maszyng (sg one podane w rozdziale 1. Zawartos¢
opakowania).

Akcesoria specjalne - to akcesoria dodatkowe, ktore mozna dokupi¢ i sg one
wykazywane w aktualizowanym katalogu ofertowym.

16 Demontaz i likwidacja

Po zakonczeniu okresu eksploatacji lub w przypadku gdyby uzytkowanie urzadzenia
byto nieekonomiczne maszyne nalezy zlikwidowac.

Podczas demontazu urzgdzenia konieczne jest przestrzeganie ogélnych przepisow
bezpieczenstwa, ktére gwarantujg bezpieczne wykonanie wszystkich prac.

Elementy metalowe nalezy likwidowa¢ tak, aby sklasyfikowa¢ je wedtug rodzaju
metali uzytych do ich produkcji i odda¢ je po demontazu organizacjom zajmujgcym
sie zbieraniem surowcow wtérnych.

Elementy z tworzyw sztucznych i gumy, ktére nie podlegajg rozkltadowi w sposob
naturalny, powinny zosta¢ posortowane i oddane organizacjom, ktére zajmujg sie
zbidrkg tych surowcow wtérnych.

Czesci uktadu elektrycznego nalezy przekazaé organizacjom zajmujgcym sie zbiorkg
odpadow elektrycznych

UWAGA! Ze wzgledu na ochrone $rodowiska naturalnego zabroniona jest
likwidacja czesci z tworzyw sztucznych i gumy poprzez spalanie!

Stry, ,7!
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17 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa

Ta maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana z poszanowaniem wszystkich wymogow
bezpieczenstwa zawartych w przepisach i normach technicznych majacych zastosowanie do
maszyn i urzgdzen elektrycznych. Maszyna jest wyposazona w urzgdzenie zabezpieczajgce,
ktore chronig zarbwno operatora, jak i maszyne i jego otoczenie przed niebezpieczenstwem.
Mimo to jednak niemozliwe jest wyeliminowanie wszystkich niebezpieczenstw, ktére mogag
wystgpi¢ w réznych sytuacjach podczas korzystania z urzadzenia. Dlatego konieczne jest, aby
operator, przed uzyciem urzgdzenia uwaznie przeczytat te instrukcje uzytkowania i zrozumiat
znaczenie wszystkich informaciji i zalecen w celu zapewnienia bezpieczenstwa.

Aby zapewni¢ bezpieczne uzytkowanie maszyny, pita jest wyposazona w etykiety
bezpieczenstwa z informacjami, ostrzezeniami lub zaleceniami. Etykiety bezpieczenstwa nalezy
utrzymywaé w czytelnym stanie, w razie zniszczenia lub jesli sg nieczytelne, nalezy je wymieni¢
na nowe, patrz rozdziat 6 tego podrecznika.

Podstawowe wytyczne bezpieczenstwa

Podczas uzytkowania maszyny operator musi réwniez wzigé pod uwage inne zagrozenia
wynikajgce z lokalnych warunkéw lub wiasciwosci obrabianego materiatu.

Ryzyko porazenia pragdem

Gdy pokrywy obszaréw z urzgdzeniami elektrycznymi (np. panele sterowania, listwy zaciskowe
silnikow elektrycznych) sg otwarte, istnieje ryzyko porazenia prgdem podczas dotykania czesci
przeznaczonych do przewodzenia pradu. Jesli gltowny wytgcznik urzgdzenia nie znajduje sie w
pozycji wylgczonej lub stan wylgczenia wyposazenia elekirycznego urzadzenia nie jest
zapewniony w inny sposéb, nie nalezy otwiera¢ pokryw urzadzen elektrycznych.

Prace na sprzecie elektrycznym moga by¢é wykonywane wylgcznie przez pracownika z
odpowiednimi kwalifikacjami elektrotechnicznymi zgodnie z dekretem nr 50/1978 Dz.U.
Zapamietaj miejsce, w ktorym znajduje sie przetgcznik sprzetu elektrycznego na maszynie lub
przycisk wytgczania w celu awaryjnego wytgczenia maszyny i unikniecia niebezpiecznych
warunkow. Podczas pracy na zewngtrz podigcz maszyne do sieci tylko za pomocg gniazd,
ktorych obwad jest wyposazony w zabezpieczenie réznicowopragdowe o prgdzie podnoszenia 30
mA. Ruchomy wlot do maszyny nie moze leze¢ na ziemi, gdzie bytby narazony na ryzyko
uszkodzenia mechanicznego. Ruchomy wlot do maszyny i wszelkie przediuzenia ruchomych
przewodéw muszg by¢ umieszczone w obszarze roboczym maszyny w taki sposob, aby nie
blokowaty i nie mogty powodowa¢ obrazen - potkniecia lub poslizgniecia.

- Podczas pracy z maszyng operator musi by¢ Swiadomy zagrozen powodowanych przez prad
elektryczny:

- Niebezpieczenstwo bezposredniego lub posredniego kontaktu z czesciami przewodzgcymi
prad elektryczny (czesci czynne), odstonigte ostony lub uszkodzone elementy izolacji
elektrycznej.

- Ryzyko porazenia pradem elektrycznym w kontakcie z elektrycznymi czesciami maszyny, w
przypadku awarii jego wyposazenia elektrycznego.

- Ryzyko porazenia pradem spowodowane uszkodzonymi czesciami elektrycznymi urzadzenia
(sterowniki).

Ryzyko obrazen spowodowanych ruchomymi czesciami mechanicznymi maszyny

Aby zapewni¢ bezpieczng prace z maszyng, konieczne jest zapoznanie sig z:

- Z funkcjami czesci roboczych maszyny, w tym uzytego rodzaju tasmy tnacej, tj. tych czesci,
ktore nie mogg by¢ catkowicie zakryte z punktu widzenia funkcji maszyny i stanowig zagrozenie
dla operatora.

i
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- Z funkcjg wszystkich sterownikoéw (elektrycznych, mechanicznych, hydraulicznych).

- Funkcja statych, zdejmowanych i zablokowanych oston ochronnych.

Ryzyko obrazen spowodowanych przemieszczaniem mechanicznych czesci maszyny.

Aby zapewni¢ bezpieczng prace z maszyng, nalezy zapoznac sie z:

- Z funkcjg czesci roboczych maszyny, w tym pity - uzytego pasma, tj. te czesci, ktére nie mogg
by¢ catkowicie zakryte z punktu widzenia funkcji maszyny i stanowig zagrozenie dla operatora.

- Z funkcjg wszystkich sterownikow (elektrycznych, mechanicznych, hydraulicznyach).

- Funkcjg statych, zdejmowalnych i zablokowanych oston ochronnych.

Podczas pracy z maszyng operator musi by¢ réowniez Swiadomy nastepujacych zagrozen:

- Ryzyko uszkodzenia palcow, dtoni, a nawet stopy podczas demontazu czesci maszyny.

- Ryzyko obrazen spowodowanych wypadnieciem zdemontowanych czesci maszyny podczas
konserwacji i napraw lub gdy czesci te sg nieostroznie przenoszone.

- Ryzyko obrazen spowodowane ruchomymi czesciami maszyny przy zdjetych ostonach
ochronnych.

- Ryzyko obrazenh spowodowanych przez ruchome czesci maszyny na wskutek zblizenia sie do
zabronionychn mechanizmoéw roboczych maszyny.

- Ryzyko obrazen spowodowanych upadkiem maszyny, niewtasciwym obchodzeniem sie z
maszyna, jej przesuwaniem lub transportem.

- Ryzyko obrazen na wskutek potknigcia lub poslizgniecia sie spowodowane ustawieniem
podstawy maszyny na nieréwnej posadzce.

- Ryzyko pochwycenia odziezy operatora przez obracajgce sie czesci maszyny przy uzywaniu
nieodpowiedniej lub niedostatecznie zapietej odziezy.

- Ryzyko ztapania luznych dtugich wtoséw operatora przez obracajgce sie czesci maszyny.

Zagrozenia pozostate
Nalezy zdawac¢ sobie sprawe z niebezpieczenstw wynikajacych z obracajgcych sie lub w inny
sposob ruchomych czesci maszyny zaangazowanych w proces pracy. Niektorych z tych czesci
nie mozna, z uwagi na ich funkcje dla dziatania maszyny, catkowicie ostoni¢. Zagrozenia te
sg sygnalizowane przez oznaczenia tabliczek bezpieczenstwa na maszynie (patrz sekcja 6
niniejszej instrukciji).

Niebezpieczenstwo powastania pozaru
W poblizu maszyny umiescic gasnice przeznaczong do gaszenia urzgdzen elektrycznych
(COZ).

Stan fizyczny i psychiczny operatora

- Operator maszyny cierpigcy na zawroty gtowy, ostabienie fizyczne, omdlenia lub inne
problemy zdrowotne, ktére powodujg niemoznos$¢ uswiadomienia sobie zagrozenia, nie
moze pracowac na maszynie.

- Pracownik pod wplywem narkotykéw lub alkoholu nie moze pracowac przy maszynie.
Niebezpieczny stan moze réwniez wynika¢ z winy operatora - aby zminimalizowac¢ te
zagrozenia, operator musi postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

- Przed uruchomieniem maszyny sprawdz, czy wszystkie pokrywy ochronne sg na miejscu i
czy na urzgdzeniu nie ma widocznej wady.
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- Nie uruchamiaj maszyny z uszkodzong pokrywg ochronng lub uszkodzonymi cze$ciami
sprzetu elektrycznego.

- Po uruchomieniu maszyny sprawdzic, czy jakiekolwiek cze$ci maszyny nie powodujg
nadmiernego hatasu lub wibracji, maszyne natychmiast wytgczy¢ w przypadku wykrycia
jakiegokolwiek nadzwyczajnego stanu, oraz poinformowac o jej stanie.

- Pod zadnym pozorem nie dotyka¢ ruchomych czesci maszyny.

- Stale utrzymywac porzadek i czysto$¢ wokot maszyny.

- Podczas przenoszenia przedmiotu obrabianego lub ciezkiej cze$ci maszyny popro$ o pomoc
innego pracownika.

- Konserwacja i regulacja maszyny powinna by¢ wykonywana tylko wtedy, gdy wyposazenie
elektryczne maszyny jest wytgczone (wytgcznik, wtyczka przewodu zasilajgcego wyciggnieta
z gniazdka sieciowego).

- Nie wprowadza¢ zadnych modyfikacji lub zmian w maszynie, ktére nie sg wymienione w
niniejszej instrukcji obstugi, moze to spowodowaé uszkodzenie maszyny lub jej otoczenia,
stworzy¢ niebezpieczny stan i zagrozi¢ bezpieczenstwu osoéb.

- W regularnych odstepach czasu, ktore sg okreslone w przepisach technicznych, nalezy
zapewni¢ przeglad wyposazenia elektrycznego maszyny.

- Po zakonczeniu pracy z maszyng wytgczy¢ gtowny wylgcznik urzgdzenia i zablokowac go w
pozycji wytgczonej, aby zapewni¢ jego stan wytgczenia.

- Jesli podczas przenoszenia maszyny konieczne jest uzycie urzgdzen dzwigowych, nalezy
mie¢ swiadomos¢, ze te urzadzenia obstugiwaé moze tylko wykwalifikowana osoba
z odpowiednim zezwoleniem, ktére muszg by¢ zgodne ze wszystkimi przepisami
bezpieczenstwa odnoszgcymi sie do tej czynnosci.

Podczas pracy na maszynie obowigzkiem operatora jest stosowanie srodkéw ochrony
indywidualnej, takich jak:

- ochrona oczu (okulary lub ostona twarzy)

- ochrona stuchu (ochronniki stuchu)

- ochrona stop (solidne buty ze wzmocnionym palcem i antyposlizgowg podeszwg)

- w przypadku przeszkdd napowietrznych, ochrona gtowy (kask)

- w przypadku pracy generujacej pyt, ochrona gérnych drég oddechowych (maseczka)

- uzywanie rekawic ochronnych podczas konserwaciji i czyszczenia maszyny - uzywanie
rekawic ochronnych jest zabronione podczas ciecia

Zabronione dziatania i zastosowania

- Wigcza¢ maszyne, jesli jakiekolwiek wyposazenie ochronne (ostony urzadzen elektrycznych,
pokrywy czesci niebezpiecznych) zostang usuniete lub uszkodzone !

- Wycigga¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda sieciowego, poprzez pocigganie za
przewdd.

- Pozostawianie elektrycznego przewodu zasilajgcego maszyny luzno na ziemi bez
odpowiedniej ochrony przed uszkodzeniami mechanicznymi i bez zabezpieczania przed
nadepnigciem.

- Zdejmowanie lub odchylanie oston ochronnych podczas pracy maszyny i wytgczanie
urzgdzen ochronnych i zabezpieczajgcych !
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