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:. Vyrobce/Manufacturer:

/ Adresa/Address
N IC/ID

- Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim

- technické dokumentace podle Smérnice

- 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008 Sb.) /Name and

. address of the person authorised to compile the technical
.. file according to Directive 2006/42/EC

\': Pi'edmét prohlaseni/Object of the declaration:
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- VySe popsany piedmét prohlaseni je ve shodé
- s pFislusnymi harmonizaénimi pravnimi predpisy
.- Evropské unie/The object of the declaration described
- above is in conformity with the relevant Union
harmonisation legislation:

Harmonizované technické normy, které byly
pouzity, nebo jiné technické specifikace, na
jejichZz zakladé se shoda prohlasuje/The relevant
" harmonised standards used or referencesto the other
" technical specification in relation to which conformity is
" declared:
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Poznamka:
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Kotoucova pila na di‘evo typ RPKS-315/230

Kotoucova pila se sklada z kovového montovaného podstavce, na kterém je-
upevnén plechovy still. Ve spodni &asti stolu je ulozen vykyvny mechanismus~/,
s pilovym kotoudem a pohonem. Pohon kotoude je zajistén jednofazovym-
asynchronnim  elektromotorem. Ovladani elektromotoru  se provadlt
dvoutlagitkovym spinatem, vybavenym spousti na podpéti, ktery plni funkci-
hlavniho vypinace a vypinace pro nouzové¢ zastaveni. \-j
Kotoucova pila je uréena pro pfi¢né i podélné déleni mekkého i tvrdého dreva\

a desek jako jsou fosny, dievotiisky, pieklizky a podobné. :j
Zakladni technicka data S_ﬁ
Piikon 2000 W N,
Napéjeci napéti a frekvence 230 V/50 Hz :_ﬁ
Rozméry kotouce 315x30x 3 mm :_ﬁ
Otacky 2 800 min’! N,
Protez pti 45° 50 mm :_j
Proftez pti 90° 90 mm :_j
Nejnizsi stupen ochrany krytem 1P 54 :_ﬁ
Hmotnost stroje 40 kg :_ﬁ

Strojni zafizeni - NV &. 176/2008 Sb.
Machinery - Directive 2006/42/EC,

Elektrické zatizeni nizkého napéti - NV €. 118/2016 Sb.
Low Voltage - Directive 2014/35/EU,

Elektromagneticka kompatibilita - NV ¢. 117/2016 Sb.
Electromagnetic Compatibility (EMC) - Directive 2014/30/EU,

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN 60204-1 ed.3:2019, CSN EN 1870-19: 2014
CSN EN ISO 19085-1:2019, CSN EN ISO 19085-9:2020,
CSN EN 50370-1:2005, CSN EN 50370-2:2003

<
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Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplnkii platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them.

Misto a datum vydani tohoto prohlaseni/Place and date of this declaration issue: Praha, 2020-12-08

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer: Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade: General Manager

Podpis/Signature:
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1 Zawarto$¢ opakowania

Pita tarczowa dostarczana jest w kartonowym pudle z zdemontowang podstawg, dodatkowym

stotem, ostong tarczy i kotnierzem odciggowym.
Podstawowe akcesoria: 1) Nogi ze wzmochieniami

2) Ostona zabezpieczajgca brzeszczot
pity z rurg odciggowg
3) Klin rozprezny
4) Regulowana linijka
5) Dodatkowy stét z dwoma
wspornikami.
6) Uchwyty i kétka do
transport pity
7) Komplet $rub taczacych z nakretkami.

2 Wprowadzenie

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakup pilarki tarczowej RPKS-315/230 marki PROMA.
Maszyna jest wyposazona w urzadzenie zabezpieczajace, ktére chroni operatora i maszyne podczas
normalnego uzytkowania technologicznego.
Jednakze te $rodki ostroznosci nie obejmujg wszystkich aspektéw bezpieczenstwa, dlatego operator
musi uwaznie przeczytac i zrozumie¢ niniejszg instrukcje przed uzyciem maszyny. Pozwoli to unikna¢
btedéw zaréwno podczas instalacji, jak i obstugi. Dlatego nie nalezy podejmowac préb obstugi maszyny
przed zapoznaniem sig ze wszystkimi instrukcjami i zrozumieniem wszystkich funkgji i procedur.

Instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢ pity, dlatego nalezy jg zachowac i przekaza¢ nastepnemu
wiascicielowi w przypadku sprzedazy maszyny.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na instrukcje bezpieczerstwa zawarte na etykietach
dotgczonych do produktu. Nie nalezy ich usuwac¢ ani uszkadzac.

3 Cel uzytkowania

Maszyna musi pracowac w Srodowisku warsztatowym, w ktérym temperatura nie przekracza
+40°C i nie spada ponizej 0°C. Pilarka tarczowa RPKS-315/230 przeznaczona jest do ciecia
poprzecznego i wzdtuznego drewna migkkiego i twardego, a takze przy uzyciu odpowiedniego
narzedzia do ciecia profili z tworzyw sztucznych i ptyt. Nalezy uzywac wytacznie brzeszczotéw
zalecanych przez producenta. Zaletg pilarki jest regulowany stét roboczy.
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4 Dane techniczne

1/ N/ PE prad zmienny 230 V 50 Hz

Napigcie

Pobér mocy 2000 W
Predkos¢ 2800 obr./min.
Ostona silnika 1P45
Rozmiar tarczy 315x30x3,0mm
Kat ustawienia tarczy 0-45°
Ciecie pod katem 45° 150 mm
Ciecie pod katem 90° 90 mm
Wymiary podstawowego stotu 800 x 550 mm
Wymiary dodatkowego stotu 800 x 400 mm
Masa 40 kg

5 Wartosci hatasu

Poziom ci$nienia akustycznego A w miejscu pracy maszyny na biegu jatowym:
Li82,5 dB (A) (zgodnie z normg CSN EN ISO 11202:2010).

Poziom ci$nienia akustycznego w miejscu pracy maszyny w warunkach obcigzenia roboczego - ciecie:
L =90,4 dB (A) (zgodnie z normg CSN EN ISO 11202:2010).

Poziom mocy akustycznej maszyny A podczas pracy na biegu jatowym:
LW;=98,1 dB (A) dB (zgodnie z norma CSN EN ISO 3746:2010).

Poziom mocy akustycznej maszyny A przy obcigzeniu roboczym - ciecie:
LW, = 104,8 dB (A) dB (zgodnie z norma CSN EN ISO 3746:2010).

6  Etykiety bezpieczenstwa
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1) Uwaga! Nie pracuj przy maszynie w rekawicach! (etykieta znajduje sie na obudowie)

2) Uwagal Podczas pracy przy maszynie nalezy nosi¢ ochronniki stuchu! (etykieta znajduje sie
(na ostonie pity)

3) Uwaga! Podczas pracy przy maszynie nalezy nosi¢ okulary ochronne! (etykieta znajduje sie
(na ostonie pity)

4) Uwaga! Po zdjeciu pokrywy - ryzyko porazenia pragdem! (etykieta jest
(znajduje sie na bloku zaciskéw silnika i na przetgczniku)

7  CzesSci maszyny

-

1) ostona zabezpieczajaca 9) $ruba blokujaca liniatu

tarcze tnacg z wezem 10) mocowanie uchwytu

odciggowym 11) wytgcznik
2) klin rozporowy
3) dodatkowy stét 12) uchwyt transportowy
4) podpora dodatkowego stotu 13) profil prowadzacy
5) noga podstawy 14) gumowy element podstawy
6) kotnierz odciggowy 15) wzmocnienie podstawy pity

7) kota transportowe
8) liniat przesuwny
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8  Budowa pity

Pilarka tarczowa RPKS-315/230 sktada sie z blaszanego stotu i zamontowanej podstawy. W dolnej
czesci stotu znajduje sie mechanizm obrotowy z tarczg tnacg o $rednicy 315 mm. Ostona tarczy tnacej moze
by¢ podtaczona do systemu odciggu. Tarcza napedzana jest bezposrednio silnikiem tréjfazowym z hamulcem
elektrycznym. Wysoko$¢ ciecia i pochylenie tarczy sa regulowane za pomocg pokretet w dolnej czesci pilarki.
Gorna ptaska powierzchnia z liniatem podtrzymujgcym stanowi podstawe dla tarczy. Liniat mozna zamontowac
w kilku pozycjach, w zaleznosci od przekroju cietego materiatu, lub ustawi¢ pod dowolnym katem. Dodatkowy
stét, umozliwiajgcy szersze wykorzystanie pilarki, pozwala na zwiekszenie powierzchni roboczej z tytu.

9 Transporti montaz

Ostrzezenie! Nalezy zachowac szczegélng ostrozno$¢ podczas obstugi i transportu urzadzenia.

Montaz podstawy

Nalezy ztozy¢ podstawe z profili blaszanych i

wkretéw z tbem stozkowym.

Wzmocnij przykrecang podstawke za pomocg usztywnien
i zamocuj gumowe ndzki na podstawkach.

Przymocuj uchwyty transportowe i kota do podstawy.

Po podniesieniu pity za uchwyt, mozna jg transportowac na niewielkg odlegto$¢, korzystajac z kotek.



Montaz tarczy

Podczas montazu lub wymiany tarczy pity nalezy zawsze g
stosowac sie do ponizszych instrukgji. b /%~
Nalezy uzywac wytgcznie tarcz zalecanych przez producenta pity

(315 x 3 x 30 mm). ® \ le’

Zdejmij plastikowg ostone z tarczy pity na stole. Wtdz tarcze pity o odpowiednim rozmiarze (danego
typu) i zabezpiecz jg nakretka (patrz rysunek). Uzyj pokretet regulacyjnych, aby wysung¢ tarcze do najwyzszej
pozycji. Zamocuj klin rozporowy dwiema Srubami. Zachowaj odstep 3-8 mm miedzy tarcza a klinem. Zat6z ostone
stotu i przymocuj plastikowg ostone tarczy do klina rozporowego. Przymocuj rure odciggowa do ostony i podtgcz
ja do kotnierza.

Podtgcz rure ssacg tak, aby ostona ostrza swobodnie opadata i nie utrudniata ciecia.

Regulacja klina rozporowego

Ustawienie klina rozdzielajgcego

Klin rozprzestrzeniajacy

w pilarce tarczowej odbywa sie ! Brzeszczot
poprzez regulacje jego wysokosci |
i odlegtosci od samego ostrza pity. i
F N / / maks. 8 mm | A\
Brzeszczot

_._t.-_.
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Stét dodatkowy

Dodatkowy stét z blaszang

podpoérka poszerza

powierzchnie robocza.

Przymocuj stét do wybranej strony za
pomoca Srub M8 z

z tbem pétokragtym i zabezpiecz go
rozpoérka.

Liniat prowadzacy

Przesuwna prowadnica stuzy do regulacji odlegtosci
przy wielokrotnym powtarzaniu cie¢.
Wbudowana skala przyspiesza proces pomiaru.

10  Obstuga maszyny

Punkty serwisowe

Pilarka tarczowa RPKS-315/230 przeznaczona I:j

jest do obstugi przez jedng osobe.
Pite mozna uzywa¢ w dwéch pozycjach: od przodu lub
z boku (patrz rysunek). ~ ®

) UWAGA! Maszyna moze pracowa¢ przy minimalnym natezeniu o$wietlenia 500 lukséw.

Wytgcznik elektryczny

Maszyne uruchamia sie zielonym przyciskiem ,I”, zatrzymuje sie czerwonym przyciskiem ,0”
(patrz rysunek). Przycisk ,Stop” jest przyciskiem zatrzymania awaryjnego maszyny.
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1) Przycisk ,Stop” (przycisk zatrzymania awaryjnego)
2) Czerwony przycisk ,0"
3) Zielony przycisk ,I"

Regulacja tarczy pity

Regulacja kata ciecia pity tarczowej odbywa sie za pomoca pokretta (1) i obejmuje
kat ciecia od 0 do 45°. Raczka (2) stuzy do zmiany szczeliny ciecia pity tarczowej.

Obstuga urzadzenia

- Wytacz maszyne, jesli zamierzasz pozostawic jg bez nadzoru.

- Przestrzegaj wszystkich przepiséw i norm bezpieczerstwa obowigzujgcych w przypadku
pit tarczowych i przy ich stosowaniu.

- Zasilanie elektryczne musi by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i z uwzglednieniem
poboru mocy przez maszyne, podanego na etykiecie urzgdzenia elektrycznego.

- Podtgczenie maszyny do sieci elektrycznej musi by¢ wykonane przez elektryka. Nalezy upewnic sie, ze kierunek
obrotéw tarczy jest prawidtowy tak jak oznaczono
piktogramem na tarczy, a takze na jej ostonie ochronnej. W sytuacji
kiedy tarcza obraca sie w niewtasciwym kierunku, nalezy ponownie podtgczy¢ odpowiednie przewody do
przytacza maszyny.

- Wiaczanie i wytgczanie maszyny odbywa sie za pomocg przetgcznika znajdujgcego sie na podstawie. Zielony
przycisk z symbolem ,I" oznacza START, a czerwony
przycisk z symbolem ,0" oznacza STOP. Zétta pokrywa z czerwonym grzybkiem stuzy jako awaryjny wytacznik
maszyny.

- Wszystkie ostony ochronne muszg by¢ nieuszkodzone i zamontowane w prawidtowej pozycji.

- W miejscach, w ktérych odbywa sie ruch lub obrét, nie wolno ustawia¢ zadnych innych urzadzen.
obiektéw z wyjagtkiem tych, ktére spetniajg tutaj swojg funkcje.
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Wymiane tarczy tnacej, regulacje liniatu, naprawy i wszelkie manipulacje przy
maszynie w obrebie zespotu roboczego mozna wykonywaé wytgcznie po catkowitym
zatrzymaniu maszyny i przerwaniu doptywu pradu (maszyna jest odtgczona od
zasilania).

Nie usuwaj recznie zadnego materiatu z miejsca ciecia - uzyj drewnianego patyczka
lub innego odpowiedniego narzedzia.

Mozna uzywac wytgcznie odpowiednio naostrzonych narzedzi. Tarcze nie moga
by¢ pekniete ani zdeformowane.

Mozna stosowac wytgcznie tarcze odpowiedniego typu i wymiaréw, ktérych maksymalna

dopuszczalna predkos$¢ jest wyzsza od predkosci podanej na tabliczce znamionowej maszyny.
(2800 obr./min).

11 Instalacja elektryczna

Napiecie 1/ N/ PE prad zmienny 230 V 50 Hz
Zabezpieczenie 10A
L N PE
o] ] j
[ N 1
| |
| u—O]IO— |
| | (I przewéd fazowy
: * B2 : N.. ....... ... przewdd neutralny
| | PE. . e przewdd ochronny
: o le) : SB2. e przycisk stop
| } KM | TLT. e przycisk start
| ¢ 9 | KM ik
| TL1 | e styczni
| | przekaznik
| | M, silnik
| |
| |
| |
| |
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12  Konserwacja pity

Niebezpieczenstwo: Prace przy urzadzeniach elektrycznych moze wykonywac wytgcznie osoba
posiadajgca odpowiednie kwalifikacje elektryczne.

Ostrzezenie: Zalecany bezpiecznik przed urzadzeniem moze mie¢ maks. 16 A.

A Ostrzezenie: Przed uzyciem urzgdzenia nalezy zapoznac sie z elementami sterujgcymi, ich
funkcjg i rozmieszczeniem.

Ostrzezenie: Przed przystapieniem do jakichkolwiek napraw, regulacji lub prac konserwacyjnych
nalezy zawsze wyjg¢ wtyczke z gniazdka i umiesci¢ j w miejscu, gdzie bedzie ona pod statym
nadzorem osoby wykonujacej prace.

& Uwaga! Pita przeznaczona jest wytgcznie do ciecia drewna.

- Zalecamy, aby silnik elektryczny byt sprawdzany raz w roku przez pracownika posiadajacego
odpowiednie kwalifikacje elektryczne.

- Jesli maszyna byta wytaczona z eksploatacji przez dtuzszy czas (np. dwa lata w Srodowisku, w
ktérym temperatura nie spadta ponizej 5°C i nie przekroczyta 40°C), konieczne jest sprawdzenie
rezystancji izolacji uzwojenia silnika oraz sprawnosci tozysk. Czas ten zmienia sie proporcjonalnie
w zaleznosci od okresu postoju w réznych srodowiskach.

- Utrzymuj maszyne i jej miejsce pracy w czystosci i porzadku.

- W przypadku wykrycia innej wady nalezy zwréci¢ sie do profesjonalnego
serwisu w celu jej usuniecia.

Smarowanie

Pita tarczowa wyposazona jest w jednorzedowe,
dwustronne tozyska kulkowe tozyska posiadajgce state
smarowanie i nie wymagajg konserwacji.
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13 Czesci zamienne

Wykaz czesci znajduje sie na stronie 12 (rysunek ztozeniowy). Na rysunku (rysunkach) maszyna jest
podzielona na poszczegélne czesci i podzespoty, ktére mozna zaméwi¢ w sposéb opisany ponizej.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy zawsze podawac ponizsze informacje, aby zapewnic szybkg i
sprawng realizacje zamowienia:

A) oznaczenie typu urzadzenia: RPKS-315/230

B) numer katalogowy

C) rok produkgji i data zakupu maszyny

D) numer i nazwa czesci zgodnie z rozdziatem 16 niniejszej instrukgji

E) liczba sztuk zamawianych czesci
Czesci zamienne zapewnia dziat serwisu dystrybutora: serwis@promapolska.pl

14 Akcesoria i dodatki

Akcesoria podstawowe - to wszystkie czesci i podzespoty dostarczane w zestawie
bezposrednio na maszynie lub razem z maszyng (wymienione w rozdziale 1, Zawartos¢ opakowania).

Akcesoria specjalne - to akcesoria dodatkowe, ktére mozna dokupi¢. Sg one wymienione w aktualizowanym
katalogu ofertowym. Wszelkie konsultacje dotyczgce stosowania akcesoriéw specjalnych sg mozliwe z naszym technikiem

serwisowym.

15 Demontaz i utylizacja

Po uptywie okresu uzytkowania maszyny lub gdy naprawa stataby sie nieoptacalna, maszyne
rozbiera sie catkowicie.

Przy demontazu maszyny nalezy stosowac sie¢ do ogdInie obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa.
przepisy dotyczace bezpiecznego wykonywania wszelkich prac.

Po catkowitym rozebraniu maszyny poszczegoélne jej czesci podlegaja utylizacji zgodnie z
wymogami ustawy o odpadach nr 185/2001 Dz.U. z pézniejszymi zmianami.

Czesci metalowe sg utylizowane poprzez sortowanie wedtug rodzaju metalu i oferowanie ich na sprzedaz
organizacji zajmujacej sie zbiérka surowcéw wtérnych.

Czesci wykonane z tworzyw sztucznych i gumy, ktére nie ulegaja naturalnemu rozktadowi, sg sortowane i
oferowane do sprzedazy organizacji zajmujacej sie zbiérka tych surowcéw wtérnych.

Czesci sprzetu elektrycznego przekazywane sg do organizacji upowaznionej do zbierania odpadéw
elektrycznych.

UWAGA!: Ze wzgledu na ochrong $rodowiska zabronione jest spalanie elementéw z tworzyw sztucznych i
gumy! (Ustawa o ochronie powietrza nr 201/2012 Dz.U.)
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16 Rysunek ztozeniowy
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17  Ogodlne przepisy bezpieczenstwa

Maszyna ta zostata zaprojektowana i wyprodukowana zgodnie ze wszystkimi wymogami bezpieczehstwa zawartymi
w przepisach i normach technicznych majacych zastosowanie do urzadzen mechanicznych i elektrycznych.

Maszyna jest wyposazona w urzadzenia zabezpieczajace, ktére chronig operatora, maszyne i jej otoczenie przed
zagrozeniami. Nie jest jednak mozliwe wyeliminowanie wszystkich zagrozen, ktére moga wystapi¢ w réznych
sytuacjach podczas uzytkowania maszyny. Dlatego operator powinien uwaznie przeczytac niniejsza instrukcje
obstugi i zrozumie¢ znaczenie wszystkich informacji i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa przed rozpoczeciem
uzytkowania maszyny.

Aby zapewni¢ bezpieczne uzytkowanie maszyny, zostata ona wyposazona w etykiety z informacjami lub instrukcjami
dotyczgcymi bezpieczenstwa. Utrzymuj te etykiety bezpieczenstwa w czytelnym stanie i wymien je na nowe, jesli sa
uszkodzone lub nieczytelne - patrz rozdziat 6 niniejszej instrukcji.

Podstawowe instrukcje bezpieczenstwa Podczas obstugi

maszyny operator musi uwzgledni¢ réwniez inne zagrozenia wynikajgce z warunkéw lokalnych lub wtasciwosci
przetwarzanego materiatu.

Ryzyko porazenia pragdem

Po otwarciu pokryw urzadzen elektrycznych (np. paneli sterowania, skrzynek zaciskowych silnikéw elektrycznych)
istnieje ryzyko porazenia pragdem elektrycznym w przypadku dotkniecia czesci przewodzacych prad. Nie otwierac
pokryw urzadzen elektrycznych, chyba ze gtéwny wytacznik maszyny znajduje sie w pozycji wytgczonej lub stan
wytgczenia urzadzen elektrycznych maszyny jest w inny sposéb zapewniony.

Prace przy urzadzeniach elektrycznych moze wykonywac wytgcznie pracownik posiadajacy odpowiednie kwalifikacje
inzynieryjno-elektryczne zgodnie z Dekretem nr 50/1978 Dz.U.

Zapamietaj lokalizacje wytacznika urzadzen elektrycznych na maszynie oraz przycisku zatrzymania awaryjnego,
ktéry umozliwia wytgczenie maszyny i zapobiega niebezpiecznym sytuacjom.

Podczas pracy na zewnatrz podtgczaj maszyne do sieci elektrycznej wytacznie za pomocg gniazdek wyposazonych

w obwdéd wyposazony w wytgcznik réznicowopragdowy o pradzie zadziatania 30 mA.

Ruchome zasilanie maszyny nie moze leze¢ na podtozu, gdzie bytoby narazone na ryzyko uszkodzen mechanicznych.

Przenosdny przewdd zasilajgcy maszyny i wszelkie przedtuzacze przewodéw musza by¢ umieszczone w obszarze

roboczym maszyny w taki sposéb, aby nie przeszkadzaty ani nie powodowaty wypadkéw - potkniecia lub
poslizgniecia.

Podczas pracy z maszyng operator musi by¢ Swiadomy zagrozen, jakie niesie ze sobg prad elektryczny:

- Niebezpieczenstwo spowodowane bezposrednim lub posrednim kontaktem z cze$ciami przeznaczonymi do przewodzenia
pradu elektrycznego (cze$ciami pod napieciem), podczas zdejmowania pokryw urzgdzen elektrycznych lub przy
uszkodzeniu czesci izolacyjnych.

- Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym w przypadku dotkniecia cze$ci maszyny nie bedgcych pod napieciem, w przypadku
uszkodzenia jej wyposazenia elektrycznego.

- Ryzyko porazenia pragdem elektrycznym wskutek uszkodzenia cze$ci urzadzenia elektrycznego (sterownika).
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Ryzyko obrazen w wyniku poruszania sie cze$ci mechanicznych maszyny

Aby zapewnic¢ bezpieczng prace z maszyna, nalezy zapoznac sie z:

- Funkcja czesci roboczych maszyny, w tym narzedzia, sg te czesci, ktére z punktu widzenia
Funkcji maszyny nie da sig catkowicie ukry¢, gdyz stanowig one zagrozenie dla operatora.

- Z funkcjg wszystkich elementéw sterujacych (elektrycznych, mechanicznych, hydraulicznych).

- Z funkcja statych, zdejmowanych i blokowanych oston ochronnych.

Podczas pracy z maszyng operator musi by¢ Swiadomy nastepujacych zagrozen:

- Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcéw, dioni, a nawet stép podczas demontazu czesci maszyny.

- Ryzyko obrazen ciata na skutek spadajacych zdemontowanych cze$ci maszyny podczas konserwacji i napraw lub na
skutek nieostroznego przemieszczania tych czesci.

- Ryzyko obrazen ciata w wyniku ruchu czesci maszyny podczas jej demontazu
ostony ochronne.

- Niebezpieczenstwo obrazen ciata spowodowanych ruchomymi czesciami podczas pracy maszyny w miejscu zabronionym
Zblizajac sie do mechanizmu roboczego maszyny.

- Ryzyko obrazen ciata na skutek upadku maszyny na skutek niewtasciwego obchodzenia sie z maszyng podczas jej
przemieszczania lub transportu.

- Ryzyko obrazent w wyniku potkniecia sie lub poslizgniecia spowodowanego przez ruchomg maszyne
lezac na ziemi.

- Niebezpieczenstwo pochwycenia odziezy operatora przez obracajace sie czesci maszyny podczas uzytkowania
nieodpowiednie lub Zle zapiete ubranie.

- Niebezpieczenstwo wciggnigcia luznych, dtugich wtoséw operatora w obracajace sie cze$ci maszyny.

Pozostate zagrozenia

Nalezy by¢ swiadomym zagrozen, jakie stwarzajg obracajgce sie lub w inny sposéb ruchome czeéci maszyny wykorzystywane
w procesie roboczym. Niektdre z tych czesci nie moga by¢ catkowicie ostoniete ostonami ochronnymi z punktu widzenia
funkcji maszyny. Zagrozenia te sa oznaczone oznaczeniami bezpieczeristwa umieszczonymi bezposrednio na maszynie
(patrz rozdziat 6 niniejszej instrukgji).

Zagrozenie pozarem

Umies¢ w poblizu maszyny gasnice przeznaczong do gaszenia urzadzen elektrycznych (CO2).

Stan fizyczny i psychiczny operatora
- Pracownik obstugujacy maszyne, ktéry cierpi na zawroty gtowy, ostabienie fizyczne, omdlenia lub inne problemy

zdrowotne powodujace, ze nie jest on w stanie zda¢ sobie sprawy z zagrozenia, nie powinien pracowac przy maszynie.

- Pracownik bedgcy pod wptywem narkotykéw lub alkoholu nie powinien obstugiwa¢ maszyny.



ROXTA

& machinery

Niebezpieczna sytuacja moze réwniez powstac¢ z winy operatora - aby zminimalizowa¢ te zagrozenia, operator powinien

przestrzegac ponizszych instrukgji:

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie ostony ochronne sg zatozone i czy na maszynie nie ma
widocznych uszkodzen. Nieostonigte czesci urzadzen elektrycznych mogg spowodowac uszkodzenie maszyny lub pozar,

jesli dostang sie do nich zanieczyszczenia lub opitki metalu.

- Maszyna z uszkodzong obudowg ochronng lub uszkodzonymi czesciami elektrycznymi
Nie uruchamiaj urzadzenia.

- Po uruchomieniu maszyny nalezy sprawdzi¢, czy ktéras z jej czesci nie generuje nadmiernego hatasu lub nie wibruje
nadmiernie. W przypadku wykrycia jakichkolwiek nieprawidtowosci, nalezy natychmiast wytgczy¢ maszyne i poinformowac
o tym fakcie.

- W zadnym wypadku nie nalezy dotykac¢ ruchomych czesci maszyny.

- Zawsze utrzymuj obszar wokdt maszyny w czystosci i porzadku.

- Podczas przenoszenia przedmiotu obrabianego lub ciezkiej czesci maszyny nalezy zwrdcic sie o pomoc do innego
pracownika.

- Czynnosci konserwacyjne i regulacyjne maszyny nalezy wykonywac wytacznie przy wytgczonym uktadzie elektrycznym

maszyny (wytgcznik, wtyczka zasilacza ruchomego wyjeta z gniazda sieciowego).

- Nie nalezy dokonywac¢ zadnych regulacji ani zmian w maszynie, ktére nie zostaty wymienione w niniejszej instrukcji obstugi.
Moze to spowodowac uszkodzenie maszyny lub jej otoczenia, stworzy¢ niebezpieczng sytuacje i zagrozi¢ bezpieczenstwu
ludzi.

- Zapewnienie dotrzymania terminéw ustalonych w regulaminach technicznych
kontrola wyposazenia elektrycznego maszyny.

- Po zakonczeniu pracy przy maszynie nalezy wytaczy¢ maszyne wytgcznikiem gtéwnym i upewnic sie, ze jest ona wytgczona.
status poprzez zablokowanie przetgcznika w pozycji wytgczonej.

- Jezeli podczas przemieszczania maszyny konieczne jest uzycie sprzetu dzwigowego, nalezy pamietac, ze obstuge sprzetu
dzwigowego moze wykonywac¢ wytgcznie osoba wykwalifikowana i posiadajgca odpowiednie uprawnienia, ktéra musi

przestrzegac wszystkich przepiséw bezpieczenstwa majgcych zastosowanie przy tego typu czynnosciach.

Podczas pracy przy maszynie operator zobowigzany jest do stosowania srodkéw ochrony indywidualnej takich jak:

- ochrona oczu (okulary lub ostona twarzy)

- ochrona stuchu (ochronniki stuchu)

- ochrona stép (solidne buty ze wzmocnionymi palcami i antyposlizgowa podeszwa)

- ochrona gtowy (kask) w przypadku przeszkéd nad gtowa

- w przypadku prac powodujgcych powstawanie pytu nalezy stosowa¢ ochrong gérnych drég oddechowych (respirator)

- podczas konserwacji i czyszczenia maszyny nalezy nosi¢ rekawice ochronne - podczas ciecia nalezy uzywac rekawic ochronnych

zabronione sg rekawice ochronne
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Zabronione dziatania i zastosowania
- Wiaczy¢ wytacznik elektryczny maszyny, jesli jakiekolwiek urzadzenie ochronne (ostony urzadzen elektrycznych, ostony

niebezpiecznych czesci mechanicznych) jest zdemontowane lub uszkodzone!

- Wyjac wtyczke zasilacza przenosnego z gniazdka sieciowego pociggajac za przewdd.

- Pozostawia¢ przewdd zasilajacy urzadzenia elektryczne maszyny swobodnie lezacy na podtozu bez odpowiedniego
zabezpieczenia przed uszkodzeniami mechanicznymi i bez zabezpieczen przed potknieciem.

- Zdja¢ lub otworzy¢ ostony zabezpieczajgce podczas pracy maszyny i wytaczyc jg z eksploatacji.
sprzet ochronny i zabezpieczajacy!

- Uzywaj maszyny, jezeli nie jest zapewniona jej stabilno$¢, np. na nieréwnym terenie, w
w miejscach o niewystarczajgco twardej nawierzchni!

- Po uruchomieniu maszyny nie nalezy zbliza¢ sie do jej ruchomych czesci!

- Nie dokonuj zadnych ingerencji w konstrukcje maszyny!

- Reguluj maszyne podczas jej pracy!

- Wykonywac czynnosci konserwacyjne, czyszczenie i naprawy, chyba ze obwody elektryczne sg wytgczone.
maszynerial

- Zaktdécac prace jakimkolwiek narzedziem, instrumentem lub rekgq w obszarze roboczym maszyny
jesli wrzeciono sie obraca!

- Pozostawia¢ maszyne wiaczong bez obecnosci operatoral

- Podczas cigcia nalezy uzywac rekawic ochronnych - niebezpieczenstwo wciggniecia rekawic w ostrze pity

z piyta!
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Notatki:
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Dystrybutor
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