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INSTRUKCJA OBSLUGI

WIERTARKI E-1516BVL/400

Thumaczenie instrukcji oryginalnej



ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zdk. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product  (Maching) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje vSechna pFislusna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Oswiadczamy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie — odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Sloupovi vrtacka typ E-1516BVL/400/ Wiertarka stupowa typ E-1516BVL/400

Sloupova vrtacka je urCena pro vrtani, zahlubovani a vystruzovani otvorl v riznych materialech./
Stupowa wiertarka jest przeznaczona do wiercenia, poglebiania i rozwiercania w réznych materiatach.l
Pracovni stlll vrtacky je moZné vyskové nastavovat a natidet aZ o 360° s moZnosti aretace v nastavené
poloze. / St6f roboczy wiertarki ma regulowang wysokosé i moze by¢ obracany do 360 ° z mozliwosciq
blokady w ustawionym pofozeniu.l Pohon vietena vrtatky je proveden tfifizovym asynchronnim
elektromotorem s variatorem pro plynulou zménu otacek./ Naped wrzeciona wiertarki jest wykonywany
za pomocq tréjfazowego asynchronicznego silnika elektrycznego z wariatorem umozliwiajqcy plynng
zmiane predkosci.l Ovladani elektromotoru se provadi kombinovanym dvoutlacitkovym spinacem,
ktery také plni funkci vypinaGe pro nouzové zastaveni./ Sterowanie silnika elektrycznego nastepuje za
pomocq kombinowanego dwuprzyciskowego wlqcznika, ktory rowniez pelni funkcje wylqcznika do
zatrzymania awaryjnego./

Zakladni technické udaje /Podstawowe dane techniczne:
Jmenovité nap&ti a kmitoCet / Napigcie i czestotliwosé:
Instalovany vykon /Moc przylqczeniowa: 750 W

Rozsah otagek vietenal/ Zakres obrotéw wrzeciona: 150-2 150 min™

Pocet rychlosti /7los¢ predkosci plynulé regulace variatorem/ plynna regulacja wariatorem
Maximalni vrtany pramér/ Max srednica wiercenia: 20 mm

Hmotnost/ Waga: 61 kg

Nejnizsi stupeti ochrany krytem/ Najnizszy stopieri ochrony obudowy : 1P 54

3x400 V, 50 Hz

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢&. 17/2003 Sb./ Dyrektywa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagnetickd kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢&. 176/2008 Sh./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100: 2011, CSN EN 12717:2009, CSN EN ISO 13857:2008,
CSN EN 349+A1:2008, CSN EN ISO 13850:2007, CSN EN 953+A1:2009,
CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 13478+A1:2008, CSN ISO 3864-1:2012,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009, CSN EN 61000-6-1 ed. 2:2007,
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007
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Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplikit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pézniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujacych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-02-04

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imi¢ i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:
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Zaraz po wyj eciu urz gdzenia z opakowania ochronnego

naklei ¢ dotaczona tabliczk @ znamionow g |,

oraz

, halezy
tabliczki

informacyjno- ostrzegawcze na urz gdzenie w dobrze widocznym
miejscu .

W przypadku pyta f, lub probleméw prosimy o kontakt z naszym doradc

telefonu : 0 ( prefix) 71-35 8-05-31 , lub tel. kom. 509-151-485

1) ostona ochronna zacisku wiertarskiego
2) 3x dzwignia posuwu wrzeciona

3) korbka zacisku wiertarskiego

4) 2x pas klinowy (10x560 Li 10x690 Li)
5) dwa klucze imbus 3,4 mm

Spis tre Sci

1) Zawarto$¢ opakowania

2) Wprowadzenie

3) Cel zastosowania

4) Dane techniczne

5) Wartosci poziomu hatasu urzadzenia
6) Tabliczki bezpieczenstwa

7) Konstrukcja maszyny

8) Opis maszyny

9) Transport i montaz

10) Manipulowanie urzadzeniem i jego
instalowanie

Zawarto $¢ opakowania

11) Naped wiertarki

12) Smarowanie maszyny

13) Ukiad elektryczny i jego sterowanie
14) Konserwacja wiertarki

15) Lista czesci

16) Akcesoria

17) Demontaz i likwidacja

18) Rysunek czesci urzadzenia

19) Ogdlne przepisy bezpieczenstwa

g technicznym pod numerem

Wiertarka kolumnowa jest dostarczana w stanie czesciowo zdemontowanym w
papierowym opakowaniu z nastepujacym wyposazeniem:

6) korbka posuwu stotu

7) korbka aretacji stotu

8) 4x Sruba podstawy M8

9) 2x Sruba wytgcznika M6

10) trzpien zacisku wiertarskiego Mk 1l/ B 20

11) instrukcji obstugi z karta gwarancyjna

Wprowadzenie

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie wiertarki

E-1516BVL/400 firmy

PROMA. Urzadzenie to jest wyposazone w urzgdzenia ochrony obstugi i maszyny podczas jej
zwyktego uzytkowania technologicznego. Jednak to wyposazenie nie moze zapewnié
bezpieczenstwa pod kazdym wzgledem i dlatego wymaga sie, aby obstugujacy, zanim
rozpocznie uzytkowanie, przeczytat niniejszg instrukcje i zrozumiat jg. W ten sposdb zostang
wykluczone bfedy zar6wno przy instalacji maszyny, jak i podczas samej eksploatacji. Prosze
nie prébowa¢ uruchamia¢ maszyny zanim nie zapoznajg sie Panstwo z wszystkimi punktami
instrukcji i zrozumiejg dziatanie kazdej funkcji i procedury.

Zwlaszcza prosze stosowac sie do polecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach,
w ktére wyposazono urzadzenie. Tych tabliczek nie nalezy usuwac, ani uszkadzac.




Cel zastosowania
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Maszyna tej klasy charakteryzuje sie szeregiem ponadstandardowych funkcji i
mozliwosciami, ktére dla wykorzystujacego urzadzenie stanowig wysoka wartosé uzytkowa.
Jest ona skonstruowana do wykonywania prac wiercenia, pogiebiania i rozwiercania.

Wiasciwe zastosowanie znajdzie w warsztatach $lusarskich,

zakladach naprawczych,

stolarniach, magazynach, a takze przy domowym majsterkowaniu itp.

Dane techniczne

Moc silnika

Napiecie

Ochrona silnika

Stozek wrzeciona

Skok wrzeciona

Wysieg wrzeciona

Maksymalna odlegtosé wrzeciona od stotu
Maksymalna odlegtos¢ wrzeciona od podstawy
Obroty wrzeciona

Wymiary stotu

Wymiary podstawy

Maksymalna $rednica wiercenia

Masa (netto)

Warto §ci poziomu hatasu urz adzenia

Poziom mocy akustycznej A (L wa)

750 W

3/N PE AC/400V 50 Hz
IP54

Mk 1

75 mm

180 mm

300 mm

490 mm

120 - 2150 obr./min. (przektadnia bezstopniowa )
290 x 290 mm

450 x 270 mm

20 mm

61 kg

Lwa= 75,1 dB(A) — Wartos¢ zmierzona przy obcigzeniu
Lwa= 71,8 dB(A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

Poziom hatasu (A) w miejscu obstugi (L

p Aeq)

Lp Aeq = 73,4 dB(A) — WartosS¢ zmierzona przy obcigzeniu
Lp Aeq = 66,5 dB(A) — Warto$¢ zmierzona bez obcigzenia

Tabliczki bezpiecze nstwa

Na urzadzeniu umieszczone sg tabliczki informacyjne i tabliczki ostrzegajace o réznego

rodzaju niebezpieczenstwach.

N D
- | |

O »

1
N

1 2 3

5 6 7

1 — OSTRZEZENIE! Przy zdj etej ostonie — niebezpiecze Astwo pora zenia pr adem elektrycznym!

tabliczka jest umieszczona na ostonie tgczéwki

2 — OSTRZEZENIE! Przy zdj etej ostonie — niebezpiecze nstwo urazu o charakterze mechanicznym!

tabliczka jest umieszczona w poblizu wrzeciona
3 — Prosz e przeczyta € instrukcj e obstugi!
tabliczka jest umieszczona na ostonie wiertarki

4 — UWAGA! Podczas pracy z maszyn g uzywaj srodkéw ochrony wzroku!

tabliczka jest umieszczona na ostonie wiertarki

5 — UWAGA! Nie pracowa ¢ na maszynie w r ekawicach!

tabliczka jest umieszczona na ostonie wiertarki

6 — OSTRZEZENIE! Niebezpiecze stwo zranienia gérnych ko nAczyn!



tabliczka jest umieszczona na ostonie wiertarki

7 Konstrukcja maszyny
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Konstrukcje wiertarki stojakowej wykonano z myslg o zastosowaniu jej do jest wiercenia,
pogtebiania i rozwiercania otworéw w réznych materiatach. Wrzeciono jest ulozone w tozysku
kulkowym i obsadzone stozkiem Mk lll, do ktérego mozna wiozy¢ uchwyt z koncowka, wiertarski

uchwyt zaciskowy, albo narzedzie bezposrednio.

Stét roboczy mozna pochyla¢ do kata + 45°w stosunku do ptaszczyzny podstawy, co
umozliwia wiercenie otworéw pod réznymi katami. Wiertarka jest tez wyposazona w skuteczne
oswietlenie ptaszczyzny roboczej, ktére na state jest wbudowane w korpusie wiertarki.

8 Opis maszyny

1) Wiacznik lasera
2) Wylacznik z przetgcznikiem
kierunku obrotow
3) Wrzeciono z ostong
4) Stot wiertarki
5) Dzwignia aretacyjna obrotu stotu
6) Kolumna wiertarki
7) Ostona két pasowych
8) Silnik
9) Piasta dzwigni
posuwu wrzeciona
10) Zr6dto promienia laserowego
11) DZzwignia posuwu wrzeciona
12) Tuleja stotu
13) Korbka nastawienia wysokosci stotu
14) Zebatka kolumny wiertarki
15) Podstawa wiertarki

9 Zawarto $¢ opakowania

Irys./

Wiertarka jest transportowana w pudle kartonowym, przetozona polistyrenem. Wszystkie
wrazliwe powierzchnie metalowe sg pokryte substancjg konserwujgca, ktérg nalezy przed pracg z
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urzadzeniem usungé. Do usuniecia substancji konserwujacej najczesciej stosuje sie benzyne
techniczng, lub inne plyny odtluszczajagce. Nie wolno stosowaé rozcienczalnika NITRO, ktéry
negatywnie oddzialuje na okoliczng farbe. Po oczyszczeniu nalezy uzy¢ zwyklego oleju
konserwacyjnego i nanies¢ go na wszystkie szlifowane powierzchnie, na przyktad wrzeciono.

Przez montaz rozumie sie zamontowania kolumny na podstawie, natozenie ptyty stotu i
gtowicy wiertarki na kolumne.

10 Manipulowanie maszyn q i jej instalowanie

Uwaga: Rozstaw otworéw w podstawie
Trzeba zapewni¢ bezpieczne ustawienie maszyny 205
i jej przymocowanie do podioza (do ptaszczyzny —
stalej, odpowiadajacej urzadzeniu pod wzgledem + +
budowy i obcigzenia). Niedochowanie tego Q
warunku moze spowodowac nieprzewidziany ruch
maszyny (lub jej czesci) i jej uszkodzenie.

450
385

270

Irys./

11 Naped wiertarki

Wrzeciono wiertarki napedza poprzez pasek trojfazowy silnik asynchroniczny. Obroty
wrzeciona mozna zmieni¢ za pomocg przektadni bezstopniowej.

Zmiana obrotéw

Za pomocg przektadni bezstopniowej mozna zmieniac¢
obroty wrzeciona w zakresie 150 - 2150 obr./min.. Za pomoca
dzwigni zmiany obrotéw nalezy wybraé wymagang predkosé
obrotéw wrzeciona.

Uwaga:
Obroty prosze zmienia¢ w czasie biegu maszyny przy
zamknietej ostonie kot pasowych

Tabela zalecanych obrotéw w zaleznos$ci od wierconego @ i materiatu
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stal konstrukcyjna zeliwo, brgz aluminium, mosigdz drewno drewno
g mm obroty @ mm obroty g mm obroty g mm obroty @ mm obroty
2,4 3500 2,4 3000 5,6 3500 10 3500 5 3500
4 2000 4 1800 7 1800 14 2900 6 1900
6 1100 6 1000 10 1100 18 2000 8 1100
8 850 8 740 14 700 22 1100 13 700
12 550 12 450 18 400 28 600 16 430
18 340 18 270 24 280 34 380 21 280
22 260 22 210 32 200 40 230 26 190
32 150 32 140 40 120 52 140 35 140

Wytacznik nap edu wiertarki

Wytgcznik znajduje sie na przedniej stronie korpusu wiertarki. Wiertarke wigcza sie przez nacisniecie
zielonego przycisku ,1”, a wylacza sie przez nacisniecie czerwonego przycisku ,0". Przelgcznik
kotyskowy umieszczony po prawej stronie wylacznika stuzy do wybrania kierunku obrotéw.

Do zwiekszenia bezpieczenstwa stuzy zamkniety przetacznik jako przycisk STOP z zamkiem. Uzywa
sie go jako przycisku awaryjnego zatrzymania maszyny. Do prawidtiowego zadziatania przycisku
awaryjnego STOP konieczne jest, aby po wigczeniu maszyny zielonym przyciskiem “1” przymkngé
z06itg klapke z czerwonym “grzybkiem”.

Pozycja przelacznika  kotyskowego do
wilgczania maszyny wskazuje kierunek
obrotéw wrzeciona.

Irys./

Uzywanie lasera

Irys./
Irys./

2) zrédto promienia laserowego
1) Wigcznik lasera

Korzy¢ z zastosowania promienia laserowego ujawnia sie przede wszystkim przy produkcji
matoseryjne;.

Przyktad: Prosze nastawic potrzebng wysokos¢ stotu roboczego, przymocowaé do stotu imadio i
w wymaganym miejscu wywierci¢ otwér. Na srodku wywierconego otworu nalezy ustawi¢ srodek
krzyza promienia laserowego. Dla wiercenia kolejnych otworéw wystarczy tylko jedna oznaczona os.
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Jesli zmienia sie $rednice narzedzi, oznaczone miejsce wyznacza nadal $rodek narzedzia. W
przypadku zmiany potozenia stotu trzeba laser znowu wyregulowaé w podany wyzej sposéb.

Uwaga! Laser! Prosz e nie zagladaé do zrédia promienia
laseroweqo!

A

Irys./

Regulacja gt eboko $ci wiercenia

Glebokos¢ wiercenia nastawia sie w nastepujacy sposob: Ostrze wiertta ustawi¢ jak najblizej obrabianego detalu.
Zwolni¢ $rube zabezpieczajacg i obraca¢ skalg do momentu ustawienia pozgdanej gtebokosci wiercenia.
Nastepnie dokreci¢ srube zabezpieczajgcq z powrotem.

1) $ruba regulacyjna
2) kreska
3) skala

Irys./
Wymiana narz edzia
Instalacja narz edzia Demontaz narzedzia
1. Prosze najpierw odigczy¢ maszyne od sieci 1. Prosze najpierw odigczyé maszyne od sieci
elektrycznej. elektrycznej.
2. Odchyli¢ ostone ochronna. 2. Odchyli¢ ostone ochronna.

3. Oczyscic tuleje wrzeciona i trzpien narzedzia. 3. Za pomoca klina wypychajacego i miotka wyjaé
4. Wsung¢ trzpien narzedzia do tulei wrzeciona. trzpien narzedzia.
5. Ostone ochronng pochyli¢ z powrotem.

12 Smarowanie maszyny
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Wszystkie miejsca styku nalezy utrzymywac¢ w stanie naoliwienia. W miejscach ruchomych
potaczen powinna by¢ spoista warstwa oleju. Przed pracg wstrzyknaé olej miedzy wszystkie
powierzchnie kontaktowe (cierne). Po pracy prosze wyczysci¢ st6t roboczy i opatrzyé go olejem.

13 Uktad elektryczny i jego sterowanie

Uktad elektryczny potaczony jest wedlug pokazanego schematu.

Napiecie 3/N/PE AC 400V 50 Hz
Zabezpieczenie 16 A
L1, L2, L3 ., przewody fazowe
N o przewod zerowy
PE . roboczy przewod ochronny
SB2 e przycisk stop
TLL. s przycisk start
KMZL. i, stycznik
KM L, cewka stycznika
M o silnik
PR1 . .o, przetacznik obrotéw
SVI. e, laser
SZ1 ., lampka kontrolna napiecia
VY oo wytgcznik lasera

L1 L2 L3 N

PO
17

P
=

RP1
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14 Konserwacja wiertarki

- Czyszczenie, smarowanie, regulacje, naprawy i jakiekolwiek manipulowanie wiertarkg nalezy
przeprowadzacé jedynie w stanie spoczynku urzadzenia i po odtagczeniu go od sieci elektryczne;j.

- 1raz wroku zalecamy skontrolowanie silnika elektrycznego przez fachowca (elektromechanika).

- Jeslimaszyna przez dluzszy okres nie byla eksploatowana (np. przez dwa lata przebywata w
pomieszczeniu, gdzie temperatura nie spadata ponizej 5C i nie przekraczata 40C), nale zy
skontrolowac¢ opornos¢ izolacji uzwojenia silnika. Stosownie do charakteru srodowiska warto$c¢ ta
ulega okreslonej zmianie.

- Nalezy utrzymywaé maszyne i jej przestrzen robocza w czystosci i porzadku.

15 Akcesoria

Akcesoria podstawowe — to wszystkie czesci i elementy, ktore sg dostarczane bezposrednio w
maszynie albo z maszyng (sg one wymienione w rozdziale 1, Zawartos¢ opakowania).

16 Demonta z i likwidacja

Likwidacja maszyny po zakonczeniu czasu jego eksploataciji:
- zdemontowaé wszystkie czesci, rozdzieli¢ je wedtug klas odpadéw (stal, zeliwo, metale
kolorowe, guma, kable, elementy elektryczne) i przekazaé¢ do fachowej likwidacji.

18 Rysunki cz e$ci maszyny

10
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19  Ogodlne przepisy bezpiecze nAstwa
1.1 Ogdlnie

A. Maszyna jest wyposazona w rézne urzadzenia bezpieczenstwa, zaréwno dla ochrony obstugi, jak i samej
maszyny. Poniewaz nie mozna objg¢ nimi wszystkich aspektéw zabezpieczenia, dlatego obstugujacy, zanim
rozpocznie prace z urzadzeniem, musi niniejszy rozdziat przeczyta¢ i zrozumie¢ go. Dodatkowo obstugujacy
maszyne musi bra¢ pod uwage takze inne aspekty zagrozen, ktére obejmujg warunki otoczenia i obrabiany
materiat.

11
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B. W niniejszej instrukcji zawarto 3 kategorie wskazéwek zachowania bezpieczenstwa.

Zagro zenie - Ostrze zenie - Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujace:

ZAGROZENIE
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze spowodowac utrate zycia

OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze by¢ przyczyng powaznego zranienia lub znacznego uszkodzenia
maszyny.

PRZESTROGA (Wezwanie do ostro znosci)
Nieprzestrzeganie tych wskazoéwek moze spowodowa¢ uszkodzenie maszyny lub drobne zranienie.

C. Prosze zawsze przestrzegac¢ instrukcji bezpieczenstwa podanych na tabliczkach umocowanych na urzadzeniu.
Tabliczek tych nie nalezy usuwac i uszkadzaé¢. W przypadku uszkodzenia lub nieczytelnosci tabliczek prosze
kontaktowa¢ sie z producentem.

D. Przed zapoznaniem sie ze wszystkimi instrukcjami dostarczonymi wraz z urzadzeniem (instrukcja obstugi,
konserwaciji, regulacji, programowania, itp.) i zrozumieniem kazdej funkciji i procedury prosze nie probowac
uruchamia¢ maszyny.

1. 2. Podstawowe warunki bezpiecze nstwa
1) ZAGROZENIE

Z zagrozeniem mamy do czynienia w urzadzeniach wysokiego napiecia, w elektrycznym panelu sterowania,
transformatorach, silnikach i taczéwkach, ktére oznaczono tabliczkami. W zadnym razie nie nalezy ich dotykac.

- Przed podtaczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy sie upewnic, czy zatozone sg wszystkie ostony
ochronne. W przypadku koniecznosci zdjecia ostony ochronnej, nalezy wytaczy¢ wytacznik gtéwny i zamkna¢ go.
- Nie mozna wigczaé urzadzenia do sieci, kiedy ostony ochronne sg zdjete.

2) OSTRZEZENIE

- Prosze zapamieta¢ potozenie (miejsce) wylacznika awaryjnego, abyscie Panstwo mogli go zawsze uzyc.

- Aby zapobiec niewtasciwej obstudze, przed uruchomieniem maszyny prosze zaznajomic¢ sie z rozmieszczeniem
wytgcznikow.

- Prosze uwazag, aby podczas pracy urzadzenia przypadkowo nie dotkng¢ jakich$ wytgcznikow.

- W zadnej sytuacji prosze nie dotyka¢ wirujgcych czesci badz narzedzi gotymi rekoma, ani zadnym przedmiotem.
- Prosze uwazag, aby uchwyt zaciskowy nie wciggnat palcow.

- Zawsze pracujac z maszyng nalezy uwaza¢ na wiory oraz na mozliwos¢ poslizgniecia sie na ptynie chtodzacym,
oleju.

- Prosze nie ingerowaé w konstrukcje i urzadzenie maszyny, jesli nie uwzgledniono tego w instrukcji obstugi.

- W przypadku, kiedy konczymy prace z urzadzeniem, trzeba je wylaczy¢ przyciskiem na panelu sterowania i
odiaczy¢ doptyw energii elektrycznej do urzadzenia.

- Przed czyszczeniem maszyny badz jej urzadzenia peryferyjnego nalezy wytgczyé i zamknaé wytacznik gtowny.

- Jesli maszyne uzytkuje wiecej pracownikéw, nie nalezy przystepowac do kolejnych prac, zanim inny pracownik
nie zostanie powiadomiony o Panstwa dalszych dziataniach.

- Prosze nie przerabia¢ urzadzenia w zaden sposéb, ktéry mégtby zagrozi¢ jego bezpieczenstwu.

- Jesli istniejg watpliwosci co do wlasciwego dziatania maszyny, nalezy skontaktowa¢ sie z odpowiednim
pracownikiem.

3) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Prosze nie zaniedbywa¢ przeprowadzania regularnych przegladéw zgodnie z instrukcjg obstugi.

- Prosze skontrolowa¢ i upewni¢ sie, ze na urzadzenie nie oddziatuje nic szkodliwego ze strony uzytkownika.

- Jesli maszyna jest wlaczona do cyklu automatycznego, prosze nie otwieraé drzwiczek dostepu, ani oston
ochronnych.

- Po zakonczeniu pracy nalezy wyregulowaé maszyne tak, aby byta przygotowana do wykonania serii kolejnych
operaciji.

- Jesli wystapi przerwa w dostawie pradu, od razu nalezy wytgczyé wytacznik gtowny.

- Prosze nie zmienia¢ warto$ci parametréw, zakresu wartosci, ani innych regulowanych wielkosci elektrycznych,
jesli nie ma ku temu wyraznych powodow. W przypadku koniecznosci zmiany wartosci nalezy najpierw sprawdzic,
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czy jest to bezpieczne, a potem odnotowaé warto$¢ pierwotng na wypadek, gdyby zaszta koniecznos¢ jej
ponownego ustawienia.

- Prosze nie zamalowywac, nie dopuszcza¢ do zabrudzenia, uszkodzenia, nie poprawia¢ ani nie usuwac tabliczek
bezpieczenstwa. Jesli sg nieczytelne lub w przypadku ich utraty prosze przestaé numer uszkodzonej tabliczki
(numer podany jest w dolnym prawym rogu tabliczki) naszej spéice, ktéra przekaze Panstwu nowa tabliczke do
umieszczenia jej w poprzednim miejscu.

1.3. Ubranie i osobiste bezpiecze nstwo

1) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Dlugie wtosy prosze zwigzacé z tytu - mogtyby zostaé pochwycone i wkrecone przez

mechanizm napedowy.

- Nalezy mie¢ na sobie $rodki bezpieczenstwa (kaski, okulary, obuwie ochronne, itp.)

- W przypadku, gdy na stanowisku roboczym nad gtowg znajduja sie przeszkody, nalezy uzywac¢ kasku.

- Zawsze przy obrébce materiatu, przy ktérej wydobywa sie pyt, nalezy stosowa¢ maske ochronna.

- Prosze zawsze uzywac obuwia ochronnego ze stalowymi wktadkami i olejoodpornymi podeszwami.

- Nigdy nie nalezy nosi¢ luznego ubrania roboczego.

- Guziki, zapinki na rekawach ubrania roboczego trzeba mie¢ zawsze pozapinane, aby zapobiec
niebezpieczenstwu wkrecenia sie luznych czesci odziezy do mechanizmu napedowego.

- W przypadku noszenia krawatu, lub tym podobnych luznych dodatkéw stroju, nalezy uwazaé, aby nie wkrecity
sie one do mechanizmu napedowego (aby nie zostaly wciggniete przez mechanizm wirujacy).

- Przy wktadaniu i wyjmowaniu przedmiotéw obrabianych i narzedzi, a takze przy usuwaniu wiéréw z przestrzeni
roboczej nalezy stosowac rekawice, aby chronié rece przed zranieniami ostrymi krawedziami i rozzarzonymi
obrabianymi detalami.

- Przy maszynie nie wolno pracowac¢ pod wptywem narkotyku lub alkoholu.

- Przy maszynie nie wolno pracowac, jesli cierpimy na zawroty gtowy, ostabienia lub omdlenia.

1.4. Przepisy bezpiecze nstwa podczas obstugi
Prosze nie uruchamia¢ maszyny, zanim nie zapoznaja sie Panstwo z trescig instrukcji obstugi.
1) OSTRZEZENIE

- Prosze zamykac¢ wszystkie pokrywy paneli sterujacych i tgczéwek, aby unikngé uszkodzen spowodowanych
przez wiéry i olej.

- Nalezy skontrolowag, czy nie sg uszkodzone kable elektryczne, aby przez uptyw pradu elektrycznego nie doszto
do porazen (wstrzas elektryczny).

- Prosze nalezycie kontrolowac, czy sa odpowiednio zamontowane ostony bezpieczenstwa i czy nie sg one
uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy natychmiast naprawi¢ albo wymienié na inne.

- Maszyny z usunietg ostong nie wolno uruchamiac.

- Prosze nie dotyka¢ gotymi rekoma ptynu chtodzacego - moze to spowodowac¢ podraznienie. Cierpigcy na alergie
do obstugi urzadzenia wymagajg doposazenia w specjalne srodki ochrony.

- Nie nalezy poprawia¢ strumienia ptynu chtodzacego podczas pracy maszyny.

- Przy usuwaniu wiéréw z ptyty narzedziowej prosze uzywacé rekawic i szczotki - nigdy nie nalezy wykonywac
tego gotymi rekoma.

- Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymac wszystkie funkcje urzadzenia.

- Przy zaciskaniu potproduktu w maszynie, bgdz przy wyjmowaniu obrobionych detali z maszyn, ktére nie majg
automatycznej wymiany czesci obrabianych, nalezy zadbac o to, aby narzedzie znajdowato sie mozliwie daleko
od przestrzeni roboczej i aby sie nie obracato.

- Nie nalezy wyciera¢ czesci obrabianej oraz nie usuwac¢ wioréw rekami ani scierka, jesli narzedzie sie obraca. W
tym celu trzeba maszyne zatrzymacé i uzy¢ szczotki.

- Prosze nie usuwag, ani nie ingerowac w inny sposob w urzgdzenia bezpieczenstwa, ktérymi sg tgczniki
krancowe, ani tez ich wzajemnie nie blokowa¢ w celu wydtuzenia posuwu osi.

- Przy manipulowaniu czesciami, jesli prace przekraczajg mozliwosci pojedynczej osoby, prosze zazada¢ asysty.
- Prosze nie uzywaé wozka podnosnikowego ani dzwigu oraz nie prowadzi¢ prac transportowych, jesli nie majg
Panstwo do tego waznych uprawnien.

- Przy uzywaniu wézka podnos$nikowego lub dZzwigu nalezy sie wczesniej upewnié, ze w poblizu maszyn nie
znajdujg sie zadne przeszkody.

- Zawsze prosze uzywac standardowych lin stalowych i srodkéw transportowych odpowiednich dla obcigzenia,
ktére majg przenosic.

- Przed uzyciem réznych srodkéw transportu, tancuchéw, urzadzen i innych narzedzi podnosnikowych nalezy je
skontrolowa¢. Czesci wadliwe trzeba natychmiast naprawic lub zamieni¢ na nowe.

- Kiedy pracujg Panstwo z materiatlem tatwopalnym, badz z olejem do ciecia, nalezy zapewni¢ prewencyjne
wyposazenie przeciwpozarowe,

- Podczas gwattownej burzy pracowaé¢ na maszynie nie wolno.

2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI
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- Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowaé, czy pasy sa wkasciwie napiete.

- Prosze skontrolowa¢ zaciski i inne dodatkowe akcesoria, aby upewni¢ sie, czy ich sruby mocujace nie sg
poluzowane.

- Majac na rekach rekawice nie nalezy obstugiwa¢ wytacznikow na panelu sterowania, mogtoby doj$¢ do
niewtasciwego wyboru przycisku lub do innej pomyiki.

- Przed rozpoczeciem eksploataciji maszyny nalezy pozostawi¢ do zagrzania sie wrzeciono i wszystkie
mechanizmy przesuwne.

- Prosze skontrolowaé i sprawdzi¢, czy w czasie trwania obrébki nie powstaje nienormalny hatas.

- Nie nalezy dopuszcza¢ do zbierania sie wiorow w czasie obrébki sitowej. Widry sg mocno rozzarzone i moga
zainicjowaé pozar.

- Kiedy seria operaciji jest zakonczona - nalezy wytaczy¢ wytacznik uktadu sterujgcego, a potem takze wytacznik
gtéwny zasilania.

1.5. Przepisy bezpiecze nstwa dotycz gce zaciskania obrabianych detalii narz  edzi
1) OSTRZEZENIE

- Prosze stosowaé zawsze odpowiednie dla danej pracy narzedzia, ktére odpowiadajg specyfikacjom maszyny.

- Narzedzia stepione prosze wymienia¢ jak najwczesniej, gdyz czesto sg przyczyng urazow i uszkodzen.

- Zanim zostanie wprowadzone w ruch wrzeciono, nalezy skontrolowaé, czy wszystkie czesci sg wlasciwie
zamocowane (zacisniete).

- Przy zamontowaniu na wrzecionie wyposazenia dodatkowego nie wolno przekracza¢ dozwolonych obrotow.

- Jesli zastosowane wyposazenie dodatkowe nie jest przyrzadem zalecanym przez producenta, nalezy u
producenta sprawdzi¢ jego bezpieczng (zalecana) predkosé uzytkowa.

- Nalezy uwazag¢, aby palce czy reka nie zostaly wciggniete w uchwyt zaciskowy albo oporowy.

- Do podnoszenia ciezkich uchwytéw zaciskowych, podpor i przedmiotu obrabianego prosze stosowaé
odpowiednie urzgdzenia podnosnikowe.

2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Prosze sie upewni¢, ze diugos¢ narzedzia jest taka, ze nie bedzie ono dotyka¢ do urzadzenia zaciskowego,
jakim jest uchwyt zaciskowy, i do innych przedmiotéw.

- Po zamontowaniu narzedzi i przedmiotu obrabianego nalezy przeprowadzi¢ prébny proces roboczy.

- Przy obrébce w miekkich szczekach nalezy skontrolowa¢, czy dobrze zaciskajg przedmiot obrabiany i czy
nacisk uchwytu zaciskowego jest wiasciwy.

- Ze wzgledu na to, ze uchwyt narzedzia moze byé zamontowany ze strony lewej badz prawej, prosze
skontrolowac¢ jego wtasciwe potozenie.

- Nie nalezy uzywa¢ narzedziowych urzadzen pomiarowych (ani jednostki pomiarowej diugosci), zanim nie
uzyska sie pewnosci, ze nie bedzie to w niczym przeszkadzac.

SERWIS — Proma Polska Sp. z o.0.
ul. Polna 29
55-095 Dtugoteka
Tel./fax: 71 358 05 20
serwis@promapolska.pl
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